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Originalbetriebsanleitung

Translation of the original instructions
Traduccion del manual original
Traduction de la notice originale
Traduzione delle istruzioni originali
Tradugao do manual original

Vertaling van de oorspronkelijke
gebruiksaanwijzing
Oversattning av bruksanvisning
i original

Overseettelse af den originale
brugsanvisning

Alkuperaisten ohjeiden
kaannos
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Preklad puvodniho navodu

k pouzivani

Ttumaczeniem instrukcji oryginalnej
Eredeti hasznalati utasitas forditasa
Preklad pévodného navodu

na pouzitie

Prevod izvirnih navodil

algupérase kasutusjuhendi tolge

Instrukciju tulkojumam no
originalvalodas

Originalios instrukcijos vertimas

MpeBoa Ha opurMHanHarta
MHCTPYyKUUSA

Traducere a instructiunilor
originale

Prijevod originalnih uputa

OpurnHanbHOe pyKOBOACTBO MO
aKcnnyatauuu
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| potential bala‘nce USB OOM 1 COM 2
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usB COM1 COM2
Potentialausgleich Fl Potentiaalin tasaus EE Potentsiaalide Ghtlustuspuks
Equipotential bonding GR E&iowon duvapikou LV Potencialu izlidzinaSanas
Equipotencial TR Potansiyel dengelemesi pieslégvieta
Compensation de potentiel CZ Vyrovnani potenciald LT Potencialo iSlyginimo jvoré
Compensazione di potenziale PL Wyréwnanie potencjatu BG WspasHsBaHe Ha

Equilibrio do potencial
Potentiaalvereffening
Potentialutjamning
Spaendingsudligning

Netzsicherung
Mains fuse

Fusible

Fusible secteur
Protezione della rete
Fusivel de rede
Netbeveiliging
Natsakring

USB-Schnittstelle

USB port
Interfaz USB
Interface USB
Interfaccia USB
Interface USB
USB-poort
USB-port

Schnittstelle
Interface
Interfaz
Interface
Interfaccia
Interface
Interface
Granssnitt
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Feszultségkiegyenlitd hively
Zasuvka vyrovnania potencialov
Vti¢nica za izenacevanje
potenciala

Netsikring

Verkkosulake

HAekTpIKr) ao@daAeia SIKTUOU
Sebeke sigortasi

Sitova pojistka

Bezpiecznik sieciowy
Halézati biztositék

Sietova poistka

USB-port
USB-liitanta

OuUpa dieTraprig USB
USB arabirim
Rozhrani USB
Ztacze USB

USB csatlakozd
Rozhranie USB

Interface
Liittyma

Oupa dIETTaPNG
Arabirim
Rozhrani
Interfejs
Interfész
Rozhranie
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noteHunanmte
Egalizare de potential
Izjednacavanje potencijala
BbipaBHMBaHKWe nNoTeHUManos

OmreZna varovalka
Vorgukaitse

Elektriska tikla drosinatajs
Tinklo saugiklis

MpexoB npeanasvTen
Siguranta de retea

Mrezni osigurac
MpenoxpaHuTenb anekTpoceTu

Vmesnik USB
USB-liides

USB pieslégvieta
USB sasaja
USB-uHTepdeiic
Interfata USB
Sucelje USB
WHTepdenc USB

Vmesnik
Liides
Saskarne
Sasaja
WHTepdeiic
Interfata
Sucelje
WHTepdeiic
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Luftanschlussnippel fir DK Lufttilslutningsnippel til EE Ohuiihenduse nippel
HeiRluftkolben varmluftskolbe kuuma dhu kolvidele
Air connection nipple for Fl llmaliitantanippa ku- LV Gaisa piesléguma nipelis
hot air tools umailmakolville karsta gaisa lodamuram
Boquilla de conexion del GR Ztépio cuvdeong aépayia LT Karsto oro stimoklio oro
aire para el soldador de ¢upoAo Beppou aépa Hngties antgalis
aire caliente TR Sicak hava pistonu igin BG Hwunen 3a npucbanHaBaH
Raccord de connexion gava baglanti nipeli Ha Bb3/lyX 3a MOAMHMUK C
d‘air pour fers & air chaud ~ CZ Sroubovaci pfipojka vzdu- ropetl Bb3gyx
Nipplo di collegamento aria ¢hu pro horkovzdusny pist RO Niplu de racordare pentru
er saldatore ad aria calda PL Sroubovaci pfipojka vzdu- letconul cu aer cald
iples de ligagao de ar para chu pro horkovzdusny pist HR Nazuvica za prikljuCak zra-
ferros de soldar por ar quente  HU Levegécsatlakozé a ka za lemilo na vruci zrak
Luchtaansluitnippel voor forréleveg®s paka szamara RU [MogknioyeHne Bo3gyxa
heteluchtbout SK Pripojka vzduchu pre HWUNNenb Ans ropsyemn
Luftanslutningsnippel for teplovzdusnu racku | nanku Boaayxa
hetluftspenna SL Prikljuéni nastavek spaj-
kalnika za vro€i zrak
Vakuumanschluss DK Vakuumtilslutning EE Vaakumihendus
Vacuum connection Fl  Tyhjidliitanta LV Vakuuma pieslégums
Toma de vacio GR XU0vdeon kevou LT Vakuumo jungtis
Raccord de vide TR Vakum baglantisi BG CbeauHuTeneH enemeHT 3a
Collegamento per vuoto CZ Pripojka vakua BaKyyMm
Ligacao de vacuo PL Prztacze prozni RO Racord pentru vid
Vaculimaansluiting HU Vakuumcsatlakozo HR Vakuumski prikljucak
Vakuumanslutning SK Pripojka vakua RU BakyymHoe coeannHeHune
SL Prikljucek za podtlak
LED Vakuum DK LED vakuum SL LED-dioda podtlaka
Vacuum LED Fl  Tyhjion LED EE LED vaakum
LED Vacio GR LED kevoU LV Vakuuma LED diode
LED vide TR Vakum LED'i LT LED vakuumas
LED Vuoto CZ LED vakuum BG Bakyym LED
LED do véacuo PL Dioda LED prozni RO LED vid
LED vacuim HU Vakuum LED HR LED vakuum
Lysdiod vakuum SK LED-diéda: podtlak RU CgeTtoanogHbIn nHaukatop
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DE Isttemperatur / Solltemperatur

GB Actual temperature / nominal
temperature

ES Temperatura real / temperatu-
ra de referencia

FR Température réelle / tempéra-
ture de consigne

IT Temperatura reale / tempera-
tura nominale

PT Temperatura real / temperatu-
ra nominal

NL Werkelijke temperatuur /

Eewenste temperatuur

SV Faktisk temperatur / bértem-

peratur

Solltemperatur

Nominal temperature
Temperatura de referencia
Température de consigne
Temperatura nominale
Temperatura nominal
Gewenste temperatuur
Bortemperatur

Festtemperatur
Fixed temperature
Temperatura fija
Température fixe
Temperatura fissa
Temperatura fixa
Vaste temperatuur
Fast temperatur

Aktiver Kanal
Active channel
Canal activo
Canal actif
Canale attivo
Canal ativo
Actief kanaal
Aktiv kanal

DK Faktisk temperatur / nominel
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temperatur

Todellinen lampdtila / ohje-

lampétila

Mpaypartikr) Bepuokpaaia /
0OVOUAaTIKA Bepuokpacia

Fiili sicaklik / nominal sicaklk
Skutecna teplota / nominal

sicaklik

Temperatura rzeczywista /

temperatura zadana
Mé
ra h6mérséklet
Skutocna teplota /
pozadovana teplota

Nominel temperatur
Ohjelampétila

OvopaaoTikr Beppokpacia

Nominal sicaklik
Nominal sicaklik
Temperatura zadana

Temperatura hémérséklet

Pozadovana teplota

Fast temperatur
Kiintea lampétila
>1a6¢epn Beppokpaaia
Sabit sicaklik
Stanovena teplota
Temperatura stata
Rogzitett hdmérséklet
Pevna teplota

Aktiv kanal
Aktivoitu kanava
Evepyo kavaAi
Aktif kanal
Aktivni kanal
Aktywny kanat
Aktiv csatorna
Aktivny kanal
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hémérséklet / temperatu-

SL
EE

Dejanska temperatura /

Zelena temperatura

Tegelik vaartus / sihttempe-

ratuur

LV Faktiska temperatira / vélama

temperatira

LT Esama temperatdra / nustaty-
toji temperatdra

BG [evictButenHa temneparypa /
3apageHa TeMﬂepaTy/pa

RO Temperatura efectiva / Tem-

eratura nominala

HR Stvarna temperatura / Zadana
temperatura

RU ®dakTnyeckas temnepartypa /
3apgaHHas Temneparypa

SL

EE

LV

LT

BG

RO

HR

RU

Zelena temperatura
Sihttemperatuur
Vélama temperatlra
Nustatytoji temperatira
3apaneHa Temneparypa
Temperatura nominala
Zadana temperatura
3agaHHas Temnepartypa
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Stalna temperatura
Pusitemperatuur

Noteikta temperatlra
Fiksuotoji temperatira
HenpomeHnuea Temneparypa
Temperatura fixa

Fiksna temperatura
duKkcpoBaHHasa Temnepartypa
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EE
LV
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Aktivni kanal
Aktiivne kanal
Aktivais kanals
Aktyvus kanalas
AKTVBEH KaHan
Canal activ
Aktivni kanal
AKTUBHBIN kaHan
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DE Schnittstelle COM 1/ COM 2
GB Interface COM 1/ COM 2
ES Interfaz COM 1/ COM 2

FR Interface COM 1/ COM 2

IT Interfaccia COM 1/COM 2
PT Interface COM 1/COM 2
NL Interface COM 1/COM 2
SV Granssnitt COM 1/ COM 2

WFV 60A

DE Zustandsanzeige
GB Status indication

ES Indicacion del estado
FR Indication d'état

IT Indicatore di stato
PT Indicacdo de status
NL Statusweergave

SV Statusvisning

DE
GB
ES
FR
1T

PT

NL
SV
DK

DATA LOGGER (DL) aktiv
DATA LOGGER (DL) active
DATA LOGGER (DL) activo
DATA LOGGER (DL) actif
DATA LOGGER (DL) attivo
REGISTO DE DADOS (DL)
activo

DATA LOGGER (DL) actief
DATA LOGGER (DL) aktiv
DATA LOGGER (DL) aktiv

2CH1,2,3

DE Indikator Schaltausgang

GB Switching output indicator

ES Indicador salida de conexion

FR Indicateur sortie de commutation

IT Indicatore uscita di commuta-
zione

PT Indicador da saida de comu-

NL

tacao
Indicator schakeluitgang

DK Interface COM 1/ COM 2

Fl Liittyma COM 1/COM 2

GR OuUpa diemagpric COM 1/COM 2
TR Arabirim COM 1/COM 2

CZ Rozhrani COM 1/COM 2
PL Interfejs COM 1/COM 2

HU Interfész COM 1/ COM 2

SK Rozhranie COM 1/COM 2

Statusindikator
Tilanneilmaisin
Evoeign mpoddou
Durum gdstergesidir
Zobrazeni stavu
Wyswietlacz stanu
Allapot kijelz6
Zobrazenie stavu

Fl

GR
TR
Ccz
PL
HU

SK
SL
EE

DATA LOGGER (DL) aktivoitu
DATA LOGGER (DL) evepyo
VERI GUNLUKLEYICI (DL) aktif
DATA LOGGER (DL) aktivni
DATA LOGGER (DL) aktywny
DATA LOGGER (DL - adatnap-
16zas) aktiv

DATA LOGGER (DL) aktivny
DATA LOGGER (DL) je aktiviran
DATA LOGGER (DL) on aktiivne

SV
DK
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cz
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SK

Indikator kopplingsutgang
Indikator koblingsudgang
Kytkentalahdén ilmaisin
AcgikTng emaeng £¢6dou
Devre ¢ikisi gostergesi
Indikator spinaciho vystupu
Wskaznik wyjscia
przetaczajacego
Kapcsolokimenet indikator
Indikator spinacieho vystupu
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SL Vmesnik COM 1/COM 2
EE Liides COM 1/COM 2

LV Saskarne COM 1/COM 2
LT Sasaja COM 1/COM 2

B G WHTtepdenc COM 1/ COM 2
RO Interfata COM 1/ COM 2
HR Sucelje COM 1/COM 2

RU WHTtepgeiic COM 1/ COM 2
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Prikaz stanja

Olekuekraan

Stavokla displejs

Baklés indikatorius
MHavkaumsi Ha CbCTOSHNETO
Afisajul de stare

Prikaz stanja

MHankaums cocTosHus

DATU REGISTRETAJS (DR) ir
ieslégts

Aktyvintas duomeny registravi-
mo jtaisas DATA LOGGER (DL)
DATA LOGGER (DL) aktuBHa
DATA LOGGER (DL) activ
DATA LOGGER (DL) aktiviran
PETMCTPATOP OAHHbIX
(P0) akTnBMpoBaH

Indikator izhoda

Lalitusvaljundi indikaator
Sléguma izejas indikators
Indikatoriaus jungimo iSvadas
BkntouBaHe MHAMKaTOp 13xon
Indicator iesire de comutare
Indikator prekidaca za izlaz
NHamkaTtop KOMMYTUPYyeMOoro
BbIxoda



Zu lhrer Sicherheit

Wir danken lhnen fiir das mit dem Kauf dieses Ge-
rats erwiesene Vertrauen.

Bei der Fertigung wurden strengste Qualitatsanfor-
derungen zugrunde gelegt, die eine einwandfreie
Funktion des Gerétes sicherstellen.

Lesen Sie diese Anleitung und die
A beiliegenden Sicherheitshinweise vor

Inbetriebnahme und bevor Sie mit dem
Gerat arbeiten vollstandig durch.

Bewahren Sie diese Anleitung so auf, dass sie fir
alle Benutzer zugéanglich ist.

Diese Anleitung enthalt wichtige Informationen,

um das Gerét sicher und sachgerecht in Betrieb

zu nehmen, zu bedienen, zu warten und einfache
Stérungen selbst zu beseitigen.

Das Geréat wurde entsprechend dem heutigen Stand
der Technik und den anerkannten sicherheitstechni-
schen Regeln hergestellt.

Trotzdem besteht die Gefahr von Personen-

und Sachschaden, wenn Sie die Sicherheitshinweise
im beiliegenden Sicherheitsheft sowie die Warnhin-
weise in dieser Anleitung nicht beachten.

Sicherheitshinweise

Aus Sicherheitsgrinden durfen
Kinder und Jugendliche unter
16 Jahren sowie Personen, die
nicht mit dieser Betriebsanlei-
tung vertraut sind, das Gerat
nicht benutzen. Kinder sollten
beaufsichtigt werden, um sicher-
zustellen, dass sie nicht mit dem
Gerat spielen.

Dieses Gerat ist nicht dafur
bestimmt, durch Personen
(einschlieBlich Kinder) mit einge-
schrankten physischen, senso-
rischen oder geistigen Fahigkei-
ten oder mangels Erfahrung und/
oder mangels Wissen benutzt zu
werden.

Warnung! Stromschlag

A

Durch unsachgemaRes AnschlieBen des Steuergerits besteht Verletzungsgefahr
durch Stromschlag und das Gerét kann beschadigt werden.

Lesen Sie die beiliegenden Sicherheitshinweise, die Sicherheitshinweise dieser Betriebsanlei-
tung sowie die Anleitung lhres Steuergerats vor Inbetriebnahme des Steuergerats vollstandig
durch und beachten Sie die darin gegebenen Vorsichtsmalnahmen.

Schliefen Sie nur WELLER WX-Werkzeuge an.
Verwendung Sie niemals den USB-Port als Spannungsversorgung flir Fremdgerate.
Bei defektem Gerat konnen aktive Leiter frei liegen oder der Schutzleiter ohne Funkti-

on sein.

Reparaturen miissen durch von Weller ausgebildete Personen erfolgen.

Ist die Anschlussleitung des Elektrowerkzeugs beschadigt, muss sie durch eine speziell
vorgerichtete Anschlussleitung ersetzt werden, die iber die Kundendienstorganisation

erhaltlich ist.

www.valuetronics.com



Zu lhrer Sicherheit

Warnung! Verbrennungsgefahr
A Beim Betrieb des Steuergerats besteht Verbrennungsgefahr am Lotwerkzeug. Werk-
zeuge kdonnen nach dem Ausschalten noch langere Zeit heiB sein.
Legen Sie das Létwerkzeug bei Nichtgebrauch immer in der Sicherheitsablage ab.
Schlielfen Sie Vakuum und HeiBluft nur an den dafiir vorgesehenen Anschliissen an.
Den HeiBluftkolben nicht auf Personen oder brennbare Gegenstande richten.

Warnung! Brand- und Explosionsgefahr!
A Brandgefahr durch heiRe Werkzeuge

Legen Sie das Létwerkzeug bei Nichtgebrauch immer in der Sicherheitsablage ab.

Den HeiBluftkolben nicht auf Personen oder brennbare Gegenstande richten.
Halten Sie explosive und brennbare Gegenstande fern.
Gerat nicht bedecken.

BestimmungsgeméaRe Verwendung

Versorgungseinheit fir WELLER WX-Lotwerk- Gerat nur in Innenrdaumen verwenden. Vor Feuch-
zeuge. tigkeit und direkter Sonneneinstrahlung schiitzen.

Verwenden Sie die Reparaturstation ausschlief3- Der bestimmungsgemafRe Gebrauch schliet auch
lich geméaR dem in der Betriebsanleitung angege- ein, dass

benen Zweck zum Léten und Entléten unter den Sie diese Anleitung beachten,

hier angegebenen Bedingungen. Sie alle weiteren Begleitunterlagen beachten,

Brennbare Gase und Flissigkeiten Sie die nationalen Unfallverhiitungsvorschriften
A dirfen nicht abgesaugt werden. am Einsatzort beachten.

Das Gerat darf nur mit korrekt ein- Fir eigenméchtig vorgenommene Veranderun-

gesetzen und dafiir vorgesehenen gen am Gerét wird vom Hersteller keine Haftung

Filterkartuschen betrieben werden. Gibernommen.

Ersetzen Sie volle Filterkartuschen.

Benutzergruppen

Aufgrund unterschiedlich hoher Risiken und Gefahrenpotentiale durfen einige Arbeitsschritte nur von
geschulten Fachkraften ausgefiihrt werden.

Arbeitsschritt Benutzergruppen

Vorgabe der Lotparameter Fachpersonal mit technischer Ausbildung
Auswechseln von elektrischen Ersatzteilen Elektrofachkraft

Vorgabe von Wartungsintervallen Sicherheitsfachkraft

Bedienen Laien

Filterwechsel

Bedienen Technische Auszubildende unter Anleitung und Auf-
Filterwechsel sicht einer ausgebildeten Fachkraft

Auswechseln von elektrischen Ersatzteilen

www.valuetronics.com



Zu lhrer Sicherheit

Gerat in Betrieb nehmen

Gerat nur ausgeschaltet an die Steckdose an-

Achtung! -
C ) ) schlieRen.
Beachten Sie die jeweiligen Betriebsanleitungen . . . .
der angeschlossenen Geréte. Nach dem Einschalten des Gerates fiihrt der Mik-
roprozessor einen Selbsttest durch und liest die im
Nehmen Sie das Gerat wie im Kapitel ,Inbetrieb- Werkzeug gespeicherten Parameterwerte aus.
nahme* beschrieben in Betrieb. Solltemperatur und Festtemperaturen sind auf

- dem Werkzeug gespeichert. Temperatur-Istwert
Uberpriifen Sie, ob die Netzspannung steigt bis zur Solltemperatur (= Létwerkzeug wird
A mit der Angabe auf dem Typenschild aufgeheizt).

Ubereinstimmt.

Loten und Entloten

Flhren Sie die Lotarbeiten gemaf der Betriebs- gang zwischen Létspitze und Létstelle, indem Sie
anleitung lhres angeschlossenen Lotwerkzeuges die Lotspitze gut verzinnen.
durch. Schalten Sie bei langeren Arbeitspausen das
Behandlung der Lotspitzen Létsystem aus oder verwenden Sie die Weller
Benetzen Sie beim ersten Aufheizen die selektive Funktion zur Temperaturabsenkung bei
und verzinnbare Létspitze mit Lot. Dies entfernt Nichtgebrauch.
lagerbedingte Oxydschichten und Unreinheiten Benetzen Sie die Spitze mit Lot, bevor Sie den
der Lotspitze. Loétkolben fiir Iangere Zeit ablegen.
Achten Sie bei Létpausen und vor dem Ablegen Geben Sie das Lot direkt auf die Lotstelle, nicht
des Lotkolbens darauf, dass die Lotspitze gut auf die Lotspitze.
verzinnt ist. Wechseln Sie die Létspitzen mit dem dazugehéri-
Verwenden Sie keine zu aggressiven Flussmittel. gen Werkzeug.
Achten Sie immer auf den ordnungsgemafien Uben Sie keine mechanische Kraft auf die
Sitz der Lotspitzen. Lotspitze aus.
Xqvghllip] Sie die Arbeitstemperatur so niedrig wie Hinweis
“g e I Die Steuergeréte wurden fiir eine mittlere
Wahlen Sie die fur die Anwendung grotmagliche LétspitzengréBe justiert. Abweichungen durch
Létspitzenform Spitzenwechsel oder der Verwendung von
Daumenregel: ca. so gro® wie das Lotpad. anderen Spitzenformen kénnen entstehen.

Sorgen Sie fiir einen groRflachigen Warmeuber-

Uberlastabschaltung

Um die Uberlastung der Station zu vermeiden wird
bei Uberlast die Leistung automatisch reduziert.

www.valuetronics.com



Zu lhrer Sicherheit

Potentialausgleich

Durch unterschiedliche Schaltung der 3,5 mm Schaltklinkenbuchse

_a sind 4 Varianten mdoglich:
i Hart geerdet Ohne Stecker (Auslieferungszustand).
v b | Potentialausgleich | Mit Stecker, Ausgleichsleitung am
Mittelkontakt.
=@ 1 ¢ |Potentialfrei Mit Stecker
e Weich geerdet Mit Stecker und eingelétetem Wider-
Ld_ stand. Erdung Uber den gewahlten

Widerstand

Firmware update durchfiihren

Hinweis
Wéhrend das Firmware update lauft, darf die
Station nicht ausgeschalten werden.

1. Station ausschalten.

2. Speicherstick in die USB-Schnittstelle einste-
cken.

3. Station einschalten.

Firmware update wird automatisch durchgefihrt.
Falls Sie eine aktuellere Firmware bereits auf
Ihrer Station installiert haben, wird diese nicht
verandert.

Pflege und Wartung

Warnung!

Vor allen Arbeiten am Gerét Stecker
aus der Steckdose ziehen.

A

Warnung!

Nur original WELLER-Ersatzteile
verwenden.

(P
- Weller -

Warnung! Verbrennungsgefahr

Loétspitzenwechsel nur in kaltem
Zustand

Saugdiisenwechsel und Reinigung
nur in heiBem Zustand mit
passendem Werkzeug
HeiRluftdisenwechsel nur mit
passendem Werkzeug

Zinnsammelbehalter nur in kaltem
Zustand reinigen oder wechseln

Bedienpanel mit geeignetem Reinigungstuch bei
Verunreinigung reinigen.

www.valuetronics.com

Filterwechsel
Filter fir Vakuum regelmaRig auf Verschmutzung
kontrollieren und gegebenenfalls erneuern.
Warnung!
Zerstorung der Vakuumpumpe durch Arbeiten
ohne Filter.
Kontrollieren Sie bevor Sie mit Létarbeiten
beginnen, ob ein Hauptffilter eingelegt ist!

Verschmutzte Filter miissen als Sondermdill
behandelt werden.

Entsorgen Sie ausgetauschte Geréteteile, Fil-
ter oder alte Gerate gemal3 den Vorschriften
Ihres Landes.

Tragen Sie geeignete Schutzausriistung.

27



Parametermenii

Standby Temperatur g Mentaufruf » Tool-Parameter

Die Létwerkzeuge haben eine Nutzungserkennung
(Sensor) im Griff, welche bei Nichtbenutzung des
Loétwerkzeugs den Abkuhlvorgang auf Standby
Temperatur automatisch einleitet.

Standby Zeit (Temperaturabschaltung) g Meniaufruf » Tool-Parameter

Bei Nichtgebrauch des Lotwerkzeugs wird die
Temperatur nach Ablauf der eingestellten Standby
Zeit auf Standby Temperatur abgesenkt.Im Display .
erscheint ,Standby*. . (Werkselnst.ellt.mg.) : :
Driicken der Bedien-Taste beendet diesen Stand- 1-999 min | Standby Ze't_’ |nc.||V|dueII em?tellbar
by Zustand. Der im Werkzeug integrierte Sensor - Werkzeug wird nicht unterstiitzt
erkennt die Zustandsanderung und deaktiviert den

Standby Zustand, sobald das Werkzeug bewegt

wird.

Option Beschreibung
OFF Standby Zeit ist ausgeschaltet

AUTO-OFF Zeit (Automatische Abschaltzeit) g Mentaufruf » Tool-Parameter

Bei Nichtgebrauch des Létwerkzeugs wird nach
Ablauf der AUTO-OFF Zeit die Heizung des L6t-
werkzeuges abgeschaltet.

Die Temperaturabschaltung wird unabhangig von
der eingestellten Standby-Funktion ausgefiihrt.
Die Isttemperatur wird angezeigt und dient als
Restwarmeanzeige. Im Display erscheint ,AUTO-
OFF*“.

Option Beschreibung

OFF AUTO-OFF Funktion ist ausgeschal-
tet (Werkseinstellung)

1-999 min | AUTO-OFF Zeit, individuell einstell-
bar.

Empfindlichkeit g Mentaufruf » Tool-Parameter

Option Beschreibung

niedrig unempfindlich — reagiert auf starke (lange) Bewegung
normal standard (Werkseinstellung)
hoch empfindlich - reagiert auf leichte (kurze) Bewegung

- Werkzeug wird nicht unterstitzt

Max. HeiBluftdauer WXHAP g Mentaufruf » Tool-Parameter

Die Einschaltzeit fur den HeiBluftstrom des
WXHAP kann in 1er-Schritten von 0 bis 300 s
begrenzt werden. Werkseinstellung ist 0 s (,OFF"),
d.h. der Luftstrom wird aktiviert, solange der Taster
am HeiBluftkolben oder der optionale Fuschalter 1-300s | individuell einstellbar
gedruickt ist.

Option Beschreibung

OFF keine Dauer definiert
(Werkseinstellung)

Offset (Temperatur-Offset) g Mentaufruf » Tool-Parameter

Die tatsachliche Loétspitzentemperatur kann durch
Eingabe eines Temperatur-Offsets um + 40 °C (+
72 °F) angepasst werden.

www.valuetronics.com
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Regelverhalten

Die Funktion bestimmt das Aufheizverhalten des
Lotwerkzeuges zum Erreichen der eingestellten
Werkzeugtemperatur.

Tastenverriegelung WXHAP

Option

a8 Meniaufruf » Tool-Parameter

Beschreibung

standard | Angepasstes (mittleres) Aufheizen

(Werkseinstellung)

sanft

Langsames Aufheizen

aggressiv | Schnelles Aufheizen

a8 Mendaufruf » Tool-Parameter

Mit dieser Funktion kann das werkseitig eingestell-
te Tastenverhalten des WXHAP Kolbens verandert
werden.

Prozessfenster

Der im Prozessfenster eingestellte Temperaturbe-
reich bestimmt das Signalverhalten des potential-
freien Schaltausgangs.

Hinweis
Bei Werkzeugen mit LED Ringlicht (z. B. WXDP

Option | Beschreibung
OFF -
ON Der WXHAP wird mit dem ersten Tas-

tendruck ein- und mit einem weiteren
Tastendruck ausgeschaltet.

a Mentaufruf » Tool-Parameter

Konstantes Leuchten bedeutet das Erreichen der
vorgewdhlten Temperatur bzw. die Temperatur ist
innerhalb des vorgegebenen Prozessfensters.

Blinken signalisiert, dass das System aufheizt
bzw. die Temperatur aulBerhalb des Prozessfens-

120) bestimmt das Prozessfenster das ters st
Leuchtverhalten des LED Ringlichts.
Sprache g Meniaufruf > Stationsparameter
CHN |t FRA | Frangais RUS | Pycckwit KOR | gt=2
DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska CZE | Cesky
ENG | English HUN | Magyar TUR | Turkge
ESP | Espariol ITA | ltaliano JPN | HAZ
FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Temperaturversion °C/°F (Temperatureinheiten)

Option Beschreibung

°C Celsius

°F Fahrenheit

Passwort (Verriegelungsfunktion)

a8 Mendaufruf » Stationsparameter

a Menlaufruf » Stationsparameter

Nach Einschalten der Verriegelung sind an der
Létstation nur noch die Festtemperatur-Tasten
bedienbar. Alle anderen Einstellungen kdénnen bis
zur Entriegelung nicht mehr verstellt werden.

www.valuetronics.com

Hinweis

Soll es wirklich nur einen Temperaturwert zur
Auswahl geben, miissen die Bedien-Tasten (Fest-
temperatur- Tasten) auf den gleichen Temperatur-
wert eingestellt werden.
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Lotstation verriegeln

Den gewlinschten dreistelligen Verriegelungscode

(zwischen 001-999) mit der Taste UP / DOWN

einstellen. Code mit der Eingabe-Taste bestatigen.

Die Verriegelung ist aktiv (im Display ist ein

Schloss zu sehen).

Lotstation entriegeln

1. Parametermeni aufrufen. Ist die Verriegelung
aktiv, 6ffnet sich automatisch der Passwort-
Meni-Punkt. Im Display erscheinen drei Sterne

().

2. Den dreistelligen Verriegelungscode mittels UP
/ DOWN-Tasten einstellen.

3. Code mit der Eingabe-Taste bestatigen.

Code vergessen?

Wenden Sie sich bitte an unseren
Kunden Service: technical-ser-
vice@weller-tools.com

Einzelkanalanzeige

Um eine Ubersichtlichere Displayanzeige zu erhal-
ten, kann der Anzeigemodus von der 3-kanaligen
zur 1-kanaligen Anzeige umgeschalten werden.
Bei der Einzelkanalanzeige, erfolgt nach der
Einstellung der Temperatur eines Werkzeugkanals
kein automatischer Riicksprung in die 3-Kanal-
Anzeige.

Vakuum Vorlauf

a Menlaufruf » Stationsparameter

Der Riicksprung ist durch 2+ méglich.

Option | Beschreibung

OFF Automatischer Ruicksprung zur

3-Kanal-Anzeige (Werkseinstellung)

ON Kein automatischer Ricksprung zur
3-Kanal-Anzeige

a8 Menlaufruf » Stationsparameter

Um ein vorzeitiges Starten der Pumpe zu ver-
hindern oder um eine definierte Vorwarmzeit der
Lotstelle zu gewahrleisten, kann eine Einschaltver-
zbgerung eingestellt werden.

Vakuum Nachlauf

Um das Verstopfen des Entlétkolbens zu verhin-
dern, kann eine Vakuum Nachlauf-Zeit eingestellt
werden.

Manometerschwelle

Mit dieser Funktion kann das Wartungsintervall
des Entlétwerkzeugs definiert werden. Hierbei wird
der Wert in mbar festgelegt, bei dem das elektri-
sche Manometer bei verschmutztem Saugsystem
eine Warnmeldung auslést (LED der Vakuumpum-
pe wechselt von griin auf rot). Der eingestellte
Wert hangt von den verwendeten Saugdiisen ab.

Einstellbar -400 mbar bis -800 mbar
Werkseinstellung -600 mbar
1. System (Spitzen und Filter) missen frei sein.

www.valuetronics.com

Option | Beschreibung
0 sec OFF: Vakuum Vorlauf Funktion ist
ausgeschaltet (Werkseinstellung)
1-10 sec | ON: Vakuum Vorlauf Zeit, individuell
einstellbar
a8 Menlaufruf » Stationsparameter
Option | Beschreibung
0 sec OFF: Vakuum Nachlauf Funktion ist
ausgeschaltet (Werkseinstellung)
1-10 sec | ON: Vakuum Nachlauf Zeit, individuell
einstellbar

a8 Menlaufruf » Stationsparameter

2. Menupunkt ,Manometerschwelle” im Meni
auswahlen.

3. ,Manometerschwelle” -Druckwert mit Taste UP
oder DOWN einstellen. Die LED Regelkontrolle
schaltet von rot auf griin hin und her. Mit Taste
UP den Unterdruck um 50 bis 80 mbar erh6hen,
den Vakuumschlauch zusammendriicken und
kontrollieren ob die Kontrollleuchte von griin auf
rot schaltet.

4. Eingestellte Anderung tibernehmen.
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Schnittstelle COM 1/ 2

gl Menuaufruf » Stationsparameter

Option Beschreibung

RS232 Serielle Kommunikation mit PC oder anderen kompatiblen Weller-Geraten (Werksein-
stellung).

Air Die Schnittstelle COM 1 wird als FuBschaltereingang, zum Aktivieren des Luftstromes,
konfiguriert.

Vac Die Schnittstelle COM 1 wird als FuBschaltereingang, zum Aktivieren des Vakuums,
konfiguriert.

PickUp Die Schnittstelle COM 1 wird als FuR3schaltereingang, zum Aktivieren des PickUp-
Vakuums, konfiguriert.

Stop&Go Die Schnittstelle COM 1 wird zum Ansteuern eines optionalen Optoadapters verwendet

um Uber einen Lichtleiter ein KHE/KHP Schaltgerat schalten zu kénnen.

Bei Benutzung eines Werkzeugs wird der Ausgang aktiviert. Zusatzlich wird der poten-
tialfreie Schaltausgang geschlossen. Ausgang ist aus bei Standby, Auto-Off, Off oder
wenn kein Werkzeug gesteckt ist.

Potentialfreier Schaltausgang 1

g Menuaufruf » Stationsparameter

Der potentialfreie Schaltausgang 1 befindet sich am Anschluss COM 1.

Option Beschreibung

OFF (Werkseinstellung)

ZeroSmog Der potentialfreie Schaltausgang 1 wird bei Benutzung eines Werkzeugs geschlossen.
Uber einen optionalen Adapter (WX HUB) kénnen bestimmte Zero Smog angeschlos-
sen werden. Die riickseitige RS 232 Schnittstelle ist weiterhin funktionsfahig.
Schaltausgang ist offen bei Standby, Auto Off, Off oder wenn kein Werkzeug gesteckt
ist.

W\

N Hinweis
CILILJIC]] REAR Ist die Schnittstelle COM1 zusétzlich auf ,Stop&Go* eingestellt, wird die
1 6 | RJ-Socket Filter voll“ Meldung vom WX HUB ausgewertet und es erscheint bei

Bedarf ein Hinweis im Display.
max. 50 V/20 mA

Potentialfreier Schaltausgang 2

g Meniaufruf » Stationsparameter

Der potentialfreie Schaltausgang 2 befindet sich am Anschluss COM 2.

Option Beschreibung
OFF (Werkseinstellung)
CH1 Werkzeugkanal 1 steuert den Schaltausgang
CH 1+2 Werkzeugkanal 1 + 2 steuert den Schaltausgang
CH 1+2+3 Werkzeugkanal 1 + 2 + 3 steuert den Schaltausgang

N

Hinweis

ij - ‘? EE'_‘\SRO cket Ist die Arbeitstemperatur fiir den Roboter erreicht, dann wird im Display

ein — ok — angezeigt.
max. 50 V/20 mA

www.valuetronics.com
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Technische Daten

Reparaturstation

WXR 3

Abmessungen L x B x H

273 x 235 x 102 mm

(10,75 x 9,25 x 4,02 inch)

Gewicht ca. 6,7 kg

230V, 50 Hz T0053500699
120V, 60 Hz WXR 3
100 V 50/60 Hz T0053500199

Netzspannung

Leistungsaufnahme 420 W (600 W)
Schutzklasse |, Gehause antistatisch
1l, Létwerkzeug
Sicherung Uberstromausléser 230 V; 2,0 A
120 V; 4,0A
Temperaturbereich Celsius: 100 - 450°C (550°C)
Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

Regelbarer Temperaturbereich ist werkzeugabhangig.

Temperaturgenauigkeit + 9 °C (¢ 17 °F) Werkzeugabhangig (WXHAP 200 +30 °C / +80 °F)

Temperaturstabilitat +2°C(x4°F)

Potentialausgleich Uber 3,5 mm Schaltklinkenbuchse an der Geréteriickseite.

Display 240 x 88 dots / Hintergrundbeleuchtung

USB-Schnittstelle Das Steuergerat ist mit einer USB-Schnittstelle fur Firmware update,

Parametrierung und Monitoring ausgerustet.

Pumpe (Aussetzbetrieb
(30/30) s)

Max. Unterdruck 0,7 bar
Max. Férdermenge 18 I/min
HeiBluft max. 15 I/min

Zusatzliche Vakuumpumpe | Max. Unterdruck0,5 bar

Max. Férdermenge 1,7 I/min

www.valuetronics.com



Fehlermeldungen und Fehlerbehebung

Meldung/Symptom Méogliche Ursache MaRBnahmen zur Abhilfe
Anzeige ,- - - Werkzeug wurde nicht erkannt Anschluss des Werkzeugs am
Werkzeug defekt Gerat Uberprufen
Angeschlossenes Werkzeug
Uberpriifen
Keine Displayfunktion (Display Keine Netzspannung Netzschalter einschalten
aus) vorhanden Netzspannung iiberpriifen
Geratesicherung Uberprifen
Kein Vakuum am Entlétwerkzeug Vakuum nicht angeschlossen Vakuumschlauch am
Entlétdiise verstopft Vakuumanschluss anschlieRen
Pumpe defekt Entlétdlse mit Reinigungs-
werkzeug warten
Unzureichendes Vakuum am Filterkartusche am Filterkartusche am
Entlétwerkzeug Entlétwerkzeug voll Entlétwerkzeug wechseln
Hauptfilter voll Hauptfiltereinsatz an der
Létstation wechseln
keine Luft am HeiRluftkolben Luftschlauch nicht angeschlos- Luftschlauch anschlieten oder
sen prifen
Hauptfilter voll Hauptfiltereinsatz an der

Létstation wechseln

Symbole

A Achtung!
" Loten
@ Betriebsanleitung lesen!
> Vor Durchfiihrung jeglicher Arbei- "
! Hrung e ; Entl6ten

ten am Gerat immer den Stecker
aus der Steckdose ziehen.

©
¥

ESD gerechtes Design und ESD
gerechter Arbeitsplatz

Potentialausgleich Entsorgung
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in
|

HeiRluft

den Hausmiill! Gemaf Europaischer
Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro- und
Elektronik- Altgerate und Umsetzung in
Sicherung nationales Recht mlssen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt
und einer umweltgerechten Wiederver-
Sicherheitstransformator wertung zugeflhrt werden.

Entsorgen Sie ausgetauschte Gera-

teteile, Filter oder alte Gerate gemaf
den Vorschriften lhres Landes.

CE-Zeichen

@B B

33
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Original Konformitétserklarung

Reparaturstation @ WXR 3

Werkzeug WXHAP 200, WXDP 120, WXDV 120, WXP 65, WXP 120,
WXP 200, WXMP, WXMT, WXSB 200, WXHP 120

Wir erklaren, dass die bezeichneten Produkte die Bestimmungen folgender Richtlinien erfiillen:
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG
Angewandte harmonisierte Normen:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2014-03 DIN EN 50581:2013-02

c € Besigheim, 2015-07-08

| t i d AR
(R 1 / ¥
ARV

T. Fischer S. Hofmann
Technischer Leiter Geschéftsflhrer
Bevollmachtigt die technischen Unterlagen zusammenzustellen.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Strale 2, 74354 Besigheim, Germany

Die Mangelanspriiche des Kaufers verjahren in Die Garantie verfallt bei unsachgemaRem Gebrauch
einem Jahr ab Ablieferung an ihn. Dies gilt nicht und wenn von unqualifizierten Personen Eingriffe
fur Rickgriffsanspriiche des Kaufers nach §§ 478, vorgenommen wurden.

479 BGB.

Aus einer von uns abgegebenen Garantie haften Technische Anderungen vorbehalten!

wir nur, wenn die Beschaffenheits- oder Halt-
barkeitsgarantie von uns schriftlich und unter
Verwendung des Begriffs ,Garantie” abgegeben
worden ist.

Bitte informieren Sie sich unter www.weller-tools.
com.
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For your safety

Thank you for the confidence you have shown in
buying this device.

The device has been manufactured in accordance
with the most rigorous quality standards which ensu-
re that it operates perfectly.

accompanying safety information
carefully before starting up the device
and starting work with the device.
Keep these instructions in a place that is acces-
sible to all users.

2 Read these instructions and the

These instructions contain important information
which will help you to start up, operate and service
the device safely and correctly as well as to eliminate
simple faults and malfunctions yourselves.

The device has been manufactured in accordance
with state-of-the-art technology and acknow-

ledged regulations concerning safety.

There is nevertheless the risk of personal injury and
damage to property if you fail to observe the safety
information set out in the accompanying booklet and
the warnings given in these instructions.

Safety information

For safety reasons, children

and youths under the age of 16,
as well as persons who are not
familiar with these operating inst-
ructions, may not use the device.
Children should be supervised in
order to ensure that they do not
play with the tool.

This device is not intended

for use by persons (including
children) with limited physical,
sensory or mental aptitude, or
by persons who lack knowledge
or experience in handling the
device.

Warning! Electrical shock

A

can damage the device.

Connecting the control unit incorrectly poses a risk of injury due to electric shock and

Carefully read the attached safety information, the safety information accompanying these
operating instructions as well as the operating instructions for your control unit before putting
the control unit into operation and observe the safety precautions specified therein.

Only connect WELLER WX tools.

Never use the USB port as a power supply for third-party devices.

If the device is faulty, active electrical conductors may be bare or the PE conductor

may not be functional.

Repairs must always be referred to a Weller-trained specialist.

If the electrical tool's power supply cord is damaged, this must be replaced with a specially
prefabricated power supply cord available through the customer service organisation.

Warning! Risk of burns

A

Risk of burns from the soldering tool while the control unit is operating. Tools may
still be hot long after they have been switched off.

Always place the soldering tool in the safety rest while not in use.

Only connect the vacuum and hot air at the designated points.

Do not direct hot air soldering tools at people or inflammable objects.

www.valuetronics.com
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For your safety

Warning! Fire and explosion hazard!
A Hot tools represent a fire hazard

Always place the soldering tool in the safety rest while not in use.

Do not direct hot air soldering tools at people or inflammable objects.

Keep explosive and flammable objects well away from the device.

Do not cover the device.

Specified Conditions Of Use

Supply unit for WELLER WX soldering tools.

Use the repair station only for the purpose indica-
ted in the operating instructions of soldering and
desoldering under the conditions specified herein.

Flammable gases and liquids may not
A be extracted.
The device may only be used with

correctly fitted and suitable filter
cartridges.

Replace filter cartridges when full.

Only use the device indoors. Protect against mois-
ture and direct sunlight.

Intended use of the soldering station/ desoldering
station also includes the requirement that you

adhere to these instructions,

observe all other accompanying documents,
comply with national accident prevention
guidelines applicable at the place of use.

The manufacturer will not be liable for unautho-
rised modifications to the device.

Due to differing degrees of risk and potential hazards, several work steps may only be performed by

trained experts.

Work step User groups

Default soldering parameters Specialist personnel with technical training
Replacing electrical replacement parts Electricians

Default maintenance intervals Safety expert

Operation
Filter change

Non-specialists

Operation
Filter change
Replacing electrical replacement parts

www.valuetronics.com
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For your safety

Starting up the device

Caution!

Please adhere to the operating instructions of
the connected devices.

Put the tool into operation as described in the
chapter ,Placing into operation®.

Check to see if the mains voltage mat-
ches the ratings on the nameplate.

A

Make sure the machine is switched off before
plugging in.

After switching on the device, the microprocessor
carries out a self- test and reads out the values of
the parameters stored in the tool.

The set-point temperature and fixed temperatures
are stored in the tool. The actual temperature
value increases to the set-point temperature (=
soldering tool is heated up).

Soldering and desoldering

Carry out soldering work as directed in the opera-
ting instructions of your connected soldering tool.
Handling the soldering tips
Coat the selective and tinnable soldering tip with
solder when heating it up for the first time. This
removes oxide coatings which have formed
during storage and impurities from the soldering
tip.
Make sure that the soldering tip is well coated
with solder during breaks between soldering work
and prior to storage of the device.
Do not use aggressive fluxing agents.
Always make sure that the soldering tips are
fitted properly.
Select as low a working temperature as possible.
Select the largest possible soldering tip shape for
the application.
Rule of thumb: the soldering tip should be roughly
as large as the soldering pad.

Coat the soldering tip well with solder to ensure

that there is efficient heat transfer between the
soldering tip and the soldering area.

Prior to extended breaks between soldering work,
switch off the soldering system or use the Weller
function to reduce the temperature when the
soldering equipment is not in use.
Coat the tip with solder prior to storage if you do
not intend to use the soldering iron for an
extended period of time.
Apply solder directly to the soldering area, not to
the soldering tip.
Change the soldering tips using the designated
tool.
Do not apply mechanical force to the soldering
tip.
Notice
The control units have been adapted to hold a
medium-sized soldering tip. Discrepancies may

occur if the tip is changed or a different shaped
tip is used.

Overload cut-out

To avoid overloading the station, power output is
automatically reduced in the event of an overload.
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For your safety

Equipotential bonding

Four variants are possible by connecting the 3.5 mm jack socket

_a differently:
S
Hard-grounded supplied without plug.
v b Equipotential with plug, equaliser at centre contact.
bonding
- —%— ¢ |Floating with plug
Soft-grounded with plug and soldered resistor. Ground-
d 1MQ .
= W ed through selected resistor.

Carrying out a firmware update

Switch off station 1.

Notice
The station must not be switched off while the 2. Insert the memory stick into the USB port.
firmware update is running. Switch on station 3.

The firmware update is performed automatically.
If you have a more already installed more recent
firmware on your station, this will not be changed.

Care and maintenance

Clean the operator panel, if dirty, using a suitable

Warning! cleaning cloth.
Before doing any work on the machi- Filter change
ne, pull the plug out of the socket. Check the filter regularly for contamination, and

replace it if necessary.

& Warning! Warning!
B\I[TE) Use original replacement parts only. Failure to use a filter will cause irreparable dama-
ge to the vacuum pump.

Check before starting soldering whether a main
filter is inserted.

Warning! Risk of burns
A Contaminated filters must be treated as special

Only replace solder tips when cold

waste.
Replace and clean suction nozzles Dispose of replaced equipment parts, filters
only when hot and using the suitable or old devices in accordance with the rules
tool and regulations applicable in your country.
Only replace hot air nozzles using Wear suitable protective gear.

the suitable tool

Only clean or replace solder
collection tubes when cold

www.valuetronics.com



Parameter menu

Standby Temp.
The soldering tools have a usage detection device
(sensor) in the handle which automatically initiates
cooling to Standby temperature when the solde-
ring tool is not in use.

Standby time (temperature deactivation)

When the soldering tool is not in use, the tem-

a8 Menu access » Tool parameters

& Menu access » Tool parameters

” Option Description
perature is reduced to Standby temperature on OFF — - f
expiration of the set Standby time. The display star_ndby time is deactivated (factory
reads ,Standby”. . setting) : — :

Press control key to exit Standby mode. The 1-999 min | standby t.|me, individually adjustable
sensor integrated tool detects the change in state - The tool is not supported
and deactivates Standby mode as soon as the tool
is moved.

AUTO OFF time (automatic switch-off time) g Menu access » Tool parameters
:Nhle: thte s_older_ipg:]tcaollic? nrc:t intﬁseA,ttJr]reos%Ig'e:ring Option Description

ool heater is switched off when the
time expires OFF AUTO OFF function is deactivated
Temperat re. deactivation is performed indepen (factory setting)

u ivation i i - - - —
dently of the set standby function. The actual 1-999 min QU'II'IO-OFF time, can be set indivi-
temperature is indicated and serves as a residual ualy.
heat display. The display reads ,AUTO OFF*.

Sensitivity g Menu access » Tool parameters
Option Description

low Non-sensitive — Reacts to heavy (long) movement

normal standard (factory setting)

high Sensitive - Reacts to light (short) movement

- The tool is not supported

Max. hot air duration WXHAP

& Menu access » Tool parameters

The on-time of the hot air flow of the WXHAP can
be limited in increments of 1 to between 0 and 300
sec. The factory default is 0 s (,OFF“), i.e. air flows
only as long as the button on the hot air tool or the
optional footswitch is pressed.

Offset (Temperature-Offset)

The actual soldering-tip temperature can be
adapted by entering a temperature offset around +
40 °C (x 72 °F).

www.valuetronics.com

Option Description

OFF No duration defined
(factory setting)

1-300 s Individually adjustable

& Menu access » Tool parameters



Parameter menu

Perform. Mode

The function determines the heating characteris-
tics of the soldering tool to achieve the set tool
temperature.

Button lock WXHAP

a8 Menu access » Tool parameters

Option Description

standard | adapted (medium) heating (factory
setting)

min. slow heating

max. rapid heating

a8 Menu access » Tool parameters

This function can be used to adjust the factory
button presets of the WXAHP tool.

Process window

The temperature range set in the process window
determines the signal response of the floating
switching output.

Notice

On tools with an LED ring light (e.g. WXDP 120),
the process window defines the illumination
characteristics of the LED ring light.

Option | Description
OFF -
ON The WXHAP is switched on the first

time the button is pressed and switched
off the next time the button is pressed.

& Menu access » Tool parameters

If the LED is continuously illuminated, this means
that the preselected temperature has been
reached or that the temperature is within the
predetermined process window.

A flashing LED indicates that the system is
heated or that the temperature is outside the
process window.

Language 3§ Menu access P Station parameters
CHN | &3z FRA | Francais RUS | Pycckuit KOR | &t=%

DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska CZE | Cesky

ENG | English HUN | Magyar TUR | Turkge

ESP | Espariol ITA | ltaliano JPN | HAZ

FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Temperature version °C/°F (temperature units)

Option Description

°C Celsius
°F Fahrenheit

www.valuetronics.com

a8 Menu access » Station parameters



Parameter menu

Password (lock function)

After switching the lock function on, only the fixed
temperature keys can be operated on the solde-
ring station. All other settings are disabled until the
repair station is unlocked again.

Notice

If you want only one temperature value to be
selectable, the control keys fixed temperature
keys) must be set to the same temperature value.

Locking the soldering station

Set the desired three-digit locking code (between
001 and 999) using the UP / DOWN buttons.
Confirm the code with the Enter key.

The lock is active (the display shows a lock
symbol).

Single-channel display

To obtain more straightforward readings, the
display mode from can switched from 3-channel
display to 1-channel display.

If single-channel display is selected, the device
does not reset automatically to 3-channel display
after setting the temperature of a tool channel.

The display mode can be reset using 2.
Vacuum pre-feed

In order to prevent the pump from starting pre-
maturely or to ensure a defined soldering-joint
preheating time, it is possible to set an ON delay.

Vacuum run-on

To prevent the desoldering iron from becoming
clogged, it is possible to set a vacuum run-on time.

www.valuetronics.com

& Menu access » Station parameters

Unlocking the soldering station
1. Call up the parameter menu. If the lock function

is active, the password menu item opens
automatically. Three stars (***) are shown on
the display.

2. Set the three-digit locking code using the UP /

DOWN buttons.

3. Confirm the code with the Enter key.

Forgotten code?

Please contact our Customer
Service: technical-service@
weller-tools.com

a8 Menu access » Station parameters

Option | Description
OFF Automatic reset to 3-channel display
(factory setting)
ON No automatic reset to 3-channel
display
a8 Menu access » Station parameters
Option | Description
0 sec OFF: vacuum pre-feed function is
OFF (factory setting)
1-10 sec | ON: vacuum pre-feed time, indivi-
dually
& Menu access » Station parameters
Option | Description
0 sec OFF: vacuum run-on function is OFF
(factory setting)
1-10 sec | ON: vacuum run-on time, individually
adjustable




Parameter menu

Pressure gauge threshold g Menu access P Station parameters

This function can be used to define the mainte- 2. Select the menu item ,Pressure gauge
nance interval of the desoldering tool. This is done threshold” in the menu.

by setting the value in mbar at which the electric 3. Set the ,Pressure gauge threshold* pressure
pressure gauge issues a warning signal when the value with the UP or DOWN button. The status
intake system is contaminated (LED of the vacuum LED switches back and forth between red and
pump switches from green to red). The set value is green. Use the UP button to increase vacuum
dependent on the suction nozzles used. by 50 to 80 mbar, then pinch the vacuum tube
Adjustable -400 mbar to -800 mbar and check whether the LED switches from
factory setting -600 mbar green to red.

1. The system (tips and filter) must be free. 4. Adopting the set change.

Interface COM 1/ 2 g Menu access P Station parameters

Option Description
RS232 Serial communication with PC or other compatible Weller devices (factory setting).
Air The COM 1 port is configured as a foot switch input for activating the air flow.

Vac The COM 1 port is configured as a foot switch input for activating the vacuum.

PickUp The COM 1 port is configured as a foot switch input for activating the PickUp vacuum.

Stop&Go The COM 1 port is used to drive an optional optotransmitter so that a KHE-P control
unit can be activated via an optical fibre.

The output is activated when a tool is used. In addition, the floating switched output is
closed. The output is off in the Standby, Auto Off or Off positions, or if no tool is inserted.

Floating switching output 1 & Menu access P Station parameters

Floating switching output 1 is located at the COM 1 port.

Option Description
OFF (factory setting)
ZeroSmog The floating switching output is closed when a tool is in use. Selected Zero Smog

extraction systems can be connected using an optional adaptor (WX HUB). The rear
RS 232 port remains functional.
Switching output is open in the Standby, Auto Off or Off positions, or if no tool is inser-

ted.
< Notice
I REAR If the COM 1 port is also configured for ,Stop&Go* use, the ,Filter full”
1 6 | RJ-Socket message is evaluated by the WX HUB and, where applicable, a

max. 50V 20 mA message appears on the display .

www.valuetronics.com



Parameter menu

Floating switching output 2 g Menu access P Station parameters

Floating switching output 2 is located at the COM 2 port.

Option Description

OFF (factory setting)

CH 1 Tool channel 1 controls the switching output

CH 1+2 Tool channel 1 + 2 controls the switching output

CH 1+2+3 Tool channel 1 + 2 + 3 controls the switching output
W\

,4.67,

CJOOOJOIC]| REAR Notice

1 6 | RJ-Socket

max. 50 V/20 mA

Technical Data

Repair station

If the robot is at working temperature, the display will show — ok —.

WXR 3

Dimensions L x W x H

273 x 235 x 102 mm
(10,75 x 9,25 x 4,02 inch)

Weight

ca. 6,7 kg

Mains supply voltage

230V, 50 Hz T0053500699
120V, 60 Hz WXR 3
100 V 50/60 Hz T0053500199

Power consumption

420 W (600 W)

Safety class

I, antistatic housing
111, Soldering tool

Fuse Overcurrent release 230 V; 2,0 A
120 V;4,0A
Temperature range Celsius: 100 - 450°C (550°C)
Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

Controllable temperature range is tool-dependent

Temperature accuracy

+ 9 °C (£ 17 °F) Tool dependent (WXHAP 200 +30 °C / 80 °F)

Temperature stability

+2°C (£4°F)

Equipotential bonding

Via 3.5 mm pawl socket on back of unit

Display

240 x 88 dots / Backlighting

USB port

The control unit comes with a USB port for installing firmware updates,
configuration and monitoring.

Pump (Intermittent mode
(30/30) s)

Max. vacuum 0,7 bar
Max. delivery rate 18 I/min
Max. hot air 15 I/min

Additional vacuum pump

Max. vacuumO,5 bar
Max. delivery rate 1,7 I/min

www.valuetronics.com
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Error messages and error clearance

Message/symptom

Possible cause

Remedial measures

Display: ,- - -

Tool has not been detected
Tool defective

Check connection of tool to
device

Check connected tool

No display function (display
OFF)

No mains supply voltage

Turn on mains power switch
Check mains supply voltage
Check device fuse

No vacuum at desoldering tool

Vacuum not connected
Desoldering nozzle clogged
Pump faulty

Connect vacuum hose to
vacuum connection
Service desoldering nozzle
using cleaning tool

Insufficient vacuum at desolde-
ring tool

Filter cartridge on desoldering
tool full

Main filter full

Change filter cartridge on
desoldering tool full

Change the main filter element
on the soldering station

Hot air tool has no air

Air hose not connected
Main filter full

Connect or check air hose

Change main filter cartridge on
soldering station

Symbols

Caution!

Read the operating instructions!

‘ ' Soldering

op

©
¢

Before performing work of any kind ‘.
on the unit, always disconnect the

Desoldering

power plug from the socket.

ESD-compatible design and ESD-
compatible workstation

Equipotential bonding

CE mark of conformity

Fuse

@BALB

Safety transformer

www.valuetronics.com

Hot air

Disposal

Do not dispose of electric tools together
with household waste material! In
observance of European Directive
2012/19/EU on waste electrical and
electronic equipment and its implemen-
tation in accordance with national law,
electric tools that have reached the end
of their life must be collected separately
and returned to an environmentally
compatible recycling facility.

Dispose of replaced equipment parts,
filters or old devices in accordance with
the rules and regulations applicable in
your country.



Original declaration of conformity

Repair station WXR 3

Tool WXHAP 200, WXDP 120, WXDV 120, WXP 65, WXP 120,
WXP 200, WXMP, WXMT, WXSB 200, WXHP 120

We hereby declare that the products described herein comply with the following guidelines:

2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG
Applied harmonised standards:

DIN EN 55014-1: 2012-05

DIN EN 55014-2: 2009-06

DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06
DIN EN 61000-3-3: 2014-03

c E Besigheim, 2015-07-08

A
ARV

T. Fischer
Technical director
Authorised to compile technical documentation.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 50581:2013-02

L T Ay

S. Hofmann
Managing director

Claims by the buyer for physical defects are time-
barred after a period of one year from delivery to
the buyer. This does not apply to claims by the
buyer for indemnification in accordance with §§
478, 479 BGB (German Federal Law Gazette).

We shall only be liable for claims arising from a
warranty furnished by us if the quality or durability
warranty has been furnished by use in writing and
using the term ,Warranty*.

www.valuetronics.com

The warranty shall be void if damage is due to impro-
per use and if the device has been tampered with by
unauthorised persons.

Subject to technical alterations and amendments.

For more information please visit www.weller-tools.
com.
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Por su propia seguridad

Le agradecemos la confianza depositada en nosot-
ros con la compra de este aparato.

La fabricacion de este aparato esta sometida a los
mas rigurosos controles de calidad para garantizar
un perfecto funcionamiento del mismo.

aparato y de comenzar a trabajar con
él leer completamente las presentes
instrucciones y las normas de seguridad.

Conservar las presentes instrucciones en un
lugar accesible para todos los usuarios.

j Antes de poner en funcionamiento el

Estas instrucciones contienen informacion impor-
tante para poder poner manejar el aparato de forma
adecuada y segura, realizar los trabajos de manteni-
miento e incluso realizar pequefas reparaciones.
Este aparato ha sido disefiado y fabricado segun
los ultimos avances técnicos y normas de seguridad
homologadas.

No obstante, existe riesgo de que se produzcan
dafos personales o materiales si no se respetan las
instrucciones de seguridad que figuran en el folleto
de seguridad adjunto, asi como las advertencias de
este manual de uso.

Advertencias de seguridad

Por razones de seguridad los
nifos y menores de 16 afnos,
asi como cualquier personas

no familiarizada con el presente
manual de uso no deberan usar
este aparato. Los nifios deberan
encontrarse bajo vigilancia para
garantizar que no juegen con el
aparato.

Este aparato no ha sido disena-
do para ser usado por personas
(incluidos nifios) con discapa-
cidades o limitaciones fisicas,
sensoriales o intelectuales o con
falta de experiencia y o conoci-
mientos.

jAdvertencia! Descarga eléctrica

A

Si se conecta inadecuadamente la unidad de control existe peligro de provocar dafios
personales y materiales como consecuencia de descargas eléctricas.

Leer atentamente las advertencias de seguridad adjuntas, las advertencias de seguridad del
presente manual de uso y las instrucciones de su unidad de control antes de la puesta en
funcionamiento de la misma y seguir las medidas de precaucion indicadas.

Conectar las herramientas WX de WELLER.
No usar nunca el puerto USB para alimentar eléctricamente otros aparatos.
Si el aparato estuviera averiado puede haber conductores activos desnudos o no

funcionar el conductor protector.

Las reparaciones deberan ser realizadas por especialistas formados por Weller.

Si el cable de conexion de la herramienta eléctrica estuviera dafiado debera sustituirlo por un
cable de conexion especial que podra adquirir a través del servicio técnico.

A

jAdvertencia! Riesgo de quemaduras

Durante el funcionamiento de la unidad de control existe peligro de sufrir quema-
duras con el soldador. Las herramientas de trabajo podrian permanecer calientes
incluso mucho después de apagarlas.

Cuando no use el soldador depositelo siempre en el soporte de seguridad.
Conectar el vacio y el aire caliente en los conectores previstos.
No dirigir el soldador de aire caliente hacia personas u objetos combustibles.

www.valuetronics.com



Por su propia seguridad

A

jAdvertencia! Peligro de incendio y explosién!
Peligro de incendio debido a herramientas o utensilios calientes

Cuando no use el soldador depositelo siempre en el soporte de seguridad.

No dirigir el soldador de aire caliente hacia personas u objetos combustibles.

Mantener alejados los objetos explosivos o inflamables.

No cubrir el aparato.

Aplicacion De Acuerdo A La Finalidad

Unidad de alimentacién para herramientas WX de
WELLER.

Utilizar la estacion de reparacion exclusivamente
para la finalidad prevista en el manual de uso, es
decir para soldar y desoldar en las condiciones
mencionadas en el manual.

No esta permitido aspirar liquidos ni
gases inflamables.

El aparato debera usarse siempre con
los cartuchos filtrantes correctamente
colocados.

Sustituir los cartuchos filtrantes que
estén llenos.

A

Usar el aparato Unicamente en espacios interi-
ores. Proteger de la humedad y de la radiacion
directa del sol.

El uso conforme a lo previsto incluye también:
siga las instrucciones de este manual,

siga las instrucciones de todos los documentos
que acompafan al aparato,
cumpla las normas de prevencion de accidentes
laborales vigentes en el pais de uso.
El fabricante no asume ninguna responsabilidad
en caso de realizacién de modificaciones por
cuenta propia en el aparato.

Grupo de usuarios

Debido a los diferentes tipos de riesgo y el potencial de riesgo algunas operaciones deberan ser realiza-

das exclusivamente por especialistas.

Operacion

Grupo de usuarios

Parametros para soldar

Especialista con formacion técnica

Sustitucién de piezas de recambio eléctricas

Electricista

Intervalos de mantenimiento

Especialista en seguridad

Manejo
Cambio de filtro

Usuarios normales

Manejo
Cambio de filtro
Sustitucién de piezas de recambio eléctricas

www.valuetronics.com

Personas en periodo de formacién bajo la supervision
y direccion de una persona experimentada



Por su propia seguridad

Puesta en servicio del aparato

jAtencion!

Siga las instrucciones del manual de uso del
aparato conectado.

Poner en funcionamiento el aparato tal y como

se describe en el capitulo ,Puesta en funciona-
miento*.

Compruebe si la tension de red coincide
con la indicada en la placa de caracteri-

sticas.

Asegurarse que la maquina esta desconectada
antes de enchufarla.

Una vez conectado el aparato el microprocesador
realiza un auto- test y lee los parametros guarda-
dos en la herramienta.

La temperatura de referencia y las temperaturas
fijas estan guardadas en el soldador. La tempera-
tura real aumentara hasta alcanzar la temperatura
de referencia (= el soldador se calienta).

Soldar y desoldar

Realice los trabajos de soldadura segun el manual
de uso del soldador conectado.

Manipulacién de las puntas de soldar

Aplicar un poco de estafio a la punta de soldar
cuando la ponga en funcionamiento por primera
vez. De esta forma podra eliminar capas de 6xido
o impurezas en la punta de soldar que se hayan
podido formar durante su almacenamiento.
Cuando no vaya a usar el soldador o cuando lo
coloque en el soporte asegurarse de que la punta
esté bien estafiada.

No usar fundentes (pasta de soldar) agresivos.
Asegurarse siempre de que la punta de soldar
esté colocada correctamente.

Ajustar la temperatura de trabajo mas baja
posible.

Usar la punta de soldar de mayor tamafo posible
para la aplicacién deseada.

Regla general: aprox. tan grande como el punto
de soldadura.

Asegurarse de que la transmision térmica desde

la punta de soldar a la zona de soldar sea lo mas
grande posible aplicando una buena capa de
estafio a la punta de soldar.

En fases de inactividad prolongadas desconectar
el equipo soldador y usar la funcion Weller de
reduccion de temperatura en caso de inactividad.

Aplicar estafio a la punta de soldar antes de
guardar el soldador durante un espacio de
tiempo prolongado.

Aplicar el estafio directamente en el punto de
soldadura, no en la punta de soldar.

Cambiar las puntas de soltar con la herramienta
correspondiente.

No someter la punta de soldar a esfuerzos
mecanicos.

Aviso

Las unidades de control estan ajustadas para
funcionar con puntas de soldar de tamafio media-
no. Pueden surgir diferencias de comportamiento
debido al cambio de punta o al utilizar puntas con
una forma diferente.

Desconexion por sobrecarga

Para evitar la sobrecarga de la estacion, la
potencia disminuye automaticamente en caso de
sobrecarga.
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Por su propia seguridad

Equipotencial

Gracias a las diferentes posibilidades de conexién del conector

_a & hembra de 3,5 mm hay 4 variantes posibles:
<

Toma de tierra
directa

sin conector (estado de suministro).

) a
L&j .

Equipotencial

con conector, linea equipotencial en el
contacto central.

C . .
— Q —%2 ¢ |Sin potencial con conector
d | Toma de tierra con enchufe y resistencia soldada. Pu-
indirecta esta a tierra a través de la resistencia

seleccionada

Actualizacion de firmware

Aviso

Mientras se actualiza el firmware no esta
permitido desconectar la estacion.

1. Desconectar la estacion.

2. Introducir la memoria portatil (Iapiz USB) en el
puerto USB.

3. Conectar la estacion.

El firmware se actualiza automaticamente. Si ya
tuviera instalado un firmware actualizado, éste no
sufrird ninguna modificacion.

Cuidado y mantenimiento

jAdvertencia!

Antes de realizar cualquier trabajo
en la maquina, desenchufarla de la
alimentacion eléctrica.

jAdvertencia!

Use sélo piezas de recambio origi-
nales.

A
o

jAdvertencia! Riesgo de quema-
duras

Cambiar la punta de soldar
Unicamente cuando se haya
enfriado

Cambiar y limpiar las boquillas de
aspiracion cuando estén calientes y
con las herramientas adecuadas

Cambiar las boquillas de aspiracion
Unicamente con las herramientas
adecuadas

Limpiar y cambiar la bandeja
recogedora de estafio cuando esté
fria

>

www.valuetronics.com

Si estuviera sucio, limpiar el panel de control con
un pafio adecuado.
Cambio de filtro
Comprobar periédicamente si el filtro de vacio
esta sucio, y en caso necesario, sustituirlo.
jAdvertencia!
Si se trabaja sin filtro, puede dafiar la bomba de
vacio.

jAntes de comenzar con los trabajos de

soldadura se debe controlar si hay un filtro
principal insertado!

Desechar los filtros sucios como residuos
especiales.

Elimine los componentes y filtros cambia-

dos en el aparato, asi como aparatos en desu-
so, siguiendo la normativa vigente en su pais.
Usar un equipamiento de proteccion adecu-
ado.
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Menu de parametros

Temp. standby g Apertura de menls » Parametros Herramienta

Los soldadores disponen de un detector de uso
(sensor) en el mango que en caso de inactividad
se encarga de iniciar automaticamente la operaci-
6n de enfriamiento hasta alcanzar la temperatura
standby.

Tiempo standby (desconexion de la temperatura) g Apertura de mends > Parametros Herramienta

En caso de inactividad del soldador, una vez
transcurrido el tiempo standby ajustado la tempe-
ratura se reduce a la temperatura standby. En la
pantalla aparecera el término ,Standby*.

Opcional | Descripcion
OFF el tiempo standby esta desconecta-
do (configuracion de fabrica)

1-999 min | tiempo standby, ajustable individu-
almente

Al pulsar la tecla de mando finaliza este esta-
do standby. El sensor integrado en el soldador
detectar el cambio de estado y desactiva el estado - Herramienta no soportada
standby en cuando que se mueve el soldador.

Tiempo AUTO-OFF (tiempo de desconexion automatica) g Apertura de mends » Parametros Herramienta

Si no se utiliza el soldador, una vez transcurrido
el tiempo AUTO-OFF se desconecta la resistencia
del soldador.

Opcional | Descripcion

OFF la funcion AUTO-OFF esta descon-
ectada (configuracion de fabrica)
1-999 min | tiempo AUTO-OFF, ajustable

La desconexion de temperatura se realiza inde-
pendientemente de la funcion standby ajustada.
Se muestra temperatura real y sirve para indicar
el calor residual. Mientras aparece en la pantalla
LAUTO-OFF*.

Sensibilidad g Apertura de mends » Parametros Herramienta

Opcional | Descripcion

bajo Insensible — reacciona a movimientos fuertes (largos)
normal Estandar (configuracion de fabrica)
alta Sensible - reacciona a movimiento suaves (cortos)

-—- Herramienta no soportada

Duraciéon max. del aire caliente WXHAP a1 Apertura de mends » Parametros Herramienta

El tiempo de conexién de chorro de aire caliente
de WXHAP se puede limitar en pasos de 0 a 300
segundos. La configuracion de fabrica es de 0
seg. (,OFF*), es decir que el chorro de aire se ac-
tivara cuando se presione el pulsador del soldador ~ 1-300s | ajuste individual
de aire caliente o el pedal.

Offset (Temperatura-Offset) g Apertura de mends » Parametros Herramienta

La temperatura real de la punta del soldador se
puede ajustar introduciendo un offset de tempera-
tura de aproximadamente + 40 °C (+ 72 °F).

www.valuetronics.com

Opcional | Descripcion
OFF duracion sin definir
(configuracién de fabrica)




Menu de parametros

Modo de control g Apertura de mends » Parametros Herramienta

Esta funcién determina el comportamiento térmico

Opcional | Descripcion
del soldador hasta alcanzar la temperatura

Estandar | calentamiento adaptado (medio)

ajustada.
y (configuracion de fabrica)
Min. calentamiento lento
Max. calentamiento rapido

Bloqueo de las teclas WXHAP g Apertura de mends » Parametros Herramienta

Esta funcién permite modificar la configuracion de

s Opcio- | Descripcion
fabrica de las teclas del soldador WXHAP.

nal
OFF -

ON El soldador WXHAP se conecta al
pulsarlo por primera vez y se descon-
ecta si se vuelve a pulsar de nuevo.

Rango de proceso g Apertura de ments » Parametros Herramienta

El margen de temperatura ajustado en el rango Sila luz esta encendida constantemente significa
de proceso determina el comportamiento de las que se ha alcanzado la temperatura deseada o
sefiales de la salida de conexion sin potencial. que la temperatura esta dentro del rango de
proceso predefinido.

Aviso

o , La luz intermitente significa que el sistema se
En soldadores con iluminacion LED (p. ej. WXDP esta calentando y que la temperatura esta fuera
120) el margen de proceso determina el del rango de proceso.

comportamiento de la iluminacién LED.

CHN |37 FRA | Frangais RUS | Pycckuit KOR | st=gt
DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska CZE | Cesky
ENG | English HUN | Magyar TUR | Tirkge
ESP | Espafiol ITA | ltaliano JPN | HA&GE
FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Unidad de medicion de la temperatura °C/°F @ Apertura de ments » Parametros de la estacion

Opcional | Descripcion

°C Grados centigrados
°F Fahrenheit
Contraseia (funcién de bloqueo) g Apertura de mends > Parametros de la estacién

Tras conectar el bloqueo, en la estacién de soldar
tan soélo se pueden manejar las teclas de la
temperatura fija . No es posible cambiar ninguno
de los demas ajustes hasta que se realice el
desbloqueo.
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51



Menu de parametros

Desbloqueo de la estacion de soldar

1. Acceder al menu de parametros. Si el bloqueo
esta activado se abrira automaticamente el
punto del menu Contrasefa. En la pantalla

Aviso

Si realmente desea disponer (inicamente de una
temperatura debera ajustar las teclas de mando
(teclas de temperatura fija) a la misma tempera-

tura. apareceran tres asteriscos (***).
2. Ajustar el codigo de bloqueo de tres digitos
Bloqueo de la estacion de soldar mediante las teclas UP / DOWN.
Ajustar el cédigo de bloqueo deseado con tres 3. Confirmar el codigo con la tecla Enter.
digitos (comprendidos entre 001 y 999) mediante . .
las teclas UP / DOWN. Confirmar el codigo con la ¢Ha olvidado el codigo?
tecla Enter. Por favor, dirijase a nuestro

servicio técnico: technical-ser-

El bloqueo esta activado (en la pantalla aparecera vice@weller-tools.com

un candado).

Indicador de canal individual g Apertura de mends » Parametros de la estacién

Para poder disponer de una visualizacion mas Opcio- | Descripcion

clara en pantalla se puede cambiar del modo de 3 nal

canales al modo de 1_ ca.n?I. . OFF Regreso automatico al modo de 3
En el modo de canal individual, una vez ajustada canales (configuracion de fabrica)
la temperatura de un canal de herramienta no se —

retrocede automaticamente al modo de 3 canales. ON r'\rlgjc? ézgges:nz;:ggmahcamente al

Es posible retroceder con 2.

Vacio conexion retardada g Apertura de menis » Parametros de la estacion

Para evitar un arranque prematuro de la bomba
o para garantizar una fase de precalentamiento
definida del punto de soldadura se puede ajustar
una conexion retardada

Opcio- | Descripcion
nal
0 sec OFF: la funcién“Vacio conexion retar-
dada“ esta desconectada (configura-
cion de fabrica)

1-10 sec | ON: el espacio de tiempo“Vacio
conexion

Vacio desconexion retardada & Apertura de mends » Parametros de la estacion

Para impedir que el desoldador pueda atascarse
se puede ajustar un espacio de tiempo durante
el cual el sistema de vacio continuara conectado
(desconexion retardada).

Opcio- | Descripcion
nal
0 sec OFF: a funcién“Vacio desconexién
retardada“ esta desconectada (confi-
guracion de fabrica)

1-10 sec | ON: el espacio de tiempo“vacio
desconexion
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Menu de parametros

Umbral de manémetro g Apertura de mends » Parametros de la estacion

Mediante esta funcion se puede definir el intervalo 2. Seleccionar el punto de menu ,Umbral de

de mantenimiento de la herramienta de desoldar. manoémetro“ en el menu.

Aqui se fija el valor en mbar al que el manémetro 3. Ajustar el valor de ,Umbral de manémetro* me-
eléctrico debe enviar un mensaje de advertencia diante la tecla SUBIR o BAJAR (UP o DOWN).
cuando esté sucio el sistema de aspiracion (el El LED del control de regulacion pasara de co-
LED de la bomba de aspiracion pasa de color lor rojo a verde de forma intermitente. Aumentar
verde a rojo). El valor ajustado depende de las la aspiracién 50 mbar con la tecla BAJAR (UP)
toberas de aspiracion usadas. hasta alcanzar los 80 mbar, bloquear el tubo
Regulable -400 mbar hasta -800 mbar flexible de aspiracion oprimiéndolo y comprobar
configuracion de fabrica -600 mbar si el testigo luminoso de control para de verde

a rojo.
4. Aceptar el cambio realizado.

Interfaz COM 1/ 2 & Apertura de mends » Parametros de la estacion

1. El sistema (puntas vy filtros) debe estar libre.

Opcional Descripcion

RS232 Comunicacioén serial con el PC u otros aparatos Weller compatibles (configuracién de
fabrica).

Air El puerto COM 1 queda configurado para la entrada del pedal interruptor para la
activacion del caudal de aire.

Vac El puerto COM 1 queda configurado para la entrada del pedal interruptor para la
activacion del vacio.

PickUp El puerto COM 1 queda configurado para la entrada del pedal interruptor para la
activacion del vacio PickUp.

Stop&Go La interfaz trasera RS232 se utiliza para controlar un optoadaptador opcional, para
poder controlar un equipo KHE- KHP mediante un conductor de luz.
Si se usa la herramienta se activa la salida. Ademas, se cierra el circuito de salida sin
potencial. La salida esta desconectada en el modo standby, Auto Off, Off o si no hay
conectada ninguna herramienta.

Salida sin potencial 1 g Apertura de mends » Parametros de la estacion

La salida de conexion sin potencial 1 se encuentra en el puerto COM 1.

Opcional Descripcion
OFF (configuracién de fabrica)
ZeroSmog La salida sin potencial se cierra si se usa una herramienta. Es posible conectar

determinados equipos de extraccion de gases tipo Zero Smog mediante un adaptador
opcional (WX HUB). La interfaz trasera RS 232 permanece operativa.

La conexion de salida esta abierta en el modo standby, Auto Off, Off o si no hay
conectada ninguna herramienta.

Aﬁ&

) I Aviso
OO JJC] REAR Si ademas el puerto COM1 esté ajustado al modo ,Stop&Go“, el equipo
1 6| RJ-Socket WX HUB analizara el mensaje de ,Filtro lleno® y en caso necesario

x50V /20 mA aparecera un mensaje en pantalla.
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Menu de parametros

Salida sin potencial 2

gl Apertura de menus » Parametros de la estacion

La salida de conexion sin potencial 2 se encuentra en el puerto COM 2.

Opcional Descripcion
OFF (configuracion de fabrica)
CH1 Canal de herramienta 1 controla la salida de conexion
CH 1+2 Canal de herramienta 1 + 2 controla la salida de conexion
CH 1+2+3 Canal de herramienta 1 + 2 + 3 controla la salida de conexién

N\

Aviso

r% ooy % EE’_ASRO cket Una vez alcanzada la temperatura de trabajo del robot aparecera en la

max. 50 V/20 mA

Datos Técnicos

Estacion de reparacion

pantalla un — ok —.

WXR 3

Dimensiones L x An x Al

273 x 235 x 102 mm
(10,75 x 9,25 x 4,02 inch)

Peso aproximadamente

ca. 6,7 kg

Tension de red

230V, 50 Hz T0053500699
120V, 60 Hz WXR 3
100 V 50/60 Hz T0053500199

Consumo de potencia

420 W (600 W)

Clase de proteccion

I, caja antiestatica
111, Herramienta de soldar

Proteccion Disparador de sobrecorriente 230 V; 2,0 A
120 V;4,0A
Rango de temperatura Grados centigrados: 100 - 450°C (550°C)
Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

La gama de temperatura regulable varia en funcién de la herramienta.

Precision de la temperatura

+9 °C (x 17 °F) En funcién de la herramienta (WXHAP 200 +30 °C / +80
°F)

Estabilidad térmica

+2°C (£4°F)

Equipotencial

Através del conector hembra jack de 3,5 mm en la parte trasera del
aparato.

Pantalla

240 x 88 dots / lluminacion del fondo

Interfaz USB

La unidad de control incorpora un puerto USB en la parte para la actuali-
zacion de firmware, parametrizacion y monitorizacion.

Bomba (Modo de desactiva-
cion (30/30) s)

Vacio max. 0,7 bar
Caudal max. 18 I/min
Aire caliente max. 15 I/min

Bomba de aspiracion
adicional

Vacio méax.0,5 bar
Caudal max. 1,7 I/min

www.valuetronics.com



Mensajes de error y su reparacion

Mensaje/Sintoma

Causa posible

Reparaciéon

Indicacion - - -“

No se ha detectado la
herramienta

Herramienta defectuosa

Comprobar la conexion de la
herramienta al aparato

Comprobar la herramienta
conectada

Sin funcién de pantalla (pantalla
desconectada)

No hay tensioén de red
disponible

Conectar el interruptor principal
Comprobar la tension de red

Comprobar el fusible del
aparato

No hay vacio en la herramienta
de desoldar

Vacio no conectado
Boquilla de desoldar atascada
Bomba averiada

Conectar el tubo flexible de
aspiracién en la toma de vacio
Limpiar la boquilla de desoldar
con una herramienta de
limpieza

No hay suficiente vacio en la
herramienta de desoldar

El cartucho filtrante de la
herramienta de desoldar esta
lleno

Filtro principal lleno

Cambiar el cartucho filtrante de
la herramienta de desoldar
Cambiar el cartucho del filtro

principal de la estacion de
soldar

no hay aire en el soldador de aire

caliente

Manguera de aire no conectada
Filtro principal lleno

Conectar la manguera de aire o
verificarla

Cambiar el filtro principal de la
estacion de soldar

cuya vida util haya llegado a su fin

se deberan recoger por separado y
trasladar a una planta de reciclaje que
cumpla con las exigencias ecoldgicas.

Elimine los componentes y filtros
cambiados en el aparato, asi como
aparatos en desuso, siguiendo la
normativa vigente en su pais.

Proteccion

Transformador de seguridad

A jAtencion! ‘. Soltar
@ iLeer el manual de instrucciones! " Desoldar
Antes de realizar cualquier trabajo
—>  conel aparado retirar el enchufe & Aire caliente
:D— de conexion de la toma de corrien-
te eléctrica. Eliminacion de residuos
Puesto de trabajo y producto iNo deseche los aparatos eléctricos
m& fabricado de conformidad con las junto con los residuos domésticos! De
normas ESD Design conformidad con la Directiva Europea
) ) — 2012/19/EU sobre residuos de apara-
Equipotencial tos eléctricos y electrénicos y su apli-
cacion de acuerdo con la legislacion
C € Marcado CE nacional, las herramientas eléctricas
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Declaracion de conformidad original

WXR 3

WXHAP 200, WXDP 120, WXDV 120, WXP 65, WXP 120,
WXP 200, WXMP, WXMT, WXSB 200, WXHP 120

Declaramos que los productos mencionados cumplen las disposiciones de las siguientes Directivas:
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG

Normas armonizadas aplicadas:

DIN EN 55014-1: 2012-05

DIN EN 55014-2: 2009-06

DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06
DIN EN 61000-3-3: 2014-03

Estacion de reparacion
Herramienta

DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 50581:2013-02

c E Besigheim, 2015-07-08

| : ) N7
(R 1 / ¥
ARV

T. Fischer
Director técnico

S. Hofmann
Director general
Autoriza la recopilaciéon de la documentacion técnica.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

Los derechos de reclamacion por defectos del
comprador prescriben un afio después de la
compra. Sélo valido para los derechos del com-
prador segun el art. §§ 478, 479 BGB (codigo civil
aleman).

Unicamente nos responsabilizamos de los
derechos de garantia cuando la garantia de
compra y vida util del aparato haya sido entregada
por nosotros por escrito y utilizando el término
,Garantia“.

www.valuetronics.com

La garantia quedara anulada en caso de manipula-
cion inadecuada del aparato o cuando sea utilizado
por operarios no cualificados.

iReservado el derecho a realizar modificaciones
técnicas!

Para mas informacion visite nuestra web: www.
weller-tools.com.



Pour votre sécurité

Nous vous remercions de la confiance que vous
nous témoignez avec I‘achat de cet appareil.

Sa fabrication a fait I'objet d‘exigences les plus
strictes en termes de qualité, ce qui garantit un fonc-
tionnement irréprochable de I'appareil.

Lire entierement ce manuel et les
A consignes de sécurité ci-joints avant la

mise en service et avant de travailler
avec |‘appareil.

Conserver le présent manuel de telle maniere
qu'il soit accessible a tous les utilisateurs.

Ce manuel contient des informations importantes
pour mettre en service, utiliser et entretenir I‘appareil
en toute sécurité et en bonne et due forme ainsi que
pour éliminer les dérangements simples.

L'appareil a été fabriqué conformément au niveau
actuel de la technique et aux régles de sécurité
techniques reconnues.

Malgré tout, il en résulte un risque pour les person-
nes et le matériel si vous ne respectez pas les consi-
gnes de sécurité contenues dans le livret de sécurité
joint ainsi que les indications d‘avertissement figurant
dans cette notice.

Consignes de sécurité

Pour des raisons de sécurité, les
enfants et jeunes de moins de 16
ans ainsi que les personnes qui
ne connaissent pas bien ce mode
d‘emploi, ne doivent pas utiliser
I‘outil. Les enfants doivent étre
surveillés afin de garantir qu’ils
ne jouent pas avec I'appareil.

Cet outil ne doit pas étre utilisé
par des personnes (y compris
des enfants) aux capacités phy-
siques, sensorielles ou mentales
restreintes ou ayant un manque
d‘expérience et/ou de connais-
sances.

Avertissement ! Choc électrique

A

Un raccordement incorrect du bloc de controle expose I‘utilisateur a un danger de
blessures par choc électrique et peut conduire a 'endommagement de I‘appareil.

Lisez attentivement les consignes de sécurité ci-jointes, les consignes de sécurité de votre
mode d'emploi ainsi que le manuel de votre bloc de contréle avant la mise en service du bloc
de controle et respectez les mesures de sécurité qui y sont indiquées !

Raccordez uniquement les outils WX de WELLER.
Nutilisez jamais le port USB comme alimentation en tension pour des appareils de fabrication

extérieure.

Un appareil défectueux peut présenter des conducteurs actifs mis a nu ou le con-

ducteur de protection est sans fonction.

Seules les personnes formées par Weller sont autorisées a effectuer les réparations.

Si le cable de raccordement de I'appareil électrique est endommagé, il doit étre remplacé par
un cable de raccordement spécialement congu et disponible via |‘'organisation du service

aprés-vente.

Avertissement ! Risque de bralures

A

Si le bloc de controle est activé, il y a des risques de bralure au niveau de I‘outil de
dessoudage. Une fois désactivés, les outils peuvent rester chauds un certain temps.

En cas de non utilisation de I‘outil de soudage, toujours le poser dans la plaque reposoir de

sécurité.

Raccordez le vide et I'air chaud uniquement aux raccords prévus a cet effet.

Ne pas diriger le fer a air chaud sur des personnes ou des objets inflammables.

www.valuetronics.com
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Pour votre sécurité

Avertissement ! Risque d‘incendie et d‘explosion!
A Risque d‘incendie di aux outils chauds
En cas de non utilisation de I'outil de soudage, toujours le poser dans la plaque reposoir de sécurité.
Ne pas diriger le fer a air chaud sur des personnes ou des objets inflammables.
Tenez les objets explosifs et combustibles a I'écart.

Ne recouvrez pas I‘outil.

Utilisation Conforme Aux Prescriptions

Unité d‘alimentation pour outils de soudage WX Utilisez I'outil uniquement dans des pieces fer-
WELLER. mées. Protégez de I'humidité et des rayons directs
Utilisez la station de réparation uniquement du soleil.
conformément au but indiqué dans le manuel L‘utilisation conforme inclut également le respect
d'utilisation, pour le soudage et le dessoudage vous respectiez le présent mode d‘emploi,
dans les conditions Indiquées lci. vous respectiez tous les autres documents

Des liquides ou des gaz combustibles d‘accompagnement,

ne doivent pas étre aspirés.

L‘outil ne doit fonctionner qu‘avec les
cartouches de filtre prévues a cet effet sur le lieu d'utilisation
et correctement insérées. '

Remplacez les cartouches de filtre Le fabricant décline toute responsabilité quant aux
pleines. modifications effectuées de fagon arbitraire sur
I‘appareil.

vous respectiez les directives nationales en
matiere de prévention des accidents, en vigueur

>

Groupes d‘utilisateurs

En raison des risques et dangers d‘importance différente, seuls des spécialistes formés sont autorisés a
exécuter certaines étapes de travail.

Etape de travail Groupes d‘utilisateurs

Spécifications des paramétres de soudage Spécialiste avec formation technique
Remplacement de piéces de rechange électriques | Electricien

Spécifications des intervalles de maintenance Spécialiste de la sécurité

Commande Non-spécialistes

Remplacement du filtre

Commande Apprentis techniques sous I‘égide et la surveillance
Remplacement du filtre d‘un spécialiste qualifié

Remplacement de piéces de rechange électriques

Mise en service de I‘appareil

Ne relier I'appareil a la prise de courant que

Attention !
ention lorsqu'il est débranché.

Veuillez considérer les modes d‘emploi

respectifs des appareils raccordés. Apres la mise en marche de I'appareil, le micro-
processeur exécute un autotest et lit les valeurs de
Mettre I'appareil en service tel que décrit dans le paramétre enregistrées dans I'outil.
chapitre ,Mise en service®. La température de consigne et les températures

fixes sont enregistrées sur l'outil. La valeur réelle

Veérifiez que la tension secteur est com- . o i .
) ; : N de température croit jusqu‘a la température de
patible avec les informations consignées

sur la plaque du modéle. consigne (= l'outil de soudage est chauffé).
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Pour votre sécurité

Soudage et dessoudage

entre la panne et le point de soudage en étamant
correctement la panne.

Eteindre le systéme de soudage en cas de
longues pauses de travail ou utiliser la fonction
Weller de réduction de température en cas de
non utilisation.

Enduire la panne de matériau d‘apport de
soudage avant de déposer le fer a souder

Effectuer les travaux de soudage conformément
au mode d‘emploi de votre outil de soudage
raccordé.
Traitement des pannes
Lors de la premiére mise en température, étamer
la panne pour supprimer les couches d‘oxyde et
les impuretés dues au stockage.

Au cours des pauses de soudage et avant de

reposer le fer a souder, toujours s‘assurer que la
panne est bien étamée.

Ne pas utiliser de flux trop agressif.

pendant une période prolongée.

Déposer directement la soudure sur le point de
soudage et non sur la panne.

Changer de panne a l‘aide de I‘outil prévu a cet
effet.

Ne pas user de force mécanique sur la panne.

Toujours s‘assurer que la panne est bien fixée.
Choisir une température de travail aussi basse
que possible.

Choisir la forme de panne la plus grande possible
pour I‘application

Régle de base : env. aussi grande que la soudure
a réaliser.

Garantir un transfert de chaleur a grande surface

Coupure de surcharge

Pour éviter toute surcharge de la station, la
puissance est réduite automatiquement en cas de
surcharge.

Compensation de potentiel

Les différents modes de commutation de la douille jack de 3,5 mm
a offrent 4 variantes possibles :

Remarque

Les blocs d‘alimentation ont été réglés pour une
taille de panne moyenne. Des différences sont

donc possibles en cas de changement de panne
ou d'utilisation de pannes de formes différentes.

Mise a la terre sans connecteur (état au moment de la

directe livraison).
Compensation de avec connecteur, cable de compensati-
potentiel on sur le contact central.

avec connecteur

avec connecteur et résistance soudée.
Mise a la terre via la résistance sélec-
tionnée.

Sans potentiel

Mise a la terre
indirecte
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Pour votre sécurité

Exécution de la mise a jour du logiciel résident

Remarque

Pendant que la mise a jour du logiciel résident est
en cours, la station ne doit pas étre mise hors
tension.

Entretien et maintenance

1. Mettre la station hors circuit.
2. Enficher le stick mémoire dans linterface USB.
3. Mettre la station en marche.

La mise a jour du logiciel résident est exécutée
automatiquement. Si vous avez déja installé un
logiciel résident plus récent sur votre station, celui-
ci n‘est pas modifié.

Avertissement !
A Toujours extraire la fiche hors de la

prise de courant avant d‘intervenir sur
I'appareil.

Avertissement !

N'utiliser que des pieces de rechange
d’origine.

(S
- Weller -

Avertissement ! Risque de bralures
Changement de panne uniquement
a I'état froid
Changement de buses d‘aspiration
et nettoyage uniquement & I‘état
chaud avec I'outil adapté
Changement des buses d‘air chaud
uniquement avec l‘outil adapté

>

Nettoyez ou remplacez le récipient
collecteur d‘étain uniquement a I'état
froid

En cas de souillure, nettoyer le panneau de com-
mande a l‘aide d‘un chiffon approprié.
Remplacement du filtre

Controler réguliérement I'état d’encrassement du
filtre ,VACUUM" et le remplacer si nécessaire.
Avertissement !

Destruction de la pompe a vide en cas de fonction-
nement sans filtre.

Avant de commencer les travaux de soudure,
contrblez si le filtre principal est monté !

Des filtres colmatés doivent étre traités comme
déchets spéciaux.

Eliminez les piéces de I'appareil remplacées,
les filtres ou les vieux appareils selon les con-
signes en vigueur dans votre pays.

Portez un équipement de protection approprié.

Temp. Stand-by & Appel du menu » Paramétres de réglage

Les outils de soudage comportent dans la poignée
un dispositif de détection d'utilisation (capteur),
qui enclenche automatiquement le processus de
refroidissement a la température Standby en cas
de non-utilisation de I'outil de soudage.
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Menu Paramétres

Durée de mise en veille (désactivation de la température) & Appel du menu » Paramétres de réglage

En cas de non-utilisation de I‘outil de soudage,

la température est abaissée a la température en
mode Standby aprés I'‘écoulement de la durée
Standby réglée. ,Standby” apparait sur I‘afficheur.
Un appui sur la touche de commande a pour effet
de quitter I‘état de veille. Le capteur intégré dans
I'outil détecte le changement d'état et désactive - L outil n'est pas supporté
I'état de veille sitét que I'outil est déplacé.

Option Description

OFF la durée de mise en veille est désac-
tivée (réglage usine)

1-999 min | durée de mise en veille, réglable
individuellement

Durée AUTO-OFF (durée de coupure automatique) g Appel du menu » Paramétres de réglage

En cas de non-utilisation de I‘outil de soudage, le
chauffage de I'outil de soudage est coupé apres
I'‘écoulement de la durée AUTO-OFF.

La désactivation de la température s‘effectue in-
dépendamment de la fonction Standby réglée. La
température réelle est affichée et sert d'affichage
de chaleur résiduelle. ,AUTO-OFF* apparait a
Iaffichage.

Option Description

OFF la fonction AUTO-OFF est désac-
tivée (réglage usine)

1-999 min | durée AUTO-OFF, réglable individu-
ellement.

Sensibilité g Appel du menu » Paramétres de réglage

Option Description

Faible insensible — réagit a un mouvement fort (long)
Normal standard (réglage usine)
haute sensible - réagit a un mouvement léger (court)

-—- L‘outil n‘est pas supporté

Durée max. d‘air chaud WXHAP & Appel du menu > Paramétres de réglage

Le temps d‘activation du flux d‘air chaud du
systeme WXHAP peut étre limité de 0 a 300 se- .
condes, par pas de 1. Le réglage usine estde 0 s OFF aucune durée définie
(,OFF"), c'est-a-dire que le flux d‘air est activé tant (réglage usine)

que le bouton du fer a air chaud ou le commuta- 1-300s | réglable individuellement
teur au pied optionnel est actionné.

Option Description

Offset (Température-Offset) g Appel du menu > Paramétres de réglage

La température réelle de la panne a souder peut
étre adaptée en entrant un décalage de tempéra-
ture (offset) de + 40 °C (+ 72 °F).
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Menu Parameétres

Mode Perform. 3 Appel du menu > Paramétres de réglage

La fonction définit le comportement
d‘échauffement de I‘outil de soudage jusqu‘a
Iatteinte de la température d‘outil réglée.

Option Description
standard | échauffement (moyen) adapté (régla-

ge usine)
min. échauffement lent
max. échauffement rapide

Verrouillage des touches WXHAP & Appel du menu » Paramétres de réglage

Cette fonction permet de modifier la fonctionnalité

P . Option | Description
des touches du fer WXHAP réglée en usine.

OFF -

ON Appuyer une fois sur une touche pour
activer le WXHAP et réappuyer pour le
désactiver.

Fenétre de processus & Appel du menu > Paramétres de réglage

La plage de température réglée dans la fenétre de Un allumage continu signifie I'atteinte de Ia

processus définit Ie_ comportement_du signal de la température présélectionnée ou que la
sortie de commutation sans potentiel. température se situe a l'intérieur de la fenétre de
processus prédéfinie.
Remarque . , .
. . L Un clignotement signale que le systeme est en
Dans le cas d’outils avec eclalrgge annulaire a phase d'échauffement ou que la température se
LED (p - ex. WXDP 120), la f‘elnet‘re de prt WEEEES situe en dehors de la fenétre de processus.
définit le comportement de I'éclairage annulaire a
LED.
Langue al Appel du menu » Paramétres de station
CHN |t FRA | Frangais RUS | Pycckuit KOR | 8= &
DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska CZE | Cesky
ENG | English HUN | Magyar TUR | Turkce
ESP | Espaiiol ITA Italiano JPN | HAX:E
FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

ersion de température °C / °F (unités de température) 1 Appel du menu » Paramétres de station

Option Description

°C Celsius
°F Fahrenheit
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Menu Paramétres

Mot de passe (fonction de verrouillage)

Apreés I‘activation du verrouillage, seules les
touches de température fixe restent utilisables sur
la station de soudage. Tous les autres réglages ne

peuvent plus étre modifiés jusqu‘au déverrouillage.

Remarque

Si une seule valeur de température doit pouvoir
étre sélectionnée, les touches de commande
(touches de température fixe) doivent étre
réglées a la méme valeur de température.

Verrouiller la station de soudage

Réglez le code de verrouillage a trois chiffres
souhaité (entre 001-999) avec la touche UP /
DOWN. Confirmer le code a l‘aide de la touche
Entrée.

&l Appel du menu » Paramétres de station

Le verrouillage est actif (un cadenas est visible a
I'affichage).
Déverrouiller la station de soudage

1. Appeler le menu Parametres. Lorsque le
verrouillage est actif, la commande de menu

,Mot de passe” s‘'ouvre automatiquement. Trois
astérisques apparaissent a l‘affichage (***).

2. Réglez le code de verrouillage a trois chiffres a
I'aide des touches UP / DOWN.

3. Confirmer le code a I'aide de la touche Entrée.

Code oublié ?

Veuillez vous adresser a notre
service client : technical-service@
weller-tools.com

Affichage canal individuel 3 Appel du menu > Paramétres de station

Pour obtenir un affichage plus clair de I'écran, le
mode d‘affichage peut étre commuté de 3 canaux
a 1 canal.

Pour Iaffichage de canal individuel, aucun retour
automatique a l'affichage 3 canaux aprés réglage
de la température d‘un canal d‘outil.

Le retour est possible par 2 .

Option | Description

OFF Retour automatique par affichage 3
canaux (réglage usine)

ON Aucun retour automatique par afficha-
ge 3 canaux

Pré-activation du vide g Appel du menu » Paramétres de station

Afin d‘éviter un démarrage prématuré de la pompe
ou pour garantir une durée de préchauffage défi-
nie du point de soudure, il est possible de régler
une temporisation au déclenchement

Option | Description

0 sec OFF: la fonction pré-activation du
vide est désactivée (réglage usine)

1-10 sec | ON: durée de pré-activation du vide,
réglable

Post-activation du vide

Afin d‘'empécher le colmatage du fer a dessouder,
il est possible de régler une durée de post-activa-
tion du vide.
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a1 Appel du menu » Paramétres de station

Option | Description

0 sec OFF: la fonction de post-activation du
vide est désactivée (réglage usine)

1-10 sec | ON: durée de post-activation du vide,

réglable
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Menu Parameétres

Valeur seuil du manomeétre & Appel du menu » Paramétres de station
Cette fonction permet de définir I'intervalle de 2. Sélectionnez le point de menu ,Valeur seuil du
maintenance de I'outil a dessouder. A cet égard, manometre” dans le menu.

il convient de définir la valeur en mbars a laquelle 3. Réglez la valeur de pression ,Valeur seuil du

le manometre electrique déclenche un mes- manométre* & I'aide de la touche UP ou DOWN.
sage d'avertissement en cas d'encrassement La LED de controle de régulation alterne entre
du systéme d‘aspiration (la LED de la pompe & le rouge et le vert. Augmentez la dépression de
vide commute de vert a rouge). La valeur réglee 50 & 80 mbar avec la touche UP, comprimez
dépend des buses d'aspiration utilisées. le flexible a vide et controlez si le témoin de
Réglable -400 mbar jusqu‘a -800 mbar contréle passe de vert a rouge.

réglage usine -600 mbar 4. Mémorisez la modification enregistrée.

1. Le systeme (pannes et filtres) doit étre libre.

Option Description

RS232 Communication en série avec PC ou d‘autres appareils Weller compatibles (réglage
usine).

Air L'interface COM 1 est configurée comme entrée de commutateur au pied pour activer
le courant d‘air.

Vac L‘interface COM 1 est configurée comme entrée de commutateur au pied pour activer
le vide.

PickUp L'interface COM 1 est configurée comme entrée de commutateur au pied pour activer
la prise de vide.

Stop&Go L'interface arriere COM 1 sert de commande a I'adaptateur optique facultatif pour
activer via un conducteur de lumiére un organe de commutation KHE/KHP.
La sortie est activée lors de I'utilisation d‘un outil. En plus, la sortie de commutation sans
potentiel est fermée. La sortie est fermée en position Standby, Auto Off, Off ou quand
aucun outil n'y est inséré.

Sortie de commutation libre de potentiel 1 & Appel du menu » Paramétres de station

La sortie de commutation sans potentiel 1 se trouve sur le branchement COM 1.

Option Description
OFF (réglage usine)
ZeroSmog La sortie de commutation sans potentiel 1 est fermée lors de I‘utilisation d‘un outil. Cer-

tains Zéro Smog peuvent étre raccordés a I'aide d'un adaptateur facultatif (WX HUB).
L'interface arriere RS 232 reste exploitable.

La sortie de commutation est ouverte en position Standby, Auto Off, Off ou quand
aucun outil n‘y est inséré.

N\

= Remarque
I I REAR Si l'interface COM1 est en plus réglée sur ,Stop&Go*, le message ,Filtre
1 6| RJ-Socket plein® est analysé par WX HUB et un message apparait sur l'afficheur

. 50120 m en cas de besoin.
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Menu Parameétres

Sortie de commutation libre de potentiel 2 g Appel du menu » Paramétres de station

La sortie de commutation sans potentiel 2 se trouve sur le branchement COM 2.

Option Description
OFF (réglage usine)
CH 1 Canal d'outil 1 commande la sortie de commutation
CH 1+2 Canal d'outil 1 + 2 commande la sortie de commutation
CH 1+2+3 Canal d'outil 1 + 2 + 3 commande la sortie de commutation

Y
,4.67,

Remarque

r% ooy ? EE‘_ASRO cket Lorsque la température de service pour le robot est atteinte, — ok — ap-

max. 50 V/20 mA

parait a l'affichage.

Caractéristiques Techniques

Station de réparation

WXR 3

Dimensions L x I x H

273 x 235 x 102 mm
(10,75 x 9,25 x 4,02 inch)

Poids Env.

ca. 6,7 kg

Tension de réseau

230V, 50 Hz T0053500699
120V, 60 Hz WXR 3
100 V 50/60 Hz T0053500199

Puissance absorbée

420 W (600 W)

Classe de protection

I, boitier antistatique
I1l, Outil de soudage

Protection Déclencheur a surintensité 230 V; 2,0 A
120 V;4,0A

Plage de température Celsius: 100 - 450°C (550°C)

Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

La plage de température réglable dépend de I‘outil

Précision de température

+ 9 °C (+ 17 °F) En fonction de I'outil (WXHAP 200 +30 °C / +80 °F)

Stabilité en température

£2°C (x4 °F)

Compensation de potentiel

Via douille jack de 3,5 mm sur la face arriére de |‘appareil.

Panneau de commande

240 x 88 dots / Rétroéclairage

Interface USB

Le bloc de contrdle est équipé d‘une interface USB pour la mise a jour
du logiciel résident, le paramétrage et la surveillance.

Pompe (Fonctionnement
intermittent (30/30) s)

Dépression max. 0,7 bar
Débit max. 18 I/min
Air chaud max. 15 I/min

Pompe a vide supplémen-
taire

Dépression max.0,5 bar
Débit max. 1,7 I/min

www.valuetronics.com
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Messages d‘erreur et élimination des défauts

Message / symptome

Cause possible

Remeéde

Affichage ,- - -“

L‘outil n'a pas été détecté

Controler le raccordement de

Outil défectueux

I'outil au niveau de I‘appareil
Controler I‘outil raccordé

Pas de fonctionnement de
Iaffichage (Afficheur éteint)

Pas de tension de réseau

Enclencher l'interrupteur
d‘alimentation

Controler la tension de réseau

Controler la protection de
I'appareil

Pas de vide au niveau de l‘outil a

dessouder

Vide non raccordé
Buse de dessoudage bouchée
Pompe défectueuse

Raccorder le flexible de vide au
raccord de vide

Nettoyer la buse de dessouda-
ge a l‘aide de I'outil de
nettoyage

Vide insuffisant au niveau de
I‘outil a dessouder

Cartouche de filtre de I'outil a
dessouder pleine

Filtre principal plein

Remplacer la cartouche de filtre
de l‘outil & dessouder
Remplacer le filtre principal de
la station de soudage

pas d‘air au niveau du fer a air

chaud

Flexible a air pas raccordé
Filtre principal plein

Raccordez ou vérifiez le tuyau
d‘air

Remplacez le filtre principal de
la station de soudage

Symboles

Attention !

Lire la notice d‘utilisation !

= op

Avant de réaliser tous travaux sur
I‘appareil, débrancher toujours la
prise.

Design et poste de travail confor-
mes ESD

Compensation de potentiel

Signe CE

Protection

TR B

Transformateur de sécurité

www.valuetronics.com

Soudage

Dessoudage

Air chaud

|§@6 s®

Elimination des déchets

Ne pas jeter les appareils électriques
dans les ordures ménagéres Con-
formément a la directive européenne
2012/19/EU relative aux déchets
d‘équipements électriques ou électro-
niques (DEEE), et a sa transposition
dans la législation nationale, les ap-
pareils électriques doivent étre collec-
tés a part et étre soumis a un recyclage
respectueux de I'environnement.

Eliminez les piéces de |‘appareil rem-
placées, les filtres ou les vieux ap-
pareils selon les consignes en vigueur
dans votre pays.



Déclaration de conformité d‘origine

WXR 3

WXHAP 200, WXDP 120, WXDV 120, WXP 65, WXP 120,
WXP 200, WXMP, WXMT, WXSB 200, WXHP 120

Nous déclarons que les produits désignés répondent aux conditions des directives suivantes :
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG

Normes harmonisées appliquées :
DIN EN 55014-1: 2012-05

DIN EN 55014-2: 2009-06

DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06
DIN EN 61000-3-3: 2014-03

Station de réparation
Outil

DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 50581:2013-02

c E Besigheim, 2015-07-08

| t ) N7
(R 1 / ¥
ARV

T. Fischer S. Hofmann
Directeur technique Directeur
Autorise a réunir les documentations techniques.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

Les réclamations pour vices de fabrication expi-
rent 12 mois apres la livraison. Ceci ne s‘applique
pas aux droits de recours de I'acquéreur d‘apres
le §§ 478, 479 du code civil allemand.

La garantie que nous accordons n‘est valable que
dans la mesure ou la garantie de qualité ou de so-
lidité a fait I'objet d'une confirmation écrite par nos
soins et moyennant I'emploi du terme ,Garantie”.
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La garantie perd toute sa validité en cas d'utilisation
non conforme et de manipulations quelconques de la
part d‘un personnel non qualifié.

Sous réserve de modifications techniques !

Pour plus d‘informations, consulter www.weller-tools.
com.
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Per la sicurezza dell‘utente

Vi ringraziamo per la fiducia accordataci con
I‘acquisto del presente apparecchio.

L‘apparecchio € stato realizzato in base a criteri
qualitativi molto severi, che ne assicurano il perfetto
funzionamento.

Prima di mettere in funzione
A I‘apparecchio e di utilizzarlo, si prega
di leggere attentamente le presenti

istruzioni per I‘uso e le avvertenze sulla
sicurezza allegate.

Conservare le presenti istruzioni in modo che
siano accessibili a tutti gli utenti.

Le presenti istruzioni per 'uso contengono importanti
informazioni che permettono di mettere in funzione,
utilizzare, eseguire la manutenzione in modo sicuro
e conforme sull‘apparecchio, nonché di eliminare
autonomamente semplici anomalie.

L‘apparecchio € stato prodotto in conformita agli
attuali livelli tecnologici e secondo le regole tecniche
di sicurezza riconosciute.

Ciononostante, nel caso in cui non vengano ris-
pettate le avvertenze per la sicurezza riportate nella
comunicazione sulla sicurezza allegata, nonché i
segnali di avvertimento presenti in questo manuale,
sussiste il rischio di danni personali e materiali.

Avvertenze per la sicurezza

Per ragioni di sicurezza, I'utilizzo
dell‘apparecchio non & consen-
tito ai bambini, ai ragazzi di eta
inferiore ai 16 anni ed alle per-
sone che non abbiano familiarita
con le presenti istruzioni per
l'uso. Sorvegliare i bambini per
accertarsi che non giochino con
'apparato.

Il presente apparecchio non an-
dra utilizzato da persone (bam-
bini inclusi) dalle ridotte capacita
fisiche, sensoriali o psichiche, o
che manchino dell‘esperienza e
delle conoscenze necessarie.

Avviso! Rischio di folgorazione

A

Un eventuale collegamento errato della centralina comporta rischio di lesioni a segui-
to di folgorazione e puo danneggiare I‘apparecchio.

Leggere tutte le avvertenze per la sicurezza allegate, le avvertenze per la sicurezza delle
presenti istruzioni per l'uso, nonché le istruzioni della centralina di comando prima di
procedere alla messa in funzione dell‘apparecchio e rispettare le misure precauzionali

riportate in queste documentazioni.

Collegare esclusivamente utensili WELLER WX.
Non utilizzare in alcun caso la porta come alimentazione elettrica di apparecchi esterni.
Se I‘apparecchio é difettoso, & possibile che vi siano conduttori attivi scoperti, o che il

conduttore di protezione non funzioni.

Le riparazioni andranno effettuate da personale appositamente formato da Weller.

Se la linea di collegamento dell‘elettroutensile € danneggiata, essa andra sostituita da
un‘apposita linea di collegamento, disponibile presso il Servizio Assistenza Clienti.

www.valuetronics.com



Per la sicurezza dell‘utente

Avviso! Rischio di ustioni

A

Con l‘azionamento della centralina sussiste il pericolo di ustioni dovute all‘utensile di
saldatura. Gli utensili possono restare caldi anche molto tempo dopo lo spegnimento.

In caso di non utilizzo, I'utensile di saldatura deve essere sempre appoggiato sul supporto di

sicurezza.

Collegare vuoto ed aria calda esclusivamente agli appositi collegamenti.
Non rivolgere mai lo stilo ad aria calda verso persone o oggetti infiammabili.

A

Avviso! Pericolo di incendio e di esplosione!
Pericolo d‘incendio a causa di utensili caldi

In caso di non utilizzo, I'utensile di saldatura deve essere sempre appoggiato sul supporto di

sicurezza.

Non rivolgere mai lo stilo ad aria calda verso persone o oggetti infiammabili.
Mantenere a distanza oggetti esplosivi ed infammabili.

Non coprire I‘apparecchio.

Utilizzo Conforme

Unita di alimentazione per utensili di saldatura
WELLER WX.

Utilizzare la stazione di riparazione esclusivamen-
te per gli scopi indicati nelle istruzioni per I‘'uso,
per saldare e dissaldare nelle condizioni indicate.

Non € consentito aspirare gas infiam-
mabili o liquidi.

L‘apparecchio potra essere utilizzato
soltanto con le apposite cartucce
filtranti inserite.

Sostituire le cartucce filtranti piene.

A

Utilizzare I'apparecchio esclusivamente al chiuso.
Proteggere dall‘umidita e dall‘irradiazione solare
diretta.

L‘utilizzo conforme esclude altresi che:
vengano osservate le presenti istruzioni,

vengano rispettate tutte le ulteriori documentazio-
ni accompagnatorie,
vengano rispettate le normative antinfortunistiche
nazionali sul luogo di impiego.
Il produttore non si assume alcuna responsabilita
nel caso in cui vengano arbitrariamente apportate
eventuali modifiche all'apparecchio.

Gruppi utenti

Dati i diversi livelli di rischi e potenziali pericoli, alcune fasi operative sono riservate a personale specia-

lizzato ed appositamente istruito.

Fase operativa

Gruppi utenti

Impostazione dei parametri di saldatura

Personale specializzato in possesso di formazione
tecnica

Sostituzione di parti elettriche di ricambio

Elettricista

Impostazione degli intervalli di manutenzione

Addetto alla sicurezza

Utilizzo
Sostituzione del filtro

Non occorre preparazione specifica

Utilizzo
Sostituzione del filtro
Sostituzione di parti elettriche di ricambio
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Tecnici apprendisti, sotto la guida e la supervisione di
un tecnico specializzato in possesso di preparazione
specifica



Per la sicurezza dell‘utente

Messa in funzione dell‘apparecchio

Inserire la spina nella presa di corrente solo ad

Attenzione! apparecchio spento
Attenersi alle istruzioni per I'uso degli apparecchi p‘p . P ) o
collegati. All'accensione dell‘apparecchio il microprocessore
esegue un‘autodiagnosi e rileva i valori dei para-
Mettere in funzione I‘apparecchio come descritto metri memorizzati nell‘utensile.
nel capitolo “Messa in funzione”. La temperatura nominale e le temperature fisse
- ] . sono memorizzate nell‘utensile. Il valore reale
\{enflcare .che la tenspne .d' a[lmgnta- di temperatura aumentera sino alla temperatura
zione corrisponda alle indicazioni sulla nominale (= fase di riscaldamento dell‘utensile di
targhetta. saldatura).
Saldare e dissaldare
Eseguire i lavori di saldatura secondo le istruzioni Stagnando accuratamente la punta saldante, per
per l‘'uso dell‘'utensile di saldatura collegato alla il passaggio di calore tra la punta saldante e il
macchina. punto da saldare, assicurare la presenza di una
Trattamento delle punte saldanti superficie piti ampia possibile.
Al primo riscaldamento umettare la punta Disattivare il sistema di saldatura durante le
saldante selettiva e stagnabile con lega saldante. pause di lavoro proll{ngate oppure utilizzare la
In questo modo si rimuoveranno gli strati di funzione Weller per l'abbassamento della
ossidazione dovuti alla conservazione ed altre temperatura in caso di non utilizzo dell‘utensile.
impurita della punta saldante. Se si prevede di deporre il saldatore per un
Durante le pause di lavoro e prima di riporre il periodo prolungato, umettare la punta con lega
saldatore, accertarsi sempre che la punta saldante.
saldante sia ben stagnata. Applicare la lega per saldatura direttamente sul
Non utilizzare fondenti eccessivamente punto da saldare, non sulla punta saldante.
aggressivi. Cambiate le punte saldanti con I'apposita
Accertarsi sempre che la punta saldante sia strumentazione.
correttamente in posizione. Non esercitare alcuna forza meccanica sulla
Selezionare la temperatura di lavoro piu bassa punta saldante.
possu.)ne. o VYo
Scegliere per I'applicazione la punta saldante con Le centraline di comando sono tarate per una
la forma piti grande possibile dimensione media della punta saldante. Possono
Regola empirica: approssimativamente grande verificarsi scostamenti a causa della sostituzione
quanto il pad di saldatura. della punta o per I'utilizzo di altre forme di punta.

Disinserzione per sovraccarico

Al fine di prevenire il sovraccarico della stazione,
in caso di sovraccarico la potenza viene ridotta
automaticamente.
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Per la sicurezza dell‘utente

Compensazione di potenziale

| diversi cablaggi della presa jack da 3,5 mm consentono di
a realizzare 4 varianti:

diretta

Messa a terra

senza connettore (stato alla consegna).

N a
L&_‘b .

Compensazione di
potenziale

con connettore, linea di compensazione
sul contatto centrale.

L’_“__l_

(e}

Libera da potenziale | con connettore

d 1MQ

d Messa a terra
indiretta

con connettore e resistenza saldata.
Messa a terra mediante la resistenza
selezionata.

Effettuazione dell‘aggiornamento firmware

Avviso

Avvertenza Durante I'aggiornamento del
firmware, la stazione non andra spenta.

Cura e manutenzione

1. Spegnere la stazione.
2. Inserire lo stick di memoria nell‘interfaccia USB.
3. Accendere la stazione.

L‘aggiornamento del firmware verra effettuato
automaticamente. Se nella stazione € gia stato
installato un firmware piu recente, esso non verra
modificato.

Avviso!
Prima di effettuare qualsiasi lavoro

sull'apparecchio, estrarre la spina
dalla presa di corrente

Avviso!
Utilizzare soltanto pezzi di ricambio
originali.

A
o

Avviso! Rischio di ustioni

>

Sostituire le punte saldanti soltanto
quando si siano raffreddate
Sostituire e pulire gli ugelli di
aspirazione esclusivamente quando
siano caldi, utilizzando un utensile
idoneo

Sostituire gli ugelli ad aria calda
esclusivamente con un utensile
idoneo

Pulire o sostituire il recipiente di
raccolta stagno soltanto quando si
sia raffreddato
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Pulire il pannello di comando dalle eventuali impu-
rita con un panno detergente idoneo.

Sostituzione del filtro

Controllare regolarmente il livello di contaminazio-
ne del filtro principale del vuoto e, all‘occorrenza,
sostituirlo.

Avviso!

Il funzionamento dell‘apparecchio senza filtro pud
causare danni irreparabili alla pompa per il vuoto.

Prima di procedere con i lavori di brasatura,
controllare che il filtro principale sia effettivamente
inserito!

| filtri sporchi devono essere trattati come rifiuti
speciali.

Provvedere allo smaltimento della parti
dell'apparecchio sostituite, dei filtri o delle
vecchie apparecchiature nel rispetto delle nor-
mative vigenti nel proprio Paese.

Indossare equipaggiamento protettivo di tipo
adatto.
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Menu Parametri

Temper. standby g Richiamo del menu » Parametri utensile

Gli utensili di saldatura sono dotati di un rilevatore
di utilizzo (sensore) nellimpugnatura, che attiva
automaticamente il processo di raffreddamento a
temperatura di standby qualora I‘'utensile di salda-
tura non venga utilizzato.

Tempo di stand by (disattivazione temperatura) g Richiamo del menu » Parametri utensile

Qualora l'utensile di saldatura non venga utilizza-
to, al termine del periodo di stand by impostato la
temperatura viene abbassata al livello di standby;
sul display viene visualizzato ,Standby"”.

Premendo il tasto di comando, tale stato di
stand by verra terminato. Il sensore integrato
nell‘utensile rilevera la variazione di stato, disat- - Utensile non supportato
tivando lo stato di stand by non appena l'utensile

verra spostato.

Opzione | Descrizione

OFF tempo di stand by disattivato (impos-
tazione di fabbrica)

1-999 min | tempo di stand by, impostabile indi-
vidualmente

[Tempo di AUTO-OFF (tempo di spegnimento automatico) g Richiamo del menu » Parametri utensile

In caso di non utilizzo dell‘'utensile di saldatura,
terminato il tempo di AUTO-OFF, il riscaldamento
dell‘'utensile viene disattivato.

Opzione | Descrizione
OFF funzione AUTO-OFF disattivata
(impostazione di fabbrica)

1-999 min | tempo di AUTO-OFF, impostabile
individualmente

La disattivazione della temperatura viene eseguita
indipendentemente dalla funzione di stand by
impostata. La temperatura reale viene indicata

e funge da indicazione del calore residuo; sul
display viene visualizzato ,AUTO-OFF*.

Sensibilita & Richiamo del menu » Parametri utensile

Opzione | Descrizione

Basso insensibile — reagisce ad un movimento forte (prolungato)
Normale | standard (impostazione di fabbrica)
alta sensibile - reagisce ad un movimento leggero (breve)

- Utensile non supportato

Durata max. aria calda WXHAP g Richiamo del menu » Parametri utensile

Il tempo di attivazione per la corrente di aria calda
della stazione WXHAP prevede un valore di im-
postazione compreso tra 0 e 300. L'impostazione
di fabbrica & 0 sec. (,OFF"). La corrente d‘aria €
attiva soltanto se premuto il tasto presente sul 1-300 s | Impostabile individualmente
pistone d‘aria calda o l'interruttore opzionale a

pedale.

Opzione | Descrizione

OFF Nessun periodo di tempo definito
(impostazione di fabbrica)

www.valuetronics.com



Menu Parametri

Offset (Temperatura-Offset) & Richiamo del menu » Parametri utensile

La temperatura effettiva della punta saldante pud
essere adattata immettendo un offset di tempera-
tura di =40 °C (x 72 °F).

Modo prestazioni g Richiamo del menu » Parametri utensile

Questa funzione determina il comportamento di
riscaldamento dell‘utensile di saldatura, per il rag-
giungimento della temperatura utensile impostata.

Opzione | Descrizione

standard | riscaldamento adattato (medio)
(impostazione di fabbrica)

minimo riscaldamento lento
massimo | riscaldamento rapido

Blocco tasti WXHAP g Richiamo del menu » Parametri utensile

Con questa funzione & possibile cambiare il com-
portamento standard dei tasti dei pistoni WXHAP,
impostato di fabbrica.

Opzio- | Descrizione
ne
OFF -

ON La stazione WXHAP si accende con
una singola pressione del tasto e si

spegne con una seconda pressione
dello stesso tasto.

Finestra di processo & Richiamo del menu » Parametri utensile

Il range di temperatura impostato nella finestra di

L‘accensione continua indica il raggiungimento

processo determina il comportamento di segnale della temperatura preselezionata, oppure che la
dell'uscita di commutazione libera da potenziale. temperatura si trova all'interno della finestra di
. processo predefinita.
Awviso Un lampeggio segnala invece che il sistema e in
Per gli utensili con luce ad anello a LED (ad es. fase di riscaldamento, oppure che la temperatura
WXDP 120), la finestra di processo determina il si trova all'esterno della finestra di processo.
comportamento d'illuminazione della luce ad
anello a LED.

& Richiamo del menu » Parametri stazione

CHN |thx FRA | Frangais RUS | Pycckuit KOR | =&
DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska CZE | Cesky
ENG | English HUN | Magyar TUR | Turkce
ESP | Espaiiol ITA Italiano JPN | HAX:E
FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

isualizzazione temperatura °C/°F (unita di temperatura) § Richiamo del menu » Parametri stazione

Opzione | Descrizione

°C Centigradi
°F Fahrenheit

www.valuetronics.com
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Menu Parametri

Password (funzione di blocco)

& Richiamo del menu » Parametri stazione

Una volta attivata la funzione di blocco, sulla Il blocco sara ora attivo (sul display sara visibile il
stazione di saldatura sara possibile comandare i simbolo di un lucchetto).
soli tasti di temperatura fissa. Tutte le altre impos-  gplocco della stazione di saldatura

tazioni non potranno piu essere regolate fino al

1
momento dello sblocco.

Avviso
Se vi é da selezionare non piu di un valore di

temperatura, i tasti di comando (tasti di 2.

temperatura fissa) andranno impostati allo stesso
valore di temperatura.

Blocco della stazione di saldatura

Impostare il codice di blocco a tre cifre desiderato
(fra 001 e 999) tramite il tasto SU / GIU. Confer-
mare il codice con il tasto di immissione.

Visualizzazione a canale singolo

. Richiamare il menu Parametri. Se la funzione
di blocco é attiva, si aprira automaticamente la
voce di menu Password. Sul display compari-
ranno tre asterischi (***).

Impostare il codice di blocco a tre cifre tramite i

tasti SU / GIU.

. Confermare il codice con il tasto di immissione.

Dimenticato il codice?

Si prega di rivolgersi al nostro
Servizio Assistenza Clienti:
technical-service@weller-tools.com

a Richiamo del menu » Parametri stazione

Per una piu chiara visualizzazione su display, la

modalita di visualizzazione si pud commutare da 3
canali ad 1 canale.

Nella visualizzazione a canale singolo, impostata

la temperatura di un canale utensile, il sistema
non tornera automaticamente alla visualizzazione

Opzione | Descrizione

OFF Ritorno automatico alla visualizza-
zione a 3 canali (impostazione di
fabbrica)

ON Nessun ritorno automatico alla visua-

lizzazione a 3 canali

a 3 canali.
Il ritorno & possibile tramite -2 .

Principale vuoto

Al fine di impedire I'avviamento anticipato della

3 Richiamo del menu » Parametri stazione

Opzione

Descrizione

pompa o per assicurare un determinato tempo
di preriscaldo del punto di saldatura, & possibile

0 sec

OFF: funzione di Principale vuoto
disattivata (impostazione di fabbrica)

impostare un ritardo d‘inserzione

1-10 sec

ON: tempo di Principale vuoto,
impostabile

Finale vuoto

Per impedire I‘'occlusione del dissaldatore, € possi-

3 Richiamo del menu » Parametri stazione

Opzione

Descrizione

bile impostare un tempo di Vakuum Nachlauf.

0 sec

OFF: funzione di Finale vuoto disatti-
vata (impostazione di fabbrica)

1-10 sec

ON: tempo di Finale vuoto, impostabi-
le individualmente
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Menu Parametri

Soglia manometro g Richiamo del menu » Parametri stazione

Questa funzione consente di definire Iintervallo di 2. Selezionare la voce di menu ,Soglia manome-
manutenzione dell‘'utensile di dissaldatura. Il va- tro*.

lore andra definito in mbar; a tale valore, quando 3. Impostare il valore di pressione ,Soglia

il sistema di aspirazione risultera contaminato, il manometro® tramite i tasti SU o GIU. Il LED di
manometro elettrico emettera una segnalazione di controllo regolazione passera da luce rossa a
avviso (il LED della pompa per vuoto passera da luce verde. Tramite il tasto SU, aumentare la
luce verde a luce rossa). Il valore andra impostato depressione di 50 — 80 mbar, comprimere il tubo
in base ai tipi di ugelli di aspirazione utilizzati. flessibile per vuoto e controllare se la spia di
Impostabile -400 mbar fino a -800 mbar controllo passi da luce verde a luce rossa.
impostazione di fabbrica -600 mbar 4. Acquisire la modifica impostata.

1. Il sistema (punte e filtri) dovra essere libero.

Interfaccia COM 1/ 2 g Richiamo del menu » Parametri stazione

Opzione Descrizione

RS232 Comunicazione seriale con PC o con altri apparecchi Weller compatibili (impostazione
di fabbrica).

Air L‘interfaccia COM 1 viene configurata come ingresso per interruttore a pedale, per
attivazione del flusso d‘aria.

Vac L‘interfaccia COM 1 viene configurata come ingresso per interruttore a pedale, per
attivazione del vuoto.

PickUp L'interfaccia COM 1 viene configurata come ingresso per interruttore a pedale, per
attivazione del vuoto Pick-up.

Stop&Go L'interfaccia COM 1 viene utilizzata per azionare un optoadattatore opzionale, in modo

da poter comandare un apparecchio di commutazione KHE-P mediante un fotocondut-
tore.

Qualora si utilizzi un utensile, l‘'uscita viene attivata. Inoltre, viene chiusa I'uscita di
commutazione libera da potenziale. L‘uscita € inattiva negli stati Standby, Auto Off e Off,
oppure quando nessun utensile sia innestato.

Uscita di commutazione libera da potenziale 1 3 Richiamo del menu » Parametri stazione

L'uscita di commutazione libera da potenziale 1 si trova sul collegamento COM 1.

Opzione Descrizione

OFF (impostazione di fabbrica)

ZeroSmog L‘uscita di commutazione 1, libera da potenziale, viene chiusa qualora si utilizzi un
utensile. Un apposito adattatore opzionale (WX HUB) consente di collegare alcuni
sistemi Zero Smog. L'interfaccia RS 232 posteriore restera in funzione.

L‘uscita di commutazione & aperta negli stati Standby, Auto Off e Off, oppure quando
nessun utensile sia innestato.
A\
= Avviso
CJJJICIC]| REAR Se l'interfaccia COM 1 € impostata anche su ,Stop&Go*, la segnalazio-
1 6 | RJ-Socket ne ,Filtro pieno” del WX HUB verra analizzata e, all'occorrenza, sul
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display verra visualizzata un‘avvertenza.
max. 50 V/20 mA
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Menu Parametri

Uscita di commutazione libera da potenziale 2 g Richiamo del menu » Parametri stazione

L‘uscita di commutazione libera da potenziale 2 si trova sul collegamento COM 2.

Opzione Descrizione
OFF (impostazione di fabbrica)
CH 1 Canale utensile 1 Comanda l‘uscita di commutazione
CH 1+2 Canale utensile 1 + 2 Comanda l‘uscita di commutazione
CH 1+2+3 Canale utensile 1 + 2 + 3 Comanda |'uscita di commutazione

W\

Avviso

r% ooy % EE’_ASRO cket Raggiunta la temperatura di lavoro del robot, sul display viene

max. 50 V/20 mA

Dati Tecnici

Stazione di riparazione

visualizzato — ok —.

WXR 3

Dimensioni Lx P x H

273 x 235 x 102 mm
(10,75 x 9,25 x 4,02 inch)

Peso

ca. 6,7 kg

Tensione di rete

230V, 50 Hz T0053500699
120V, 60 Hz WXR 3
100 V 50/60 Hz T0053500199

Potenza assorbita

420 W (600 W)

Classe di protezione

I, scatola antistatica
111, Utensile di saldatura

Protezione Interruttore di massima corrente 230 V; 2,0 A
120 V;4,0A
Range di temperatura Centigradi: 100 - 450°C (550°C)
Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

Il range di temperatura impostabile varia in base all'utensile.

Precisione di temperatura

+9 °C (x 17 °F) In base all'utensile (WXHAP 200 +30 °C / +80 °F)

Stabilita della temperatura

+2°C (x4 °F)

Compensazione di poten-
ziale

Mediante bussola di innesto da 3,5 mm sul lato dell‘apparecchio.

Display

240 x 88 dots / Retroilluminazione

Interfaccia USB

La centralina & dotata di un‘interfaccia USB, utilizzabile per aggiorna-
mento software, parametrizzazione e monitoraggio.

Pompa (Funzionamento ad
intermittenza (30/30) s)

Depressione max. 0,7 bar
Portata max. 18 I/min
Aria calda max. 15 I/min

Pompa per vuoto supple-
mentare

Depressione max.0,5 bar
Portata max. 1,7 I/min
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Messaggi d‘errore e problemi

Messaggio/Sintomo
Display ,- - -“

Misure correttive
Verificare il collegamento
dell‘'utensile all'apparecchio

Verificare |'utensile collegato
Inserire l'interruttore di rete

Possibile causa
L‘utensile non é stato
riconosciuto

Utensile difettoso
Assenza della tensione di rete

Nessuna funzione di display

(Display Off) Verificare la tensione di rete

Controllare la protezione
dell‘apparecchio

Assenza di vuoto nell‘utensile

dissaldante

Vuoto non collegato
Ugello per dissaldare occluso
Pompa difettosa

Allacciare il flessibile per vuoto
al collegamento per vuoto

Eseguire la manutenzione
dell‘ugello per dissaldare con
Iausilio di un attrezzo per la
pulizia

Vuoto insufficiente nell‘utensile

dissaldante

Cartuccia filtrante nell‘utensile
dissaldante piena

Filtro principale pieno

Sostituire la cartuccia filtrante
nell'utensile dissaldante
Sostituire I'inserto filtro
principale della stazione di

saldatura
Nessuna presenza di aria al pisto- Tubo aria non collegato Collegare o controllare il tubo
ne aria calda flessibile aria

Filtro principale pieno

Sostituire I'elemento filtro
principale della stazione di
saldatura

Attenzione!

Leggere le Istruzioni d'uso.

op

©
¢

Prima di effettuare qualsiasi inter-
vento sull‘apparecchio, estrarre
sempre il connettore dalla presa.

Concezione e postazione di lavoro
a norma ESD

Compensazione di potenziale

Contrassegno CE

Protezione

TR B

Trasformatore di sicurezza

www.valuetronics.com

Saldare

Dissaldare

Aria calda

O
Q
A

Smaltimento

Non gettare le apparecchiature elet-
triche tra i rifiuti domestici. Secondo

la Direttiva Europea 2012/19/EU sui
rifiuti di pparecchiature elettriche ed
elettroniche e la sua attuazione in
conformita alle norme nazionali, le
apparecchiature elettriche esauste
devono essere accolte separatamente,
al fine di essere reimpiegate in modo
eco-compatibile.

Provvedere allo smaltimento della

parti dell’apparecchio sostituite, dei
filtri o delle vecchie apparecchiature
nel rispetto delle normative vigenti nel
proprio Paese. ”



Dichiarazione di Conformita originale

Stazione di riparazione WXR 3

Utensile WXHAP 200, WXDP 120, WXDV 120, WXP 65, WXP 120,
WXP 200, WXMP, WXMT, WXSB 200, WXHP 120

Dichiariamo che i prodotti dotati di contrassegno adempiano alle seguenti Direttive:
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG
Normative armonizzate applicate:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2014-03 DIN EN 50581:2013-02

c E Besigheim, 2015-07-08

| t ) N7
(R 1 / ¥
ARV

T. Fischer S. Hofmann
Il Direttore Tecnico Il Direttore Amministrativo
Incaricati di redigere la documentazione tecnica.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

| diritti di reclamo dell‘acquirente per eventuali La garanzia decadra in caso di utilizzo non conforme
difetti decadono dopo un anno dalla consegna. o qualora persone non qualificate abbiano effettuato
Tale condizione non si applica ai diritti di recesso interventi.

dell‘acquirente secondo §§ 478, 479 BGB.

Il produttore risponde della garanzia fornita solo se  con riserva di modifiche tecniche.
la garanzia di qualita e di durata é stata fornita dal
produttore per iscritto e con I'impiego del termine
,Garanzia“.

Per ulteriori informazioni: www.weller-tools.com.
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Para a sua seguranca

Agradecemos a confianga demonstrada pela sua
aquisi¢ao deste aparelho.

O fabrico baseou-se nas mais rigorosas exigéncias
de qualidade, estando assim assegurado um funcio-
namento correcto do aparelho.

e antes de trabalhar com o aparelho,
leia o presente manual de instrucdes e
as indicacoes de seguranga em anexo na inte-
gra.
Guarde este manual de modo a estar acessivel
para todos os utilizadores.

j Antes da colocacdo em funcionamento

O presente manual contém informagdes importantes
para a colocagdo em funcionamento, operagéo,
manutencao e eliminagao de falhas simples do
aparelho, de maneira segura e correcta.

O aparelho foi fabricado de acordo com o nivel
técnico actual e as normas de seguranca técnica
reconhecidas.

Né&o obstante, existe o perigo de danos pessoais

e materiais caso nao observe as indicagdes de
seguranga contidas no caderno de seguranga anexo,
assim como os avisos contidos no presente manual.

Indicacoes de seguranga

Por razbes de segurancga, a
utilizacao deste aparelho é
proibida a criangas e jovens com
idade inferior a 16 anos, bem
como a pessoas nao familiariz-
adas com o presente manual de
instrugdes. Criangas deverao ser
supervisionadas para assegurar
gue nao brinquem com o aparel-
ho.

O presente aparelho nao se de-
stina a ser utilizado por pessoas
(inclusivamente criangas) com
capacidades fisicas, sensoriais
ou mentais limitadas, ou com
falta de experiéncia e/ou conhe-
cimentos.

Aviso! Choque eléctrico

A

Através da ligagao incorrecta do aparelho de comando surge o perigo de ferimento
por choque eléctrico e o aparelho pode ficar danificado.

Leia todas as indicagdes de seguranga em anexo, as indicagdes de seguranca deste manual
de instrugdes e as instrugdes do seu aparelho de comando antes de colocar o aparelho de
comando em funcionamento e respeite as medidas de precaugéo ai indicadas!

Conecte exclusivamente ferramentas WX da WELLER.
Nunca utilize a porta USB como alimentagao de tensado para terceiros aparelhos.

Em caso de um aparelho defeituoso, os fios condutores podem ficar sem protecgao
ou o condutor de prote¢dao pode nao funcionar.

As reparagdes tém de ser efectuadas po pessoal formado pela Weller.

Caso o cabo de ligagéo da ferramenta eléctrica estiver danificada, tem de ser substituido por
um cabo de ligagdo especialmente confeccionado, disponivel através da organizagéo de

assisténcia técnica.

www.valuetronics.com
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Para a sua seguranca

Aviso! Risco de queimaduras
Ao utilizar o aparelho de comando existe o perigo de queimaduras na ferramenta de
soldar. Apos desligadas, as ferramentas podem estar quentes durante um periodo

prolongado.

Em caso da n&o utilizagéo, pouse a ferramenta de solda sempre no descanso de seguranga.

Ligue o vacuo e o ar quente apenas nas ligagdes previstas para o efeito.

Néo dirigir o dispositivo de ar quente para pessoas ou objectos inflamaveis.

Aviso! Incéndio e explosao!
Perigo de incéndio devido a ferramentas quentes

Em caso da n&o utilizagéo, pouse a ferramenta de solda sempre no descanso de seguranga.
Nao dirigir o dispositivo de ar quente para pessoas ou objectos inflamaveis.
Mantenha afastados objectos explosivos e inflamaveis.

Néo tapar o aparelho.

Utilizagao Autorizada

Unidade de alimentagdo para ferramentas de
solda WX da WELLER.

Utilize a estacado de reparagao exclusivamente
de acordo com a finalidade indicada no manual
de instrugbes, para soldar e dessoldar sob as
condigdes aqui referidas.

Nao devem ser aspirados gases e
A liquidos inflamaveis.

O aparelho pode ser operado exclu-

sivamente com cartuchos de filtro

correctamente inseridos e previstos

para o efeito.

Substitua cartuchos de filtro cheios.

Utilize o aparelho exclusivamente em espagos
interiores. Proteger contra humidade e insolagéo
directa.
A utilizagéo segundo o fim a que se destina inclui
também que
observe este manual,
observe todos os outros documentos que o
acompanham,
observe os regulamentos nacionais de
prevengao de acidentes em vigor no local de
utilizagao.
O fabricante ndo assume qualquer responsabi-
lidade relativamente a alteragbes do aparelho
realizadas por conta propria.

Grupos de utilizadores

Devido a riscos e perigos potenciais de grandeza diferente, alguns passos de trabalho podem ser exe-

cutados exclusivamente por profissionais formados.

Passo de trabalho

Grupos de utilizadores

Pré-definigdo dos parametros de soldar

Pessoal epsecializado com formagao técnica

Substituicdo de pegas sobressalentes eléctricos

Professional de electrotecnia

Pré-definigao dos intervalos de manutengao

Professional de seguranga

Operar
Troca do filtro

Pessoas leigas

Operar
Troca do filtro
Substituicdo de pegas sobressalentes eléctricos

Formandos de cursos técnicos sob instrugéo e super-
visdo por parte de um professional especializado
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Para a sua seguranca

Colocacgao do aparelho em servigo

Atencao!

Observe os manuais de instrugdes dos
aparelhos conectados.

Coloque o aparelho fora do servigo, conforme o de-
scrito no capitulo ,Colocagdo em funcionamento®.

Verifique se a tens&o de rede coincide
com a indicagdo na placa de caracteri-
sticas.

A

Ao ligar o aspirador a rede, o interruptor deve
encontrar-se na posicdo de desligado.

Apds ligar o aparelho, o microprocessador realiza
um autoteste e 1€ os valores de parametro memo-
rizados na ferramenta.

A temperatura nominal e as temperaturas fixas
encontram-se memorizadas na ferramenta. O
valor real da temperatura sobe até a temperatura
nominal (= ferramenta de soldar é aquecida).

Soldar e dessoldar

Efectue os trabalhos de soldadura segundo o
manual de instrugdes da sua ferramenta de soldar
ligada.

Tratamento das pontas de solda

Aplicar solda no primeiro aquecimento a ponta de
solda selectiva e que pode ser estanhada. Esta
solda elimina as camadas de 6xido criado
durante a armazenagem e as impurezas da
ponta de solda.

Em caso de intervalos de solda e antes de
pousar o ferro de soldar, tenho o cuidado que a
ponta de solda esteja bem humedecida com
estanho.

N&o utilize fundentes demasiado agressivos.
Observe sempre o devido assento das pontas de
solda.

Seleccione uma temperatura de servigco o mais
baixo possivel .

Seleccione para a aplicagdo a forma de ponta de
solda maior possivel

Regra geral: cerca do tamanho da placa de solda
Assegure que a transferéncia de calor entre a

ponta de solda e o ponto de solda seja feito
numa superficie grande, humedecendo bem a
ponta de solda com estanho.

Em caso de intervalos de inactividade prolonga-
dos, desligue o sistema de solda ou utilize a
fungédo Weller para a redugdo da temperatura
durante a néo utilizagéo

Humedece a ponta, antes de pousar o ferro de
soldar no suporte durante um periodo mais
longo.

Aplique a solda directamente no ponto de solda,
e ndo na ponta de solda.

Substitua as pontas de soldar com a respectiva
ferramenta.

Nunca exerga forga mecanica sobre a ponta de
solda.

Alerta

Os aparelhos de comando foram ajustados para
um tamanho médio da ponta de soldar. Podem
ser criados desvios devido a substituicdo das
pontas ou devido a utilizagdo de outras formas
da ponta.

Desligamento por sobrecarga

Para evitar a sobrecarga da estacéo, a poténcia é
reduzida automaticamente em caso de sobrecar-
ga.
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Para a sua seguranca

Equilibrio do potencial

Ligando a tomada de ficha de comutacéo de 3,5 mm de forma
a diferente sdo possiveis 4 variantes:

a

Ligado solidamente
aterra

sem ficha (estado no momento do
fornecimento).

b
=

Equilibrio do po-
tencial

com ficha, condutor de compensagéo
no contacto central.

C
e

Sem potencial

com ficha

d 1MQ d

Ligado a terra
indirectamente com
ficha e resisténcia
integrada.

Ligagéo a terra através da resisténcia
seleccionada.

Executar a actualizagao do firmware

Alerta

A estagdo nao pode ser desligada enquanto
estiver a ser executada a actualizagdo do
firmware.

1. Desligar a estagéo.

2. Introduzir o dispositivo de armazenamento de
massa na interface USB.

3. Ligar a estacéo.

A actualizagao do firmware é executada automa-
ticamente. Se ja tiver instalado um firmware mais
actual na sua estacao, este ndo ¢ alterado.

Conservagao e manutengao

Aviso!

Antes de efectuar qualquer inter-
vengao no aspirador, desliga-lo da
rede.

Aviso!

Kasutada ainult WELLERI originaal-
varuosi.

A
o

Aviso! Risco de queimaduras

Mudanga da ponta de solda
exclusivamente no estado frio

Mudanga e limpeza do bocal de

>

aspiragao exclusivamente no estado
quente com ferramentas adequadas

Mudanga da tubeira de ar quente
exclusivamente com ferramentas
adequadas

Limpar ou mudar o colector de

estanho exclusivamente no estado

frio

www.valuetronics.com

Remover a sujidade no painel de comando com
um pano de limpeza adequado.
Troca do filtro
Controlar regularmente o filtro de vacuo quanto a
sujidade e, caso necessario, substitui-lo.
Aviso!
Destruigdo da bomba de vacuo devido ao funcio-
namento sem filtro.
Antes de iniciar os trabalhos de soldar, controle
se o filtro principal esta colocado!

Filtros obstruidos devem ser tratados como
lixo especial.

Elimine as pecas do aparelho substituidas, o
filtro ou os aparelhos antigos segundo os regu-
lamentos em vigor no pais.

Utilize equipamento de protec¢do adequado



Menu de parametros

Temp. Standby g Acesso ao menu » Parametros da ferramenta

As ferramentas de solda estdo equipadas com
uma deteccgao de utilizagéo (sensor) na pega que,
em caso da ndo-utilizagdo da ferramenta de solda,
inicia automaticamente o processo de arrefeci-
mento para a temperatura de standby.

Tempo de standby (desligamento térmico) g Acesso ao menu » Parametros da ferramenta

Em caso da nao utilizagdo da ferramenta de sol- Opcao Descrigéo

da, apos decorrido do tempo de standby ajustado,

a temperatura é reduzida para a temperatura de OFF tempo de standby esta desactivado

(regulacéo de fabrica)

standby.No visor ¢ indicado ,Standby*.

Premindo a tecla de comando termina-se este 1-999 min | tempo de standby, regulavel indivi-

dualmente

estado de standby. O sensor incorporado na ferra- —
menta detecta a mudanca de estado e desactiva - A ferramenta no ¢ suportada

o estado de standby logo que a ferramenta é

3
o
<.
Q
o

Tempo de AUTO-OFF (desligamento automatico) g1 Acesso ao menu » Parametros da ferramenta

Em caso de nao utilizagdo da ferramenta de Opcio Descrigdo

soldar, o aquecimento da ferramenta de soldar é

desligado decorrido o tempo de AUTO-OFF. OFF funcso AUTO-OFF esta desactivada

(regulacéo de fabrica)

O desligamento térmico é efectuado indepen-

dentemente da fungao standby ajustada. A tempe- 1-999 min | tempo de AUTO-OFF, regulavel

individualmente.

ratura real é visualizada e serve como indicagédo
de calor residual. No visor aparece ,AUTO-OFF*“.

Sensibilidade g Acesso ao menu » Parametros da ferramenta

Opcao Descricao

baixo insensivel — reage a movimentos fortes (longos)
normal padréo (regulagao de fabrica)
alta sensivel - reage a movimentos leves (curtos)

- A ferramenta ndo é suportada

Duragao max. de ar quente WXHAP g Acesso ao menu > Parametros da ferramenta

O tempo de activagéo para a corrente de ar quen- Opcio Descrigéo

te do WXHAP pode ser limitado a passos de 1, de = —
0a300s. O ajuste de fabrica & de 0s (‘OFF”), ou  OFF nenhuma duracéo definida

seja, o fluxo de ar é activado, enquanto o botéo (rlegu!agé? d? Ta'brica)
estiver premido no ferro de ar quente ou no pedal 1-300s | ajustavel individuaimente

opcional.

Offset (Temperatura-Offset) g Acesso ao menu » Parametros da ferramenta

A temperatura efectiva da ponta de soldar pode
ser ajustada, introduzindo um desvio de tempera-
tura de + 40 °C (72 °F).

www.valuetronics.com
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Menu de parametros

Modo Desempenho g Acesso ao menu » Parametros da ferramenta

Esta funcdo determina o comportamento de Opcio Descrigdo

aquecimento da ferramenta de soldar de modo a

alcancar a temperatura regulada da ferramenta. padréo aquecimento adaptado (médio)

(regulagéo de fabrica)

min. aquecimento lento

max. aquecimento rapido

Bloqueio de botées WXHAP g Acesso ao menu » Parametros da ferramenta

Com esta fung&o é possivel alterar o comporta- Opcio | Descrigdo

mento dos botdes ajustado de fabrica do ferro

WXHAP. OFF |-

ON O WXHAP é ligado com a primeira ac-
tivagdo do botdo e desligado com uma
segunda activagédo do botao.

Intervalo de processamento 3 Acesso ao menu P Parametros da ferramenta

A gama de temperaturas regulada no intervalo de Se a luz estiver permanentemente acesa significa

pr(?cessamento de~termina o decurso do sinal da que foi alcangada a temperatura pré-selecciona-
saida de comutag&o sem voltagem. da ou a temperatura esté dentro do intervalo de
rocessamento especificado.
Alerta P 10110 65p8 ) ,
4 Se a luz piscar, significa que o sistema esta a
Nas ferramentas com luz anular de LED (por ex., aquecer ou a temperatura esta fora do intervalo
WXDP 120), o intervalo de processamento de processamento
determina o modo como a luz anular de LED ’
acende.

CHN |tz FRA | Frangais RUS | Pycckuit KOR | &t=gf
DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska CZE | Cesky
ENG | English HUN | Magyar TUR | Turkce
ESP | Espaiiol ITA Italiano JPN | HAX:E
FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Versao da escala de temperatura °C/°F (unidades de temperatura) g1 Acesso ao menu » Parametros da estagao

Opcao Descrigao
°C Celsius
°F Fahrenheit

www.valuetronics.com



Menu de parametros

Senha (fungéo de bloqueio) & Acesso ao menu » Parametros da estacdo
Apos a activacéo do blogqueio, s é possivel O bloqueio esta activo (no visor aparece um
utilizar as teclas de temperatura fixa na estagéo cadeado).
de soldar. Todas as outras regulagbes deixam de Desbloquear a estagéo de soldar
poder ser ajustadas até ser efectuado o desblo-

1. Activar o menu de parametros. Se o bloqueio
estiver activo, a opgao de menu da palavra-cha-
Alerta ve abre automaticamente. No visor aparecem

Se, de facto, s6 deve estar a escolha um valor da trés asteriscos (***).

temperatura, as teclas de comando (teclas de 2. Ajustar o codigo de bloqueio de trés digitos
temperatura fixa) tém de ser requladas para o através das teclas UP/DOWN.

mesmo valor da temperatura.

queio.

3. Confirmar o cédigo através da tecla de intro-

Bloquear a estagao de solda dugéo.

Ajustar o cédigo de bloqueio necessario de trés Esqueceu o cédigo?

digitos (entre 001-999) com a tecla UP/DOWN. Entre em contacto com a nossa
Confirmar o codigo através da tecla de introdugao. assisténcia técnica: technical-

service@weller-tools.com

Indicacao de canal individual g Acesso ao menu » Parametros da estacéo

Para obtgr uma ipdicagéo no visor mais nit-ida‘, o Opcio Descrigdo

modo de indicagdo pode ser comutado da indi- ~ ™

cagdo de 3 canais para a indicacdo de 1 canal. OFF Comutaggo automatica para a _
. indicacéo de 3 canais (regulagao de

Apos ajustada a temperatura de um canal de fabrica)

ferramenta e em caso da indicacéo de 1 canal, " -

nao ocorre automaticamente a comutagéo para a ON _Ser_n co~mutagao aut_omatlca paraa

indicacéo de 3 canais. indicagéo de 3 canais

A comutagéo é possivel através de 2.

Funcionamento anterior do vacuo g Acesso ao menu » Parametros da estacédo

Para evitar o arranque demasiado cedo da bomba
ou para assegurar um tempo de pré-aqueicmento
do ponto de solda, pode- se regular um retarda-
mento de ligagdo

Opcao | Descrigao

0 sec OFF: a func¢éo do funcionamento
anterior do vacuo esta desligada
(regulacao de fabrica)

1-10 sec | ON: tempo do funcionamento anterior
do vacuo, pode ser regulado indivi-
dualmente.

Funcionamento posterior do vacuo g Acesso ao menu P Parametros da estagéo

Para evitar a obstrugéo do ferro de dessoldagem
pode regular-se um tempo de funcionamento
posterior do vacuo .

Opcao |Descrigao

0 sec OFF: a funcéo de funcionamento
posterior do vacuo esta desligada
(regulacao de fabrica)

1-10 sec | ON: tempo de funcionamento pos-
terior do vacuo, regulavel individual-
mente
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Menu de parametros

Limiar de manémetro 3 Acesso ao menu » Parametros da estagédo
Com esta fungéo pode ser definido o intervalo 2. Seleccionar a opgao do menu ,Limiar de mané-
de manutengdo da ferramenta de dessoldagem. metro“ no menu.

Neste caso é definido o valor em mbar, com que 3. Ajustar o valor de press3o ,Limiar de mano-
0 mandmetro eléctrico dispara uma mensagem metro“ com a tecla UP ou DOWN. O controlo
de aviso, em caso de sistema de aspiragéo sujo de regulag&o LED comuta continuamente de
(o LED da bomba de vécuo comuta de verde para vermelho para verde. Com a tecla UP, aumentar
vermellho).ﬂo valor ajustado depende dos bocais o vécuo parcial em 50 até 80 mbar, obstruir a
de aspiragdo usados. mangueira de vacuo através de compressao
Ajustavel -400 mbar até -800 mbar manual e controlar se a lampada de controlo
regulagdo de fabrica -600 mbar comuta de verde para vermelho.
1. O sistema (pontas e filtros) tem de estar desim- 4. Aceitar a alteragéo ajustada.

pedido.

Interface COM 1/ 2 g Acesso ao menu » Parametros da estagdo

Opcao Descricao

RS232 Comunicagao de série com PC ou outros aparelhos Weller compativeis (regulagéo de

fabrica).

Air Ainterface COM 1 é configurada como entrada de interruptor de pé, para a activagéo

do fluxo de ar.

Vac Ainterface COM 1 é configurada como entrada de interruptor de pé, para a activagéo

do vacuo.

PickUp Ainterface COM 1 é configurada como entrada de interruptor de pé, para a activagéo

do vacuo PickUp.

Stop&Go A Interface COM 1 é usada para o controle de um adaptador éptico opcional, de modo

a poder comutar um aparelho de comutagdo KHE/KHP através de um cabo éptico.

Em caso de utilizagdo de uma ferramenta, a saida é activada. Adicionalmente, a saida
de comutacéo livre de poténcia é fechada. A saida de comutagdo esta desactivada em
Standby, Auto Off, Off ou se nenhuma ferramenta estiver conectada.

Saida de comutagao livre de poténcia 1 g Acesso ao menu » Parametros da estagédo

A saida de comutagao livre de poténcia 1 encontra-se na ligagdo COM 1.

Opcao Descrigao
OFF (regulacéo de fabrica)
ZeroSmog Ao utilizar uma ferramenta, a saida de comutagéo 1 livre de poténcia é fechada. Po-

dem ser conectados determinados Zero Smog, através de um adaptador opcional (WX
HUB). A interface traseira RS 232 continua operacional.

A saida de comutacéo esta aberta em Standby, Auto Off, Off ou se nao estiver
conectada nenhuma ferramenta.

- Alerta
CJOOJOJC]| REAR Se, adicionalmente, a Interface COM1 for ajustada para ,Stop&Go*, a
1 6| RJ-Socket mensagem ,Filtro cheio“ do WX HUB é avaliada e, caso necessario,

aparece um aviso no visor.
max. 50 V/20 mA

www.valuetronics.com



Menu de parametros

Saida de comutacao livre de poténcia 2 g Acesso ao menu » Parametros da estacédo

A saida de comutag&o livre de poténcia 2 encontra-se na ligagdo COM 2.

Opcao Descrigao

OFF (regulagéo de fabrica)

CH 1 Canal de ferramenta 1 Controla a saida de comutagéo

CH 1+2 Canal de ferramenta 1 + 2 Controla a saida de comutagéo

CH 1+2+3 Canal de ferramenta 1 + 2 + 3 Controla a saida de comutagao
W\

| G —

Alerta

Nota Uma vez alcancada a temperatura de servigo para o robot,
aparece — OK — no visor.

1O cd| REAR
1 6 | RJ-Socket

max. 50 V/20 mA

Caracteristicas Técnicas

Estacao de reparacao WXR 3

Dimensdes C x Lx A 273 x 235 x 102 mm
(10,75 x 9,25 x 4,02 inch)

Peso ca. 6,7 kg

Tensao de rede 230V, 50 Hz T0053500699

120 V, 60 Hz WXR 3
100 V 50/60 Hz T0053500199

Consumo de poténcia 420 W (600 W)
Classe de protecgao I, carcaga antistatica

Ill, Ferramenta de solda
Fusivel Disjuntor de sobrecorrente 230 V; 2,0 A

120 V;4,0A

Gama de temperaturas Celsius: 100 - 450°C (550°C)

Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

Gama de temperaturas regulavel em fungéo da ferramenta.
Precisao térmica +9 °C (x 17 °F) Depende da ferramenta (WXHAP 200 +30 °C / £80 °F)
Estabilidade térmica +2°C(x4°F)
Equilibrio do potencial Tomada de ficha de comutagao de 3,5 mm no lado traseiro do aparelho.
Visor 240 x 88 dots / lluminagao de fundo
Interface USB O aparelho de comando esta equipado com uma interface USB para

actualizagéo de firmware, parametrizagcdo e monitorizagao.
Bomba (Operacéo intermi- | Vacuo parcial max. 0,7 bar

tente (30/30) s) Caudal volumétrico max. 18 I/min

Ar quente max. 15 I/min

Bomba de vacuo adicional | Vacuo parcial max.0,5 bar

Caudal volumétrico max. 1,7 I/min
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Avisos de erro e eliminagao de falhas

Aviso/Sintoma Causa possivel

Medidas para a solugao

Indicagéo ,- - -“ A ferramenta n&o foi detectada Verificar a ligagdo da

Ferramenta avariada

ferramenta no aparelho
Verificar a ferramenta ligada

Visor ndo funciona (visor desli- N&o ha tenséo de rede Ligar o interruptor de rede
gado) Verificar a tenséo de rede
Verificar o fusivel do aparelho
Sem vacuo na ferramenta de Vacuo néo ligado Ligar a mangueira de vacuo na
dessoldagem Bocal de dessoldagem entupido|  igagdo de vacuo

Bomba defeituosa

Efectuar a manutengéo do
bocal de dessoldagem com a
ferramenta de limpeza

Vacuo insuficiente na ferramenta Cartucho de filtro da ferramenta Substituir o cartucho de filtro da

de dessoldagem de dessoldagem esta cheio

Filtro principal cheio

ferramenta de dessoldagem
Substituir o cartucho de
filtragem principal da estagcao
de solda

sem ar no ferro de ar quente Tubo de ar ndo conectado

Filtro principal cheio

Conectar ou verificar a
mangueira de ar

Trocar o cartucho de filtragem
principal na estacdo de solda

Atencéao!

Leia o manual de instrugées! ‘ .

Soldar

op

Antes de efectuar quaisquer trabal- “
hos no aparelho, retire sempre a

ficha da tomada.

©
¥

Dessoldar

Design adequado EPA e local de
trabalho adequado EPA

Ar quente

Equilibrio do potencial

Marca CE

14 &

Fusivel

Transformador de seguranga

@RI

www.valuetronics.com

Eliminagao

Nao deite ferramentas eléctricas no lixo
doméstico! De acordo com a directiva
europeia 2012/19/EU sobre ferramen-
tas eléctricas e electronicas usadas e
a transposicao para as leis nacionais,
as ferramentas eléctricas usadas
devem ser recolhidas em separado e
encaminhadas a uma instalagdo de
reciclagem dos materiais ecoldgica.
Elimine as pegas do aparelho substi-
tuidas, o filtro ou os aparelhos antigos
segundo os regulamentos em vigor
no pais.



Original da declaragao de conformidade

Estacao de reparacao WXR 3

Ferramenta WXHAP 200, WXDP 120, WXDV 120, WXP 65, WXP 120,
WXP 200, WXMP, WXMT, WXSB 200, WXHP 120

Declaramos que, os produtos designados cumprem os regulamentos das directivas seguintes:
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG
Normas harmonizadas aplicadas:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2014-03 DIN EN 50581:2013-02

c E Besigheim, 2015-07-08

| t ) N7
(R 1 / ¥
ARV

T. Fischer S. Hofmann
Director técnico Gerente
Responsavel pela compilagdo da documentacéo técnica.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

Os direitos do comprador de reivindicagdo por A garantia expira em caso de utilizagao inadequada
falhas vencem um ano apos a entrega. Isto ndo e se tiverem sido feitas intervengdes por pessoal néo
se aplica aos direitos de recurso do comprador se-  qualificado.

gundo os artigos 478, 479 do cédigo civil alemao.

Numa garantia por nds fornecida apenas as- Reservado o direito a alteragdes técnicas!

sumimos a responsabilidade se a garantia de
qualidade ou duragao tiver sido fornecida por nés
por escrito e com utilizagdo do termo ,Garantia“.

Informe-se em www.weller-tools.com.
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Voor uw veiligheid

We danken u voor de aankoop van het toestel en het
door u gestelde vertrouwen in ons product.

Bij de productie werden de strengste kwaliteitsnor-
men toegepast, die een perfecte werking van het
toestel garanderen.

Neem deze handleiding en de
A bijgeleverde veiligheidsvoorschriften
voor de ingebruikneming en voor u
met het toestel begint te werken, volledig
door.
Bewaar deze handleiding zodat ze voor alle
gebruikers toegankelijk is.

Deze handleiding bevat belangrijke informatie om
het toestel op een veilige en deskundige manier in
gebruik te nemen, te bedienen, te onderhouden en
om eenvoudige storingen zelf te verhelpen.

Het toestel werd conform de modernste technieken
en de erkende veiligheidstechnische regels gecon-
strueerd.

Toch bestaat er gevaar voor lichamelijk letsel en
materiéle schade als u de veiligheidsvoorschriften in
de bijgeleverde veiligheidsbrochure alsook de waar-
schuwingen in deze handleiding niet in acht neemt.

Veiligheidsinstructies

Om veiligheidsredenen mogen
kinderen en jongeren onder 16
jaar alsook personen die niet
met deze gebruiksaanwijzing
vertrouwd zijn, het toestel niet
gebruiken. Op kinderen dient
toezicht te worden gehouden om
te waarborgen dat ze niet met
het apparaat spelen.

Het toestel is niet bestemd om
door personen (inclusief kinde-
ren) met beperkte fysieke, sen-
sorische of geestelijke capacite-
iten of met gebrek aan ervaring
en/of kennis gebruikt te worden.

Waarschuwing! Elektrische schok

A

Door het ondeskundig aansluiten van het regelapparaat bestaat verwondingsgevaar
door elektrische schokken en kan het toestel beschadigd worden.

Neem de bijgeleverde veiligheidsvoorschriften, de veiligheidsvoorschriften van deze
gebruiksaanwijzing alsook de handleiding van uw regelapparaat voor de ingebruikneming van
het regelapparaat volledig door en neem de daarin omschreven voorzorgsmaatregelen in

acht.

Sluit alleen WELLER WX-gereedschappen aan.
Gebruik de USB-poort nooit als voedingsspanning voor andere apparaten.

Bij een defect toestel kunnen actieve draden vrijliggen of kan de aarddraad buiten

werking zijn.

Reparaties moeten door personen uitgevoerd worden die door Weller zijn opgeleid.

Is de aansluitleiding van het elektrische gereedschap beschadigd, dan moet deze door een
speciaal voorbereide aansluitleiding vervangen worden die via de klantendienstorganisatie

verkrijgbaar is.

www.valuetronics.com



Voor uw veiligheid

Waarschuwing! Verbrandingsgevaar

A

Bij het gebruik van het regelapparaat bestaat verbrandingsgevaar aan het soldeerge-
reedschap. Gereedschappen kunnen na het uitschakelen nog langere tijd heet zijn.

Plaats het soldeergereedschap bij niet-gebruik altijd in de veiligheidshouder.
Sluit vacuiim en perslucht alleen aan de daarvoor bestemde aansluitingen aan.
Richt de heteluchtbout niet op personen of brandbare voorwerpen.

A

Waarschuwing! Brand- en explosiegevaar!
Brandgevaar door hete gereedschappen

Plaats het soldeergereedschap bij niet-gebruik altijd in de veiligheidshouder.
Richt de heteluchtbout niet op personen of brandbare voorwerpen.
Houd explosieve en brandbare voorwerpen uit de buurt.

Toestel niet afdekken.

Voorgeschreven Gebruik Van Het Systeem

Voedingseenheid voor WELLER WX-soldeerge-
reedschappen.

Gebruik het reparatiestation uitsluitend conform de
in de gebruiksaanwijzing beschreven bestemming
voor het solderen en soldeerruimen onder de hier
opgegeven omstandigheden.

Brandbare gassen en vloeistoffen
mogen niet afgezogen worden.

Het toestel mag alleen met correcte
geplaatste en daarvoor bestemde
filterpatronen gebruikt worden.

Vervang volle filterpatronen.

A

Toestel alleen in binnenruimtes gebruiken. Tegen
vocht en direct zonlicht beschermen.
Het gebruik volgens de bestemming veronderstelt
ook dat
u deze handleiding in acht neemt,
u alle andere begeleidende documenten in acht
neemt,
u de nationale ongevalspreventievoorschriften op
de plaats van gebruik in acht neemt.
Voor eigenmachtig uitgevoerde veranderingen
aan het toestel kan de fabrikant niet aansprakelijk
gesteld worden.

Gebruikersgroepen

Wegens verschillend hoge risico’s en gevaren mogen sommige handelingen alleen door geschoolde

vaklui uitgevoerd worden.

Handeling

Gebruikersgroepen

Opgave van de soldeerparameters

Vakpersoneel met technische opleiding

Vervangen van elektrische reserveonderdelen

Elektrotechnicus

Opgave van onderhoudsintervallen

Veiligheidskracht

Bedienen
Wissel van de filter

Leek

Bedienen
Wissel van de filter
Vervangen van elektrische reserveonderdelen

www.valuetronics.com
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Voor uw veiligheid

Toestel in gebruik nemen

Attentie!

Neem de betreffende gebruiksaanwijzingen van
de aangesloten toestellen in acht.

Neem het toestel zoals in het hoofdstuk ,Ingebru-
ikneming“ beschreven in gebruik.

Controleer of de netspanning met de
spanning op het typeplaatje overeen-
komt.

A

Machine alleen uitgeschakeld aan de stekkerdoos
aansluiten.

Na het inschakelen van het toestel voert de
microprocessor een zelftest uit en leest de in het
gereedschap opgeslagen parameterwaarden uit.

Gewenste temperatuur en vaste temperaturen zijn
op het gereedschap opgeslagen. Werkelijke tem-
peratuurwaarde stijgt tot de gewenste temperatuur
(= soldeergereedschap wordt opgewarmd).

Solderen en soldeerruimen

Voer de soldeerwerkzaamheden conform de
gebruiksaanwijzing van uw aangesloten soldeer-
gereedschap uit.

Behandeling van de soldeerpunten

Bij het eerste opwarmen de selectieve en
vertinbare soldeerpunt met soldeersel nat maken.
Dit verwijdert oxidelagen en onreinheden aan de
soldeerpunt.

Bij soldeerpauzes en voor het afleggen van de
soldeerbout er altijd op letten dat de soldeerpunt
goed vertind is.

Geen te agressieve vioeimiddelen gebruiken.

Controleer altijd of de soldeerpunten goed vast
zitten.

Stel de werktemperatuur zo laag mogelijk in.

Kies de voor de toepassing grootst mogelijke
soldeerpuntvorm
Vuistregel: ca. zo groot als het soldeerpad.

Zorg voor een ruime warmteoverdracht tussen

soldeerpunt en soldeerplaats door de soldeerpunt
goed te vertinnen.

Schakel bij langere werkonderbrekingen het
soldeersysteem uit of gebruik de Weller-functie
voor de temperatuurverlaging bij niet-gebruik.
Gebruik de punt met soldeersol voor u de
soldeerbout voor langere tijd neerlegt.
Doe het soldeersel direct op de soldeerplaats,
niet op de soldeerpunt.
Vervang de soldeerpunten met het bijbehorende
gereedschap.
Oefen geen mechanische kracht op de
soldeerpunt uit.
Aanwijzing
De regelapparaten werden voor een gemiddelde
soldeerpuntgrootte gejusteerd. Afwijkingen door

een puntwissel of het gebruik van andere
puntvormen kunnen ontstaan.

Overbelastingsuitschakeling

Om overbelasting van het station te vermijden
wordt bij overbelasting het vermogen automatisch
gereduceerd.
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Voor uw veiligheid

Potentiaalvereffening

Door verschillende beschakeling van de 3,5 mm schakelstekkerbus

_a_ zijn er 4 varianten mogelijk:
Hard geaard zonder stekker (toestand bij levering).
Potentiaalvereffe- met stekker, vereffeningsleiding aan het
ning middelste contact

- ’ —%—2 ¢ | Potentiaalvrij met stekker
Zacht geaard met stekker en ingesoldeerde

d MQ . .
Ld - weerstand. Aarding via de gekozen
- weerstand.

Firmware-update uitvoeren

1. Station uitschakelen.

Aanwijzing o
Terwijl de firmware-update loopt, mag het station 2. Geheugenstick in de USB-poort steken.
niet uitgeschakeld worden. 3. Station inschakelen.

Firmware-update wordt automatisch uitgevoerd.
Als u een actuelere firmware al op uw station gein-
stalleerd hebt, dan wordt deze niet veranderd.

onderhouden

Bedieningspaneel met een geschikte reinigingsdo-

Waarschuwing! ek bij verontreiniging reinigen.

Voor alle werkzaamheden aan het Wissel van de filter

apparaat de stekker uit het stopcon- P . —
Vaculmfilter regelmatig op verontreinigingen

tact nemen. )
controleren en eventueel vernieuwen.
Waarschuwing!

ing!
& Waarschuwing! Beschadiging van de vaculimpomp door het wer-

Gebruik alléén origineel toebehoren ken zonder filter.
en originele onderdelen.

Controleer voor u begint te solderen of er een
hoofdfilter geplaatst is!

Waarschuwing! Verbrandingsge- Vervuilde filters moeten als gevaarlijk afval
A vaar worden behandeld.
Voer vervangen toestelonderdelen, filters of

Vervangen soldeerpunt alleen in

koude toestand oude toestel conform de voorschriften van uw

land af.

Vi - . 3
ervangen en reinigen zuigmond Draag geschikte veiligheidsuitrusting.

stuk alleen in hete toestand met
passend gereedschap

Vervangen heteluchtmondstuk
alleen met passend gereedschap.
Tinverzamelreservoir alleen in koude
toestand reinigen of vervangen
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Parametermenu

Stand-bytemperatuur
De soldeergereedschappen hebben een gebruiks-
herkenning (sensor) in de greep die bij niet-gebru-
ik van het soldeergereedschap de afkoelprocedure
tot stand-bytemperatuur automatisch activeert.

Stand-bytijd (temperatuuruitschakeling)

Bij niet-gebruik van het soldeergereedschap wordt Optie

& Menu-oproep » Toolparameters

& Menu-oproep » Toolparameters

Beschrijving

de temperatuur na het verstrijken van de ingestel- OFF
de stand-bytijd tot stand-bytemperatuur verlaagd.

stand-bytijd is uitgeschakeld (fab-
rieksinstelling)

Op het display verschijnt ,Standby*.
Het indrukken van de bedieningstoets beé&indigt

1-999 min

standby-tijd, individueel instelbaar

Gereedschap wordt niet ondersteund

deze stand-bytoestand. De in het gereedschap -
geintegreerde sensor herkent de toestandswijzi-

ging en deactiveert de stand-bytoestand zodra het
gereedschap bewogen wordt.

AUTO-OFF-tijd (automatische uitschakeltijd)

& Menu-oproep » Toolparameters

Bij niet-gebruik van“het soldeergereedschap“ Optie Beschrijving
wordt na het verstrijken van de AUTO-OFF-tijd —
de verwarming van het soldeergereedschap OFF AUTQ-OFF-fupctle is uitgeschakeld
uitgeschakeld. . (fabneksmsteullmg) . :
De temperatuuruitschakeling wordt onafhankelijk 1-999 min QUTO'OFF't”d’ individueel instel-
van de ingestelde stand-byfunctie uitgevoerd. aar.
De werkelijke temperatuur wordt weergegeven
en dient als restwarmte-indicatie. Op het display
verschijnt ,AUTO-OFF*.
Gevoeligheid g Menu-oproep » Toolparameters
Optie Beschrijving
laag ongevoelig — reageert op sterke (lange) beweging
normaal | standaard (fabrieksinstelling)
hoog gevoelig - reageert op lichte (korte) beweging
- Gereedschap wordt niet ondersteund
Mac. Heteluchtduur WXHAP g Menu-oproep » Toolparameters
De inschakeltijd voor de heteluchtstroom van de Optie Beschriivin
WXHAP kan in stappen van 1 van 0 tot 300 s be- ::F jving fini
grensd worden. Fabrieksinstelling is 0 s (,OFF"), o gfe(ta)q dk“‘fr gteﬁfe inieerd
d.w.z. dat de luchtstroom geactiveerd wordt zolang ( a - r!e sms. elling)
de toets aan de heteluchtbout of de optionele 1-300s | individueel instelbaar

voetschakelaar ingedrukt is.

www.valuetronics.com



Parametermenu

Offset (Temperatuur-Offset)

De werkelijke soleerpunttemperatuur kan door het
invoeren van een temperatuuroffset met + 40 °C (+
72 °F) aangepast worden.

Regelgedrag

De functie bepaalt het opwarmgedrag van het
soldeergereedschap voor het bereiken van de
ingestelde gereedschaptemperatur.

toetsenvergrendeling WXHAP

Met deze functie kan het af fabriek ingestelde toe-
tsgedrag van de WXHAP-bout veranderd worden.

Procesvenster

Het in het procesvenster ingestelde temperatuur-
bereik bepaalt het signaalgedrag van de potenti-
aalvrije schakeluitgang.

Aanwijzing
Bij gereedschappen met LED ringlicht (bijv.

WXDP 120) bepaalt het procesvenster het
lichtgedrag van het LED ringlicht.

& Menu-oproep » Toolparameters

& Menu-oproep » Toolparameters

Optie Beschrijving

standaard | aangepast (gemiddeld) opwarmen
(fabrieksinstelling)

zacht langzaam opwarmen

agressief | snel opwarmen

& Menu-oproep » Toolparameters

Optie | Beschrijving
OFF -
ON De WXHAP wordt met de eerste

toetsdruk uitgeschakeld.

toetsdruk in- en met een bijkomende

Constant branden betekent het bereiken van de
geselecteerde temperatuur resp. de temperatuur

& Menu-oproep » Toolparameters

is binnen het opgegeven procesvenster.
Knipperen signaleert dat het systeem opwarmt of

de temperatuur buiten het procesvenster ligt.

Taal § Menu-oproep P Stationparameters
CHN | thxz FRA | Frangais RUS | Pycckuii KOR | 8=

DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska CZE | Cesky

ENG | English HUN | Magyar TUR | Turkce

ESP | Espariol ITA Italiano JPN | HA&:E

FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Temperatuurversie °C/°F (temperatuureenheden)

Optie Beschrijving

°C Celsius

°F Fahrenheit

www.valuetronics.com
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Parametermenu

Paswoord (vergrendelingsfunctie)

Na het inschakelen van de vergrendeling zijn aan
het soldeerstation alleen nog de vaste tempe-
ratuurtoetsen bedienbaar. Alle andere instellin-
gen kunnen tot aan de ontgrendeling niet meer
versteld worden.

Aanwijzing

Als er werkelijk slechts één temperatuurwaarde
gekozen kan worden, moeten de bedieningstoet-
sen (vaste temperatuurtoetsen) op dezelfde
temperatuurwaarde ingesteld worden.

Soldeerstation vergrendelen

De gewenste driecijferige vergrendelingscode (tus-
sen 001-999) met de toets UP / DOWN instellen.
Code met de invoertoets bevestigen.

Individuele kanaalindicatie

Om een overzichtelijke displayweergave te verkri-
jgen, kan de weergavemodus van de 3-kanalige
naar de 1-kanalige weergave omgeschakeld
worden.

Bij de individuele kanaalweergave gebeurt na

de instelling van de temperatuur van een ge-
reedschapskanaal geen automatische terugsprong
naar de 3-kanaalweergave.

Vacuiimvoorloop
Om het vroegtijdig starten van de pomp te verhin-
deren of om een vastgelegde voorverwarmingstijd

van het soldeerpunt te garanderen, kan een
inschakelvertraging ingesteld worden.

Vacuiimnaloop

& Menu-oproep P Stationparameters

De vergrendeling is actief (op het display is een
slot te zien).

Soldeerstation ontgrendelen

1. Parametermenu oproepen. Is de vergrendeling
actief, dan opent automatisch het paswoord-
menupunt. Op het display verschijnen drie
sterretjes (***).

2. De driecijferige vergrendelingscode met UP /
DOWN-toetsen instellen.

3. Code met de invoertoets bevestigen.

Code vergeten?

Gelieve met onze klantenservice
contact op te nemen: technical-
service@weller-tools.com

& Menu-oproep P> Stationparameters

De terugsprong is met - 24 mogelijk.

Optie Beschrijving

OFF Automatische terugsprong naar de
3-kanaalweergave (fabrieksinstelling)

ON Geen automatische terugsprong naar
de 3-kanaalweergave
&l Menu-oproep P Stationparameters

Optie Beschrijving

0 sec OFF: vacuimvoorloopfunctie is
uitgeschakeld (fabrieksinstelling)
(fabrieksinstelling)

1-10 sec | ON: vaculimvoorlooptijd, individueel

instelbaar.

3 Menu-oproep P> Stationparameters

Om het verstoppen van de soldeerruimbout te
verhinderen, kan een vaculimnalooptijd ingesteld
worden.

www.valuetronics.com

Optie Beschrijving

0 sec OFF: vacuimnaloopfunctie is uitge-
schakeld (fabrieksinstelling)

1-10 sec | ON: vacuiimnalooptijd, individueel

instelbaar




Parametermenu

Manometerdrempel & Menu-oproep » Stationparameters

Met deze functie kan het onderhoudsinterval van 2. Menupunt ,manometerdrempel“ in het menu

het soldeerruimgereedschap vastgelegd worden. selecteren.

Hierbij wordt de waarde in mbar vastgelegd, 3. ,Manometerdrempel“-drukwaarde met toets
waarbij de elektrische manometer bij een vervuild UP of DOWN instellen. De LED-regelcontrole
zuigsysteem een waarschuwingsmelding activeert schakelt van rood naar groen heen en weer.
(LED van de vacuimpomp wisselt van groen naar Met de toets UP de onderdruk met 50 tot 80
rood). De ingestelde waarde hangt van de gebruik- mbar verhogen, de vacuiimslang samendrukken
te zuigmondstukken af. en controleren of het controlelampje van groen
Instelbaar -400 mbar tot -800 mbar naar rood wisselt.

fabrieksinstelling

-600 mbar 4. Ingestelde wijziging overnemen.

1. Systeem (punten en filters) moet vrij zijn.

Interface COM 1/ 2 & Menu-oproep » Stationparameters

Optie Beschrijving

RS232 Seriéle communicatie met pc of andere compatibele Weller-toestellen (fabrieksinstel-
ling).

Air De interface COM 1 wordt als voetschakelaaringang, voor het activeren van de lucht-
stroom, geconfigureerd.

Vac De interface COM 1 wordt als voetschakelaaringang, voor het activeren van het
vaculim, geconfigureerd.

PickUp De interface COM 1 wordt als voetschakelaaringang, voor het activeren van het
PickUP-vacuum, geconfigureerd.

Stop&Go De interface COM 1 wordt voor het aansturen van een optionele optoadapter gebruikt
om via een lichtgeleider een KHE-KHP schakeltoestel te kunnen schakelen.
Bij gebruik van een gereedschap wordt de uitgang geactiveerd. Bijkomend wordt de
potentiaalvrije schakeluitgang gesloten. Uitgang is uit bij stand-by, auto off, off of als er
geen gereedschap aangesloten is.

Potentiaalvrije schakeluitgang 1 § Menu-oproep P Stationparameters

De potentiaalvrije schakeluitgang 1 bevindt zich aan de aansluiting COM 1.

Optie Beschrijving

OFF (fabrieksinstelling)

ZeroSmog De potentiaalvrije schakeluitgang 1 wordt bij gebruik van een gereedschap gesloten.
Via een optionele adapter (WX HUB) kunnen bepaalde Zero Smogs aangesloten wor-
den. De RS 232 interface aan de achterkant blijft verder functioneren.
Schakeluitgang is open bij stand-by, auto off, off of als er geen gereedschap aanges-
loten is.

N\

= Aanwijzing
9000000 REAR Is de interface COM1 bijkomend op ,Stop&Go* ingesteld, dan wordt de
1 RJ-Socket Jilter vol*-melding van de WX HUB geanalyseerd en er verschijnt indien

www.valuetronics.com

max. 50V /20 mA nodig een aanwijzing op het display.

97



Parametermenu

Potentiaalvrije schakeluitgang 2

& Menu-oproep P> Stationparameters

De potentiaalvrije schakeluitgang 2 bevindt zich aan de aansluiting COM 2.

Optie Beschrijving
OFF (fabrieksinstelling)
CH1 Gereedschapskanaal 1 stuurt de schakeluitgang
CH 1+2 Gereedschapskanaal 1 + 2 stuurt de schakeluitgang
CH 1+2+3 Gereedschapskanaal 1 + 2 + 3 stuurt de schakeluitgang

W\

Aanwijzing

r% Dt % EE’_ASRO cket Is de werktemperatuur voor de robot bereikt, dan wordt op het display

max. 50 V/20 mA

een - ok — weergegeven.

Technische Gegevens

Reparatiestation

WXR 3

Afmetingen Lx b x h

273 x 235 x 102 mm
(10,75 x 9,25 x 4,02 inch)

Gewicht

ca. 6,7 kg

Netspanning

230V, 50 Hz T0053500699
120 V, 60 Hz WXR 3
100 V 50/60 Hz T0053500199

Opgenomen vermogen

420 W (600 W)

Beschermklasse I, behuizing antistatisch
11, Soldeerwerktuig
Zekering Overstroomuitschakelaar 230 V; 2,0 A
120 V;4,0A
Temperatuurbereik Celsius: 100 - 450°C (550°C)
Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

Regelbaar temperatuurbereik is afhankelijk van het werktuig.

Temperatuurnauwkeurigheid

+ 9 °C (¢ 17 °F) Afhankelijk van het gereedschap (WXHAP 200 +30 °C /
+80 °F)

Temperatuurstabiliteit

+2°C (£4°F)

Potentiaalvereffening

Via 3,5 mm schakelstekkerbus aan de achterkant van het toestel.

Display

240 x 88 dots / Achtergrondverlichting

USB-poort

Het regelapparaat is met een USB-poort voor firmware-update, paramet-
rering en monitoring uitgerust.

Pomp (Intermitterend bedrijf
(30/30) s)

Max. onderdruk 0,7 bar
Max. transporthoeveelheid 18 I/min
Hete lucht max. 15 I/min

Bijkomende vaculimpomp

Max. onderdruk0,5 bar
Max. transporthoeveelheid 1,7 I/min

www.valuetronics.com



Foutmeldingen en verhelpen van fouten

Melding/symptoom Mogelijke oorzaak Maatregelen om het probleem
te verhelpen
Indicatie ,- - -* Werktuig werd niet herkend Aansluiting van het werktuig
Werktuig defect aan het toestel controleren

Aangesloten werktuig
controleren
Geen displayfunctie (display uit) Geen netspanning voorhanden Netschakelaar inschakelen.

Netspanning controleren.

Toestelzekering controleren.

Geen vaculm aan het soldeerru- Vacuilim niet aangesloten Vaculimslang aan de
imwerktuig Soldeerruimmond verstopt. vaculimaansluiting aansluiten
Pomp defect Soldeerruimmond met
reinigingswerktuig onder-
houden.
Ontoereikend vacuiim aan het Filterpatroon aan het soldeerru- Filterpatroon aan het soldeerru-
soldeerruimwerktuig imwerktuig vol imwerktuig vervangen
Hoofdfilter vol Hoofdfilterelement aan het
soldeerstation vervangen
Geen lucht aan de heteluchtbout Luchtslang niet aangesloten Luchtslang aansluiten of
Hoofdfilter vol controleren

Hoofdfilterelement aan het
soldeerstation vervangen

Symbolen

Attentie!
‘ . Solderen
Bedieningshandleiding lezen!
Voor het uitvoeren van alle “ .
Soldeerruimen

werkzaamheden aan het toestel
altijd de stekker uit het stopcontact
trekken.

ESD-conform design en ESD- Hete lucht

conforme werkplek

Afvoer
Potentiaalvereffening Geef elektrisch gereedschap niet met
|

het huisvuil mee! Volgens de Europese
richtlijn 2012/19/EU inzake oude elekt-
rische en lektronische apparaten en de
toepassing daarvan binnen de nationa-
Zekering le wetgeving, dient gebruikt elektrisch
gereedschap gescheiden te worden
ingezameld en te worden afgevoerd
Veiligheidstransformator naar een recycle bedrijf dat voldoet aan
de geldende milieu-eisen.
Voer vervangen toestelonderdelen,
filters of oude toestel conform de voor-
schriften van uw land af.

CE-teken

diri® 7 Ob
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Origineel conformiteitsverklaring

Reparatiestation = WXR 3

Gereedschap WXHAP 200, WXDP 120, WXDV 120, WXP 65, WXP 120,
WXP 200, WXMP, WXMT, WXSB 200, WXHP 120

We verklaren dat de beschreven producten de bepalingen van volgende richtlijnen vervullen:
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG
Toegepaste geharmoniseerde normen:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2014-03 DIN EN 50581:2013-02

c E Besigheim, 2015-07-08

| t ) N7
(R 1 / ¥
ARV

T. Fischer S. Hofmann
Technisch hoofd Zaakvoerder
Gevolmachtigd om de technische documenten samen te stellen.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

Aanspraak op garantie van de koper verjaart een De garantie vervalt bij ondeskundig gebruik en als
jaar na levering van het product. Dit geldt niet voor ~ door ongekwalificeerde personen ingrepen uitgevo-
regresrecht van de koper volgens §§ 478, 479 erd werden.

BGB.

Voor een door ons verleende garantie zijn we Technische wijzigingen voorbehouden!

alleen aansprakelijk als de kwaliteits- of houdbaar-
heidsgarantie door ons schriftelijk en met vermel-
ding van het begrip ,Garantie” afgegeven werd.

Gelieve u te informeren op www.weller-tools.com.
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For din sakerhet

Vi tackar det fortroende du visar oss med ditt kdp av Denna bruksanvisning innehaller viktig information

detta verktyg. om hur du startar verktyget sakert och fackmassigt,
Tillverkningen lyder under héga kvalitetskrav som hur du anvénder och underhaller det samt hur du
sakerstéller problemfri funktion for verktyget. sjalv atgardar enkla fel.
. L . Verktyget har tillverkats i enlighet med den senaste
Lf: b:\ul:sanv_lsn_lngenf?ch_blfogagtet tekniken och gallande sakerhetstekniska regler.
{j} sékerhetsanvisningar fére igangsatt-
9 gang Det finns dock risk for person- och materiella skador

ning och innan du bérjar arbeta med

verktyget. om man inte foljer sdkerhetsanvisningarna i det med-

foljande sakerhetshaftet och varningsanvisningarna i

Férvara bruksanvisningen sa att den alltid finns denna bruksanvisning.

till hands for alla anvandare.

Sékerhetsanvisningar

Av sakerhetsskal far barn och Detta verktyg ar av inte avsett for
ungdomar under 16 ar, samt anvandning av personer (inklusi-
personer som inte har satt sigin  ve barn) med begransad fysisk,

i denna bruksanvisning, inte an-  sensorisk eller psykisk kapacitet

vanda verktyget. Se till att barn eller som saknar erfarenhet och/
inte leker med apparaten. eller kunskap om verktyget.

Varning! Elstot
A Om manoverenheten ansluts felaktigt finns risk for stromslag, vilket kan leda till ska-
dor pa personer och pa verktyget.

Innan du tar styrenheten i drift bér du noggrant Idsa igenom de medfdljande sakerhetsanvis-
ningarna, sakerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning samt din styrenhets bruksanvisning
och noggrant iaktta alla de forsiktighetsatgarder som beskrivs i dessa.

Anslut enbart WELLER WX-verktyg.
Anvand aldrig USB-porten som spanningskalla for externa apparater.

Om enheten ar defekt finns det risk for att stromforande ledningar ligger blottade eller
att skyddsledaren inte fungerar.

Reparationer maste utféras av personer som har utbildats av Weller.

Om anslutningsledningen pa elenheten ar skadad maste den ersattas med en specialledning
som du bestaller via kundservice.

Varning! Risk for brannskador
A Vid anvdndning av manoéverenheten kan l16dverktyget brannas ut. Verktyg kan vara
varma en langre tid efter det att de kopplats fran.
Nar du inte anvander l6dverktyget ska det alltid placeras i sdkerhetshallaren.
Anslut endast vakuum och hetluft till de anslutningar som &r avsedda for detta.
Rikta inte varmluftskolven mot personer eller brannbara material.
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For din sakerhet

Varning! Brand- och explosionsrisk!
A Brandrisk pa grund av heta verktyg
Nar du inte anvander l6dverktyget ska det alltid placeras i sékerhetshallaren.
Rikta inte varmluftskolven mot personer eller brannbara material.

Hall explosiva och antandliga foremal pa avstand.
Tack inte 6ver verktyget.

Anvand Maskinen Enligt Anvisningarna

Forsorjningsenhet WELLER WX-lodverktyg. Anvand verktyget enbart inomhus. Skydda det

Anvand endast reparationsstationen enligt de fran fukt och direkt solljus.

metoder och villkor fér 16dning och avliédning som Avsedd anvandning innebar att

anges i bruksanvisningen. denna bruksanvisning beaktas,
Brandfarliga gaser och vatskor far inte alla medfdljande dokument beaktas,

A sugas ut. de nationella skyddsforeskrifter som galler pa
Verktyget far enbart drivas med kor- anvéndningsplatsen foljs.
rekt isatta och for verktyget avsedda Tillverkaren tar inget ansvar for eventuella foran-
filterpatroner. dringar av verktyget som anvandaren utfor pa eget
Byt ut fulla filterpatroner. bevag.

Anvandarkategorier

Vissa arbetsmoment innebar en storre olycksrisk och far darfor endast utféras av utbildad fackpersonal.

Arbetsmoment Anvéandarkategorier

Instalining av I6dparametrar Fackpersonal med teknisk utbildning

Byte av elektriska reservdelar Elektriker

Instalining av underhallsintervall Séakerhetsexpert

Operator Lekman

Byte av filter

Operator Tekniklarlingar under éverinseende av utbildad
Byte av filter fackman

Byte av elektriska reservdelar
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For din sakerhet

Ta lodstationen i drift

Varning!
FOlj bruksanvisningarna till de apparater som
ska anslutas.

Folj anvisningarna i kapitlet "Idrifttagande” nar
instrumentet ska tas i drift.

Kontrollera om natspanningen éverens-
A stdmmer med uppgifterna pa typskylten.

Maskinen skall vara franslagen néar kontakten
anslutes till vagguttaget.

Nar |6dstationen ar paslagen gor mikroprocessorn
en genomgang av sig sjalv och laser av de para-
metervarden som sparats i verktyget.
Bortemperatur och fast temperatur &r sparade i
verktyget. Den faktiska temperaturen (arvardet)
stiger till bortemperatur (= I6dverktyget varms
upp).

Lédning och avlédning

Folj bruksanvisningen till det anslutna I6dverktyg
du ska arbeta med.
Skotsel av I6dspetsar
Vid férsta upphettningen bor du tacka I6dspetsen
med lod. P& sa vis avlagsnas eventuella
oxidbelaggningar eller orenheter som kan ha
uppstatt vid férvaring av I6dspetsen.
Vid pauser i 16dningen och nar du lagger undan
l6dspetsen bor du kontrollera att den ar ordentligt
tackt med lod.
Anvéand inga aggressiva flussmedel.
Kontrollera alltid att I6dspetsen sitter som den
ska.
Valj en sa lag arbetstemperatur som mgjligt.
Valj alltid den storsta I6dspets som passar till
arbetet
Tumregeln ar att den bor vara ungefér lika stor
som lodytan.

Se till att [6dspetsen ar ordentligt tackt av lod sa
att varmeoverféringen mellan I6dspetsen och
16dpunkten sker pa en sa stor yta som mgjligt.

Vid langre pauser i I6dningen bor du koppla fran
l6dsystemet eller anvanda Wellers funktion for
sankning av temperaturen vid pauser.

Om du ska forvara I6dkolven under en langre tid
bor du alltid tacka lI6dspetsen med lod.

Mata lod direkt till Iddpunkten, inte pa I6dkolven.
Byt I16dspetsarna med hjalp av det tillhérande
verktyget.

Lagg inte mekanisk belastning pa lédspetsen.

Varning

Manéverenheten &r justerad for medelstora
l6dspetsar. Avvikelser kan uppsta pa grund av
spetshyte eller darfor att andra spetsformer
anvénds.

Overbelastningsstopp

For att undvika att stationen éverbelastas reduce-
ras effekten automatiskt vid overlast.

www.valuetronics.com
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For din sakerhet

Potentialutjamning

Genom att koppla 3,5-mm-kopplingsjacket pa olika satt ar 4 varianter

a modjliga:

Hart jordad

utan stickpropp (leveransskick).

RS

Potentialutjidmning

med stickpropp, utjgmningsledning vid
mellankontakten.

Spéanningslos

med stickpropp

_Q_“__L c

d 1MQ

Mjukt jordad

med stickpropp och inl6tt motstand.
Jordning via det valda motstandet.

Uppdatera fast programvara

Varning

Under tiden som uppdateringen kérs far stationen
inte stdngas av.

skotsel och underhall

1. Koppla fran stationen.
2. Satt i minnesenhet i USB-porten.
3. Koppla till stationen.

Den fasta programvaran uppdateras automatiskt.
Om du redan har aktuell fast programvara instal-
lerad pa stationen andras den inte.

‘

Varning!
Tag ut kontakten ur vdgguttaget, om
maskinen skall atgérdas.

A

&

Varning!
Anvénd endast originalreservdelar.

Varning! Risk for brannskador

Lodspetsen far endast bytas nar den
ar kall.

Byte av sugmunstycke och
rengoring far enbart utféras nar
16dverktyget varmt. L&mpliga verktyg
ska anvandas.

Byte av hetluftsmunstycke far endast
utféras med passande verktyg.
Uppsamlingsbehallaren for tenn far
endast rengdras eller bytas da den
ar kall.
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Rengor kontrollpanelen med sarskild rengorings-
duk om den blir smutsig.

Byte av filter

Kontrollera regelbundet att vakuumfiltret &r rent.
Byt vid behov ut det.

Varning!
Vakuumpumpen férstérs om den anvands utan
filter.
Kontrollera att ett huvudfilter sitter monterat innan
du borjar med nagra lodningsarbeten!

Smutsiga filter maste behandlas som riskavfall.
Ld@mna utbytta apparatdelar, filter och gamla
apparater till atervinning enligt géllande regler.

Anvénd lamplig skyddsutrustning.



Parametermenyn

Vilotemperatur

Obs! Lodverktyget har en sensor i handtaget som
kanner av om verktyget ar i drift. Om l6dverktyget
inte anvands inleds automatiskt en nedkylnings-
process till standbytemperatur.

Standby-tid (temperaturfrankoppling)

Nar I6dverktyget inte anvands sanks temperaturen
till standbytemperatur nar den installda standbyti-
den har gatt. Pa displayen visas "Standby”.

Lamna standby-laget genom att trycka pa nagon
av knapparna. Den integrerade sensorn i verktyget
kanner av lagesandringen och och deaktiverar
standby-laget sa fort verktyg flyttas.

a1 Menyanrop » Verktygsparameter

al Menyanrop » Verktygsparameter

Tillval Beskrivning

OFF Standby-tiden &r frankopplad (fab-
riksinstallning)

1-999 min | Standby-tiden stalls in individuellt

Verktyget stdds inte

Automatisk franslagstid (AUTO-OFF)

Nar l6dverktyget inte anvands avbryts uppvarm-

a1 Menyanrop » Verktygsparameter

ningen efter den automatiska franslagstiden Tillval Beskrivning
i u i iden.
9 ) gstiden. OFF AUTO-OFF-funktionen &r frankopp-
Temperaturen kopplas fran oberoende av installd lad (fabriksinstalining)
standbyfunktion. Artemperaturen visas och fun- - - —
gerar som restvarmeindikator. Pa displayen visas 1-999 min | AUTO-OFF-tiden stalls in individuellt
"AUTO-OFF”.

Kanslighet 3 Menyanrop » Verktygsparameter

Tillval Beskrivning

lag Ej kanslig — reagerar pa kraftig (lang) rorelse

normal Standard (fabriksinstélining)

Hog Kanslig - reagerar pa latt (kort) rérelse

- Verktyget stdds inte

Max. gangtid for hetluft WXHAP

Inkopplingstiden for hetluftsstrommen i WXHAP
kan stéllas in i steg om 1 sekund mellan 0 och
300 s. Fabriksinstallningen ar 0 s ("OFF”), dvs.
luftstrommen aktiveras sa lange som knappen pa
hetluftspennan eller den tillvalbara fotstrombryta-
ren halls intryckt.

Offset (Temperatur-Offset)

&l Menyanrop » Verktygsparameter

Tillval Beskrivning

OFF Ingen tidsrymd har definierats
(fabriksinstéllning)

1-300 s individuellt installbar

&l Menyanrop » Verktygsparameter

Loédspetsens faktiska temperatur kan anpassas
genom en temperatur-offset pa + 40 °C (+ 72 °F).

www.valuetronics.com
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Parametermenyn

Prestanda lage g Menyanrop » Verktygsparameter

Funktionen reglerar hur uppvarmningen av 16d- Tillval

Lo Beskrivning
verktyget till installd verktygstemperatur sker.

Standard | anpassad (medelsnabb) uppvarm-
ning (fabriksinstalining)

Min langsam uppvarmning
Max snabb uppvarmning

Knapplas WXHAP g Menyanrop » Verktygsparameter

Med denna funktion kan du andra de fabriksinstall- Tillval

) . . Beskrivning
da knappfunktionerna pa WXHAP-lI6dpennan.

OFF -
ON Du kopplar till WXHAP genom att trycka

en gang pa knappen och sténger av
den genom att trycka en gang till.

Processfonster & Menyanrop » Verktygsparameter

Det temperaturintervall som stéllts in i process- Ett konstant ljus betyder att férvald temperatur

fonstret avgér.signfalférhéllandet for den span- har uppnétts eller att temperaturen &r inom det
ningslosa binarutgangen. intervall som angivits i processfonstret.
Varning it Céias o, sl at fomperaturen ar e
For verktyg med ringbelysning (t.ex. WXDP 120) det intervall som angivits i processfonstret.
stélls ringbelysningens ljusférhallande in i
processfonstret.

a8 Menyanrop » Stationsparametrar

CHN | thxx FRA | Frangais RUS | Pycckuit KOR | gh=g

DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska CZE | Cesky

ENG | English HUN | Magyar TUR | Tirkge

ESP | Espariol ITA Italiano JPN | HA&ZE

FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Temperaturversion °C/°F (temperaturenheter) g Menyanrop » Stationsparametrar
Tillval Beskrivning

°C Celsius

°F Fahrenheit
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Parametermenyn

Kod (lasfunktion)

Nar lasning ar aktiverad kan endast I6dstationens
knappar for fast temperatur anvandas. Inga andra
installningar kan goras forran l6dstationen lasts

upp.

Varning

Om det bara ska finnas ett temperaturvérde
tillgéngligt méaste kontrollknapparna (knappar for
fast temperatur) vara instéllda pa samma
temperatur.

Las lodstation

Stall in 6nskad tresiffrig laskod (001-999) med
UP-/DOWN-knapparna. Bekrafta koden med
Enter.

&l Menyanrop » Stationsparametrar

Lasningen ar nu aktiv (i displayen visas ett
hanglas).
Las upp lodstationen

1. Oppna parametermenyn. Om Iédstationen
ar last 6ppnas automatiskt menypunkten L6-
senord. | displayen visas tre stjarnor (***).

2. Stall in den tresiffriga laskoden med UP-/
DOWN-knapparna.

3. Bekrafta koden med Enter.

Glémt koden?

Kontakta var kundtjénst:
technical-service@weller-tools.com

Visning av enstaka kanal & Menyanrop P Stationsparametrar

For att far en mer dversiktlig displayvisning, kan
visningslaget vaxlas fran visning av tre kanaler till
visning av en kanal.

Vid visning av enstaka kanal sker ingen automa-
tisk atergang till visningen av tre kanaler efter det
att temperaturen for en verktygskanal stallts in.

Atergang sker genom 2.

Vakuum inflode

Tillval Beskrivning

OFF Automatisk atergang till visning av tre
kanaler (fabriksinstallning)

ON Ingen automatisk atergang till visning
av tre kanaler

a1 Menyanrop » Stationsparametrar

For att hindra att pumpen startas for tidigt eller
for att garantera en angiven forvarmningstid pa
l6dstallet, kan du stélla in en tillslagsfordréjning

Tillval Beskrivning

0 sec OFF: Funktionen vakuum infléde ar
frankopplad (fabriksinstalining)

1-10 sec | ON: Tid for vakuuminfléde, separat

installbar.

Vakuum efterflode & Menyanrop » Stationsparametrar

For att hindra att aviédningskolven tapps till kan
du stélla in en tid for vakuumefterflode.

www.valuetronics.com

Tillval Beskrivning

0 sec OFF: Funktionen vakuum efterfléde
ar frankopplad (fabriksinstallning)

1-10 sec | ON: Tid for vakuumefterfléde, indivi-

duellt installbar
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Parametermenyn

Manometertroskel g Menyanrop » Stationsparametrar

Med den har funktionen kan aviédningsverktygets 2. Valj menyalternativet "Manometertroskel” i

underhallsintervall definieras. Det varde dar den menyn.

elektriska manometern utiGser ett varningsmedde- 3. sty in tryckvardet fér "Manometertréskel” med
lande (LED-lampan i vakuumpumpen véxlar fran UP- eller DOWN-knappen. LED-lampan fér
gront till rott) stélls in i mbar. Det instéllda vardet regleringskontroll vaxlar fram och tillbaka mellan
beror pa de sugmunstycken som anvénds. rétt och grént. Hj undertrycket med 50 till 80
Kan stallas in -400 mbar upp till -800 mbar mbar med hjalp av UP-knappen, tryck ihop va-
fabriksinstallning -600 mbar kuumslangen och kontrollera om kontrollampan

vaxlar fran gront till rott.
4. Spara installd andring.

1. Systemet (spets och filter) maste vara fritt.

Granssnitt COM 1/ 2 g Menyanrop » Stationsparametrar

Tillval Beskrivning

RS232 Seriell kommunikation med dator eller med andra kompatibla Weller-verktyg (fabriksin-
stallning).

Air Granssnittet COM 1 har konfigurerats som ingang for pedalkoppling for aktivering av
luftstrommen.

Vac Granssnittet COM 1 har konfigurerats som ingang for pedalkoppling for aktivering av
vakuum.

PickUp Granssnittet COM 1 har konfigurerats som ingang for pedalkoppling for aktivering av
PickUp-vakuum.

Stop&Go Granssnittet CPM 1 anvands for att styra en optisk adapter (tillval) som kan aktivera ett
kopplingsdon av typen KHE/KHP via en ljusledare.
Utgangen aktiveras nar ett verktyg anvands. Dessutom sténgs den potentialfria kopp-
lingsutgangen. Utgangen ar stangd vid Standby, Auto-Off, Off eller om inget verktyg ar
anslutet.

Potentialfri kopplingsutgang 1 g Menyanrop » Stationsparametrar

Den potentialfria kopplingsutgangen 1 finns pa kontakten COM 1.

Tillval Beskrivning
OFF (fabriksinstallning)
ZeroSmog Den bakre potentialfria kopplingsutgangen 1 sténgs nar ett verktyg anvands. Sarskilda

Zero Smog kan anslutas via en adapter (WX HUB) som finns som tillval. Det bakre RS
232-granssnittet kan fortfarande anvéndas.

Kopplingsutgangen ar 6ppen vid Standby, Auto Off, Off eller om inget verktyg ar

anslutet.
Y
o Varning
OO JJCd] REAR Om grénssnittet COM 1 ocksé har stéllts in pa "Stop&Go” utvérderas
1 6| RJ-Socket meddelandet ,Filter fullt” av WX HUB och vid behov visas ett meddelan-
de pa displayen.

max. 50 V/20 mA
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Parametermenyn

Potentialfri kopplingsutgang 2

a1 Menyanrop » Stationsparametrar

Den potentialfria kopplingsutgangen 2 finns vid anslutning COM 2.

Tillval Beskrivning

OFF (fabriksinstalining)

CH 1 Verktygskanal 1 styr kopplingsutgangen

CH 1+2 Verktygskanal 1 + 2 styr kopplingsutgangen

CH 1+2+3 Verktygskanal 1 + 2 + 3 styr kopplingsutgangen
W\

,4.67,

CIJOJIC])] REAR Varning

1 6 | RJ-Socket

max. 50 V/20 mA

Tekniska Data

Reparationsstation

Nér arbetstemperaturen for roboten uppnas visas — ok — pa displayen.

WXR 3

MattLx Bx H 273 x 235 x 102 mm
(10,75 x 9,25 x 4,02 inch)
Vikt ca. 6,7 kg

Natspanning

230V, 50 Hz T0053500699
120V, 60 Hz WXR 3
100 V 50/60 Hz T0053500199

Upptagen effekt 420 W (600 W)
Skyddsklass I, antistatiskt holje
IIl, Lédverktyg
Sakring Overstromsutldsare 230 V; 2,0 A
120 V;4,0A
Temperaturomrade Celsius: 100 - 450°C (550°C)
Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

Det reglerbara temperaturomradet beror pa verktyget.

Temperaturnoggrannhet

+ 9 °C (+ 17 °F) Verktygsberoende (WXHAP 200 +30 °C / +80 °F)

Temperaturstabilitet

+2°C (4 °F)

Potentialutjamning

Via ett 3,5 mm kopplingsjack pa enhetens baksida.

Display

240 x 88 dots / Bakgrundsbelysning

USB-port

Mandéverenheten har en USB-port for uppdatering av den fasta program-
varan, parameterstyrning och évervakning.

Pump (Periodiskt driftférlopp
(30/30) s)

Max. undertryck 0,7 bar
Max. matningsméangd 18 I/min
Hetluft max. 15 I/min

Extra vakuumpump

Max. undertryck0,5 bar
Max. matningsmangd 1,7 I/min

www.valuetronics.com
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Felmeddelanden och atgarder

Meddelande/Symtom Mojlig orsak Atgird

Indikering ’- - -” Verktyget kunde inte Kontrollera verktygets
identifieras anslutning till I6dstationen
Verktyget defekt Kontrollera det anslutna

verktyget

Ingen displayfunktion (Display

avstangd)

Nétspanning saknas

Koppla till natstrémbrytaren g
Kontrollera natspénningen
Kontrollera apparatens sakrin

Inget vakuum
verktyget

vid avlédnings-

Pump defekt

Vakuum ej anslutet
Avlédningsmunstycket tilltappt

Anslut vakuumslangen till
vakuumanslutningen

Rengdr aviddningsmunstycket
med lampligt verktyg

Otillrackligt vakuum vid avléd-
ningsverktyget

verktyget ar full
Huvudfilter fullt

Filterpatronen vid avlédnings-

Byt filterpatronen vid
avlédningsverktyget

Byt huvudfilterinsatsen vid
|6dstationen

Ingen luft i he

tluftspennan
Huvudfilter fullt

Luftslangen ér inte ansluten

Ansluta eller kontrollera
luftslang

Byta insats i [6dstationens
huvudfilter

Symboler

Varning!

Lé&s bruksanvisningen!

o

©
&

Dra alltid ut kontakten ur uttaget
innan arbete utfors pa verktyget.

ESD-korrekt design och ESD-
korrekt arbetsplats

Potentialutjamning

CE-market

Sé&kring

DB B

Sakerhetstransformator

—_
—
(=)

WWWw.va
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Lédning

Avlédning

Hetluft

14 ©-%

Avfallshantering

Elektriska verktyg far inte kastas i hus-
hallssoporna! Enligt direktivet 2012/19/
EU som avser aldre elektrisk och elek-
tronisk utrustning och dess tilldmpning
enligt nationell lagstiftning ska uttjanta
elektriska verktyg sorteras separat och
lamnas till miljdvanlig atervinning.
Lamna utbytta apparatdelar, filter och
gamla apparater till atervinning enligt
gallande regler.



Ursprunglig forsakran om 6verensstammelse

Reparationsstation WXR 3

Verktyg WXHAP 200, WXDP 120, WXDV 120, WXP 65, WXP 120,
WXP 200, WXMP, WXMT, WXSB 200, WXHP 120

Vi deklarerar att de betecknade produkterna uppfyller bestdmmelserna i féljande riktlinjer:

2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG
Tillampade harmoniserade standarder:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2014-03 DIN EN 50581:2013-02

c E Besigheim, 2015-07-08

\ i
WAk
ARV

T. Fischer S. Hofmann

Teknisk chef VD

Bemyndigar sammanstallning av tekniskt underlag.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

Kdparen kan reklamera produkten upp till ett ar
efter det att den har levererats. Detta géller inte
koparens angerratt enligt §§ 478, 479 BGB.

Vi tar enbart ansvar for den av oss utfardade
garantin om kvalitets- och hallbarhetsgaranti
skriftligen har angivits av oss under begreppet
"garanti”.

www.valuetronics.com

Om verktyget har anvants felaktigt eller om okva-
lificerade personer har gjort ingrepp i det, upphor
garantin att galla.

Med reservation for tekniska andringar.
Mer information hittar du pa www.weller-tools.com.
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For din sikkerheds skyld

Vi takker for din tillid.

Produktionen er underlagt meget strenge kvalitets-
krav, som sikrer en fejlfri funktion af apparatet.

sikkerhedsanvisninger grundigt
igennem, for du tager apparatet i brug
og arbejder med apparatet.
Opbevar denne vejledning, sa alle brugere har
adgang til den.

j Laes vejledningen og de medfglgende

Denne vejledning indeholder vigtige oplysninger

for sikker og korrekt ibrugtagning, betjening og
vedligeholdelse af apparatet samt for afhjeelpning af
simple fejl.

Apparatet er konstrueret i henhold til de nyeste stan-
darder inden for teknik og sikkerhed.

Alligevel er der risiko for person- og tingskade,
safremt De ikke overholder de sikkerhedsanvisnin-
ger, som findes i det vedlagte sikkerhedshaefte samt i
advarselsanvisningerne i denne vejledning.

Sikkerhedsanvisninger

Af sikkerhedsgrunde ma barn
0g unge under 16 ar samt per-
soner, der ikke er fortrolige med
denne betjeningsvejledning, ikke
benytte apparatet. Pas pa, at
barn ikke bruger veerktajet som
legeta;).

Dette apparat er ikke beregnet
til at blive anvendt af personer
(herunder bgrn) med begreen-
sede fysiske, sensoriske eller
andelige evner eller manglen-
de erfaring og/eller manglende
viden.

Advarsel! Elektrisk sted

A

Hvis styreenheden ikke tilsluttes korrekt, er der risiko for tilskadekomst pa grund af
elektrisk stad, og apparatet kan blive beskadiget.

Laes de vedlagte sikkerhedsanvisninger, sikkerhedsanvisningerne i betjeningsvejledningen
samt vejledningen til styreaggregatet helt igennem far ibrugtagning af styreaggregatet, og
overhold forsigtighedsforanstaltningerne deri.

Tilslut kun WELLER WX-veerktgj.

Brug aldrig USB-porten som spaendingsforsyning for andre apparater.

Pa et defekt apparat kan aktive ledere vare blotlagte eller beskyttelseslederen kan

veere ude af funktion.

Reparationer skal udfgres af personer, som er uddannet af Weller.

Hvis elveerktgjets netledning er beskadiget, skal den udskiftes med en specialfremstillet

netledning, som kan fas vi kundeservice.

Advarsel! Forbrandingsfare

Under drift med styreenheden kan loddevarktgjet forarsage forbraendinger. Varktgj
kan vaere varmt, lenge efter at du har slukket.

Leeg altid loddeveerktgjet fra dig i sikkerhedsholderen, nar det ikke bruges.

Tilslut kun vakuum og varmluft til de dertil beregnede tilslutninger.

Varmluftkolben ma aldrig rettes mod personer eller breendbare genstande.
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For din sikkerheds skyld

Advarsel! Brand- og eksplosionsfare!
Brandfare pa grund af varmt varktgj

A

Laeg altid loddeveerktgjet fra dig i sikkerhedsholderen, nar det ikke bruges.
Varmluftkolben ma aldrig rettes mod personer eller breendbare genstande.
Hold eksplosive og breendbare genstande pa afstand.

Apparatet ma ikke tildaekkes.

Tiltaenkt Formal

Forsyningsenhed til WELLER WX-loddeveerktg;j.
Anvend udelukkende reparationsstationen til
lodning og aflodning i henhold til betjeningsvejled-
ningen og under de her naevnte betingelser.

Braendbare gasser og vaesker ma ikke
udsuges.

Apparatet ma kun bruges med de
dertil beregnede filterpatroner, som
skal veere indsat korrekt.

Udskift fyldte filterpatroner.

A

Brug kun apparatet indendgrs. Skal beskyttes
mod fugt og direkte sollys.

Bestemmelsesmaessig brug omfatter ogsa, at
Man fglger denne vejledning,
Man overholder al supplerende dokumentation,
Man overholder nationale arbejdsmiljgforskrifter
geeldende pa anvendelsesstedet.

Producenten fraskriver sig ethvert ansvar for

selvudfgrte forandringer pa apparatet.

Brugergrupper

Pa grund af varierende hgije risici og potentielle farer ma visse arbejdstrin kun udfgres af uddannede

fagfolk.
Arbejdstrin

Brugergrupper

Fastseettelse af loddeparametre

Fagpersonale med teknisk uddannelse

Udskiftning af elektriske af reservedele

Elektriker

Fastseettelse af vedligeholdelsesintervaller

Sikkerhedsrepraesentant

Betjening Leegmeend

Filterskift

Betjening Tekniske leerlinge under vejledning og opsyn af en
Filterskift uddannet fagmand

Udskiftning af elektriske af reservedele

www.valuetronics.com
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For din sikkerheds skyld

Ibrugtagning af apparatet

Bemaerk!

Se betjeningsvejledningen til de tilsluttede
apparater.

Tag apparatet i brug som beskrevet i kapitlet

Lbrugtagning®.
Kontroller, om netspaendingen stemmer
overens med oplysningerne pa types-
kiltet.

Tilslut kun maskine til stikdasen i slukket tilstand.

Efter tilkobling af apparatet gennemfarer mikropro-
cessoren en selvtest og udleeser de parameter-
veerdier, som er lagret i veerktgjet.

Den nominelle temperatur og de faste tempera-
turer er gemt i vaerktgojet. Den faktiske temperatur
stiger til nominel temperatur (= loddeveerktgjet
opvarmes).

Lodning og aflodning

Udfer loddearbejdet i overensstemmelse med bet-
jeningsvejledningen til det tilsluttede loddeveerktg;j.
Behandling af loddespidser
Pafgr loddemiddel pa den selektive og
fortinningsbare loddespids ved forste opvarm-
ning. Dette fierner oxidbelaegninger og urenheder
pa loddespidsen, som er opstaet i forbindelse
med opbevaring.
Sgrg for, at loddespidsen er godt fortinnet for
pauser i loddearbejdet og fer fralaegning af
loddekolben.
Anvend ikke for aggressive flusmidler.
Sgrg altid for, at loddespidserne sidder korrekt.
Veelg en sa lav arbejdstemperatur som mulig.
Veelg den starst mulige loddespidsform i forhold
til formalet
Tommelfingerregel: ca. lige sa stor som
loddepuden.
Sarg for varmeoverfgrsel over en stor flade

mellem loddespids og loddested, idet du sgrger
for at fortinne loddespidsen ordentligt.

Sluk loddesystemet ved lzengere pauser i
arbejdet, eller anvend Wellers funktion til
temperatursaenkning, nar loddesystemet ikke
anvendes.

Pafgr loddemiddel pa spidsen, fer du laegger
loddekolben veek i leengere tid.

Pafar loddemidlet direkte pa loddestedet ikke pa
loddespidsen.

Udskift loddespidserne med det tilhgrende
veerktg;.

Undga at udgve mekanisk kraft pa loddespidsen.

Bemaerk

Styreenhederne er indjusteret efter medium
loddespidsstarrelser. Afvigelser kan forekomme
som fglge af spidsudskiftning eller anvendelse af
andre former for spidser.

Overbelastningsafbryder

For at undga overbelastning af stationen reduce-
res effekten automatisk ved overbelastning.
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For din sikkerheds skyld

Spandingsudligning

Gennem forskellig indstilling af 3,5 mm klinkebgsningen er 4

_a varianter mulige:
Direkte jordet Uden stik (leveringstilstand).
Speaendingsudligning | Med stik, udligningsledning pa mellem-

kontakt.

- ’ —%—2 ¢ | Spaendingsfri Med stik

Indirekte jordet Med stik og modstand loddet i. Jording
d MQ .
Ld g—w: via den valgte modstand.

Gennemforelse af firmware-opdatering

1. Sluk Station.

Bemaerk
Man ma ikke slukke loddestationen. mens 2. Seet hukommelsesmodulet/USB-stikket i USB-
firmware-opdateringen karer. porten.

3. Teend Station.

Firmware-opdateringen gennemfgres automatisk.
Hvis du allerede har installeret en nyere firmware-
version, andres den ikke.

Pleje og vedligeholdelse

Ad " Filterskift
varSfe i . Kontrollér regelmeessigt vakuumfiltreret for snavs,
Treek stik ud af stikdasen for alle og udskift det om efter behov.
arbejder pa maskinen.
Advarsel!
Jdelaeggelse af vakuumpumpen ved arbejde uden
& Advarsel! filter.
Anvend kun originale reservedele. Kontroller, far loddearbejderne pabegyndes, at et

hovedfilter er lagt i!

Tilsmudsede filtre skal behandles som spe-
cialaffald.

Advar.sel! Forbrae:ndlngslfare ) Bortskaffelse af udskiftede dele, filtre eller
Skift af loddespids kun i kold tilstand aeldre apparater skal ske i henhold til reglerne
Skift af sugedyse og rengaring kun i om affaldshandtering i det pageeldende land.
varm tilstand med passende veerktgj Brug egnede vaernemidler.

Skift af varmluftdyse kun med
passende veerktgj

Tinopsamlingsbeholderen ma kun
renggares eller skiftes i kold tilstand

Renger betjeningspanelet med en egnet
renggringsklud, nar det er tilsmudset.
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Parametermenuen

Standby temp. g Abning af menu » Tool-parameter
Loddeveerktgjet har en brugsregistrering (sensor) i
grebet, som automatisk pabegynder afkglingen til
standbytemperatur, nar veerktgjet ikke anvendes.

Standby tid (temperaturafbrydelse) & Abning af menu » Tool-parameter

Nar loddeveerktgjet ikke anvendes, seenkes FunktionBIBeskniveiee
temperaturen til standbytemperatur efter udigbet

af den indstillede standbytid. Pa displayet vises OFF Standby-tid er frakoblet (fabriksind-
,Standby*. stilling)

Hvis man trykker p& betjeningstasten afsluttes 1-999 min | Standby-tid, kan indstilles individuelt

denne standby-tilstand. Sensoren integreret - Veerktgj understgttes ikke

i vaerktgjet registrerer tilstandsaendringen og
deaktiverer standby-tilstanden, sa snart veerktgjet
beveeges.

AUTO-OFF tid (automatisk slukketid ) g Abning af menu » Tool-parameter

Hvis loddeveerktgjet ikke anvendes, slukkes FunkiionllBaskrivaisa
loddeveerktejets varmesystem efter udlgb af

AUTO-OFF- tiden. OFF AUT_O-QFF-fu_nktionen er deaktiveret
(fabriksindstilling)

Temperaturen afbrydes uafheengigt af den ind-
stillede standbyfunktion. Den faktiske temperatur
vises af en indikator, og derved vises restvarmen.

1-999 min | AUTO-OFF-tid, kan indstilles indi-
viduelt.

Pa displayet vises ,AUTO-OFF*.

Folsomhed g Abning af menu » Tool-parameter

Funktion | Beskrivelse

Lav ufglsom — reagerer pa kraftige (langvarige) beveegelser
Normal Standard (fabriksindstilling)
Hgj folsom - reagerer pa lette (kortvarige) bevaegelser

- Veerktgj understottes ikke

Maks. varmluftsvarighed WXHAP & Abning af menu > Tool-parameter

Tilkoblingstiden for WXHAP's varmluftsstrem kan Funktion | Beskrivelse

begreenses i trin pa 1 fra 300 sekunder. Standard- ; - -
indstillingen er 0 sek. (,OFF"), dvs. luftstrammen OFF I?er e|: |}<ke qIT,-_fmeret nogen varighed
aktiveres, sa laenge tasten pa varmluftskolben eller (fabriksindstilling)

fodkontakten (ekstratilbehear) er trykket ned. 1-300s | Kan indstilles individuelt

Offset (Temperatur-Offset) g Abning af menu » Tool-parameter

Den reelle loddespidstemperatur kan via indtast-
ning af temperatur- offset justeres med + 40 °C (+
72 °F).
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Parametermenuen

Valg omrade

Funktionen bestemmer loddeveerktgjets opvarm-
ning for at na den indstillede vaerktajstemperatur.

Lasning af taster WXHAP

g Abning af menu » Tool-parameter

Funktion | Beskrivelse

Standard | ilpasset (mellem) opvarmning (fabrik-
sindstilling)

Min. langsom opvarmning

Max. hurtig opvarmning

g Abning af menu » Tool-parameter

Med denne funktion er det muligt at a2endre de

fabriksindstillede tasteegenskaber for WXHAP-

koblen.

Procesvindue

Funkti- | Beskrivelse

on

OFF

ON

WXHAP teendes med et tryk pa tasten
og slukkes med endnu et tryk.

& Abning af menu » Tool-parameter

Det temperaturomrade, der er indstillet i procesvin-
duet, bestemmer signaleringen ved den spaen-

dingsfri udgang.

Bemaerk

Ved veerktaj med LED ringlys (f. eks. WXDP 120)
bestemmer procesvinduet lysforholdet pa LED

Konstant lys betyder, at den forvalgte temperatur

er opnaet, hhv. at temperaturen er inden for det

anfarte procesvindue.

Blinkende lys signalerer, at systemet opvarmes,
hhv. at temperaturen er uden for procesvinduet.

ringlyset.

Sprog & Abning af menu > Stationsparameter
CHN | thxz FRA | Frangais RUS | Pycckuii KOR | gh=2

DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska CZE | Cesky

ENG | English HUN | Magyar TUR | Turkge

ESP | Espafiol ITA Italiano JPN | HAGE

FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Temperaturversion °C/°F (temperaturenheder)

Funktion | Beskrivelse
°C Celsius
°F Fahrenheit

www.valuetronics.com

g Abning af menu » Stationsparameter

117



Parametermenuen

Password (lasefunktion) g Abning af menu » Stationsparameter
Efter tilkobling af lasefunktionen kan man pa Blokeringen er aktiv (pa displayet ses en las).
loddestationen kun betjene fasttemperaturtaster- Oplasning af loddestation

ne. Alle andre indstillinger er fastlaste, sa leenge

lasefunktionen er tilkoblet. 1. Hentning af parametermenu. Hvis blokeringen

er aktiv, abnes adgangskode-menupunktet

Bemaerk automatisk. Pa displayet vises tre stjerner (***).
Hvis der kun skal veere en temperaturveerdi il 2. Indstil den trecifrede lasekode ved hjeelp af UP /
radighed, skal betjieningstasterne (fast-tempera- DOWN:-taster.

tur-taster) indstilles til den samme temperatur- 3. Bekreeft koden med returtasten.

veerdi.
. . Glemt kode?
Lukning af loddestation Kontakt venligst vores kundeser-
Indstil den gnskede trecifrede lasekode (mellem vice: technical-service@
001-999) med tasten UP / DOWN. Bekreeft koden weller-tools.com
med returtasten.

Enkeltkanalsvisning 3 Abning af menu > Stationsparameter
For at fa en mere overskuelig displayvisning kan FunkiIBearrivaice
visningstilstanden eendres fra 3-kanals til 1-kanals o
isning.
visning o . OFF Automatisk returnering til 3-kanals
Fra enkeltkanalsvisningen returneres ikke visning (fabriksindstilling)
automatisk til 3-kanals visning efter indstilling af ON | t tisk ret ing til 3k
temperaturen for en veerktgjskanal. ngen automatisk returnering til S-ka-
. . . nals visning
Returnering er mulig ved hjeelp af 2.
Vakuum-forlgb & Abning af menu » Stationsparameter
Der kan indstilles en tilkoblingsforsinkelse for at Friie | s oiEEs
forhindre, at pumpen starter for tidligt eller sikre, o
at en defineret opvarmningstid for loddestedet
P 9 0 sec OFF: Vakuum-forlgb er deaktiveret
overholdes. e -
(fabriksindstilling)
1-10 sec | ON: Vakuum-forlgbstid, kan indstilles
individuelt
Vakuum-efterlgb & Abning af menu > Stationsparameter
For at forhindre at afloddekolben tilstoppes, kan Funkti- | Beskrivelse
der indstilles en vakuum-efterlgbstid. on
0 sec OFF: Vakuum-efterlgb er deaktiveret
(fabriksindstilling)
1-10 sec | ON: Vakuum-efterlgbstid, kan indstil-
les individuelt
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Parametermenuen

Manometerterskel g Abning af menu » Stationsparameter

Med denne funktion kan afloddeveerktgjets 2. Veelg menupunktet ,Manometerteerskel” i
vedligeholdelsesinterval defineres. Herunder menuen.
fastleegges den veerdi i mbar, hvor det elektriske 3. Indstil ,Manometerteerskel“trykvaerdien med
manometer ved tilsmudset sugesystem udlgser en tasten UP eller DOWN. Lysdioden for regu-
advarselsmeddelelse (vakuumpumpens lysdio- leringskontrol skifter frem og tilbage fra red
de skifter fra grgn til rad). Den indstillede veerdi il gren. Foreg undertrykket med 50 mbar til
afheenger af de anvendte sugedyser. 80 mbar med tasten UP, tryk vakuumslangen
Kan indstilles -400 mbar til -800 mbar sammen og kontrollér, om kontrollampen skifter
fabriksindstilling -600 mbar fra gren til red.
1. Systemet (spidser og filtre) skal vaere frit. 4. Overtag den indstillede zendring.
Interface COM 1/ 2 g Abning af menu > Stationsparameter
Funktion Beskrivelse
RS232 Seriel kommunikation med pc eller andre kompatible Weller-apparater (fabriksindstil-
ling).
Air Porten COM 1 konfigureres som fodkontaktindgang, til aktivering af luftstreammen.
Vac Porten COM 1 konfigureres som fodkontaktindgang, til aktivering af vakuum.
PickUp Porten COM 1 konfigureres som fodkontaktindgang, til aktivering af PickUp-vakuum.
Stop&Go Porten COM 1 anvendes til aktivering af en optotransmitter for at kunne aktivere en
KHE/KHP-koblingsenhed via en lysleder.
Ved anvendelse af et vaerktgj aktiveres udgangen. Endvidere lukkes den potentialfri
koblingsudgang. Udgangen er deaktiveret ved Standby, Auto Off, Off eller nar der ikke er
isat noget veerktg;.

Potentialfri koblingsudgang 1 g Abning af menu » Stationsparameter

Den potentialfri koblingsudgang 1 befinder sig ved tilslutningen COM 1.

Funktion Beskrivelse
OFF (fabriksindstilling)

ZeroSmog Den potentialfri koblingsudgang 1 lukkes ved brug af et vaerktgj. Med adapteren (WX
HUB), der fas som ekstraudstyr, kan bestemte Zero Smog tilsluttes. RS 232 porten pa
bagsiden fungerer fortsat.

Koblingsudgangen er aben ved Standby, Auto Off, Off eller nar der ikke er isat noget

veerktgj.
N\
< Bemaerk
CIJJJJC1] REAR Hvis porten COM1 desuden indstilles til ,Stop&Go*, analyseres
1 6 | RJ-Socket meddelelsen ,Filter fyldt* af WX HUB, og der vises efter behov en

meddelelse pa displayet.

max. 50 V/20 mA
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Parametermenuen

Potentialfri koblingsudgang 2 & Abning af menu » Stationsparameter

Den potentialfri koblingsudgang 2 befinder sig ved tilslutningen COM 2.

Funktion Beskrivelse
OFF (fabriksindstilling)
CH1 Veerktgjskanal 1 Styrer koblingsudgangen
CH 1+2 Veerktgjskanal 1 + 2 Styrer koblingsudgangen
CH 1+2+3 Vaerktgjskanal 1 + 2 + 3 Styrer koblingsudgangen

W\

Bemaerk

r% ooy % EE’_ASRO cket Huvis arbejdstemperaturen for robotten er opnaet, vises — ok - pa

max. 50 V/20 mA

Tekniske Data

Reparationsstation

displayet.

WXR 3

Dimensioner L x B x H

273 x 235 x 102 mm
(10,75 x 9,25 x 4,02 inch)

Veegt

ca. 6,7 kg

Netspzending

230V, 50 Hz T0053500699
120V, 60 Hz WXR 3
100 V 50/60 Hz T0053500199

WWWw.va

Effektoptagelse 420 W (600 W)
Beskyttelsesklasse |, Kabinet antistatisk

I, Loddeveerktgj
Sikring Overstremsudigser 230 V; 2,0 A

120 V; 4,0A

Temperaturomrade Celsius: 100 - 450°C (550°C)

Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

Regulerbart temperaturinterval afheenger af vaerktgjet.
Temperaturngjagtighed +9 °C (x 17 °F) Veerktgjsafhaengig (WXHAP 200 +30 °C / +80 °F)

Temperaturstabilitet

+2°C (£4°F)

Spaendingsudligning

Over en 3,5 mm klinkebgsning pa apparatets bagside.

Display

240 x 88 dots / Baggrundsbelysning

USB-port

Styreenheden er udstyret med en USB-port til opdatering af firmware,
parametrering og overvagning.

Pumpe (Intermitterende drift
(30/30) s)

Maks. undertryk 0,7 bar
Maks. transportmaengde 18 I/min
Varmluft maks. 15 I/min

Ekstra vakuumpumpe

Maks. undertryk0,5 bar
Maks. transportmaengde 1,7 I/min
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Fejimeldinger og fejlafhjalpning

Melding/symptom

Mulig arsag

Mulig afhjeelpning

Visning ,- - -“

Veerktgj ikke identificeret

Veerktej defekt

Tjek tilslutningen af veerktgjet
pa apparatet

Tjek tilsluttet vaerktgj

Ingen displayfunktion (display

slukket)

manglende netspaending

Teend for hovedafbryderen
Tjek netspaendingen
Tjek apparatsikring

Manglende vakuum ved aflod-

deveerktgj

Pumpe defekt

Vakuum ikke tilsluttet
Afloddedyse tilstoppet

Tilslut vakuumslangen til
vakuumtilslutningen
Rens afloddedyse med
rengaringsveerktgj

Manglende vakuum ved aflod- Filterpatron ved  aflodde- Udskift filterpatronen ved
deveerktgj veerktgj fuld afloddeveerktgjet
Hovedfilter fyldt Udskift hovedfilterindsatsen
ved loddestationen
Der er ingen luft pa varmlufts- Luftslange ikke tilsluttet Tilslut eller kontrollér luftslange

kolben

Hovedfilter fyldt

Skift hovedfilterindsats pa
loddestationen

Symboler

Bemeaerk!

Lees betjeningsvejledningen!

= op

For gennemfgrelse af arbejder pa
apparat skal stikket altid traekkes
ud af stikkontakten.

ESD-korrekt design og ESD-kor-
rekt arbejdsplads

Spaendingsudligning

CE-maerke

Sikring

@B B

Sikkerhedstransformator

www.valuetronics.com

Lodning

@
O

Aflodning

Varmluft

o
2

Bortskaffelse

Elveerktaj ma ikke bortskaffes som
almindeligt affald! | henhold til det
europeeiske direktiv 2012/19/EU om
bortskaffelse af elektriske og elektronis-
ke produkter og geeldende national lov-
givning skal brugt Ivaerktgj indsamles
separat og bortskaffes pa en made, der
skaner miljget mest muligt.
Bortskaffelse af udskiftede dele, filtre
eller eldre apparater skal ske i henhold
til reglerne om affaldshandtering i det
pageeldende land.
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Original overensstemmelseserklzring

Reparationsstation WXR 3

Veerktgj WXHAP 200, WXDP 120, WXDV 120, WXP 65, WXP 120,
WXP 200, WXMP, WXMT, WXSB 200, WXHP 120

Vi erklaerer, at de nsevnte produkter opfylder bestemmelserne i falgende direktiver:
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG
Anvendte harmoniserede standarder:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2014-03 DIN EN 50581:2013-02

c E Besigheim, 2015-07-08

| t ) N7
(R 1 / ¥
ARV

T. Fischer S. Hofmann
Teknisk chef Direktor
Bemyndiger udarbejdelse af den tekniske dokumentation.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

Kgbers reklamationsret foreeldes et ar efter, at va- Garantien bortfalder ved forkert brug eller indgreb
ren er kommet i dennes besiddelse. Dette gaelder udfert af ukvalificerede personer.

ikke for kgbers regreskrav i henhold til §§ 478, 479
BGB (tysk ret).

Vi heefter kun for garantier afgivet af os, safremt
beskaffenheds- og holdbarhedsgarantien er tildelt
skriftligt af os under anvendelse af begrebet
,Garanti“.

Forbehold for tekniske sendringer!
Mere information fas pa www.weller-tools.com.
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Turvallisuutesi takaamiseksi

Kiitos, etta olet osoittanut meille luottamustasi osta-
malla tdman laitteen.

Sen valmistuksessa on noudatettu tiukkoja laatu-
vaatimuksia, jotka takaavat laitteen moitteettoman
toiminnan.

Lue tdma ohjekirja ja oheiset
A turvallisuusohjeet taydellisesti lapi
ennen kayttoonottoa ja laitteen kanssa
tyoskentelya.
Sailyta tata ohjekirjaa sellaisessa paikassa,
jossa se on kaikkien laitteella tyoskentelevien
kaytettavissa.

Tama ohjekirja sisaltaa tarkeita tietoja, jotka neuvo-
vat laitteen turvallisen ja asianmukaisen kaytténo-
ton, kayton, huollon ja yksinkertaisten hairididen itse
tehtavén korjaamisen.

Laite on valmistettu tekniikan nykyisen tason ja
hyvaksyttyjen turvallisuusteknisten séanndsten
mukaan.

Siitd huolimatta on vaara syntya henkilé- ja esine-
vahinkoja, jos et noudata oheisen turvallisuusvihkon
turvallisuusohjeita etka tassa ohjekirjassa annettuja
varo-ohjeita.

Turvallisuusohjeet

Turvallisuussyista tata laitetta
eivat saa kayttaa lapset ja alle
16-vuotiaat nuoret eivatka hen-
kilot, jotka eivat ole tutustuneet
tahan kayttoohjekirjaan. Lapsia
tulee valvoa, jotta voidaan varmi-
staa, etta he eivat voi leikkia talla
laitteella.

Tata laitetta ei ole tarkoitettu sel-
laisten henkildiden (mukaan lu-
kien lapset) kayttoon, jotka ovat
fyysisilta, aistillisilta tai henkisilta
kyvyiltaan rajoitettuja tai joilla

ei ole riittavaa kokemusta ja/tai
tietamysta laitteen kaytosta.

Varoitus! Sahkoisku

A

vaaran ja voi vaurioittaa laitetta.

Ohjainlaitteen epaasianmukainen kytkenta aiheuttaa siahkoisku- ja loukkaantumis-

Lue oheiset turvallisuusohjeet, tdman kayttéohjekirjan turvallisuusohjeet seka ohjainlaitteen
mukana olevat ohjeet taydellisesti lapi ennen ohjainlaitteen kayttdonottoa ja noudata niissa

ilmoitettuja varotoimenpiteité.

Liité laitteeseen vain WELLER WX -tydkaluja.
Ala missaén tapauksessa kaytd USB-porttia vieraiden laitteiden virtaléhteena.

Jos laite on vioittunut, jannitteisia johtoja voi olla paljaina tai maadoitusjohto saattaa

olla toimimaton.

Korjaustéita saavat tehda vain Wellerin kouluttamat henkil6t.

Jos sahkotyokalun virtajohto on vaurioitunut, se taytyy korvata erikoisvalmisteisella
virtajohdolla, joka voidaan tilata huoltoedustajalta.

Varoitus! Palovammavaara

A

Ohjainlaitteen kdyton yhteydessa juottotyokalun kohdalla on palovammavaara. Tyoka-
lut voivat olla poiskytkennan jilkeen vield pitemman ajan kuumia.

Laita juotostydkalu aina turvatelineeseen, kun lopetat tyokalun kayton.

Liita tyhijio ja kuumailma vain asianmukaisiin liitantéihin.

Katso, ettei kuumailmasuutin osu ihmisiin tai helposti syttyviin esineisiin.

www.valuetronics.com
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Turvallisuutesi takaamiseksi

Varoitus! Palo- ja rdjahdysvaaran!

A

Palovaara kuumien tyokalujen takia

Laita juotostydkalu aina turvatelineeseen, kun lopetat tydkalun kayton.

Katso, ettei kuumailmasuutin osu ihmisiin tai helposti syttyviin esineisiin.
Pida rajahdysherkat ja palonarat esineet etaalla.

Ala peita laitetta.

Tarkoituksenmukainen Kaytto

Syo6ttoyksikkd WELLER WX -juotostydkaluille.
Kayté korjausasemaa yksinomaan kayttdohje-
kirjassa ilmoitettuun tarkoitukseen juottamiseen
ja juotosten irrottamiseen tassa ilmoitetuilla
edellytyksilla.

Palonarkoja kaasuja ja nesteita ei saa
imuroida.

Laitetta saa kayttaa vain oikein asen-
nettujen ja asianmukaisten suodatin-
panoksien kanssa.

Vaihda tayteen tulleet suodatinpa-
nokset.

A

Kayta laitetta vain sisétiloissa. Suojaa kosteudelta
ja suoralta auringonpaisteelta.

Maaraystenmukainen kaytto sisaltdéd myds sen,
etta

noudatat tatéa ohjekirjaa,

noudatat kaikkia muita mukana olevia asiakirjoja,
noudatat maakohtaisia tapaturmantorjun-
tamaarayksia kayttopaikalla.

Valmistaja ei ota mitdan vastuuta laitteeseen
ominpain tehdyistd muutoksista.

Kayttajaryhmat

Suuremman onnettomuusvaaran takia joitakin tyovaiheita saavat tehda vain koulutetut ammattihenkil6t.

Tyovaihe

Kayttajaryhmat

Juotosparametrien esiasetus

Teknisen koulutuksen omaava ammattihenkilosto

Sahkoisten varaosien vaihto

Sahkodasentajat

Huoltovalien esiasetus

Turvallisuusammattilaiset

Laitteen kayttd
Suodattimen vaihto

Tyntekijat

Laitteen kayttd
Suodattimen vaihto
Sahkoisten varaosien vaihto
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Turvallisuutesi takaamiseksi

Laitteen kayttoonotto

Huomio!

Noudata kulloisiakin Kytkettyjen laitteiden
kéyttoohjeita.

Ota laite kayttoon kuten luvussa ,Kayttddnotto* on
kuvattu.

Tarkasta, etta verkkojannite vastaa
tyyppikilvessa annettua lukemaa.

A

Laitteen kaynnistyskytkin on oltava 0- asennossa,
kun tulppa tyénnetéan pistorasiaan.

Laitteen paallekytkennan jalkeen mikroprosessori
suorittaa itsetestin ja lukee tyokaluun tallennetut
parametriarvot.

Ohjelampétila ja kiinteat lampétilat on tallennettu
tyokalulle. Lampdtilan tosiarvo nousee ohjelampo-
tilaan asti (= juottotydkalu kuumennetaan).

Juottaminen ja juotoksen irrottaminen

Suorita juotosty6t kytketyn juottotyokalun kayt-
téohjeiden mukaan.

Juotoskarkien kasittely

Kostuta ensimmaisen kuumennuksen yhteydessa
selektiivinen ja tinattava juotoskarki juotteella.
Tama poistaa juotoskarjesta varastoinnin takia
muodostuneet oksidikerrokset ja epapuhtaudet.
Huolehdi tydtaukojen yhteydessa ja ennen
juotoskolvin syrjaanlaittoa siita, etta juotoskarki
on tinattu kunnolla.

Ala kayta liian sydvyttavia juoksutteita.

Huolehdi aina siita, etta juotoskarjet on kiinnitetty
asianmukaisesti paikoilleen.

Valitse mahdollisimman alhainen kayttolampétila.
Valitse mahdollisimman suuri kayttésovellukselle
sopiva juotoskarkimuoto

Nyrkkiséanténa: suunnilleen niin suuri kuin
juotospiste.

Tinaa juotoskarki kunnolla, niin etta 1ampd valittyy
suurialaisesti juotoskarjen ja juotoskohdan valilla.
Kytke pitempien tyétaukojen yhteydessa
juotosjarjestelma pois paalta tai kayta Weller-
toimintoa, joka alentaa lampétilaa kayttdtaukojen
ajaksi.

Kostuta kéarki juotteeseen, ennen kuin laitat
juotoskolvin pidemmaksi ajaksi sailytykseen.

Anna juotetta suoraan juotoskohtaan, ei
juotoskarjen paalle.
Vaihda juotoskarjet asiaankuuluvaan tyékaluun.

Ala kohdista mitaan mekaanista voimaa
juotoskarjelle.

HUOMIO

Ohjainlaitteet on sdédetty keskisuurille
Jjuottokérjille. Poikkeamia voi syntya kérkien
vaihdon tai muodoltaan erilaisten kérkien kdyton
takia.

Ylikuormakatkaisu

Aseman ylikuormittamisen valttdmiseksi tehoa
alennetaan automaattisesti ylikuormitustapauk-
sessa.

www.valuetronics.com
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Turvallisuutesi takaamiseksi

Potentiaalin tasaus

3,5 mm jakkikoskettimen erilaisilla kytkenndilla on mahdollista tehda

_a 4 vaihtoehtoista versiota:
Kova maadoitus ilman pistoketta (toimitustila).
Potentiaalin tasaus | pistokkeella, tasausjohto keskikosket-

timessa.

- ’ —%—2 ¢ | Potentiaaliton pistokkeella

Pehmea maadoitus | pistokkeella ja kiinnijuotetulla vastuksel-
d MQ . .
Lo g—wj_ la. Maadoitus valitun vastuksen kautta.

Kiintedn ohjelmiston paivityksen suorittaminen

HUOMIO 1. Kytke asema pois paalta.

Asemaa ei saa kytkea pois paélta, kun kiintedn 2. Tyénna muistitikku USB-iitantaén.

ohjelmiston péivitys on kdynnissa. 3. Kytke asema paalle.
Kiintean ohjelmiston paivitys suoritetaan auto-
maattisesti. Jos olet jo aikaisemmin asentanut
asemaasi uudemman kiintean ohjelmiston, sita ei
muuteta.

aseman hoito ja huolto

Jos kayttépaneeli on likainen, puhdista se sopival-

Varoitus! la puhdistusliinalla.
Ennen korjaus- ja huoltot6iden Suodattimen vaihto
aloittamista on pistotulppa irrotettava

Tarkista tyhjidsuodatin lian varalta saanndéllisin

jst jasta. M ) .
pistorasiasta valiajoin ja vaihda se tarvittaessa uuteen.
Varoitus!
itus!
& Varoitus! Tyhjiopumppu rikkoutuu, jos teet téita ilman
Kéyttékaé ainoastaan alkuperéaisié suodatinta.
varaosia. . . . N
Tarkasta ennen juotostdiden aloittamista, etta
paasuodatin on laitettu paikalleen!
Varoitus! Palovammavaara Likaantuneet suodattimet on késiteltdvé eriko-
Juotoskarj ihto vain kylména ISJéhfeené: . . .
A uotos a.rjen va|. ° v.aln y mana Haévitéa vaihdetut laiteosat, suodattimet ja
Imusuuttimen vaihto ja puhdistus kéaytosté poistetut laitteet omassa maassasi

vain kuumana ja sopivalla tydkalulla voimassa olevien méaaraysten mukaisesti.

Kuumailmasuuttimen vaihto vain Kéyté sopivaa suojavaatetusta.
sopivalla tyokalulla
Puhdista tai vaihda tinankerayssailio

vain kylmana
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Parametrivalikko

Valmiuslampétila

Juotostydkalujen kahvassa on kaytontunnistin
(sensori), joka kdynnistaa automaattisesti jaghdy-
tyksen Standby-lampétilaan, kun juotostydkalua ei
parhaillaan kayteta.

Valmiusaika (lampétilakatkaisu)

Kun juotostydkalua ei parhaillaan kayteta, 1am-
potila lasketaan asetetun Standby-ajan loputtua
Standby-lampétilaan. Nayttoon tulee ilmoitus
LStandby*.

Kayttdnappaimen painaminen lopettaa taman val-
miustilan. Ty6kaluun integroitu sensori tunnistaa
tilan muuttumisen ja deaktivoi valmiustilan heti kun
tyokalua liikutetaan.

a1 Valikon avaus » Tyokaluparame!

tri

gl Valikon avaus » Tyokaluparametri
Valinnai- | Kuvaus
nen
OFF valmiusaika on kytketty pois (tehda-
sasetus)
1-999 min | valmiusaika , yksilollisesti saadettava

Tyokalua ei tueta

AUTO-OFF-aika (automaattinen katkaisuaika)

Jos juottotydkalua ei kayteta, sen lammitys katkai-
staan AUTO-OFF-ajan paatyttya.
Lampétilakatkaisu suoritetaan riippumatta asete-
tusta Standby-toiminnosta. Todellinen lampdétila
nakyy ndytdssa ja toimii jadnndslammon ilmoituk-
sena. Nayttoon tulee ,AUTO-OFF*.

Herkkyys

Valinnai- | Kuvaus
nen

&l Valikon avaus » Tyokaluparametri
Valinnai- | Kuvaus
nen
OFF AUTO-OFF-toiminto on kytketty pois
paalta (tehdasasetus)
1-999 min | AUTO-OFF-aika, yksildllisesti saa-

dettava.

a1 Valikon avaus » Tyokaluparametri

matala epaherkka — reagoi voimakkaaseen (pitkaan) liikkeeseen

normaali | perus (tehdasasetus)

korkea herkka - reagoi heikkoon (lyhyeen) liikkeeseen

— Tydkalua ei tueta

Kuuman ilman maksimisyottoaika WXHAP

WXHAP:n kuumailmavirtauksen paallaoloaikaa
voidaan rajoittaa 1 sekunnin askelin 0 - 300 s
puitteissa. Tehdasasetuksena on 0 s (,OFF"), ts.
ilmavirtaus on paalla niin kauan kuin kuumailma-
kolvin painiketta tai valinnaista jalalla kaytettavaa
kytkinta painetaan.

gl Valikon avaus » Tydkaluparametri
Valinnai- | Kuvaus
nen
OFF ei maaritettya aikaa
(tehdasasetus)
1-300 s yksildllisesti sdadettavissa

Lampotilakorjaus (Lampétila-Lampétilakorjaus)

Todellista juottokarkilampdtilaa voidaan muuttaa
lampétilan Offset- arvon sy6tolla + 40 °C (x 72 °F)
verran.

www.valuetronics.com
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Parametrivalikko

Suoritustila g Valikon avaus » Ty6kaluparametri

Tama toiminto maaraa juottotydkalun kuumen- VAR | OErS
nuskayttaytymisen saadetyn tyokaluldmpétilan am
saavuttamista varten. -
perus mukautettu (keskinopea) kuumennus
(tehdasasetus)
min. hidas kuumennus
maks. nopea kuumennus

Nappainlukitus WXHAP g Valikon avaus » Tyokaluparametri

Talla toiminnolla voit muuttaa WXHAP-kolvin
tehtaalla asetettua painikekayttaytymista.

Valin- | Kuvaus
nainen

OFF -
ON WXHAP kytkeytyy ensimmaisella

nappainpainalluksella paalle ja toisella
nappainpainalluksella pois paalta.

Prosessi-ikkuna g Valikon avaus » Tyékaluparametri
Pr__r" e i kungss_a tettu Iémp_(:jt_i_la-g_lue_ : Pysyvé palaminen tarkoittaa esivalitun ldmpdtilan
maéréa potentiaalittoman kytkentélahddn signaali- saavuttamista tai etté ldmpétila on ohjeenmukai-
kayttaytymisen. sen prosessi-ikkunan rajoissa.

HUOMIO Vilkkuminen ilmoittaa, etté jérjestelmén

- . . ; kuumennus on k&ynnissé tai I&mpétila on

LED-rengasngglI:s:ssa t}.{qkil_wssa (esim. WXDP prosessi-ikkunan ulkopuolella,

120) prosessi- ikkuna maérdéa LED-rengasvalon

valok&yttaytymisen.

Kieli g Valikon avaus » Asemaparametrit

CHN | txz FRA | Frangais RUS | Pycckuii KOR | =&

DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska CZE | Cesky

ENG | English HUN | Magyar TUR | Tirkge

ESP | Espafiol ITA | ltaliano JPN | HAZE

FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Lampéotilaversio °C/°F (lampétilayksikot) g Valikon avaus » Asemaparametrit

Valinnai- | Kuvaus

nen
°C Celsius
°F Fahrenheit
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Parametrivalikko

Salasana - PIN (lukitustoiminto) g Valikon avaus » Asemaparametrit

Lukituksen kytkemisen jalkeen juotosasemas- Lukitus on aktivoitu (naytdssa nakyy lukko).
sa voidaan kayttaa ainoastaan enaa kiintean Juotosaseman lukituksen avaaminen
lampétilan nappaimia. Kaikkien muiden asetusten

tekeminen ovat estetty lukituksen avaamiseen asti. 1. Hae parametrivalikko nayttoon. Jos lukitus on

aktivoitu, salasanan valikkokohta avautuu auto-

HUOMIO maattisesti. Nayttoon tulee kolme tahtea (***).
Jos valittavissa halutaan olevan todellakin vain 2. Aseta kolmimerkkinen lukituskoodi UP / DOWN
yksi ldmpdtila-arvo, silloin kdytténdppéaimet -nappaimilla.

(kiintedn {g’impé'tilan néppéimet) taytyy séatéa 3. Hyvaksy koodi sy6ttonappaimella.
samalle lampétila-arvolle.

Koodi unohtunut?
Kéénny asiakaspalvelumme
Aseta haluamasi kolmimerkkinen lukituskoodi (va- puoleen: technical-service@
lilld 001-999) UP / DOWN -nappaimella. Hyvaksy weller-tools.com

koodi syottonappaimelld.

Juotosaseman lukitus

Yksittaiskanavanaytto g Valikon avaus » Asemaparametrit

Selvalukuisemman nayttékuvan saamiseksi nay- VainnallKavaus

ton kayttdmuoto \‘/.oi(.j.aan vaihtaa 3-kanavaisesta hen

1-ka?n?.va|sek5| n?yt?kSI' L OFF Automaattinen siirtyminen takaisin
Yksittdiskanavanayton yhteydessa tyokalukana- 3-kanavanayttoon (tehdasasetus)
van lampdtilan asetuksen jalkeen ei tapahdu auto- - - " on -
maattista siirtymista takaisin 3-kanavanayttéon. ON E'kZL::\r/‘;iztxéaéi"nym'Sta takaisin

Siirto takaisin on mahdollista tehda 2 4 avulla.

Tyhjion esitoiminta g Valikon avaus > Asemaparametrit

Pumpun ennenaikaisen kaynnistymisen estami-
seksi tai juotoskohdan maaratyn esilammitysajan
takaamiseksi voidaan asettaa paallekytkentaviive

Valinnai- | Kuvaus
nen

0 sec OFF: tyhjion esitoiminnan kayttd on
kytketty pois paalta (tehdasasetus)

1-10 sec | ON: tyhjion esitoiminta-aika, yksilol-
lisesti

Tyhjion jalkitoiminta g Valikon avaus » Asemaparametrit

Juotoksen irrotuskolvin tukkeutumisen estamiseksi
voidaan asettaa tyhjion jalkitoiminta-aika.

Valinnai- | Kuvaus
nen
0 sec OFF: tyhjion jalkitoiminnan kayttd on
kytketty pois paalta (tehdasasetus)
1-10 sec | ON: tyhjion jalkitoiminta-aika, yksil6lli-
sesti sdadettavissa.
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Painemittarikynnys 3 Valikon avaus » Asemaparametrit

Talla toiminnolla voit maaritella juotoksen irrotusty- 2. Valitse valikosta valikkokohta ,Painemittarikyn-

Okalun huoltovalin. Siina maaritetaan mbar-arvo, nys".
jossa sahkdinen painemittari laukaisee likai- 3. S3ada ,Painemittarikynnys“-painelukema UP-
sesta imujarjestelmasta varoittavan ilmoituksen tai DOWN-nappaimelld. Saatévalvonnan LED:in
(tyhjiopumpun LED vaihtuu vihreasta punaiseksi). véri vaihtuu edestakaisin punaisen ja vinrean
Asetettu arvo riippuu kaytettavistad imusuuttimista. valilla. Korota UP-nappaimella alipainetta
Saadettava -400 mbar maks. -800 mbar 50-80 mbar verran, purista tyhjidletku tukkoon
tehdasasetus -600 mbar ja tarkasta, vaihtuuko merkkivalo vihreasta

s . a S\ e punaiseksi.
1. Jarjestelman (karjet ja suodatin) taytyy olla

vapaa. 4. Ota asetettu muutos kayttéon.

Liitdnta COM 1/ 2 g Valikon avaus » Asemaparametrit

Valinnainen Kuvaus

RS232 Sarjatietoliikenne PC:n tai muiden yhteensopivien Weller-laitteiden kanssa (tehdasa-
setus).

Air Liitdntd COM 1 konfiguroidaan poljinkytkintuloksi, iimavirran aktivointiin.

Vac Liitantd COM 1 konfiguroidaan poljinkytkintuloksi, tyhjion aktivointiin.

PickUp Liitantd COM 1 konfiguroidaan poljinkytkintuloksi, PickUp-tyhjion aktivointiin.

Stop&Go Liitantdd COM 1 kaytetaan valinnaisen optoadapterin ohjaamiseen, jotta valonjohtimen

valityksella pystytéan kytkemaan KHE/KHP-kytkinlaite.

Tyokalun kayton yhteydessa 1aht6 aktivoidaan. Liséksi potentiaaliton kytkentalahto
suljetaan. Lahto on pois paaltéa Standby-, Auto-Off-, Off-tilassa tai kun ty6kalua ei ole
kytketty paikalleen.

Potentiaaliton kytkentalahto 1 & Valikon avaus » Asemaparametrit

Potentiaaliton kytkentalaht6 1 on litannan COM 1 kohdalla.

Valinnainen | Kuvaus

OFF (tehdasasetus)

ZeroSmog Potentiaaliton kytkentalaht6 1 suljetaan tyokalun kaytdn yhteydessa. Valinnaisen adap-
terin (WX HUB) kautta voidaan kytkea tietyt Zero Smog -laitteet. Taustapuolen RS 232
-liitdnté on edelleenkin toimintakykyinen.

Kytkentalahtd on auki Standby-, Auto Off-, Off-tilassa tai kun tydkalua ei ole kytketty

paikalleen.
N\
- HUoMIO
IO JJJ] REAR Jos liiténtd COM1 on asetettu lisdksi ,Stop&Go*“-toiminnolle, WX HUB
1 6| RJ-Socket analysoi ,Suodatin tdynn&*“viestin ja néytté6n tulee tarvittaessa

max. 50 V /20 mA huomautus.
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Parametrivalikko

Potentiaaliton kytkentélahto 2

g Valikon avaus » Asemaparametrit

Potentiaaliton kytkentalahto 2 on liitannan COM 2 kohdalla.

Valinnainen | Kuvaus

OFF (tehdasasetus)

CH 1 Tyokalukanava 1 ohjaa kytkentalahtéa

CH 1+2 Tyokalukanava 1 + 2 ohjaa kytkentalahtoa

CH 1+2+3 Tyo6kalukanava 1 + 2 + 3 ohjaa kytkentalahtoa
W\

| G —

1O cd| REAR
1 6 | RJ-Socket

max. 50 V/20 mA

Tekniset Arvot

HUOMIO

Kun robottia varten tarvittava tydlampétila on saavutettu, silloin néyttéén
tulee — ok —.

Korjausasema WXR 3

Mitat P x L x K 273 x 235 x 102 mm
(10,75 x 9,25 x 4,02 inch)

Paino ca. 6,7 kg

Verkkojannite

230V, 50 Hz T0053500699
120V, 60 Hz WXR 3
100 V 50/60 Hz T0053500199

Tehonotto

420 W (600 W)

Suojausluokka

|, kotelo antistaattinen
111, Juotostydkalu

Sulake Ylivirtalaukaisin 230 V; 2,0 A
120 V; 4,0A
Lampdtila-alue Celsius: 100 - 450°C (550°C)
Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

Saadettava lampatila-alue riippuu tyokalusta.

Lampdtilatarkkuus

+ 9 °C (x 17 °F) Tyokalukohtainen (WXHAP 200 +30 °C / +80 °F)

Lampdétilavakavuus

+2°C (£4°F)

Potentiaalin tasaus

Laitteen taustapuolella olevan 3,5 mm jakkikoskettimen kautta.

Nayttd

240 x 88 dots / Taustavalaistus

USB-liitanta

Ohjainlaite on varustettu USB-litdnnalla kiintedn ohjelmiston paivityk-
seen, parametrointiin ja monitorointiin.

Pumppu (Ajoittainen kayttd
(30/30) s)

Maks. alipaine 0,7 bar
Maks. syottémaara 18 I/min
Kuumailma maks. 15 I/min

Lisatyhjiopumppu

Maks. alipaine0,5 bar
Maks. syottomaara 1,7 I/min

www.valuetronics.com
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Vikailmoitukset ja vikojen korjaaminen

limoitus/vika

Mahdollinen syy

Korjaustoimenpiteet

Naytts - - -

Tyokalua ei tunnistettu
Tydkalu viallinen

Tarkasta tydkalun liitanta
laitteeseen

Tarkasta kytketty tyokalu

Ei nayttétoimintoa (nayttd pois
paalta)

Ei verkkojannitetta

Kytke verkkokatkaisin paalle
Tarkasta verkkojannite
Tarkasta laitteen sulake

Ei tyhji6ta juotoksen
irrotustyokalussa

Tyhijio ei ole kytketty
jarjestelmaan
Juotoksen irrotussuutin
tukossa

Pumppu rikki

Kytke tyhijidletku tyhjidliitantaan
Huolla juotoksen irrotussuutin
puhdistustyokalulla

Riittdmétdn tyhjid juotoksen
irrotustyokalussa

Suodatinpanos taynna
juotoksen irrotustydkalussa

Paasuodatin tdynna

Vaihda suodatinpanos
juotoksen irrotustyokalusta

Vaihda paasuodatinpanos
juotosasemasta

ei ilmaa kuumailmakolvissa

limaletkua ei ole kytketty
paikalleen

Paasuodatin tdynna

Liita tai tarkasta ilmaletku

Vaihda juotosasemassa oleva
paasuodatinpanos

Symbolit

Huomio!

Lue kayttdopas!

Juottaminen

= op

seen liittyvia toita.

Veda aina pistoke irti pistorasiasta, "
ennen kuin alat tekemaan laittee-

turvallinen tyopiste

ESD-turvallinen muotoilu ja ESD-

Juotosten irrotus

Potentiaalin tasaus

Kuumailma

CE-merkki

Sulake

o
2

Turvamuunnin

GEPE]S
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Havittaminen

Al havita sahkotydkalua tavallisen
kotitalousjatteen mukana! Vanhoja
sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan
EU-direktiivin 2012/19/EU ja sen
maakohtaisten sovellusten mukaisesti
kaytetyt séhkotyodkalut on toimitettava
ongelmajatteen kerayspisteeseen

ja ohjattava ymparistdystavalliseen
kierratykseen.

Havita vaihdetut laiteosat, suodattimet
ja kaytosta poistetut laitteet omassa
maassasi voimassa olevien maarays-
ten mukaisesti.



Alkuperdinen vaatimustenmukaisuusvakuutus

Korjausasema WXR 3

Tyokalu

WXHAP 200, WXDP 120, WXDV 120, WXP 65, WXP 120,

WXP 200, WXMP, WXMT, WXSB 200, WXHP 120
Taten vakuutamme, ettd kuvatut tuotteet tayttavat seuraavien direktiivien maaraykset:

2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG
Sovelletut harmonisoidut standardit:
DIN EN 55014-1: 2012-05

DIN EN 55014-2: 2009-06

DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06
DIN EN 61000-3-3: 2014-03

c E Besigheim, 2015-07-08

A
ARV

T. Fischer
Tekninen paallikkd
Teknisten asiakirjojen laadintaan valtuutettu.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 50581:2013-02

L T Ay

S. Hofmann
Toimitusjohtaja

Ostajan on esitettdva mahdollisia puutteita koske-
vat vaatimukset vuoden sisalla laitteen toimitusa-
jankohdasta lukien. Tama ei pade §§ 478, 479
BGB (Saksa) mukaisiin ostajan regressioikeuksiin.
Vastaamme antamastamme takuusta vain silloin,
kun olemme antaneet laatu- tai kestavyystakuun
kirjallisesti ja ,takuu“-sanaa kayttamalla.

www.valuetronics.com

Takuu raukeaa, jos laitetta kaytetdan epaasianmu-
kaisesti tai epapatevat henkildt tekevat siihen liittyvia
tehtavia.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan!
Lisatietoja saat osoitteesta www.weller-tools.com.
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WWWw.va

MNa tn 31KA cag ac@AaAsia

20G EUXOPIGTOUNE YIO TNV EUTTIOTOOUVN TTOU POG
Oeigare, ayopalovTag auTr) T GUCKEUT).

Katé Tnv Kataokeur) TNPRONKav auaTnpEg aTTaITAOEIG
ToI6TNTAG, WATE va e§ac@alideTal n dyoyn
AeIToupyia TNG CUOKEUNAG.

XEIPIOUOU Kal TIG CUVNHPEVES
utrodeigelg ao@aAeiag mpiv Tn Béon o€
AeiToupyia Kol TTPoTOU APXICETE TNV Epyacia
ME TN OUOKEUN.
DUAGETE QUTEG TIG 0DNYiES XEIPIOUOU £T01, WOTE
va gival TTPOoITEG G€ OAOUG TOUG XPrOTEG.

j AlaBdoTe TARPWG AUTEG TIG 0BNYiEg

AUTEG 01 00nYiEg XEIPIoPOU TEPIAAUBAvVOUV
ONMAVTIKEG TTANPOPOPIES, VIO VO PTTOPEITE Giyoupa
Kal owWoTA va BéoeTe TN oUCKEUN o€ AgiToupyia, va Tn
XEIPIOTEITE, VA TN CUVTNPACETE Kal VA ETTISIOPBWOETE
ol id1o1 TUXOV aTTAEG BAGREG.

H ouokeur KaTaoKeUAOTNKE GUPPWVA PE TO
OnNMEPIVO ETTITTEDO TNG TEXVOAOYIOG Kal TOUG
avayvwpIoPEVOUG KAVOVEG TNG TEXVIKAG ATQAAEING.
MapoN autd uttdpxel Kivduvog yia TpaupaTiopolg
aTOPWV Kal UNIKEG {nUIEG, OTOV DeV TTPOCELETE

TIG UTTOOEIEEIG ATPAAEIOG OTO OUVNUMEVO TEUXOG
ao@aAgiag KaBwg Kal TIG TTPOEIDOTTOINTIKEG UTTODEIEEIG
€ aUTEG TIG 00NYiES XEIPIOPOU.

YTmodeigeig aopaAeiog

MNa Adyoug aoaAeiag dev
emTPETTETAI O TTAIIA KAl
VEQAPA ATOPA KATW TWV 16 £TWV
KaBwg Kal o€ AToud, T OTToIx
Oev gival €COIKEIWPEVA PE QUTES
TIG 0dnyieg AeIToupyiag, va
XPNOIMOTTOINOOUV TN CUCKEUTN).
Ta Taudid va emrnpouvTal,
WOoTE va eEac@aAIoTE], TTWG dev
TTaifouv PE TN OUOKEUN.

AUTA N ouoKeur dev TTpoopileTal
yia xprion atoé droua
(oupTrepIAapBavouévwy Kai

TWV TTAIBIWV, PE TTEPIOPICUEVEG
QPUOIKEG I TIVEUPATIKEG
IKAVOTNTEG 1| JE TTEPIOPICUEVEG
IKAvVOTNTES aioBnaong/avtiAnwng
I ME AQVETTOPKI) EUTTEIPIA KA/
QVETTAPKEIG YVWOEIG.

Mpogidotroinon! HAekTpotrAngia

A

AOyw pn evdedelypévng ouvdeong TnG Hovadag eAéyxou, UTTAPXEI Kivouvog
TPaUPaATIONOU a1rd nAekTpoTTANSia Kal HTTOPEi v UTTOOTE {NUIG ) CUOKEUNR.

AiaBAaoTe TIPOCEKTIKA OAEG TIG GUVNUPEVEG UTTODEIGEIG ao@aAeiag, TIG UTTODEICEIG aoPaAtiag ae
QUTEG TIG 00nYieg AeIToupyiag kaBwg Kal TIG 0dnyieg XEIPIOPOU TNG HOVADAG EAEyXOU TTPIV TN
B¢on o€ AsiToupyia TNG Hovadag eAEyXou Kal TIPOCESTE Ta PETPA TIPOPUAAENG TTOU

QVaQEPOVTOI EKE.

>uvdéaTe povo epyaieia WX WELLER.

Mn xpnoipotroifoete ToTé Tn BUpa USB yia Tpo@odoaia Taong {Evwv CUOKEUWV.

e TEPITITWON EAATTWHATIKNG CUOKEUNG TUXOV EVEPYOI (NAEKTPOPOPOI) aywyoi PTTOPET
va BpiokovTtal EAeUBepoOI | 0 AywYOg yeiwong va gival Xwpig AeiToupyia.

Ol €TTIOKEUEG TIPETTEN VA TTpAYUATOTIOIOUVTal aTTd dTopa ekaideupéva atd Tn Weller.

Edv 0 aywyog oUvdeang Tou NAEKTPIKOU EPYOAEIOU €ival KATETTPAUPEVOG, TTPETTEI VA
avTikataoTadei amrod évav €I0IKE TTPOETOINATHEVO aywyd oUvOEDNG, O OTToi0g dIaTIBETAI HEoW

NG opydvwang Tou Gé€PPIG TTEAATWV.
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Mpoeidomroinon! Kivduvog eykauparog!

A Kard Tn Aeitoupyia Tng povadag eAéyxou UTTApXEl KivBUVog EYKaUPATOG OTO £pyaAEio
ouykOAAnong. Ta epyalgia JETA TNV ATTEVEPYOTTOINGT UTTOPEI VA Eival OKOPA KAUTA YIX
MEYOAUTEPO XPOVIKO SidoTNHA.

EvarmobéreTe To epyaAeio ouykOAANONG O€ TTEPITITWAN PN xpriong Travrote otn Bdon
evatrdBeong aoPaAeiag.

ZuvOEDTE KEVO Kal KAUTO aépa UOVO OTIG TIPOBAETTOUEVEG yI' AUTO OUVOETEIG.
Mn deixveTal ye 1o €uBoAo Beppol aépa TTavw o€ ATopa R EUPAEKTA QVTIKEIPEVQ.

Mposidotroinon! Mupkayidg kai €&kpnéng!
A KivBuvog Trupkayidg atré Ta KauTd epyalsia
EvarmobéreTe 10 epyaAeio ouykOAANONG O€ TTEPITITWAON PN XPriong Travrote otn Bdon
£VOTIO0EONG A0PaAEIDG.
Mn deixveTal ye 1o €uBoAo Beppol aépa TTavw o€ ATopa R EUPAEKTA QVTIKEIPEVQ.
Kpatdre 1o eKpNKTIKG KAl EUQPAEKTA QVTIKEIUEVA YaAKPIG.
Mnv KaAUTITETE TN GUOKEUN.

XpnRon oUu@WVa PE TO OKOTTO TTPOOPICHOU

Tpo@odoTikd yia epyaleia cuykoAAnong WX XPNOIYOTTOIEITE TN CUCKEUF HOVO OTOV EOWTEPIKS
WELLER. Xwpo. MNpocTarteUeTe T CUCKEUN ATTO TNV Uypaadia
XPNGIOTIOIEITE TO OTaBPS ETOKEUAC ammokAeioTikg KO TNV Gueon niakr akTivoBoAia.

oUPQWVA PE TO OKOTTO TTOU avagEPETal OTIG H xprion cUp@wva pe 10 oKOTTd TTPOOPICHOU
odnyieg Aeitoupyiag yia guykdAAnon kai GUMTTEPIAQUBAVEL Kal TO YEYOVOG, OTI

QaTTIOKOAANGN KATW OTTO TIG AVOPEPOUEVES EDL) NPEiTe QUTEG TIG 0BNYieg XEIPIoHOU,

TpodToBEaelS. TIPOOEXETE OAA Ta GAAQ GUVODEUTIKA £yypaga,

EU@AekTa aépia kal uypd Bev TNPEiTE TOUG €BVIKOUS KAVOVIGHOUC TTPOA
A EMTPETTETAI VA avappo@nOolv. a?ﬁxnudm%l oTov T(')ETO Xpr']Unug- S TTROANYIG

H ouokeun emTpémeTal va AeIToupyei

HOVO HE OWOTA TOTIOBETNPEVES KAl lMa aueaipsTlsg npavumon@nuévsg q)\)\ayég
TIPOBAETTOUEVES VI’ AUTO KACETES oTn cuokeun dev avaAapBAaveral Ao Tov
@iATpOU. KATOOKEUAOTH Kapia eubuvn.
AVTIKATAOTACTE TIG YEUATEG KACETEG

@iATpou

Ouadeg xpnoTwv

AOYW TwV BIAPOPETIKWY ETTITTEDWYV KIVOUVOU Kal TwV TTOAVWY ETTIKIVOUVWY KOTAOTACEWY OPICHEVT
BAuaTa epyaaiag emTPETTETAI Va EKTEAOUVTAI HOVO aTT eKTTaIdEUPEVA EEEIBIKEUPEVA ATONA.

BRAua epyaaiag Ouadeg XpnoTwv

MpoetAoyA TwWV TTAPAPETPWY GUYKOAANGNG TexVIKO TTPOOWTTIKG e €IDIKN EKTTAIOEUON
AvTiKatdoTaon Twv NAEKTPIKWY aVTAAAAKTIKWY Eidikeupévog nAekTpoAdyog

MpoeTAoyA TV XPOVIKWY dIaoTNUETWY E1diIké¢ aogaAsiag

ouvtipnong

XeIpIopog MpoowTTIKS XWwpig IBIAITEPES YVWOTEIG

AMNayn @iATpou

Xelpiopog Texvikd pabnteudpevol KATw atéd Tnv kKabodriynon Kai
AMNayn @iATpou eTTBAEWN €VOG EKTTAIDEUPEVOU TEXVIKOU
AVTIKOTEOTACT TWV NAEKTPIKWVY OVTOAAGKTIKWV
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©fon TNG CUOKEUNG O¢€ AgiToupyia

lMpoaooxn!

lMpoaéére Tic ekAaToTe 00NYiES AgiToupyiag Twv
OUVOEDENUEVWY OUOKEUWV.

©€£0TE TN OUCKEUN € AgiToupyia. OTTwWG
TTEPIYPAQOVTal 0TO KEQAAaIo ,0£0n g€ AeiIToupyia“.

EAéyEre, €dv n Téion Tou dikTUOU
TAUTIETAI JE TNV TIMA OTNV TTIVOKida
TUTTOU.

A

>uvd£OTE TN GUOKEUR OTNnV TTPia Pévo oTav gival
QTTEVEPYOTTOINUEVN.

MeTd Tnv evepyoTToinan TNG OUOKEUNG, EKTEAET

O HIKPOETTEEEPYATTAG EvVaVv AQUTOEAEYXO Kal
BIaBAader TIG TINEG TWV TTAPAPETPWY TTOU gival
aTTOONKEUPEVEG OTO EPYAAEio.

H ovopaoTikr) Beppokpaaia kal o1 oTaBePEG
BepUOKPATiES gival ATTOONKEUPEVEG OTO EPYOAEIO.
H mpayparikn TiuA TG Beppokpaaiag augaveTal
MEXPI TNV TIMA TNG OVOPAOTIKAG Beppokpaciag (=
To epyaheio cUYKOAANONG BeppaiveTar).

ZuykOAAnon kai atmrok6AAnon

EkTeAeiTe TIG epyacieg ouykOAANGNG cUNPWVa
HE TIG 0dnyieg AeiToupyiag Tou cuvoEdEPEVOU
epyaieiou ouykOAAnonG.
MeTaxeipion Twv akidwv ocuyk6AAnong
Katd tnv pwTn Béppavon TpoaBéaTte oTn
ETMKAOOITEPWVONEVN aKida GUYKOAANGNG Aiyo
OUYKOAANTIKO KpAua (KaAdr). AUTO aTTopaKpUVEl
TUXOV 0&EIdWOEIG Kal pUTTAVON Adyw
aTroBrKeuong atmod TNV akida cuykOAAnang.
210 SloAgippaTa TNG GUYKOAANGNG Kal TIPIV TV
evaméBean Tou euBdAou ouykOAAnong
TIPOOEXETE, VA Eival N akida ouyKOAANGNG KaAd
ETTIKATTITEPWHEVN.
Mn xpnoiyoTroigital kavéva dIaBpwTIKG
OUAAiTTaopa (UNKG kaBapiopou).
MpoaéxeTe TTAVTOTE TN CWOTHA TTPOCAPHOYH TV
aKidwv ouykOAAnoNG.
EmAégTe Tn Beppokpacia epyaaiag 600 1o duvaTd
MO XOMNAR.
EmAEETE TO peyaAUTEPO BuvaTo yia T xprion
HEyEBOG TNG aKidag ouykOAANGNG.
Eptreipikdg kavovag: Mepitrou 1600 peyaAn, 0Trwg
n em@Aaveia ouykOAANanG.
DpovTioTe yia pia HEYAAN ETTIQAVEIR UETAPOPAS

NG BeppdTnTag peTagl TNG akidag ouykOAAnong
Kal Tou anpeiou KOAANGNG, ETTIKACTITEPLIVOVTAG
KaAd TNV akida ouykOAAnong.

ATTEVEPYOTIOIEITE OE TTEPITITWON HEYAAWY
BIOKOTIWY TNG £pyaciag To oUoTNUa oUYKOAANaNG
1 Xpnolpotroleite Tn Asitoupyia Tng Weller yia tn
peiwon TG Beppokpaciag o€ TEPITITWON YN
XPAong.

YYPAVETE TNV OKida PE TO GUYKOAANTIKG KA
(kaAd), TrpoToU evaTroBéoeTe To EUBoAo
OUYKOAANGNG yia HEYAAUTEPO XPOVIKO SIGaTNA.
BaATe To 0UYKOANTIKG KpGpa (kaAdi) atreubeiag
TIAvVW OTO GNpeEio KOAANGNG, 6xI 0TV aKida
OUYKOAANONG.

ANNGETE TIG aKiDEG TUYKOAANDNG HE TO QVTIOTOIXO
epyaheio.

Mnv eaokeite kapia unxavikr duvaun Tavw aTnv
aKida ouykOAAnang.

Ymodei§n

O1 povadeg eAéyxou éxouv pubuioTei o€ éva
peoaio péyebog akidag ouykéAAnong. Mmopei va
umrdpéouv amokAioeis Abyw ardayng akidag r
Abyw xpron d1aQopETIKWV HOPPWY aKidwV.

ATTEVEPYOTTOINGN UTTEPPOPTWONG

Ma TNV atmo@uyr TNG UTTEPPOPTWAONG ToUu 0TABUOU,
o€ TEPITITWON UTTEPPOPTWONG HEIWVETAI QUTOHATA
n 10xUg.
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E¢iowon duvapikou

Aéyw TnG BIaQOPETIKAG eUENG TNG UTTODOXNAG EPBUTPATWONG 3,5 mm
a ival duvaTég 4 TTapalAayég:

2KkAnpr yeiwon

Xwpig ouvdeopo (katdoTaon
TTapadoaong).

N a
L&_‘b .

Egiowon duvapikol

Me ouvdeopo, aywyd egiowong otn
Jeoaia emTagn.

C
e

EAeubepo
Suvapikou

Me oUvdeopo

MaAakid yeiwon

Mg oUvdeopo kal GuykoAAnuévn

d 1MQ
Ld g—w—_l_ d

avTtioTaon. l'eiwon péow NG
€TMIAEYPEVNG avTiOTOONG.

EkTéAeon evnuépwang UAIKOAOYIOHIKOU

Ymédeién

Kard n SIGpKeIa TTOU TREXEI N EVNUEPWOTN
UAIKOAOYIOUIKOU, OEV ETTITPETTETAI VA
amrevepyorroinBei o oTabuog.

1. ATTEVEPYOTTOINCTE TO OTOOUO.

2. ToroBeTAOTE TO OTIK PVAMNG OTN BUpa dIETTOPAG
USB.

3. EvepyotroifoTe 10 0TABUO.

H evnuépwan UAIKoAOYIOUIKOU eKTEAEITAI QUTOMATA.
2 TTEPITITWON TTOU €XETE NON EYKATOOTACEI MIat
veoTePN €kd0oaon UAIKOAOYIoUIKOU GTO 0TaBuod oag,
O¢ peTaBAAAETaI QUTH.

P®povTida Kal CUVTAPNOT TNG CUCKEUNG

Mpogidotroinon!

lpiv amré tnv mpayuarormoinon
EPYATIWY OTN OUOKEUN BYydATe TO
peuparoAnrTn amré v mpida.

Mpo&idotroinon!
Xpnaiuorroigite pévo yvroia
avraAdaktik@ WELLER.

A
P

Mpoeidotroinon! Kivduvog
gykavpartog!
AMNAayr| TnG akidag ouykOAAnang
pévo o€ kpUa KATEoTaoN

>

ANAQYT) TWV AKPOPUTIWV
avappoenong Kal KabBapIopog uovo
O€ KAUTH KOTAoTaON We KatdAAnAo
epyaheio

ANayr Twv aKpPoPUaTiwV KautoU
aépa PHOvo pe KataAAnAo epyaheio
KaBapicete | aAAGleTe TO Soyeio
OUAAOYAG TOU KAOGiTEPOU POVO OE
KpUa KataoTaon

www.valuetronics.com

KaBapioTe Tov TTivaka XeIpIopoU e éva KatdAAnAo
Travi kKaBapiopou o€ TTEPITTTWon PUTTa
AMAayn @iATpou
EAéyxeTe TO QIATPO KEVOU TAKTIKA yia pUTTAVON Kal
eVOEXOMEVWG AVTIKATAGTATTE TO.
Mposgidotroinon!
KataoTtpoen Tng avtAiag kevol Adyw epyaciog
XWPIG QIATPO.
Mpiv apxioeTe Ye TIG Epyaoieg ouyKOAANONG,
eAEYETE, €AV gival TOTTOBETNUEVO TO KUPIO QiATPO!
Ta Aspwpéva giATpa mpémel va petaxeipidovial
wg EIGIKG aTroppippara.
ArmroaUpere Ta aviikabioTouueva eéaprriuara
TNG OUOKEUNG, Ta QIATPa 1 TIS TTAAIEG OUOKEUES
oUu@wva [IE TOUS KavoVvIouoUS TNG XWpag aag.
Popdre kardAAnAo eéomAioud mpooTaaoiag.
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OepUoKpaATia ETOINOTNTAG g KAfon pevol » Mapapétpol epyaleiou

Ta epyaleia ouyKOAANONG £Xouv pia AgiToupyia
avayvwpiong xprong (aioénmpiag) otn Aapn, n
oTToia g€ TTEPITITWAN YN XPAONG TOU £pyaAgiou
guykOAANONG evepyoTrolei autdpaTa T diadikaoia
Wugng oTn Beppokpacia ETOINOTNTAG.

XpOvog €TOINOTNTAG (0TTEVEPYOTTOINGT TG BEPUOKPATiag) F1 KAron pevol » Mapapétpol epyaleiou

pX3 na'pinTwcr] pr]’xpr']cr]g Tou epvaAe[ou ) Emidoyr | Mepiypaen

OUYKOAANONG pEIWVETal N BgpPokpaaia PETA TO OFF O YOOVOC ETOISTNTOC Eival

TTEPAG TOU PUBUICPEVOU XPOVOU ETOINOTNTAG OTN omx‘\)/s cgm0| H év[l (g 16uI0
Beppokpaaia eToiNdTNTAG. XTNV 006VN epPavigeTal spvsocfgciou)nu ¢ (pudHIon
«Standby».

To maTnua Tou TTAAKTPOU XEIPITPOU TEPUATICEI QUTH 1-999 min | Xp6vog EroipomnTag, pUBLICSLEVOS
TNV KATAOTAON ETOINOTNTAG. O EVOWUATWHEVOG §exwp|0m’ -

070 £pyaAgio aIoONTAPAS, avayvwpilel TNV aAAayn - To epyaheio Sev utrooTnpigeTan

TNG KATAGTOONG KAl ATTEVEPYOTTOIET TNV KATAOTOON
€TOINOTNTAG, MOAIG PETOKIVNOET TO EpyaAEio.

p6vog AUTO OFF (autopaTog XpOvog OTTEVEPYOTTOINGNG) g1 KAron pevou P Mapapérpol epyaheiou

2€ TTEPITITWON KN XPriong Tou epyaAeiou Emidoyi | Mepiypaon
OUYKOAANONG, OTTEVEPYOTTOIEITAI METE TO TTEPAG TOU ” ”
xpoévou AUTO OFF, n Béppavan Tou epyaAeiou OFF 2 1_::2‘;;‘;\1’_:3":&-52 ((gzgufg/r?'
OAN .

:U(\x( KZ 8202 go’non ng Beppokpaciag ekTeAEiTa Epyo0Taoiou)

TTEVEPYOTTOI T Hokpaagiag ekTeEAEiTa - - -
avegaptnTa atd Tn pubuiopévn Aeitoupyia 1-999 min | Xpévog A,UTO'OFF‘ pUBIZSHEVOS
eTOINOTNTAG. H TTpaypatikhi Bepuokpacia gexwpioTd.

epQaviceTal Kal XpnolpelEl wg Evoeign Tng
uTTOAOITTNG BEPUOTNTAG. ZTNV 006VN epPavileTal
«AUTO-OFF».

EvaioBnoia g KAon pevol » Mapapérpol epyaleiou

Emidoyn | Meprypaen

XaunAn Un euaiodnTn — avTidpd o€ Ioxupn (MEydAn) kivnon
Kavovikry | Zr@vTap (pUBuion epyooTaciou)

uywnAnl €uaiodbnTn - avtidpd o€ eAa@pd (HIKpR) Kivnon

- To epyaheio dev utrooTnpigeTal

MéyioTn Sidpkeia Beppou aépa WXHAP & KAfon pevol » Mapapétpol pyaleiou

O xpoévog evepyoTroinong yia 1o pelpa Bepuol
aépa Tou WXHAP ptropei va trepiopioTei o€ ’ " -
BApaTa Tou 1 amé 0 éwg 300 SeuepdAeTrra. H OFF kapia opiopévn didpkeia

pUBuIoN epyoaTaaiou eival 0 s (“OFF”), dnA. To (pUBuION £pyoaTaciou)

PEUHO TOU GEPA EVEPYOTTOIEITAI GO0 TO TIARKTPO 1-300s | duvardtnra EexwploTng puBpiong
aT0 €UBoAo Bepuol aépa A O TTPOAIPETIKOG

TT0B0BIOKOTITNG €ival TTATNUEVOG.

Emidoyn | Mepiypaen
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Offset (6eppokpaciag-Offset) g KAfon pevol » Mapapétpol pyaleiou

H mpaypartikr Bepuokpaaia TnG akidag
OUYKOAANGNG PTTOPET VO TTPOTAPHOOTE PE TNV
€I00YWYN MIAG PHETATOTTIONG TNG BEpUOKpaTiag
Katd + 40 °C (£ 72 °F).

ZupTtrepipopd pubuiong & KArfon pevol » Mapapétpol pyaleiou

AuTA n Aeitoupyia kaBopidel TN CUPTTEPIPOPG Emidoyn | Mepiypaei
B¢puavong Tou epyaleiou ouykGAANGNG yia TNV
€TTiTEUEN TNG PUBUIoPEVNG BEPPOKPATiag TOU
epyaAeiou.

Zravrap | Mpooapuocpévn (Meoaia) BEppavan
(puBbuion epyoaTagiou)

AatraAa | Apyn Bépuavon

EmBeTika | [priyyopn Béppavon

KAgidwpa mAnktpwv WXHAP & KArfon pevol » Mapapétpol pyaleiou

Me auth Tn Acitoupyia ptropei va aAAGgel n Emihoyn| Nepiypaen
PUBUICPEVN ATTO TO EPYOOTACIO CUHTTEPIPOPA TWV OFF

TAAKTPWY Tou guBoAou WXHAP.

ON To WXHAP pe 10 TTIpWTO TIATNHA
TOU TTAKTPOU EVEPYOTTOIEITAI KAl PE
éva 0eUTEPO TTATNUA TOU TTARKTPOU
QTTEVEPYOTTOIEITAI.

MapdBupo diepyaciag & KArfon pevol » Mapapétpol pyaleiou

H puBuiouévn oTo TTapdBupo Siepyaoiag TrEpioX Eva 0Ta6epé dvaupa onuaiver my emiteuén me
Beprokpasiag, kaBOpIZe! TN OUNTIEPIPOPG GAATOS  mooemAeypéviie BeppoKkpaviac f 671 n

NG eAeUBePNG Suvapikoy e§6Bou Ceugng. BepoKpacia eival EVIGS Tou TTPOPPUBLICLEVOU
Ymé5ein Tmpaeﬂpo’u diepyaaiag. . ’
. . . Eva avaBéofnua anuarodorei, 611 To ouoTnua
& mepimwon epyaAgiwy pe OakTiAio Bepuaiverar iy 611 1 BepuOKPATIa gival eKTOS TOU
pwrodiddwy (r.x. WXDP 120), To map&Bupo TTapadlpou dlepyaciac.

dlepyaaiag kaBopidel TN CUPTTEPIPOPE PwTIoLOU
TOU OAKTUAIOU QwTOOIOOWV.

Fwooa & KAjon pevou P MapdueTpol oTabumyv
CHN |thx FRA | Frangais RUS | Pycckuit KOR | =&

DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska CZE | Cesky

ENG | English HUN | Magyar TUR | Turkce

ESP | Espaiiol ITA Italiano JPN | HAX:E

FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

EkSoon 8eppokpaciag °C/°F (povadeg Beppokpaciag) 1 KAjon pevos » Mapdpetpol oTaducov

Emidoyn | MNepiypaen
°C Kehaiou
°F Papevair

www.valuetronics.com
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gl KAon pevou P MapdueTpol oTabpiv

Kwdikog (Aeitoupyia KAEISwUATOG)

MeTd TNV evepyoTToinan TOU KAEIBWHATOG

O0TO OTABPO OUYKOAANONG, UTTOPE va Yivel
XEIPIOPOG OKOPA POVO TwV TTARKTPWY OTaBEPAG
Beppokpaaciag. OAeg ol AAeG pubpioeig dev
HTTOpPOUV va aAAGEoUV TTAEOV PEXPI TO EEKAEIDWA.

Ymédeién

Orav Ba mpérel va UTTapyEl TTPAYLATIKA UovVo Wi
Tiun Bepuokpaaiag mpog emAoyn, TPETE! Ta
TANKTPa XelpiouoU (TANKTpa o1aBepns
Bepuokpaaiag) va pubuioTouv atnv idia Tiun
Beppokpaaiag.

KAgidwpa Tou oTa8pou cuyk6AAnong

PuBuioTe Tov emBUUNTS TPIWAPIO KWBIKO
KA€IdWaTog (peTagu 001-999) e To TARKTPO UP
/ DOWN. EmReBaithaTe TOV KWOIKO PE TO TTANKTPO
EI0AYWYNG.

To kAeidwpa givar evepyd (oTnv 086vn @aivetal pia

KAEIBOPIA).

ZekAgidwpa Tou oTaOPOU OUYKOAANONG

1. KaAéoTe 1O pevou Twv TrapapéTpwy. OTav
TO KAgidwpa gival evepyd, avoiyel aUTOPATA
TO ONMEI0 TOU PeEVOU KWwAIKOU. TNV 006vn
ep@avidovtal Tpia aoTépIa (**¥).

2. PuBpioTe ToV TPIWAPIO KWAIKO KAEIBWHATOG
péow Twv TTARKTPWY UP / DOWN.

3. EmBeBaiwaTe Tov KWOIKSG PE TO TTARKTPO
€I0AYWYNAG.

Zexdoare Tov KwoIKO;

Armrorabeire mapakaAw aro aépPic
TeAQTWV TNG ETAIPEIQS [AG:
technical-service@weller-tools.com

g KAjon pevou » MapdpeTpol oTaBpwyv

‘Evdei§n evog kavaAiol

Mo va éxel Kaveig pia euaUvoTTTn EvOEIEn TnNg
006vng, utropei N Acitoupyia £vOeIEng va aAAGEEl
ato £voeign 3 kavaAiwy o€ €voeign 1 KavaAiou.
TNV éveIgn evog KavaAiol, HeTa Tn pUBUIoN TNG
Beppokpaciag evog kavaAioU Tou epyaAeiou dev
TTPAYHOTOTTOIEITAI KOWIA QUTOPATN ETTIOTPOPI) OTNV
€vdeign 3 kavaAiwy.

H emoTtpoer eivar duvarr Adyw 2.

EmiAoyn | Mepiypaen

OFF AuTOpATN ETTIOTPOPA OTNV €vOeIEn 3

KavaAiwv (pUBuIon epyoaTaciou)

ON Kapia autépatn emaoTpogn oTnv
€vdeIgn 3 kavaAiwyv

KArjon pevou » Mapdauperpol oTabuwyv

MpowBnon kevou

Ma va ammoeeuxBei Eva TTPOwWPO ekivnua TnG
avTAiag 1 yia TV e§acg@daAion evog kabopiouévou
Xpoévou TTpobépuavang Tou onueiou KAAANONG,
uTTopEi va pubpioTei pia kaBuaTépnon
EVEPYOTTOINONG.

EmiAdoyn | Nepiypaen

0 sec OFF: H Aeitoupyia TpowBnong kevou
eival atrevepyotroinuévn (pubuion
€PyoaTaaiou)

1-10 sec | ON: Xpdvog TTpowenang kevou,
pUBUIfOHEVOG

KAAqon pevou » MapdueTpol oTabu®vV

ZUVEXION KEVOU

lMa va atmrogeuxBei 10 ppagiuo Tou uRoOAou
aTTOKOAANCNG PTTOPET VO pUBUICTET évag XpOvog
OUVEXIONG KEVOU.
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EmiAoyn | Mepiypaen

0 sec OFF: H Aertoupyia ouvéxiong kevou
gival atrevepyoTroinuévn (pubuion

gpyooTaaiou)

1-10 sec | ON: Xpdvog ouvéxiong kevou,

PUBNIZOPEVOG EEXWPIOTA




MEVOU TWV TTAPAMETPWV

Katw@Aio pavopeTpou g KAon pevos » MapdueTpol oTadpGV
Me autr) Tn Aeifoupyia PTTOpEi va opIioTei 2. EMIAéETE TO B€Pa pevou «KaTw@Aio
XPOVIKO dIdoTNUa GUVTAPNONG TOU £pyaAgiou JavoueTpou» OTo PEVOU.
QaToKGAANONG. Eﬁd’ KO‘GOP"CET?' n T'}“'l 43 3. PuBpioTe TV TiuA mieong «Katw@eAio
mba'r, oTnV oTToid T I'])\SKTpIK’O HOVOPETPO OF HOVOPETPOU» pE TO TIARKTPO UP fi DOWN.
mmewon’)\lepwp’evou OUOTANATOG AVAPPOPNONG H @wTodiodo¢ (LED) Tou eAéyxou pUBHIoNS
evepyorrolei éva prjvupa pogidomoinong (n avapel VOGS atré KOKKIVR O TIpaoIvn. Me
LED Tng avTAiag kevou aMager amd Tpaoivn oe 10 TArKTPO UP augroTe TV utroTieon Katd 50
KOKKkivn). H pyeplopavn TiHn aﬁcxpmm[ Qmo Ta £w¢ 80 mbar, GUUTTIECTE TOV EUKAUTITO CWARVA
XPNOIPOTIOIOUHEVA AKPOPYUTIA avaApPOPnong. KEVOU Kal eAEYETE, €@V N Auxvia eAéyxou TTepva
PuBpigopevn -400 mbar £wg -800 mbar atrd TPACIVN O€ KOKKIVN.
pUBuION gpyooTaaiou -600 mbar 4. MapaAaBeTe TN puBPIGPEVN aAAay.
1. To oUoTnpa (akideg Kal PIATPO) TTPETTEN va ival
eAeUBepO.
OUpa digTagng COM 1/ 2 g KAfon pevols » Mapduetpol oTadpGV
EmiAoyn Mepiypaegn
RS232 Zeiplakn etmkoIvwvia pe uttoAoyioTr (PC) i dAAeg oupBatég ouokeuég Weller (pUBuion
epyoaTaaciou).
Air H Bupa dieTragrig COM 1 diapoppuveTal wg €i00d0g TTOSOBIAKOTITN, VIO THV
€VEPYOTTOINGN TOU PEUPATOG TOU A£PA.
Vac H BUpa dieTraprig COM 1 diapoppwveTal wg €i0od0g TTod0dIaKATITN, YIa ThV
£VEPYOTTOINON TOU KEVOU.
PickUp H 80pa dieTraprig COM 1 diapoppwveTal wg £i00d0g TTod0dIAKATITN, YIa ThV
gvepyotroinon Tou kevou PickUp.
Stop&Go H B80pa dieraprig COM 1 xpnoiyoTrolgital yia Tov EAEyX0 EVOG TTPOQIPETIKOU OTITIKOU
TIPOCAPHOYEQ, VIO VO PTTOPET HECW EVOG OTITIKOU KUPaTodnyou va evepyoTToinBei pia
Sidtagn petaywyng KHE/KHP.
Y& TIEPITITWON XPAoNg eVOg epyaleiou evepyotroleital n £6080G. ETTITTAEoV KAEivel n
€AeUBepNG duvapikoU etTagn £§68ou. H ££0d0¢ cival kKAeioTr) oo Standby, Auto-Off, Off )
otav dev gival TOTTOBETNHEVO KaVEVA EPYaAEio.

Emragn e§660u eAelBepng Suvapikou 1 g KAfon pevou » MapdpeTpol oTabuiv

H eAelBepng Suvapikou eTragn £6dou 1 BpiokeTal atn ouvdeon COM 1.

EmiAoyn Mepiypapn
OFF (pUBuION epyoaTaaiou)
ZeroSmog H emmagr] e§6d0u eAelBepng SuvapikoU 1 KAgivel o€ TTEPITITWAN XProng £VOG EpYaAEiou.

Méow evog TrpoaipeTikol Trpooappoyéa (WX HUB) ptropouv va cuvdeBoulv opiopéva Zero
Smog. H 8Upa diemragrig RS 232 oTnv Triow TTAeupd e§akoAouBei va gival AEIToupyIkh.

H emmagn e§6dou eival avoixt oto Standby, Auto Off, Off 4 6Tav dev eival TOTTOBETNPEVO
KavEVa EPYOAEio.

A\

- Ym6&eign
O] REAR Edv n 80pa disrapric COM1 eivai emimAéov pubuiouévn oro «Stop&Goy,
1 6 | RJ-Socket 161¢ agloAoyeital 1o privupa «PiAtpo yeudron amé WX HUB kai

x50 120 mA euaviceral, 6rav xpeIdderal, pia utrédelén atnv 08ovn.

141

www.valuetronics.com



MEVOU TWV TTAPAMETPWV

Emragn e§680u eAelBepng Suvapikou 2

a1 KAron pevou P MapdueTpol oTabpiv

H eAelBepng duvapikoU eTragr) e€6dou 2 Bpioketal otn olvdeon COM 2.

WWWw.va

EmiAoyn Mepiypapn
OFF (pUBuION epyooTaaiou)
CH1 KavdAl epyaAeiou 1 eAéyxel TNV eTagn §6d0u
CH 1+2 KavdAl epyaAeiou 1 + 2 eAéyxel TNV eTTagn £6d0u
CH 1+2+3 Kavahi epyaleiou 1 + 2 + 3 eéyxel TNV £TTagn §6dou

W\

Ymodeién

r% ooy % EE’_ASRO cket Orav éxel emiteuxBei n Bepuokpacia epyaciag yia 10 pouTTor, eupavileral

max. 50 V/20 mA

Texvika oToixeia

2T00pOG ETMIOKEUNG

arnv 086vn 1o ouuBoAo — ok —.

WXR 3

Alaotaoeig M x M xY

273 x 235 x 102 mm
(10,75 x 9,25 x 4,02 inch)

Bdpog

ca. 6,7 kg

Téon dikTUoU

230V, 50 Hz T0053500699
120V, 60 Hz WXR 3
100 V 50/60 Hz T0053500199

KaravéAwon 1ox0og 420 W (600 W)
Kartnyopia mrpooTaciag I, TrepiBANUa avTIOTATIKO
I, EpyaAgio ouyk6AAnong
Ac@dAeia Aldragn mpooTaciag amd utreppelpa 230 V; 2,0 A
120 V;4,0A
Mepioxn Beppokpaoiog KeAoiou: 100 - 450°C (550°C)
DapevaiT: 200 - 850°F (999°F)

H puBuildpevn mrepioxn Bepuokpaaiag e¢aptdral atrd To epyaAeio

AkpiBeia Beppokpaiag

+9 °C (x 17 °F) E€aptatal atmd 10 £pyaieio (WXHAP 200 £30 °C / £80
°F)

>1a0epdTnTa BEPUOKPATIOg

+2°C (£ 4 °F)

E&iowaon duvapikou

Méow utrodoxig euBuapdrwong 3,5 mm atnv TTiow TTAEUPE TNG
OUOKEUNAG.

0086vn

240 x 88 dots / dwTiop6S POVTOU

OUpa dieTragprig USB

H povada éAeyyou gival eEoTTAIopévn pe pia BUpa dieragrig USB yia
evNUEPWAan UNIKOAOYIGUIKOU TTAPAPETPOTIOINGN Kal ETTITAPNON.

AvTAia (AlakOTITOPEVN
Aeitoupyia (30/30) s)

Méyiotn utrotrieon 0,7 bar
MéyioTn peta@epopevn moooTnTa 18 I/min
Kautédg aépag péy. 15 I/min

Mpo6oBeTn avtAia kevou

Méyiotn utrotrieon0,5 bar
Méyiotn petagpepopevn moootnta 1,7 I/min
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Mnviparta kai dpon cQaApdTwy

MAvVUHA/Z0PTTTWHA

MéavA aitia

MéTpa TTPOG AVTIMETWITION

‘Evdeign «- - -»

To epyaAeio dev avayvwpioTnke
EpyaAeio eAatTwpartikd

EAéyEte T 00VOEON TOU
epyaheiou oTn oUOKEUR

EAéygrte TO oUVOEdEPEVO
£pyaAeio

Kapia Asitoupyia 086vng (066vn
oBno)

Agev uttdpyel T6don diIkTUoU

Avoigte 10 dIOKAOTITN TOU
peUpaTog
EAéyEte TV TGON TOU dIKTUOU

EAéyEre TNV ao@dAeia TG
OUOKEUAG

Kavéva kevo oTo gpyaleio
atmrok6AANGNg

ppaypévo

Kevo pn ouvdedepévo
AKPOPUCIO OTTOKOAANGNG

AvTAia EAATTWHATIKN

2uvdEOTE TOV EUKOUTITO CWARvVa
Kevou oTn oUvdeon kevou
ZuvTnpAoTE TO aKPOPUGCIO
QTTOKOAANGNG PE TO EpyaAgio
kaBapiouou

AVETTOPKEG KEVO OTO £pyaAeio
atmrok6AANGNg

Kaoéta gihtpou oT1o gpyaleio
QTTOKOAANGNG YEUATN
Kupio @iAtpo yepdro

ANNGETE TNV KAGETa QIATPOU OTO
epyaheio atmokOAAnong

AMGETE TO €VvBETO TOU KUPIOU
@iATpou 07O OTABUO
auykéAAnang

KaBoAou aépag oTo €uBoAo
Beppol aépa

OuvOEDEUEVOG

EUkauTTog cwAfvag aépa un

Kupio @iAtpo yepdro

ZUuvOEOTE 1 eANEYETE TOV
€UKAUTITO CWARVa

AMGETE TO €VvBETO TOU KUPIOU
@iATpou 07O OTABUO
auykéAAnang

ZUpBoAa

Mpoooxn!

AlaBdaTe TIg 0dnyieg xeipiopou!

Mpiv atré Tnv ekTéAeon kAOe
£PYaAOiag OTn OUOKEUN TPaRdTe
TIAVTOTE TO QIG AT TNV TTPIa TOU
pevpaTog.

ESD oupBatog oxedlaouog Kai
ESD oupBatn 6éon epyaaiag

E¢iowon duvapikou

ZAua CE

AopdaAsia

MeTaoxnuaTIoTAG acg@aAgiog

www.valuetronics.com

ZUyKOAnon

O

ATtToKOAANON

Kautdg aépag

Q
A

Atmécupon

Mnv TTETATE TO NAEKTPIKA EPYOAEiT
OTOV KAOO OIKIOKWYV ATTOPPIYKATWV!
ZUPQWVa PE TNV EUPWTTGIKA odnyia
2012/19/EU Trepi NAEKTPIKWY Kal
NAEKTPOVIKWVY GUCKEUWV KOl TNV
EVOWNATWON NG 0T £BVIKS BiKaIo,

Ta NAEKTPIKG EPYOAEID TTPETTEI Val
GUAAéyoVTOl EEXWPIOTA Kal Va
ETTIOTPEPOVTAI VIO AVAKUKAWON PE
TPATTO PIAIKG TTPOG TO TTEPIBAAAOV.
ATooUpETE TO AvVTIKABIoTOUUEVA
€CapTANATA TNG CUCKEUNG, Ta QIATPA I
TIG TTOAIEG OUOKEUEG OUPPWVA JE TOUG
KavoviopoUg ThG XWPaG G0G.
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F'viocia AQAwon moTéTNTAg

21a8pog emiokeung WXR 3

EpyaAcio WXHAP 200, WXDP 120, WXDV 120, WXP 65, WXP 120,
WXP 200, WXMP, WXMT, WXSB 200, WXHP 120

AnAwvoupe, 6T Ta XapaKTNPIGPEVA TTPOIGVTA TTANPOUV TIG SIATAEEIG TwV aKOAOUBWYV 0dNnyIWV:
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG
E@appoopéva evapuoviouéva TpoTuTIa:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2014-03 DIN EN 50581:2013-02

c E Besigheim, 2015-07-08

| t ) N7
(R 1 / ¥
ARV

T. Fischer S. Hofmann
Texvikdg AleuBuvThg AleuBuvwy Z0pRouiog
E&ouci1080Tnuévog yia TNV KATAPTION TOU TEXVIKOU POKEAOU.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

Eyyunon

O1 a€IWoEIg TOU ayopaaTh yia TUXOV EAQTTWHATA H eyyunon ekTiTITel O€ TIEPITITWON AKATAAANANG
TTapaypd@ovTal HETA aTrd éva £T0G aTrd TNV XPNong Kai 6Tav TPayPaToTroIRBnKav eTTeEPRATEIg
TTapadoaon oTov ayopaoTr). AuTd Sev IoXUEl yia a1ré PN EIBIKEUPEVA GTONA.

aAvaywyIkéG aglaElg ToUu ayopaaTh CUP@WVa PE
v §§ 478, 479 BGB.

Ma pia eyyunon 1ou divoupe @époupe TNV eudlvn
povo, 6Tav n eyyunon ToIdTNTaG ) N €yyunon
avtoxng €xel O0OEi aTTO EUAG YPATITA KAl PE TN
XPAON Tou 6pou «eyyunon».

Me em@UAAEN TOU DIKAIWPATOG TEXVIKWY aAAaywv!

MAnpogopnBeite TTapakaAw oTn dietBuvan www.
weller-tools.com.
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Giivenlik onlemleri

Bu cihazi satin alarak gostermis oldugunuz giiven
icin size tesekkir ederiz.

Uretimde, cihazin kusursuz fonksiyon durumunu
garantileyen en yodun kalite gereksinimleri temel
alinmistir.

Cihazi calistirmadan ve kullanmaya
A baslamadan 6nce bu kullanim

kilavuzunu ve ekteki giivenlik
uyarilarini okuyunuz.

Bu kullanim kilavuzunu bitin kullanicilarin
erisebilecegdi bir yerde muhafaza ediniz.

Bu kullanim kilavuzunda, cihazi giivenli ve uygun
sekilde calistirmaniz, kullanmaniz, bekleme moduna
almaniz ve basit arizalari giderebilmeniz igin nemli
bilgiler mevcuttur.

Cihaz glincel teknolojiye uygun olarak, kabul edilmis
glvenlik teknolojisi kurallarina gore Uretilmigtir.

Buna ragmen kullanim kilavuzu ile birlikte génderilen
Givenlik Uyarilar Kitapgigi‘'ndaki glivenlik uyarilarini
ve bu kilavuzdaki uyarilari dikkate almadiginiz tak-
dirde sahislarin yaralanma/6lim tehlikesi ve maddi
hasar meydana gelme tehlikesi s6z konusudur.

Giivenlik uyarilar

Guvenlik nedenlerinden dolayi
cocuklarin, 16 yas altindaki
genglerin ve bu igletim kilavuzu
hakkinda bilgi sahibi olma-

yan kisilerin aleti kullanmasi
yasaktir. Cocuklarin cihaz ile
oynamamalarini teminen, de-
netim altinda bulundurulmasi
gerekir.

Bu alet (¢ocuklar dahil) sinirli
fiziksel, algisal veya mental
yetkinlige sahip kisilerin veya
deneyim veya bilgi eksikligi bu-
lunan Kigilerin kullanimina uygun
degildir.

Uyari! Elektrik garpmasi

A

Usuliine uygun olarak yapilmayan kumanda cihazi baglantilarinda elektrik garpmasi
sonucu yaralanma tehlikesi vardir ve cihaz zarar gorebilir.

Kontrol Uinitesini isletme almadan dnce; ekteki glivenlik uyarilarini, bu kullanim kilavuzundaki
glvenlik uyarilarini ve kontrol Unitenizin talimatlarinda yer alan uyarilari eksiksiz sekilde
okuyunuz ve bu belgelerde belirtilen koruyucu énlemleri dikkate aliniz.

Sadece WELLER WX aletleri baglanmalidir.
USB portu asla harici cihazlara yonelik gerilim beslemesi olarak kullanilmamalidir.

Cihaz arizali ise aktif hatlar agikta olabilir veya topraklama hatti galismiyor olabilir.
Onarim galismalari Weller tarafindan egitilmis personelce gergeklestirilmelidir.

Elektrikli aletin baglanti hatti hasar gérmisse bu hat 6zel olarak hazirlanmis ve musteri
hizmetleri departmanindan temin edilebilen baglanti hattiyla degistirilmelidir.

Uyari! Yanma tehlikesi

A

Kumanda cihazinin kullanimi sirasinda lehim aletinde yanma tehlikesi ortaya
cikacaktir. Aletleri kapatildiktan sonra bir siire daha sicak olabilir.

Havya aletini kullanmadiginda her zaman guivenlikli gbze yerlestiriniz.

Vakum ve sicak hava beslemeleri sadece 6ngériilen baglanti noktalarindan baglanmalidir.

Sicak hava pistonu kisilere veya yanici cisimlere dogrultulmamalidir.

www.valuetronics.com
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Giivenlik onlemleri

Uyari! Yangin ve patlama tehlikesi!

A

Sicak aletler nedeniyle yanma tehlikesi

Havya aletini kullanmadiginda her zaman glivenlikli gbze yerlestiriniz.

Sicak hava pistonu kisilere veya yanici cisimlere dogrultulmamaldir.

Patlayici ve yanici cisimler uzak tutulmalhdir.

Aletin izeri ortilmemelidir.

WELLER WX lehim aletlerine yonelik besleme
Unitesi.

Onarim istasyonu sadece isletim kilavuzunda
belirtilen lehimleme ve lehim ¢6zme amaglariyla
burada belirtilen kosullara uygun olarak
kullanilimahdir.

Yanici gazlarin ve sivilarin emilmesi
yasaktir.

Bu alet sadece dogru yerlestiriimis ve
kullanimi 6ngérilmus filtre kartuslar
ile birlikte kullaniimalidir.

Dolan filtre kartuslari degistirilmelidir.

A

Alet sadece kapall mekanlarda kullaniimahdir.
Neme ve dogrudan gelen giines i1sinlarina karsi
korunmalidir.

Amaca uygun kullanim sunlari da igerir
Bu kullanim kilavuzunu dikkate almaniz,
Diger bitlin dokiimanlari dikkate almaniz,
Kullanim yerinde ulusal kaza 6nleme yonetmeli-
klerini dikkate almaniz.
Cihazda kendi yaptiginiz degisiklikler igin Uretici
sorumluluk kabul etmez.

Kullanici gruplari

Farkl diizeyde riskler ve tehlike potansiyelleri nedeniyle bazi ¢galisma adimlari sadece egitimli uzmanlar

tarafindan yuaratulebilir.

Galisma adimi

Kullanici gruplan

Lehim parametresi bilgisi

Teknik egitimli uzman personel

Elektrikli yedek pargalarin degistirimesi

Uzman elektrik teknisyeni

Bakim araliklari bilgisi

Guvenlik uzmani

Kullanim Uzman olmayan caligan

Filtre degigimi

Kullanim Teknik egitim gorenler, egitimli uzmanlarin gézetimin-
Filtre degisimi de ve talimatiyla galisabilir

Elektrikli yedek parcalarin degistiriimesi
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Giivenlik onlemleri

Cihaz igletime alma

Aleti sadece kapali iken prize takin.

Dikkat!
Bagli cihazlarin ilgili kullanim kilavuzlarini Cihazi galistirdiktan sonra mikro iglemci bir self
dikkate aliniz. test gergeklestirir ve alete kayitl parametrelerini
okur.
Cihazi, ,isletime alma*“ bélimiinde agiklanan Nominal sicaklik ve sabit sicakliklar alete kayithdir.
sekilde galigtiriniz. Fiili sicaklik dederi nominal sicakliga kadar cikar
(= Lehim aleti isitilir).
Sebeke geriliminin tip etiketi izerindeki
A verilerle uyumlu olup olmadigini kontrol
edin.
Lehimleme ve lehim gikartma
Lehim galigmalarini, bagladiginiz lehim aletinin baydkliginde.
kullanim kilavuzuna gére yapiniz. Havya ucunu iyice kalaylayarak, havya ucu ile
Havya uglarinin kullaniimasi havya noktasi arasinda genis bir 1s1 aktariminin
ilk 1sitma isleminden 6nce, lehimlenebilir segmeli olmasini saglayiniz.
havya ucunu lehim ile islatiniz. Bu igslem, havya Uzun sireli galisma molalarinda, havya sistemini
ucunda depolanmadan kaynaklanan oksit kapatiniz veya kullaniimadidinda aletin sicakligini
katmanlarini ve dlizensizlikleri ortadan kaldirir. distren Weller fonksiyonunu devreye sokunuz.
Havya aralarinda ve havya cubugunu Havya gubuklari uzun sire kalacaksa uglarini
yerlestirmeden 6nce havya ucunun iyice lehim ile islatiniz.
kalaylanmis oldugundan emin olunuz. Lehimi havya ucuna degil, dogrudan havya yerine
Cok agresif igerikte eritken maddeler uygulayiniz.
(yumusaticilar) kullanmayiniz. Havya uglarini ilgili alet ile degisiriniz.
Havya uglarinin her zaman usuliine uygun Havya ucuna mekanik giic uygulamayiniz.

konumda olmasina dikkat ediniz.

Miimkiin oldugunca distik bir calisma sicakiigi Dikkat

seginiz. Kumanda cihazlari ortalama bir havya ucu
L - blyikligine gére ayarlanmistir. Ug dedisikligi
Uygulama igin miimkiin olan en biyiik havya ucu veya bagka ug bigimleri kullanimi dolayisiyla

formunu kullaniniz _ o sapmalar olusabilir.
Yaklasik hesap: Yakl. havya (lehim) désegi

Asin yiik kapatmasi

istasyonun asiri yilkklienmesini engellemek igin
asirt yik durumunda gli¢ otomatik olarak azaltilir.
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Giivenlik onlemleri

Potansiyel dengelemesi

3,5 mm'lik circirli fig yuvasinin farkli kumandalari sayesinde 4

a @ varyant mimkundr:
k3

Usultine uygun
topraklanmis

Figsiz (teslimat durumu).

N a
L&_‘b .

Potansiyel deng-
elemesi

Fis, orta kontakta dengeleme hatti ile.

Potansiyelsiz Fisli

L’_“__l_

d 1MQ

[eR e}

Usuliine gore
toprakl (yumusak
topraklanmig)

Fis ve direng lehimli. Topraklama segi-
len direng Gizerinden.

Yazihm giincellemesini gergeklestirmek

Dikkat

Yazilim giincellemesi devam ederken istasyon
kapatiimamalidir.

1. istasyonun kapatilmasi.
2. Bellek gubugunu USB arabirimine yerlestiriniz.
3. istasyonun agilmasi.

Yazilim glincellemesi otomatik olarak
gergeklestirilir. Istasyonunuzda zaten guincel bir
yazilim mevcut ise, bu degistiriimez.

temizligi ve bakimi

Uyari!
Aletin kendinde bir ¢calisma yapmadan
énce fisi prizden c¢ekin.

A

Uyari!
Sadece orijinal WELLER yedek
pargalari kullaniimalidir.

o
~Weller -

Uyari! Yanma tehlikesi

Lehim ucu degisimi sadece soguk
durumda yapilmalidir

Emme ucu degisimi ve temizlik
calismalari sadece sicak durumda
uygun bir alet kullanilarak
yapilmalidir

Sicak hava ucu degisimi sadece
uygun bir alet kullanilarak
yapilmalidir

Kalay toplama haznesi sadece
soguk durumda temizlenmeli veya
degistirilmelidir
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Kumanda panelini kilenme durumunda bir temizlik

bezi ile temizleyiniz.

Filtre degisimi

Vakum filtresi diizenli olarak kirlenme bakimindan

kontrol edilmeli ve gerekirse degistiriimelidir.

Uyari!

Filtresiz ¢alisildiginda vakum pompasi tahrip olur.
Lehim galismalarina baglamadan 6nce ana
filtrenin takili olup olmadigini kontrol ediniz!

Kirlenmis filtreler 6zel atik olarak islem gér-
melidir.

Degistirdiginiz cihaz pargalari, filtre veya eski
cihazlari ilkenizdeki yénetmeliklere gére imha
ediniz.

Uygun koruyucu donanim giyilmelidir.



Parametre menusu

Bekleme Sicakligi F Meni arama P Alet parametreleri

Lehim aletleri, tutamakta bir kullanim
algilamasina (sensor) sahiptir. Bunlar lehim aleti
kullaniimadiginda sodutma siirecini otomatik
olarak Bekleme modu sicakligina gegirir.

Standby siiresi (sicaklik kapatma) g Menii arama P Alet parametreleri

Lehim aleti kullaniimadiginda sicaklik, ayarlanan

L Opsiyon | Tanim
bekleme siresi dolduktan sonra bekleme modu

sicakhigina disdriiliir. Ekranda ,Bekleme modu® OFF Standby siiresi kapali (fabrika ayari)
yazisl gorindr. 1-999 min | Standby siresi , bireysel ayarlana-
bilir

Kumanda tusuna basarak bu Standby durumunu
sonlandirabilirsiniz. Alete entegre edilen sensér - Alet desteklenmez
durum degisikligini algilar ve alet hareket ettirilir

ettiriimez Standby durumunu devre disi birakir.

AUTO-OFF siiresi (otomatik kapatma siiresi) g Menii arama » Alet parametreleri

Lehim aleti kullaniimadiginda AUTO-OFF siiresi

A L Opsiyon | Tanim
dolduktan sonra lehim aletinin 1sitmasi kapatihr.

OFF AUTO-OFF fonksiyonu kapali (fab-

Sicakhgin devre digi birakiimasi, ayarlanan ;
bekleme modu fonksiyonundan bagimsiz sekilde rika ayari)

u iyonu imsiz geki ; PRSI
yuratalir. Fiili sicaklik degeri gosterilir ve artik 1si 1-999 min IAUTSI'_OFF stiresi, bireysel ayar-
gostergesi olarak kullanihr. Ekranda ,AUTO-OFF* anaptiir.
yazisi gorundr.

Hassasiyet g Menii arama P Alet parametreleri

Opsiyon | Tanim

Duisuk hassas degil — siddetli (uzun sdureli) hareketten etkileniyor
Normal standart (fabrika ayari)

yuksek hassas - hafif (kisa sireli) hareketten etkileniyor

- Alet desteklenmez

Maks. sicak hava siiresi WXHAP g Meni arama » Alet parametreleri

WXHAP sicak hava akimi igin agik kalma siresi,
0 - 300 s araliginda 1 birimlik kademeler halinde
sinirlandirilabilir. Fabrika ayari 0 s (,OFF*) bigi-
mindedir, yani sicak hava pistonundaki tusa veya
istege bagll ayak salterine basildigi stirece hava 1-300 s | munferit olarak ayarlanabilir
akimi devreye sokulur.

Opsiyon | Tanim

OFF sure tanimlanmadi
(fabrika ayari)

Offset (Sicaklik-Offset) g Menii arama » Alet parametreleri

Gergek lehim havyasi sicakhgl, sicaklik ofseti
girilerek + 40 °C'ye (+ 72 °F) uyarlanabilir.
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Parametre meniisi

Performans Modu g Menii arama » Alet parametreleri

Fonksiyon, lehim aletinin ayarlanan alet sicakligina Opsiyon |Tanim

lasmak igin 1sitma tutumunu belirlemektedir.
Wag iin 181 utumunu bet ! standart | uygun (orta) isitma (fabrika ayari)

dak. yavasg I1sitma
max. hizl isitma
Tus kilidi WXHAP g Menii arama » Alet parametreleri
Bu fonksiyon ile, WXHAP pistonu igin fabrikada Opsiy- | Tanim
ayarlanan aktarma orani degistirilebilir. on
OFF -

ON WXHAP, tusa ilk kez basildiginda agilir
ve bir kez daha basildiginda kapatilr.

Proses penceresi g Menii arama » Alet parametreleri

Proses penceresinde ayarlanan sicaklik sahasi, Sabit yanma, 6nceden segilen sicakliga ulasildigi

pot_ansiyelsiz kumanda g¢ikisinin sinyal tutumunu veya sicakligin éngériilen proses penceresi
belirler. dahilinde oldugu anlamina gelmektedir.
Dikkat Yanip sénme, sistemin i1sindigi veya sicakligin
i disinda oldugu anl
LED halka isikii aletlerde (6rm. WXDP 120) Zre‘;,fq‘fkt‘;fﬂfer esi diginaa oldugu aniamina

proses penceresi, LED halka i1siginin yanma
tutumunu belirler.

Dil & Menii arama » Istasyon parametreleri
CHN |tz FRA | Frangais RUS | Pycckuit KOR | et=gf

DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska CZE | Cesky

ENG | English HUN | Magyar TUR | Tirkge

ESP | Espaiiol ITA Italiano JPN | HA&:E

FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Sicaklik versiyonu °C/°F (sicaklik birimleri) g Menii arama > Istasyon parametreleri

Opsiyon | Tanim

°C Santigrat
°F Fahrenheit
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Parametre menisu

Parola (kilitleme fonksiyonu) g Meni arama P Istasyon parametreleri
Kilittemeyi devreye aldiktan sonra lehim istasyon- Kilitleme aktiftir (ekran bir kilit gérinar).
unda artik sadece sabit sicaklik tuglari kullanima Lehim istasyonu kilidini agmak

aciktir. Diger bitin ayarlar, kilitteme agilana kadar

e 1. Parametre menisuni aginiz. Kilitteme aktifse,
degistirilemez.

otomatik olarak sifre meni noktasi acilir. Ekran-

Dikkat da Ug yildiz (***) goérundr.

Gergekten sadece bir sicaklik degerinin segilebilir 2. Bu t¢ basamakli kilitleme kodu YUKARI /
olmasini istiyorsaniz, kumanda tuslarini (sabit ASAGI tuslar aracihgiyla ayarlanmalidir.
sicaklik tuslari) ayni sicaklik degerine 3. Kodu giris tusuyla onaylayiniz.

ayarlamalisiniz.
Kodu unuttunuz mu?

. Ltfen migteri hizmetlerine
Istenen g basamakli kilitteme kodu (001 ile basvurunuz: technical-service@
999 arasinda) YUKARI / ASAGI tusu yardimiyla weller-tools.com
ayarlanmalidir. Kodu giris tuguyla onaylayiniz.

Lehimleme istasyonu kilitlenmelidir

Miinferit kanal gostergesi g Menii arama P Istasyon parametreleri

Genel bakis imkani veren bir ekran gostergesi Opsiyon | Tanim

elde etmek igin gésterge modu 3 kanalli gériinta- - - -
den 1 kanalli gériintiiye déndiriilebilir. OFF 3_!‘3_?5‘"; %o§|(tergeye otomatik geri
Munferit kanal gostergesinde, bir alet kanali onds (fa _rl a ayan) - -
sicakliginin ayarlanmasindan sonra 3 kanalli gos- ON 3_!@[‘!3"! gbstergeye otomatik geri
tergeye otomatik geri doniis gergeklesmez. ddns yok

Geri donls 2+ Uzerinden mimkinddr.

On galistirma vakumu g Meni arama P Istasyon parametreleri

Pompanin zamanindan énce calismaya
baglamasini engellemek veya lehim yerine yonelik
tanimlanmisg bir 6n Isitma suresini garanti etmek
i¢in bir devreye girme gecikmesi ayarlanabilir

Opsiyon | Tanim

0 sec OFF: On caligtirma vakum fonksiyonu
kapalidir (fabrika ayarr)

1-10 sec | ON: On galistirma vakum siiresi,
kisisel olarak

Sonradan galistirma vakumu g Menii arama » Istasyon parametreleri

Lehim gikarma havyasinin damlamasini engel-
lemek igin bir sonradan galistirma vakum suresi
ayarlanabilir.

Opsiyon | Tanim

0 sec OFF: Sonradan galistirma vakum
fonksiyonu kapalidir (fabrika ayari)
1-10 sec | ON: Sonradan galistirma vakum stire-
si, kisisel olarak ayarlanabilir
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Parametre meniisi

Manometre esigi g Menii arama » Istasyon parametreleri

g

Bu fonksiyon ile lehim ¢6zme aletinin bakim araligi 2. Mend iginden ,Manometre esigi“ menu noktasi

tanimlanabilir. Burada ilgili deger mbar cinsinden segilmelidir.

belirlenir ve elektrikli manometre kirlenmis emme 3. ,Manometre esigi“ basing degeri YUKARI veya

sistemi igin bir ikaz bildiriminde bulunur (vakum ASAGI tusu ile ayarlanmalidir. Ayar kontrolii

pompasi LED'i yesilden kirmiziya doner). Ayar- LED'i kirmizidan yesile déner. YUKARI tusu
lanan deger kullanilan emme uglarina baghdir. ile vakum degeri 50 ila 80 mbar degerine

Ayarlanabilir -400 mbar Bitis sinir -800 arttiriimali, vakum hortumu sikistirilmali ve

mbar kontrol lambasinin yesilden kirmiziya dénip

fabrika ayari -600 mbar dénmedigi kontrol edilmelidir.

1. Sistem (uglar ve filtreler) agik olmalidir. 4. Ayarlanan degisiklik devralinmalidir.
Arabirim COM 1/ 2 & Menii arama > Istasyon parametreleri
Opsiyon Tanim
RS232 PC veya diger uyumlu Weller aletleri ile seri iletisim (fabrika ayar).

Air COM 1 arabirimi ayak salteri girisi olarak, hava akiminin aktiflestiriimesi icin konfigure

edilir.
Vac COM 1 arabirimi ayak salteri girisi olarak, vakumun aktiflestiriimesi igin konfigtire edilir.
PickUp COM 1 arabirimi ayak salteri girisi olarak, kaldirma vakumunun aktiflestiriimesi igin
konfiglre edilir.

Stop&Go COM 1 arabirimi, bir fiberoptik kablo tizerinden KHE/KHP kumanda cihazini devreye
sokabilmek amaciyla opsiyonel bir optik adaptoriin kumanda edilmesi igin kullanilir.
Aletin kullaniimasi sirasinda ¢ikis devreye sokulur. Ek olarak gerilimsiz anahtar ¢ikisi
kapatilir. Cikis; Standby (Bekleme), Auto Off (Otomatik Kapatma), Off (Kapatma)
durumlarinda veya alet takili degilken kapalidir.

Potansiyelsiz devre ¢ikisi 1 g Menii arama » Istasyon parametreleri

Potansiyelsiz devre ¢ikisi 1, COM 1 baglantisinda bulunur.

Opsiyon Tanim
OFF (fabrika ayart)
ZeroSmog Potansiyelsiz devre ¢ikigi 1 aletin kullaniimasi sirasinda kapatilir. Opsiyonel bir adap-

tér (WX HUB) araciliiyla belirli Zero Smog aletleri baglanabilir. Arka taraftaki RS 232
arabirimi gcalismaya devam eder.

Devre c¢ikisi; Standby (Bekleme), Auto Off (Otomatik Kapatma), Off (Kapatma)
durumlarinda veya alet takil degilken aciktir.

A\
h Dikkat
CJOJOOIOIC]| REAR COMT arabirimi igin ilave olarak ,Stop&Go* ayari yapilmissa, ,Filtre
1 6 | RJ-Socket dolu” mesaji WX HUB tarafindan degderlendirilir ve gerekirse ekranda bir

bildirim gériindir.
max. 50 V/20 mA
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Parametre meniisi

Potansiyelsiz devre ¢ikisi 2 g Menl arama P Istasyon parametreleri

Potansiyelsiz devre ¢ikisi 2, COM 2 baglantisinda bulunur.

Opsiyon Tanim
OFF (fabrika ayart)
CH 1 Alet kanali 1 Devre ¢ikisini kumanda eder
CH 1+2 Alet kanali 1 + 2 Devre ¢ikigini kumanda eder
CH 1+2+3 Alet kanali 1 + 2 + 3 Devre ¢ikigini kumanda eder
W\
,4’67,
(B E N N REAR Dikkat
RJ-Socket Robotla ilgili galisma 1sisina ulagildiginda, ekranda bir — ok —.
max. 50 V/20 mA
Teknik Veriler

Onarim istasyonu

WXR 3

Boyutlar Ux G x Y

273 x 235 x 102 mm
(10,75 x 9,25 x 4,02 inch)

Agirlik

ca. 6,7 kg

Sebeke gerilimi

230V, 50 Hz T0053500699
120V, 60 Hz WXR 3
100 V 50/60 Hz T0053500199

G tiketimi 420 W (600 W)
Koruma sinifi 1, gbvde antistatik
IIl, Havya aleti
Sigorta Asiri akim tetikleyicisi 230 V; 2,0 A
120 V;4,0A
Sicaklik sahasi Santigrat: 100 - 450°C (550°C)
Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

Ayarlanabilir sicaklik sahasi alete baglidir.

Is1 hassasiyeti

+9°C (¢ 17 °F) Alete bagl (WXHAP 200 30 °C / 80 °F)

Sicaklik sabitligi

+2°C (£4°F)

Potansiyel dengelemesi

Cihazin arka tarafindaki 3,5 mm'lik circirli fis yuvasi Gizerinden.

Ekran

240 x 88 dots / Arka plan aydinlatmasi

USB arabirim

Kontrol initesinde aygit yazilimi glincellemesi, parametreleme ve izleme
icin bir USB arabirimi bulunmaktadir.

Pompa (Devre disi birakma
isletimi (30/30) s)

Maks. vakum 0,7 bar
Maks. besleme miktari 18 I/min
Maks. sicak hava 15 I/min

ilave vakum pompasi

Maks. vakumO0,5 bar
Maks. besleme miktari 1,7 I/min

www.valuetronics.com
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Hata mesajlar ve hata giderme

Mesaj/Belirti

Olasi neden

Yardim 6nlemleri

Gosterge - - -

Alet taninmadi
Alet arizali

Cihazdaki alet baglantisi kontrol
edilmelidir

Bagl alet kontrol edilmelidir

Ekran fonksiyonu yok (Ekran

kapalr)

Sebeke gerilimi yok

Sebeke salteri agilmaldir
Sebeke gerilimi kontrol
edilmelidir

Cihaz sigortasi kontrol
edilmelidir

Lehim gikarma aletinde vakum

yok

Pompa arizali

Vakum bagl degil
Lehim ¢ikarma memesi tikali

Vakum hortumunu vakum
baglantisina baglayin
Lehim ¢ikarma memesinin
temizleme aleti ile bakimi
yapilmalidir

Lehim gikarma aletinde vakum

yetersiz

kartusu dolu
Ana filtre dolu

Lehim cikarma aletindeki filtre

Lehim ¢ikarma aletindeki filtre
kartusunu degistirin

Lehim istasyonundaki ana filtre
elemanini degistirin

Sicak hava pistonunda hava yok

Ana filtre dolu

Hava hortumu baglanmadi

Hava hortumu baglanmali veya
kontrol edilmelidir

Lehim istasyonundaki ana filtre
takimi degistirilmelidir

Semboller

Dikkat!

Kullanim kilavuzu mutlaka
okunmalidir!

= op

Alette herhangi bir calisma
gerceklestirmeden 6nce mutlaka
aletin fisini prizden gekin.

ESD uyumlu tasarim ve ESD
uyumlu ¢alisma alani

Potansiyel dengelemesi

CE isareti

Sigorta

TR B

Guvenlik transformatori
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Elektrikli el aletlerini evdeki ¢op
kutusuna atmayiniz! Kullaniimis elekt-
rikli aletleri, elektrik ve elektronikli eski

‘ ' Lehimleme
" Lehim s6kme
@ Sicak hava
ﬁ imha etme
[ |

cihazlar hakkindaki 2012/19/EU Avrupa
yonergelerine gore ve bu yonergeler
ulusal hukuk kurallarina gére uyarlan-
arak, ayri olarak toplanmali ve gevre
sartlarina uygun bir sekilde tekrar
degerlendirmeye génderilmelidir.
Degistirdiginiz cihaz pargalari, filtre
veya eski cihazlar Ulkenizdeki yénet-
meliklere gore imha ediniz.



Orijinal uygunluk beyani

Onarim istasyonu WXR 3

Alet WXHAP 200, WXDP 120, WXDV 120, WXP 65, WXP 120,
WXP 200, WXMP, WXMT, WXSB 200, WXHP 120

Adi gegen Urinlerin, asagida yer alan yonergelerdeki gereklilikleri karsiladigini beyan ederiz:
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG
Kullanilan uyumlulastiriimis standartlar:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2014-03 DIN EN 50581:2013-02

c E Besigheim, 2015-07-08

| t ) N7
(R 1 / ¥
ARV

T. Fischer S. Hofmann
Teknik mudar Sirket muddird
Teknik belgelerin olusturulmasi igin tam yetkiye sahiptir.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

Saticinin garanti talepleri teslimattan sonra bir yil Garanti, yanhs kullanim sonucu ve yetkisi olmayan
icinde zaman asimina ugrar. Bu durum §§ 478, kisiler tarafindan miidahaleler gergeklestirildigi
479 BGB'ye gore saticinin miracaat hakki igin taktirde iptal olur.

gecerli degildir.
Verdigimiz garanti, sadece yapi veya dayaniklilik Teknik degisiklik yapma hakki saklidir!
garantisi, ,Garanti* terimi altinda tarafimizdan

L - Litfen adresinden bilgi aliniz www.weller-tools.com.
yazili olarak belirtiimigse gegerlidir.

155

www.valuetronics.com



ADSRIOTIN
WxR 3

www.valuetronics.com



GERMANY

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Strale 2
74354 Besigheim

Tel: +49 (0)7143 580-0
Fax: +49 (0)7143 580-108

ITALY

Apex Tool S.r.l.
Viale Europa 80
20090 Cusago (MI)

Tel: +39 (02)9033101
Fax: +39 (02)90394231

FRANCE

Apex Tool Group SNC
25 Avenue Maurice Chevalier
77832 Ozoir-la-Ferriére

Tel: +33(0)1.64.43.22.00
Fax: +33 (0)1.64.43.21.62

GREAT BRITAIN

Apex Tool Group (UK Operations) Ltd

4th Floor Pennine House
Washington, Tyne & Wear
NE37 1LY

Tel: +44 (0) 191 419 7700
Fax: +44 (0) 191 417 9421

www.weller-tools.com

SWEDEN

Apex Tool Group AB
Fabriksgatan 4
531 30 Lidkoping

Tel: +46 (0) 510 77 71 720

SWITZERLAND

Apex Tool Switzerland Sarl
Crét-St-Tombet 15
2022 Bevaix

Tel: +41 (0) 24 426 12 06
Fax: +41 (0) 24 425 09 77

USA

Apex Tool Group, LLC
14600 York Rd. Suite A
Sparks, MD 21152

Tel: +1(800)688-8949
Fax: +1(800)234-0472

CANADA

Apex Tools — Canada
5925 McLaughlin Rd.

Mississauga, Ontario L5R 1B8

Tel. +1(905)501-4785
Fax. +1 (905) 387-2640

AUSTRALIA

Apex Tools

P.O. Box 366, 519 Nurigong Street
Albury, N.S.W. 2640

Australia

Tel: +61 (2)6058-0300
Fax: +61 (2)6021-7403

INDIA

Apex Tool Group India Pvt. Ltd.
Regus business centre

Level 2, Elegance, Room no. 214
Mathura Road, Jasola

New Dehli - 110025

CHINA

Apex Tool Group

A-8 building

No. 38 Dongsheng Road
Heqing Industrial Park, Pudong
Shanghai 201201

Tel: +86 (21)60880288
Fax: +86 (21)60880289

SOUTH EAST ASIA

Apex Power Tools India Pvt. Ltd.
Gala No. 1, Plot No. 5

S. No. 234, 235 & 245

India land Global Industrial Park
(Next to Tata Johnson Control)
Taluka-Mulsi, Phase-I

Hinjawadi Pune (411057)
Maharashtra, India
toolsindia@apextoolgroup.com
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