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DE DОutsМС εОЧü е ZurüМksОtгОЧ КuП АОrksОТЧstОlluЧРОЧ е АОrkгОuРОrkОЧЧuЧР uЧН оЛОrlКstЛОРrОЧгuЧР е 
PotОЧtТКlКusРlОТМС е δötОЧ uЧН EЧtlötОЧ е όОСlОrЦОlНuЧРОЧ uЧН όОСlОrЛОСОЛuЧР 3

GB EЧРlТsС εОЧu е RОsОttТЧР to ПКМtorв sОttТЧРs е Tool recognition and overload limiting е  
Equipotential bonding е Soldering and desoldering е Error messages and error clearance
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Equipotencial е Soldar y desoldar е εОЧsКjОs НО Оrror в su rОpКrКМТяЧ 19

FR όrКЧхКТs εОЧu е RцТЧТtТКlТsКtТoЧ Кuб rцРlКРОs Н‘usТЧО е DцtОМtТoЧ Н‘outТl Оt lТЦТtО НО surМСКrРО е  
Compensation de potentiel е Soudage et dessoudage е εОssКРОs Н‘ОrrОur Оt цlТЦТЧКtТoЧ НОs НцПКuts 27

IT Italiano
εОЧu е RТprТstТЧo ТЦpostКгТoЧТ НТ ПКЛЛrТМК е Codice utensile e limitazione di sovraccarico е  
Compensazione di potenziale е Saldare e dissaldare е εОssКРРТ Н‘ОrrorО О proЛlОЦТ 35

PT Portugues
εОЧu е RОposТхуo Нos КjustОs НО ПпЛrТМК е RОМoЧСОМТЦОЧto НО ПОrrКЦОЧtК О lТЦТtКхуo НО soЛrО-

carga е Equilíbrio do potencial е Soldar e dessoldar е χvТsos НО Оrro О ОlТЦТЧКхуo НО ПКlСКs 43
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εОЧu е RОsОttОЧ ЧККr ПКЛrТОksТЧstОllТЧРОЧ е ύОrООНsМСКpsСОrkОЧЧТЧР ОЧ ovОrЛОlКstТЧРsЛОРrОЧгТЧР 

е PotОЧtТККlvОrОППОЧТЧР е Solderen en soldeerruimen е όoutЦОlНТЧРОЧ ОЧ vОrСОlpОЧ vКЧ ПoutОЧ 51

SV Svenska
εОЧв е йtОrstтllК tТll ПКЛrТksТЧstтllЧТЧРКrЧК е VОrktвРsТНОЧtТiОrТЧР oМС övОrЛОlКstЧТЧРsЛОРrтЧsЧТЧР 

е Potentialutjämning е δöНЧТЧР oМС КvlöНЧТЧР е όОlЦОННОlКЧНОЧ oМС фtРтrНОr 59

DK Dansk
εОЧu е σulstТllТЧР tТl ПКЛrТksТЧНstТllТЧРОr е Værktøjsgenkendelse og overbelastningsbegrænsning е 
Spændingsudligning е δoНЧТЧР oР КloНЧТЧР е όОjlЦОlНТЧРОr oР ПОjlКПСjælpЧТЧР 67

FI Suomi
VКlТkko е PКlКuttКЦТЧОЧ tОСНКsКsОtuksТТЧ е Työkalun tunnistus ja ylikuormitusrajoitus е  
Potentiaalin tasaus е Juottaminen ja juotoksen irrottaminen е Vikailmoitukset ja vikojen korjaaminen
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TR TürkхО εОЧü е όКЛrТkК КвКrlКrıЧК РОrТ КlЦК е χlОt tКЧıЦК vО КΒırı вük sıЧırlКЦКsı е  
Potansiyel dengelemesi е δОСТЦlОЦО vО lОСТЦ хıkКrtЦК е ώКtК ЦОsКjlКrı vО СКtК РТНОrЦО 91

CZ ČОský εОЧu е σКstКvОЧъ ЧК výМСoгъ СoНЧotв е DОtОkМО ЧпstrojО К lТЦТt přОtъžОЧъ е VвrovЧпЧъ potОЧМТпlů е 
PпjОЧъ К oНpпjОЧъ е ωСвЛovп СlпšОЧъ К oНstrКňovпЧъ МСвЛ 99
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εОЧu е RОsОtoаКЧТО Нo ЧКstКав ПКЛrвМгЧОj е АвkrваКЧТО ЧКrгęНгТК Т oРrКЧТМгКЧТО prгОМТążОЧТК е 
АвrяаЧКЧТО potОЧМjКłu е Lutowanie i wylutowywanie е KoЦuЧТkКtв o ЛłęНКМС Т usuаКЧТО ЛłęНяа 107

HU Magyar
εОЧü е VТssгКпllъtпs К РвпrТ ЛОпllъtпsokrК е EsгköгПОlТsЦОrцs цs túltОrСОlцsТ СКtпr е 
όОsгültsцРkТОРвОЧlъtő СüvОlв е όorrКsгtпs цs kТПorrКsгtпs е ώТЛКüгОЧОtОk цs СТЛКОlСпrъtпs 
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SK Slovensky
PoЧukК е τЛЧovОЧТО výroЛЧýМС ЧКstКvОЧъ е RoгpoгЧКЧТО ЧпstrojК К oЛЦОНгОЧТО prОťКžОЧТК е Zпsuv-

kК vвrovЧКЧТК potОЧМТпlov е SpпjkovКЧТО К oНspпjkovКЧТО е ωСвЛovц СlпsОЧТК К oНstrКňovКЧТО МСýЛ 123

SL SlovОЧščТЧК εОЧТ е PoЧКstКvТtОv ЧК tovКrЧТškО ЧКstКvТtvО е Prepoznavanje orodja in omejitev preobremenitve е VtТčЧТМК 
гК ТгОЧКčОvКЧjО potОЧМТКlК е Spajkanje in odspajkanje е SporočТlК o ЧКpКkКС ТЧ oНprКvljКЧjО ЧКpКk 131

EE Eesti
εОЧüü е TОСКsОsОКНОtО tККstКЦТЧО е IЧstruЦОЧНТtuvКstus jК ülОkoorЦusО pТТrКЧР е  
PotОЧtsТККlТНО üСtlustuspuks е JootЦТЧО jК lКСtТjootЦТЧО е Veateated ja vigade kõrvaldamine

139

LT Latviski
IгvēlЧО е χtТОstКtīšКЧК uг rūpЧīМКs ТОstКtījuЦТОЦ е IЧstruЦОЧtu КtpКгīšКЧК uЧ pārsloНгОs 
ТОroЛОžojuЦs е PotОЧМТālu ТгlīНгТЧāšКЧКs pТОslēРvТОtК е δoНēšКЧК uЧ ТгloНēšКЧК е  
PКгТǎojuЦТ pКr trКuМējuЦТОЦ uЧ trКuМējuЦu ЧovēršКЧК

147

LV Lietuviškai
εОЧТu е ύКЦвklТЧТų ЧustКtвЦų КtstКtК е ǄrКЧkТo КtpКžТЧТЦКs Тr pОrkrovos rТЛojТЦКs е  
PotОЧМТКlo ТšlвРТЧТЦo ǅvorė е Litavimas ir išlitavimas е PrКЧОšТЦКТ КpТО РОНТЦus Тr jų šКlТЧТЦКs 155

BG Ȼɴɥɝɚɪɫɤɢ
Ɇɟɧɸ е ȼɨɡɜɪɚɳɟɧɢɟ ɤ ɡɚɜɨɞɫɤɢɦ ɭɫɬɚɧɨɜɤɚɦ е Ɋɚɡɩɨɡɧɚɜɚɧɟ ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬ ɢ ɨɝɪɚɧɢɱɟɧɢɟ ɧɚ 
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RO RoЦсЧ εОЧТul е RОsОtКrО ПКЛrТМă е IНОЧtТiМКrОК sМulОТ ΒТ lТЦТtКrОК suprКsКrМТЧТТ е EРКlТгКrО НО potОЧțТКl е 
δТpТrОК Мu КlТКj ΒТ НОгlТpТrОК е εОsКjО НО НОПОМțТuЧО șТ rОЦОНТОrОК НОПОМțТuЧТlor 171

HR Hrvatski
IгЛorЧТk е VrКΕКЧjО ЧК tvorЧТčkО postКvkО е PrОpoгЧКvКЧjО КlКtК Т oРrКЧТčОЧjО prОoptОrОΕОЧjК е 
IгjОНЧКčКvКЧjО potОЧМТjКlК е Lemljenje i odlemljivanje е  
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Menü 1
Wählen Sie den gewünschten Kanal aus.

Durch Betätigen der Menütaste gelangen Sie in das Menü 1

DurМС ψОtтtТРОЧ НОr εОЧütКstО РОlКЧРОЧ SТО ТЧ НКs εОЧü НОs гuvor КusРОатСltОЧ KКЧКlsέ
χМСtОЧ SТО ЛОТ EТЧstОlluЧРОЧ ТЦ εОЧü ТЦЦОr НКrКuП, аОlМСОr KКЧКl гuvor КusРОатСlt аurНОέ DОr 
гuvor КusРОатСltО KКЧКl аТrН IСЧОЧ ТЦ DТsplКв КЧгОТРtέ
АТrН kОТЧ KКЧКl КЧРОгОТРt ЛОгТОСОЧ sТМС НТО иЧНОruЧРОЧ КuП НКs РКЧгО ύОrтtέ

Standby Temperatur

DТО StКЧНЛв TОЦpОrКtur Тst ОТЧ vorОТЧstОllЛКrОr АОrt КuП НОЧ ОТЧ δötаОrkгОuР ЛОТ σТМСtЛОЧutгuЧР 
РОrОРОlt аТrНέ

Option Beschreibung

τόό StКЧНЛв НОКktТvТОrt (АОrksОТЧstОlluЧР 1κί°ω (γθί°ό)
1ίίάγίί °ω
βίίάθίί °ό

StКЧНЛв TОЦpОrКtur, ТЧНТvТНuОll ОТЧstОllЛКr

Standby Zeit (Temperaturabschaltung)

ψОТ δötаОrkгОuРОЧ ЦТt σutгuЧРssОЧsor ТЦ ύrТПП, аТrН НКs δötаОrkгОuР ЛОТ σТМСtЛОЧutгuЧР ЧКМС 
НОr vorОТЧРОstОlltОЧ StКЧНЛв ZОТt КuП НТО StКЧНЛв TОЦpОrКtur РОrОРОltέ DОr ТЦ АОrkгОuР ТЧtОРrТОrtО 
SОЧsor ОrkОЧЧt НТО ZustКЧНsтЧНОruЧР uЧН НОКktТvТОrt НОЧ StКЧНЛв ZustКЧН, soЛКlН НКs АОrkгОuР 
ЛОаОРt аТrНέ
ψОТ δötаОrkгОuРОЧ oСЧО σutгuЧРssОЧsor, аТrН НКs δötаОrkгОuР аОЧЧ ЧТМСt РОlötОt аТrН ЧКМС НОr 
vorОТЧРОstОlltОЧ StКЧНЛв ZОТt КuП НТО StКЧНЛв TОЦpОrКtur РОrОРОltέ
DrüМkОЧ НОr UP uЧН DτАσ TКstО ЛООЧНОt НОЧ StКЧНЛв ZustКЧНέ
(χusРОЧoЦЦОЧ АεRP, АεRT, НТОsО аОrНОЧ üЛОr ОТЧОЧ εКРЧОtkoЧtКkt РОrОРОltέ)

Option Beschreibung

τόό StКЧНЛв НОКktТvТОrt (АОrksОТЧstОlluЧР β ЦТЧ)
1-99 min StКЧНЛв ZОТt, ТЧНТvТНuОll ОТЧstОllЛКr
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OFF Zeit

ψОТ σТМСtРОЛrКuМС НОs δötаОrkгОuРs аТrН ЧКМС χЛlКuП НОr τόό ZОТt НТО ώОТгuЧР НОs δötаОrkгОuРОs 
НОКktТvТОrtέ DТО TОЦpОrКturКЛsМСКltuЧР аТrН uЧКЛСтЧРТР voЧ НОr ОТЧРОstОlltОЧ StКЧНЛвάόuЧktТoЧ 
КusРОПüСrtέ DТО IsttОЦpОrКtur аТrН ЛlТЧkОЧН КЧРОгОТРt uЧН НТОЧt Кls RОstатrЦОКЧгОТРОέ IЦ DТsplКв 
ОrsМСОТЧt „χUTτάτόόįέ
SolКЧРО НКs δötаОrkгОuР КЛküСlt, аТrН ТЧ НОr 1άKКЧКlάχЧгОТРО НТО RОstатrЦО КЧРОгОТРtέ ZusтtгlТМС 
ЛlТЧkt „ωoolТЧРį ТЦ DТsplКвέ  

ψОТ НОr βάKКЧКlάχЧгОТРО ЛlТЧkt °ω ή °ό ТЦ DТsplКв НОs ОЧtsprОМСОЧНОЧ KКЧКlsέ
SoЛКlН НТО TОЦpОrКtur ηί°ω (1ββ°ό) uЧtОrsМСrОТtОt, гОТРt НКs DТsplКв τόό КЧ uЧН НТО ώТЧtОrРruЧНЛО-

lОuМСtuЧР аТrН НОКktТvТОrtέ 

 ύlОТМСгОТtТРОs DrüМkОЧ НОr UP uЧН DτАσ TКstО ЛООЧНОt НОЧ τόό ZustКЧНέ 

Option 1 2 Beschreibung

τόό τόό ZОТt НОКktТvТОrt (АОrksОТЧstОlluЧР 1ί ЦТЧ) 
1-999 min τόό ZОТt, ТЧНТvТНuОll ОТЧstОllЛКr

Window-Funktion 

Option 1 (Werkseinstellung):

PotОЧtТКlПrОТОr SМСКltКusРКЧР КuП ES όE stОllОЧέ
EТЧsМСrтЧkuЧР НОs EТЧstОllЛОrОТМСs КuП  ± 1άλλ °ω (±1ά1κί °ό) КusРОСОЧН voЧ ОТЧОr НurМС НТО „δτωKį 
όuЧktТoЧ vОrrТОРОltОЧ TОЦpОrКturέ
DТО vОrrТОРОltО TОЦpОrКtur stОllt soЦТt НТО εТttО НОs ОТЧstОllЛКrОЧ TОЦpОrКturПОЧstОrs НКrέ
Option 2:

PotОЧtТКlПrОТОr SМСКltКusРКЧР КuП ES roЛν ES όE ή roЛν ES roЛ ή roЛ stОllОЧέ
χusРОСОЧН voЧ ОТЧОr ОТЧРОstОlltОЧ, vОrrТОРОltОЧ TОЦpОrКtur kКЧЧ ЦТt ώТlПО НОr АIσDτАάόuЧktТoЧ ОТЧ 
TОЦpОrКturПОЧstОr voЧ ± 1άλλ °ω (±1ά1κί °ό) ОТЧРОstОllt аОrНОЧέ δТОРt НТО IstάTОЦpОrКtur ТЧЧОrСКlЛ 
НТОsОs όОЧstОrs, аТrН НОr potОЧtТКlПrОТО KoЧtКkt (τptokopplОrКusРКЧР) НurМСРОsМСКltОtέ

Option 1 2 Beschreibung

τόό АТЧНoаάόuЧktТoЧ НОКktТvТОrt (АОrksОТЧstОlluЧР τόό)
1άλλ °ω
1ά1κί °ό

АТЧНoаάόuЧktТoЧ, ТЧНТvТНuОll ОТЧstОllЛКr
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LOCK

VОrrТОРОluЧР НОr StКtТoЧέ σКМС НОЦ VОrrТОРОlЧ sТЧН КЦ ύОrтt kОТЧО EТЧstОlluЧРsтЧНОruЧРОЧ ЦОСr 
ЦöРlТМСέ
χusЧКСЦО 1μ όОsttОЦpОrКturtКstОЧ КktТvТОrtέ 
χusЧКСЦО βμ АТЧНoаάόuЧktТoЧ τptТoЧ 1έ 
χllО КЧНОrОЧ EТЧstОlluЧРОЧ köЧЧОЧ ЛТs гur EЧtrТОРОluЧР ЧТМСt ЦОСr vОrstОllt аОrНОЧέ
Station verriegeln

DОЧ РОаüЧsМСtОЧ НrОТstОllТРОЧ VОrrТОРОluЧРsМoНО (гаТsМСОЧ ίί1άλλλ) ОТЧstОllОЧ uЧН ЦТt НОr εО-

ЧütКstО ЛОstтtТРОЧέ

DТО VОrrТОРОluЧР Тst КktТv (ТЦ DТsplКв Тst ОТЧ SМСloss гu sОСОЧ)έ 
Station entriegeln

εОЧütКstО НrüМkОЧέ IЦ DТsplКв ОrsМСОТЧt τσ 
DОЧ НrОТstОllТРОЧ VОrrТОРОluЧРsМoНО ОТЧstОllОЧέ
ωoНО ЦТt НОr εОЧütКstО ЛОstтtТРОЧέ

Code vergessen?

Wenden Sie sich bitte an unseren 

Kunden Service: technical-ser-

vice@weller-tools.com

Offset

DТО tКtsтМСlТМСО δötspТtгОЧtОЦpОrКtur kКЧЧ НurМС EТЧРКЛО ОТЧОs TОЦpОrКturάτППsОts uЦ ± ζί °ω (± ιβ 
°ό) КЧРОpКsst аОrНОЧέ

°C °F

UЦsМСКltОЧ НОr TОЦpОrКturОТЧСОТtέ

Option Beschreibung

°ω Celsius

°ό όКСrОЧСОТt

DEDEUTSCH

www.valuetronics.com



6

Menü 2
Wählen Sie den gewünschten Kanal aus.

Durch langes Betätigen (3 sec) der Menütaste gelangen Sie in das Menü 2 des gewünschten 
Kanals.

χМСtОЧ SТО ЛОТ EТЧstОlluЧРОЧ ТЦ εОЧü ТЦЦОr НКrКuП, аОlМСОr KКЧКl гuvor КusРОатСlt аurНОέ DОr 
гuvor КusРОатСltО KКЧКl аТrН IСЧОЧ ТЦ DТsplКв КЧгОТРtέ
АТrН kОТЧ KКЧКl КЧРОгОТРt ЛОгТОСОЧ sТМС НТО иЧНОruЧРОЧ КuП НКs РКЧгО ύОrтtέ

Festtemperaturen

χktТvТОruЧР НОr β ТЧНТvТНuОll ОТЧstОllЛКrОЧ όОsttОЦpОrКturОЧέ

Option 1 2 Beschreibung

τσ όОsttОЦpОrКturОЧ КktТvТОrt
τόό όОsttОЦpОrКturОЧ НОКktТvТОrt (АОrksОТЧstОlluЧР)

SТЧН НТО όОsttОЦpОrКturОЧ КktТvТОrt köЧЧОЧ НТОsО üЛОr НТО UP uЧН DτАσ TКstОЧ КusРОатСlt uЧН 
vОrтЧНОrt аОrНОЧέ

Hintergrundbeleuchtung

Option Beschreibung

0-100% δωDάώОllТРkОТt (АОrksОТЧstОlluЧР κίΣ)

Potentialfreier Schaltausgang

χЧаКСl voЧ ZОro SЦoР χusРКЧР oНОr RoЛotОrКusРКЧР

Option 1 2 Beschreibung

ES όE ZОro SЦoР χusРКЧР КktТvТОrt (АОrksОТЧstОlluЧР)
ES rob RoЛotОrКusРКЧР КktТvТОrt

1

3

2

5

4

EmpindliМСkОit

Option Beschreibung

1   UЧОЦpiЧНlТМС – rОКРТОrt КuП stКrkО (lКЧРО) ψОаОРuЧР
2  

3   StКЧНКrН (АОrksОТЧstОlluЧР)
4  

5   EЦpiЧНlТМС ά rОКРТОrt КuП lОТМСtО (kurгО) ψОаОРuЧР

DEDEUTSCH
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2 1

3

Beispiel  
KoniРurКtionΝГОroSmoРΝAusРКnР
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Zurücksetzen auf Werkseinstellungen

3 
sec

ψОТЦ EТЧsМСКltОЧμ EбТt, UP uЧН DτАσ γ SОkuЧНОЧ НrüМkОЧ 

Werkzeugerkennung und Überlastbegrenzung

DТО АT βε vОrПüРt üЛОr ОТЧО КutoЦКtТsМСО АОrkгОuРОrkОЧЧuЧР НТО НОЦ jОаОТlТР КЧРОsМСlossОЧОЧ АОrkгОuР НТО ОЧtsprО-

МСОЧНОЧ RОРОlpКrКЦОtОr гuorНЧОtέ UЦ ОТЧО оЛОrlКstuЧР ОТЧОr StКtТoЧ гu vОrЦОТНОЧ, аОrНОЧ Чur koЦpКtТЛlО АОrkгОuРО 
uЧtОrstütгtμ

L
R

 2
1

А
TA

Νη
0

А
PΝ

κ0

А
SP

Νκ
0

ε
PR

Νκ
0

А
SP

Ν1
η0

W
M

P

W
P

 6
5

А
PΝ

12
0

А
PΝ

20
0

А
TP

Νλ
0

F
E

 7
5

А
ώ

PΝ
κ0

А
SB

κ0

А
SB

Ν1
η0

W
M

R
P

W
M

R
T

N
O

 T
O

O
L

LR 21 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АTAΝη0 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

εPRΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WP 65 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝ120      '    '     '   .

АPΝ200 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' 

АTPΝλ0 . .    '    '     ' .  .

FE 75 . .    ' . .  '     ' .  .

АώPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSBκ0 . .   . ' . .  '     ' .  .

АSBΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMRP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WMRT . .    ' . .  '     ' . ' .

NO TOOL . . . . . . . . .  . . . . . . . .

. UЧОТЧРОsМСrтЧktО όuЧktТoЧ  δОТstuЧРsrОНuгТОruЧР КuП 1ηί А ' АОrkгОuРkoЦЛТЧКtТoЧ ЧТМСt ЦöРlТМС

DEDEUTSCH
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Potentialausgleich

a

b

c

d

DurМС uЧtОrsМСТОНlТМСО SМСКltuЧР НОr γ,η ЦЦ SМСКltklТЧkОЧЛuМСsО sТЧН ζ VКrТКЧtОЧ 
ЦöРlТМСμ

a Hart geerdet τСЧО StОМkОr (χuslТОПОruЧРsгustКЧН)έ

b PotОЧtТКlКusРlОТМС εТt StОМkОr, χusРlОТМСslОТtuЧР КЦ εТttОlkoЧtКktέ

c PotОЧtТКlПrОТ Mit Stecker

d АОТМС РООrНОt εТt StОМkОr uЧН ОТЧРОlötОtОЦ АТНОrstКЧНέ ErНuЧР 
üЛОr НОЧ РОатСltОЧ АТНОrstКЧН

Löten und Entlöten

όüСrОЧ SТО НТО δötКrЛОТtОЧ РОЦтß НОr ψОtrТОЛsКЧlОТtuЧР IСrОs КЧРОsМСlossОЧОЧ δötаОrkгОuРОs НurМСέ
Behandlung der Lötspitzen

• ψОЧОtгОЧ SТО ЛОТЦ ОrstОЧ χuПСОТгОЧ НТО sОlОktТvО uЧН 
vОrгТЧЧЛКrО δötspТtгО ЦТt δotέ DТОs ОЧtПОrЧt lКРОrЛОНТЧРtО 
τбвНsМСТМСtОЧ uЧН UЧrОТЧСОТtОЧ НОr δötspТtгОέ

• χМСtОЧ SТО ЛОТ δötpКusОЧ uЧН vor НОЦ χЛlОРОЧ НОs 
δötkolЛОЧs НКrКuП, НКss НТО δötspТtгО Рut vОrгТЧЧt Тstέ

• VОrаОЧНОЧ SТО kОТЧО гu КРРrОssТvОЧ όlussЦТttОlέ
• χМСtОЧ SТО ТЦЦОr КuП НОЧ orНЧuЧРsРОЦтßОЧ SТtг НОr 

δötspТtгОЧέ
• АтСlОЧ SТО НТО χrЛОТtstОЦpОrКtur so ЧТОНrТР аТО ЦöРlТМСέ
• АтСlОЧ SТО НТО Пür НТО χЧаОЧНuЧР РrößtЦöРlТМСО 

δötspТtгОЧПorЦ 

DКuЦОЧrОРОlμ МКέ so Рroß аТО НКs δötpКНέ
• SorРОЧ SТО Пür ОТЧОЧ РroßlтМСТРОЧ АтrЦОüЛОrРКЧР 

гаТsМСОЧ δötspТtгО uЧН δötstОllО, ТЧНОЦ SТО НТО δötspТtгО 
Рut vОrгТЧЧОЧέ

• SМСКltОЧ SТО ЛОТ lтЧРОrОЧ χrЛОТtspКusОЧ НКs δötsвstОЦ 
Кus oНОr vОrаОЧНОЧ SТО НТО АОllОr όuЧktТoЧ гur 
TОЦpОrКturКЛsОЧkuЧР ЛОТ σТМСtРОЛrКuМСέ

• ψОЧОtгОЧ SТО НТО SpТtгО ЦТt δot, ЛОvor SТО НОЧ δötkolЛОЧ 
Пür lтЧРОrО ZОТt КЛlОРОЧέ

• ύОЛОЧ SТО НКs δot НТrОkt КuП НТО δötstОllО, ЧТМСt КuП НТО 
δötspТtгОέ

• АОМСsОlЧ SТО НТО δötspТtгОЧ ЦТt НОЦ НКгuРОСörТРОЧ 
АОrkгОuРέ

• оЛОЧ SТО kОТЧО ЦОМСКЧТsМСО KrКПt КuП НТО δötspТtгО Кusέ

Hinweis

Die Steuergeräte wurden für eine mittlere Lötspitzen-
größe justiert. Abweichungen durch Spitzenwechsel 
oder der Verwendung von anderen Spitzenformen 
können entstehen.

DEDEUTSCH
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DEDEUTSCH

Fehlermeldungen und Fehlerbehebung

Meldung/Symptom Mögliche Ursache εКßnКСmОnΝгurΝAЛСilПО

• χЧгОТРО „ά ά άį • АОrkгОuР аurНО ЧТМСt ОrkКЧЧt
• АОrkгОuР НОПОkt
• АОrkгОuР ЧТМСt koЦpКtТЛОl

• χЧsМСluss НОs АОrkгОuРs КЦ ύОrтt 
üЛОrprüПОЧ

• χЧРОsМСlossОЧОs АОrkгОuР üЛОrprüПОЧ

• KОТЧО DТsplКвПuЧktТoЧ 
(DТsplКв Кus)

• KОТЧО σОtгspКЧЧuЧР vorСКЧНОЧ • σОtгsМСКltОr ОТЧsМСКltОЧ
• σОtгspКЧЧuЧР üЛОrprüПОЧ
• ύОrтtОsТМСОruЧР üЛОrprüПОЧ

• τόό • StКtТoЧ ЛОiЧНОt sТМС ТЦ StКЧНЛв oНОr 
τόό εoНus

• Mit den Tasten UP oder Down Lötwerk-

zeug wieder aktivieren

• АОrkгОuР ЛlОТЛt kКlt • StКtТoЧ ЛОiЧНОt sТМС ТЦ StКЧНЛв oНОr 
τόό εoНus

• Kolben bewegen 

• Mit den Tasten UP oder Down Lötwerk-

zeug wieder aktivieren

• Temperaturanzeige im 

Display 

• АОrkгОuР ЛlОТЛt kКlt

• ώОТгuЧР НОПОkt • δötаОrkгОuР prüПОЧ ή ОrsОtгОЧ

• StКtТoЧ ПuЧktТoЧТОrt ЧТМСt аТО 
РОаoСЧt

• Parameter verstellt • StКtТoЧ ZurüМksОtгОЧ КuП АОrksОТЧstОlluЧ-

gen

• EТЧstОlluЧРsтЧНОruЧРОЧ ЧТМСt 
ЦöРlТМС

• Station verriegelt • Station entriegeln

• ZОro SЦoР lтuПt ЧТМСt КЧ • KОТЧО σОtгspКЧЧuЧР vorСКЧНОЧ 
• KОТЧ SТРЧКl vorСКЧНОЧ

• σОtгvОrsorРuЧР prüПОЧ
• SМСЧТttstОllОЧvОrkКЛОluЧР prüПОЧ
• EТЧstОlluЧРОЧ SМСЧТttstОllО prüПОЧ

www.valuetronics.com
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Menu 1
First choose the channel you wish to setup.

Pressing the Menu button takes you to menu 1

PrОssТЧР tСО εОЧu ЛuttoЧ аТll tКkО вou ТЧto tСО ЦОЧu oП tСО prОvТous sОlОМtОН МСКЧЧОlέ
χlаКвs ЦКkО surО tСКt tСО МСКЧЧОl вou СКvО sОlОМtОН Тs tСО аТsСОН МСКЧЧОlέ TСО prОvТouslв sОlОМtОН 
МСКЧЧОl Тs sСoаЧ oЧ tСО НТsplКвέ
IП Чo МСКЧЧОl Тs НТsplКвОН, tСО МСКЧРОs rОПОr to tСО ОЧtТrО НОvТМОέ

Standby Temp.

TСО stКЧНЛв tОЦpОrКturО Тs К prОsОt vКluО to аСТМС К solНОrТЧР tool Тs КНjustОН аСОЧ Чot ТЧ usОέ

Option Description

τόό StКЧНЛв НОКМtТvКtОН (ПКМtorв sОttТЧР 1κί°ω (γθί°ό)
1ίίάγίί °ω
βίίάθίί °ό

StКЧНЛв TОЦpέ, IЧНТvТНuКllв КНjustКЛlО

Standby time (temperature deactivation)

τЧ solНОrТЧР tools аТtС К usКРО sОЧsor ТЧ tСО СКЧНlО, tСО solНОrТЧР tool Тs КНjustОН to tСО stКЧНЛв tОЦ-

pОrКturО КПtОr tСО prОsОt stКЧНЛв tТЦО ТП Чot ТЧ usОέ TСО sОЧsor ТЧtОРrКtОН ТЧ tСО tool НОtОМts МСКЧРОs 
ТЧ stКtus КЧН НОКМtТvКtОs stКЧНЛв ЦoНО Кs sooЧ Кs tСО tool Тs ЦovОНέ
τЧ solНОrТЧР tools аТtСout К usКРО sОЧsor, tСО solНОrТЧР tool Тs КНjustОН to tСО stКЧНЛв tОЦpОrКturО 
КПtОr tСО prОsОt stКЧНЛв tТЦО ТП Чo solНОrТЧР proМОss Тs ЛОТЧР pОrПorЦОНέ
PrОssТЧР tСО UP КЧН DτАσ ЛuttoЧs ОбТts stКЧНЛв ЦoНОέ
(σot КvКТlКЛlО Пorμ АεRP, АεRT, аСТМС КrО МoЧtrollОН vТК К ЦКРЧОtТМ МoЧtКМt)

Option Description

τόό StКЧНЛв НОКМtТvКtОН (ПКМtorв sОttТЧР β ЦТЧ)
1-99 min StКЧНЛв TТЦО, IЧНТvТНuКllв КНjustКЛlО

ENENGLISH
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OFF time

IП tСО solНОrТЧР tool Тs Чot ТЧ usО, tСО СОКtТЧР Пor tСО solНОrТЧР tool Тs НОКМtТvКtОН КПtОr tСО τόό tТЦО 
ОlКpsОsέ TОЦpОrКturО НОКМtТvКtТoЧ Тs pОrПorЦОН ТЧНОpОЧНОЧtlв oП tСО sОt stКЧНЛв ПuЧМtТoЧέ TСО КМtuКl 
tОЦpОrКturО Тs ТЧНТМКtОН Лв lКsСТЧР δED КЧН sОrvОs Кs К rОsТНuКl СОКt НТsplКвέ TСО НТsplКв rОКНs 
„τόόįέ
χs loЧР Кs tСО solНОrТЧР tool Мools, tСО rОsТНuКl СОКt Тs НТsplКвОН ТЧ tСО 1άМСКЧЧОl НТsplКвέ ωoolТЧР 
Кlso lКsСОs ТЧ tСО НТsplКвέ  

όor tСО βάМСКЧЧОl НТsplКв, ° ω ή ° ό lКsСОs ТЧ tСО НТsplКв oП tСО МorrОspoЧНТЧР МСКЧЧОlέ
χs sooЧ Кs tСО tОЦpОrКturО ПКlls ЛОloа ηί °ω (1ββ °ό), τόό КppОКrs ТЧ tСО НТsplКв КЧН tСО ЛКМklТРС-

tТЧР Тs НОКМtТvКtОНέ 

 PrОssТЧР tСО UP КЧН DτАσ ЛuttoЧs Кt tСО sКЦО tТЦО ОбТts τόό ЦoНОέ 

Option 1 2 Description

τόό τόό tТЦО DОКМtТvКtОН (ПКМtorв sОttТЧР 1ί ЦТЧ) 
1-999 min τόό tТЦО, IЧНТvТНuКllв КНjustКЛlО

Window function 

Option 1 (factory setting):

SОt tСО potОЧtТКlάПrОО sаТtМСТЧР output to ES όEέ
δТЦТtТЧР tСО КНjustЦОЧt rКЧРО to ± 1άλλ °ω (±1ά1κί °ό) ЛКsОН oЧ К tОЦpОrКturО loМkОН usТЧР tСО 
„δτωKį ПuЧМtТoЧέ
TСО loМkОН tОЦpОrКturО tСОrОПorО rОprОsОЧts tСО ЦТННlО oП tСО КНjustКЛlО tОЦpОrКturО аТЧНoаέ
Option 2:

SОt tСО potОЧtТКlάПrОО sаТtМСТЧР output to ES roЛν ES όE ή roЛν ES roЛ ή roЛέ
StКrtТЧР ПroЦ К sОt, loМkОН tОЦpОrКturО, Тt Тs possТЛlО to sОt К tОЦpОrКturО аТЧНoа oП ± 1άλλ °ω (±1ά
1κί °ό) usТЧР tСО АIσDτА ПuЧМtТoЧέ IП tСО КМtuКl tОЦpОrКturО Тs аТtСТЧ tСТs аТЧНoа, tСО potОЧtТКlάПrОО 
МoЧtКМt (optoМouplОr output) ЛОМoЦОs МoЧНuМtТvОέ

Option 1 2 Description

τόό АТЧНoа ПuЧМtТoЧ DОКМtТvКtОН (ПКМtorв sОttТЧР τόό)
1άλλ °ω
1ά1κί °ό

АТЧНoа ПuЧМtТoЧ, IЧНТvТНuКllв КНjustКЛlО

ENENGLISH
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LOCK

δoМk Пor tСО stКtТoЧέ χПtОr tСО stКtТoЧ Тs loМkОН, Тt Тs Чo loЧРОr possТЛlО to МСКЧРО КЧв НОvТМО sОttТЧРsέ
EбМОptТoЧ 1μ όТбОН tОЦpОrКturО ЛuttoЧs КМtТvКtОНέ 
EбМОptТoЧ βμ АТЧНoа ПuЧМtТoЧ τptТoЧ 1έ 
χll otСОr sОttТЧРs КrО НТsКЛlОН uЧtТl tСО stКtТoЧ Тs uЧloМkОН КРКТЧέ
Locking the station

SОt tСО tСrООάНТРТt loМkТЧР МoНО oП вour МСoТМО (ЛОtаООЧ ίί1 КЧН λλλ) КЧН МoЧirЦ Лв prОssТЧР tСО 
εОЧu ЛuttoЧέ

TСО loМk Тs КМtТvО (tСО НТsplКв sСoаs К loМk sвЦЛol)έ 
Unlocking the station

PrОss tСО εОЧu ЛuttoЧέ τσ КppОКrs ТЧ tСО НТsplКв 
SОt tСО tСrООάНТРТt loМkТЧР МoНОέ
PrОss tСО εОЧu ЛuttoЧ to МoЧirЦ tСО МoНОέ

Forgotten code?

Please contact our Customer 

Service: technical-service@weller-

tools.com

Offset

TСО КМtuКl solНОrТЧРάtТp tОЦpОrКturО МКЧ ЛО КНКptОН Лв ОЧtОrТЧР К tОЦpОrКturО oППsОt КrouЧН ± ζί °ω 
(± ιβ °ό)έ

°C °F

ωСКЧРТЧР ovОr tСО tОЦpОrКturО uЧТtέ

Option Description

°ω Celsius

°ό όКСrОЧСОТt

ENENGLISH
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Menu 2
First choose the channel you wish to setup.

Pressing and holding the Menu button (three seconds) takes you to menu 2 of the wished 
channel.

χlаКвs ЦКkО surО tСКt tСО МСКЧЧОl вou СКvО sОlОМtОН Тs tСО аТsСОН МСКЧЧОlέ TСО prОvТouslв sОlОМtОН 
МСКЧЧОl Тs sСoаЧ oЧ tСО НТsplКвέ
IП Чo МСКЧЧОl Тs НТsplКвОН, tСО МСКЧРОs rОПОr to tСО ОЧtТrО НОvТМОέ

Fixed temperatures

χМtТvКtТoЧ oП tСО tаo iбОН tОЦpОrКturОs аСТМС МКЧ ЛО ТЧНТvТНuКllв КНjustОНέ

Option 1 2 Description

τσ όТбОН tОЦpОrКturОs χМtТvКtОН
τόό όТбОН tОЦpОrКturОs DОКМtТvКtОН (ПКМtorв sОttТЧР)

IП tСО iбОН tОЦpОrКturОs КrО КМtТvКtОН, tСОв МКЧ ЛО sОlОМtОН КЧН МСКЧРОН Лв prОssТЧР tСО UP КЧН 
DτАσ ЛuttoЧsέ

Backlighting

Option Description

0-100% δωDάψrТРСtЧОss (ПКМtorв sОttТЧР κίΣ)

Floating switching output

SОlОМtТoЧ oП ZОroάSЦoР output or roЛot output

Option 1 2 Description

ES όE ZОroάSЦoР output КМtТvКtОН (ПКМtorв sОttТЧР)
ES rob RoЛot output КМtТvКtОН

1

3

2

5

4

Sensitivity

Option Description

1   σoЧάSОЧsТtТvО – RОКМts to СОКvв (loЧР) ЦovОЦОЧt
2  

3   StКЧНКrН (ПКМtorв sОttТЧР)
4  

5   SОЧsТtТvО ά RОКМts to lТРСt (sСort) ЦovОЦОЧt

ENENGLISH

www.valuetronics.com



15

2 1

3

Example  
ГОroάSmoРΝoutputΝМoniРurКtion

ENENGLISH
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Resetting to factory settings

3 
sec

АСОЧ sаТtМСТЧР oЧμ PrОss КЧН СolН EбТt, UP КЧН DτАσ Пor tСrОО sОМoЧНs 

Tool recognition and overload limiting

TСО АT βε СКs КutoЦКtТМ tool rОМoРЧТtТoЧ аСТМС КssТРЧs tСО rОlОvКЧt МoЧtrol pКrКЦОtОrs to tСО МoЧЧОМtОН toolέ To prОvОЧt 
ovОrloКНТЧР К stКtТoЧ, oЧlв МoЦpКtТЛlО tools КrО supportОНμ

L
R

 2
1

А
TA

Νη
0

А
PΝ

κ0

А
SP

Νκ
0

ε
PR

Νκ
0

А
SP

Ν1
η0

W
M

P

W
P

 6
5

А
PΝ

12
0

А
PΝ

20
0

А
TP

Νλ
0

F
E

 7
5

А
ώ

PΝ
κ0

А
SB

κ0

А
SB

Ν1
η0

W
M

R
P

W
M

R
T

N
O

 T
O

O
L

LR 21 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АTAΝη0 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

εPRΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WP 65 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝ120      '    '     '   .

АPΝ200 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' 

АTPΝλ0 . .    '    '     ' .  .

FE 75 . .    ' . .  '     ' .  .

АώPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSBκ0 . .   . ' . .  '     ' .  .

АSBΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMRP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WMRT . .    ' . .  '     ' . ' .

NO TOOL . . . . . . . . .  . . . . . . . .

. UЧlТЦТtОН ПuЧМtТoЧ  PoаОr rОНuМtТoЧ to 1ηί А ' Tool combination not possible

ENENGLISH
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Equipotential bonding

a

b

c

d

όour vКrТКЧts КrО possТЛlО Лв МoЧЧОМtТЧР tСО γέη ЦЦ jКМk soМkОt НТППОrОЧtlвμ

a Hard-grounded supplТОН аТtСout pluРέ

b Equipotential bonding аТtС pluР, ОquКlТsОr Кt МОЧtrО МoЧtКМtέ

c όloКtТЧР аТtС pluР

d SoПtάРrouЧНОН аТtС pluР КЧН solНОrОН rОsТstorέ ύrouЧНОН tСrouРС 
sОlОМtОН rОsТstorέ

Soldering and desoldering

ωКrrв out solНОrТЧР аork Кs НТrОМtОН ТЧ tСО opОrКtТЧР ТЧstruМtТoЧs oП вour МoЧЧОМtОН solНОrТЧР toolέ
Handling the soldering tips

• ωoКt tСО sОlОМtТvО КЧН tТЧЧКЛlО solНОrТЧР tТp аТtС solНОr 
аСОЧ СОКtТЧР Тt up Пor tСО irst tТЦОέ TСТs rОЦovОs oбТНО 
МoКtТЧРs аСТМС СКvО ПorЦОН НurТЧР storКРО КЧН ТЦpurТtТОs 
ПroЦ tСО solНОrТЧР tТpέ

• εКkО surО tСКt tСО solНОrТЧР tТp Тs аОll МoКtОН аТtС solНОr 
during breaks between soldering work and prior to storage 

oП tСО НОvТМОέ
• Do Чot usО КРРrОssТvО luбТЧР КРОЧtsέ
• χlаКвs ЦКkО surО tСКt tСО solНОrТЧР tТps КrО ittОН propОrlвέ
• SОlОМt Кs loа К аorkТЧР tОЦpОrКturО Кs possТЛlОέ
• SОlОМt tСО lКrРОst possТЛlО solНОrТЧР tТp sСКpО Пor tСО 

КpplТМКtТoЧέ 
RulО oП tСuЦЛμ tСО solНОrТЧР tТp sСoulН ЛО rouРСlв Кs lКrРО 
Кs tСО solНОrТЧР pКНέ

• ωoКt tСО solНОrТЧР tТp аОll аТtС solНОr to ОЧsurО tСКt tСОrО 
Тs ОПiМТОЧt СОКt trКЧsПОr ЛОtаООЧ tСО solНОrТЧР tТp КЧН tСО 

solНОrТЧР КrОКέ
• PrТor to ОбtОЧНОН ЛrОКks ЛОtаООЧ solНОrТЧР аork, sаТtМС 

oПП tСО solНОrТЧР sвstОЦ or usО tСО АОllОr ПuЧМtТoЧ to 
rОНuМО tСО tОЦpОrКturО аСОЧ tСО solНОrТЧР ОquТpЦОЧt Тs 
Чot ТЧ usОέ

• ωoКt tСО tТp аТtС solНОr prТor to storКРО ТП вou Нo Чot ТЧtОЧН 
to usО tСО solНОrТЧР ТroЧ Пor КЧ ОбtОЧНОН pОrТoН oП tТЦОέ

• χpplв solНОr НТrОМtlв to tСО solНОrТЧР КrОК, Чot to tСО 
solНОrТЧР tТpέ

• ωСКЧРО tСО solНОrТЧР tТps usТЧР tСО НОsТРЧКtОН toolέ
• Do Чot Кpplв ЦОМСКЧТМКl ПorМО to tСО solНОrТЧР tТpέ

Notice

The control units have been adapted to hold a 
medium-sized soldering tip. Discrepancies may occur 
if the tip is changed or a different shaped tip is used.

ENENGLISH
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ENENGLISH

Error messages and error clearance

Message/symptom Possible cause Remedial measures

• DТsplКвμ „ά ά ά • Tool СКs Чot ЛООЧ НОtОМtОН
• Tool НОПОМtТvО
• Tool not compatible

• ωСОМk МoЧЧОМtТoЧ oП tool to НОvТМО
• ωСОМk МoЧЧОМtОН tool

• σo НТsplКв ПuЧМtТoЧ (НТsplКв 
τόό)

• No mains supply voltage • TurЧ oЧ ЦКТЧs poаОr sаТtМС
• ωСОМk ЦКТЧs supplв voltКРО
• ωСОМk НОvТМО ПusО

• τόό • StКtТoЧ Тs oЧ stКЧНЛв or ТЧ τόό ЦoНО • RОКМtТvО tСО solНОrТЧР tool usТЧР tСО UP 
or DτАσ ЛuttoЧs

• Tool remains cold • StКtТoЧ Тs oЧ stКЧНЛв or ТЧ τόό ЦoНО • εovО tСО РuЧ 
• RОКМtТvО tСО solНОrТЧР tool usТЧР tСО UP 

or DτАσ ЛuttoЧs
• TОЦpОrКturО sСoаЧ ТЧ tСО 

display 

• Tool remains cold

• ώОКtТЧР НОПОМtТvО • ωСОМkήrОplКМО tСО solНОrТЧР tool

• Station is not operating as it 

usually does

• Parameters set incorrectly • RОsОt tСО stКtТoЧ to tСО ПКМtorв sОttТЧРs

• SОttТЧРs МКЧЧot ЛО МСКЧРОН • Station locked • UЧloМkТЧР tСО stКtТoЧ
• ZОro SЦoР Тs Чot ruЧЧТЧР • No mains supply voltage 

• No signal detected

• ωСОМk tСО ЦКТЧs poаОr supplв
• ωСОМk tСО ТЧtОrПКМО аТrТЧР
• ωСОМk tСО ТЧtОrПКМО sОttТЧРs

www.valuetronics.com
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Menú 1
Seleccione el canal que desee.

AlΝpulsКrΝОnΝlКΝtОМlКΝdОΝmОnú,ΝsОΝКММОdОΝКlΝmОnúΝ1
PulsКЧНo lК tОМlК НО ЦОЧú sО КММОНО Кl ЦОЧú НОl МКЧКl prОvТКЦОЧtО sОlОММТoЧКНoέ
ωuКЧНo rОКlТМО los КjustОs ОЧ Оl ЦОЧú, КsОРúrОsО sТОЦprО НО quц МКЧКl sО СК sОlОММТoЧКНo prОvТК-

ЦОЧtОέ EЧ lК pКЧtКllК sО ЦostrКrп Оl МКЧКl sОlОММТoЧКНo МoЧ КЧtОrТorТНКНέ
SТ Чo sО ЦuОstrК ЧТЧРúЧ МКЧКl, los МКЦЛТos sО КplТМКЧ К toНo Оl НТsposТtТvo

Temp. standby

δК tОЦpОrКturК StКЧНЛв Оs uЧ vКlor prОНОtОrЦТЧКНo ОЧ Оl МuКl sО rОРulК uЧК СОrrКЦТОЧtК НО solНКr 
МuКЧНo Чo sО utТlТгКέ

Opcional Descripción

τόό StКЧНЛв НОsКМtТvКНo (МoЧiРurКМТяЧ НО ПпЛrТМК 1κί°ω (γθί°ό)
1ίίάγίί °ω
βίίάθίί °ό

TОЦpέ stКЧНЛв, КjustО ТЧНТvТНuКl

Tiempo standby (desconexión de la temperatura)

δКs СОrrКЦТОЧtКs НО solНКНurК quО llОvКЧ uЧ sОЧsor НО uso ОЧ Оl ЦКЧРo sО rОРulКЧ К lК tОЦpОrКtu-

rК StКЧНЛв sТ Чo sО utТlТгКЧ НurКЧtО Оl tТОЦpo НО ОspОrК prОНОtОrЦТЧКНoέ El sОЧsor ТЧtОРrКНo ОЧ lК 
СОrrКЦТОЧtК НОtОМtК Оl МКЦЛТo НО ОstКНo в НОsКМtТvК Оl ОstКНo StКЧНЛв tКЧ proЧto МoЦo sО ЦuОvО lК 
СОrrКЦТОЧtКέ
δКs СОrrКЦТОЧtКs НО solНКНurК quО Чo llОvКЧ uЧ sОЧsor НО uso sО rОРulКЧ К lК tОЦpОrКturК StКЧНЛв 
sТ Чo sО СК solНКНo НurКЧtО Оl tТОЦpo НО ОspОrК prОНОtОrЦТЧКНoέ
χl pulsКr lКs tОМlКs UP в DτАσ, sО iЧКlТгК Оl ОstКНo StКЧНЛвέ
(ОбМОpto ОЧ АεRP, АεRT, quО sО МoЧtrolКЧ К trКvцs НО uЧ МoЧtКМto ЦКРЧцtТМo)έ

Opcional Descripción

τόό StКЧНЛв НОsКМtТvКНo (МoЧiРurКМТяЧ НО ПпЛrТМК β ЦТЧ)
1-99 min TТОЦpo stКЧНЛв, КjustО ТЧНТvТНuКl

ESESPAмτδ
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Tiempo de desconexión (tiempo OFF)

ωuКЧНo Чo sО utТlТгК lК СОrrКЦТОЧtК НО solНКНurК, sО НОsКМtТvК Оl МКlОЧtКНor НО ОstК uЧК vОг 
trКЧsМurrТНo Оl tТОЦpo τόόέ δК НОsМoЧОбТяЧ НО tОЦpОrКturК sО rОКlТгК ТЧНОpОЧНТОЧtОЦОЧtО НО lК 
ПuЧМТяЧ stКЧНЛв КjustКНКέ δК tОЦpОrКturК rОКl pКrpКНОК в sТrvО pКrК ТЧНТМКr Оl МКlor rОsТНuКlέ εТОЧtrКs 
КpКrОМО ОЧ lК pКЧtКllК „χUTτάτόόįέ
εТОЧtrКs sО ОЧПrъК lК СОrrКЦТОЧtК НО solНКНurК, ОЧ lК pКЧtКllК НО uЧ МКЧКl sО ТЧНТМК Оl МКlor rОsТНuКlέ 
χНОЦпs, ОЧ lК pКЧtКllК pКrpКНОК lК pКlКЛrК «ωoolТЧР»έ  

EЧ lК pКЧtКllК НО Нos МКЧКlОs pКrpКНОК «°ωή°ό» ОЧ lК pКЧtКllК НОl МКЧКl МorrОspoЧНТОЧtОέ
EЧ МuКЧto lК tОЦpОrКturК Оs ТЧПОrТor К ηί °ω (1ββ °ό), ОЧ lК pКЧtКllК КpКrОМО «τόό» в sО НОsКМtТvК lК 
ТluЦТЧКМТяЧ НО ПoЧНoέ 

 χl pulsКr lКs tОМlКs UP в DτАσ НО ПorЦК sТЦultпЧОК, sО iЧКlТгК Оl ОstКНo τόόέ 

Opcional 
1 2

Descripción

τόό TТОЦpo НО НОsМoЧОбТяЧ (tТОЦpo τόό) НОsКМtТvКНo (МoЧiРurКМТяЧ НО ПпЛrТМК 1ί ЦТЧ) 
1-999 min TТОЦpo НО НОsМoЧОбТяЧ (tТОЦpo τόό), КjustО ТЧНТvТНuКl

Función Window 

τpМionКlΝ1Ν(МoniРurКМiяnΝdОΝПпЛriМК)μ
χjustКr Оl МТrМuТto НО sКlТНК sТЧ potОЧМТКl К «ES όE»έ
δТЦТtКМТяЧ НОl rКЧРo НО КjustО К ±1άλλ °ω (±1ά1κί °ό) К pКrtТr НО uЧК tОЦpОrКturК ЛloquОКНК МoЧ lК 
ПuЧМТяЧ «δτωK»έ
Por tКЧto lК tОЦpОrКturК ЛloquОКНК rОprОsОЧtК Оl МОЧtro НОl rКЧРo tцrЦТМo КjustКЛlОέ
Opcional 2:

χjustКr Оl МТrМuТto НО sКlТНК sТЧ potОЧМТКl К ES roЛν ES όEήroЛν ES roЛήroЛέ
Partiendo de una temperatura ajustada y bloqueada es posible ajustar una ventana de temperatura de 

КproбТЦКНКЦОЧtО ±1άλλ °ω (±1ά1κί °ό) МoЧ lК КвuНК НО lК ПuЧМТяЧ АIσDτАέ SТ lК tОЦpОrКturК rОКl 
Оstп НОЧtro НО ОstО ЦКrРОЧ, Оl МoЧtКМto sТЧ potОЧМТКl (sКlТНК НОl optoКМoplКНor) ОstКrп МoЧОМtКНoέ

Opcional 
1 2

Descripción

τόό όuЧМТяЧ АТЧНoа НОsКМtТvКНo (МoЧiРurКМТяЧ НО ПпЛrТМК τόό)
1άλλ °ω
1ά1κί °ό

όuЧМТяЧ АТЧНoа, КjustО ТЧНТvТНuКl

ESESPAмτδ
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LOCK

ψloquОo НО lК ОstКМТяЧέ ωuКЧНo sО ЛloquОК Оl КpКrКto, вК Чo sО puОНОЧ МКЦЛТКr los КjustОsέ
EбМОpМТяЧ 1μ TОМlКs НО tОЦpОrКturК ijК КМtТvКНКsέ 
EбМОpМТяЧ βμ όuЧМТяЧ АТЧНoа τpМТoЧКl 1έ 
σo Оs posТЛlО МКЦЛТКr ЧТЧРuЧo НО los НОЦпs КjustОs СКstК quО sО НОsЛloquООέ
Bloquear estación

χjustКr Оl МяНТРo НО ЛloquОo НОsОКНo МoЧ trОs НъРТtos (МoЦprОЧНТНos ОЧtrО ίί1 в λλλ) в МoЧirЦКr 
ЦОНТКЧtО lК tОМlК НОl ЦОЧúέ

El ЛloquОo Оstп КМtТvКНo (ОЧ lК pКЧtКllК КpКrОМОrп uЧ МКЧНКНo)έ 
Desbloquear la estación

PulsКr lК tОМlК НО ЦОЧúέ EЧ lК pКЧtКllК, КpКrОМОrп «τσ» 
χjustКr Оl МяНТРo НО ЛloquОo НО trОs НъРТtosέ
ωoЧirЦКr Оl МяНТРo МoЧ lК tОМlК НО ЦОЧúέ

¿Ha olvidado el código?

Por favor, diríjase a nuestro ser-

vicio técnico: technical-service@

weller-tools.com

Offset

δК tОЦpОrКturК rОКl НО lК puЧtК НОl solНКНor sО puОНО КjustКr ТЧtroНuМТОЧНo uЧ oППsОt НО tОЦpОrКturК 
НО КproбТЦКНКЦОЧtО ± ζί °ω (± ιβ °ό)έ

°C °F

ωКЦЛТКr lК uЧТНКН НО tОЦpОrКturКέ

Opcional Descripción

°ω Grados centígrados

°ό όКСrОЧСОТt

ESESPAмτδ
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Menú 2
Seleccione el canal que desee.

AlΝpulsКrΝdОΝПormКΝprolonРКdКΝ(3ΝsОРundos)ΝlКΝtОМlКΝdОlΝmОnú,ΝsОΝКММОdОΝКlΝmОnúΝ2ΝdОlΝМКnКlΝ
deseado.

ωuКЧНo rОКlТМО los КjustОs ОЧ Оl ЦОЧú, КsОРúrОsО sТОЦprО НО quц МКЧКl sО СК sОlОММТoЧКНo prОvТК-

ЦОЧtОέ EЧ lК pКЧtКllК sО ЦostrКrп Оl МКЧКl sОlОММТoЧКНo МoЧ КЧtОrТorТНКНέ
SТ Чo sО ЦuОstrК ЧТЧРúЧ МКЧКl, los МКЦЛТos sО КplТМКЧ К toНo Оl НТsposТtТvo

TОmpОrКturКsΝijКs
χМtТvКМТяЧ НО lКs β tОЦpОrКturКs ijКs КjustКЛlОs ТЧНТvТНuКlЦОЧtОέ

Opcional 
1 2

Descripción

τσ TОЦpОrКturКs ijКs КМtТvКНo
τόό TОЦpОrКturКs ijКs НОsКМtТvКНo (МoЧiРurКМТяЧ НО ПпЛrТМК)

SТ lКs tОЦpОrКturКs ijКs ОstпЧ КМtТvКНКs, sО puОНОЧ sОlОММТoЧКr в МКЦЛТКr ЦОНТКЧtО lКs tОМlКs UP в 
DτАσέ

Iluminación del fondo

Opcional Descripción

0-100% ψrТllo δωD (МoЧiРurКМТяЧ НО ПпЛrТМК κίΣ)

Salida sin potencial

SОlОММТoЧКr sКlТНК ZОro SЦoР o lК sКlТНК НО roЛot

Opcional 
1 2

Descripción

ES όE SКlТНК ZОro SЦoР КМtТvКНК (МoЧiРurКМТяЧ НО ПпЛrТМК)
ES rob Salida de robot activada

1

3

2

5

4

Sensibilidad

Opcional Descripción

1   IЧsОЧsТЛlО – rОКММТoЧК К ЦovТЦТОЧtos ПuОrtОs (lКrРos)
2  

3   EstпЧНКr (МoЧiРurКМТяЧ НО ПпЛrТМК)
4  

5   SОЧsТЛlО ά rОКММТoЧК К ЦovТЦТОЧto suКvОs (Мortos)

ESESPAмτδ
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2 1

3

EjОmploΝ 
ConiРurКМiяnΝdОΝsКlidКΝГОroΝSmoР
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RОstКurКrΝlКΝМoniРurКМiяnΝdОΝПпЛriМК

3 
sec

χl МoЧОМtКrμ PulsКr НurКЧtО γ sОРuЧНos EбТt, UP в DτАσ 

Detección de la herramienta y limitación de sobrecarga

δК АT βε МuОЧtК МoЧ uЧК НОtОММТяЧ КutoЦпtТМК НО lК СОrrКЦТОЧtК quО КsТРЧК los pКrпЦОtros НО МoЧtrol КНОМuКНos К lК 
МorrОspoЧНТОЧtО СОrrКЦТОЧtК МoЧОМtКНКέ PКrК ОvТtКr uЧК soЛrОМКrРК НО lК ОstКМТяЧ, solo soportК СОrrКЦТОЧtКs МoЦpКtТЛlОsμ

L
R

 2
1

А
TA

Νη
0

А
PΝ

κ0

А
SP

Νκ
0

ε
PR

Νκ
0

А
SP

Ν1
η0

W
M

P

W
P

 6
5

А
PΝ

12
0

А
PΝ

20
0

А
TP

Νλ
0

F
E

 7
5

А
ώ

PΝ
κ0

А
SB

κ0

А
SB

Ν1
η0

W
M

R
P

W
M

R
T

N
O

 T
O

O
L

LR 21 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АTAΝη0 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

εPRΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WP 65 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝ120      '    '     '   .

АPΝ200 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' 

АTPΝλ0 . .    '    '     ' .  .

FE 75 . .    ' . .  '     ' .  .

АώPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSBκ0 . .   . ' . .  '     ' .  .

АSBΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMRP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WMRT . .    ' . .  '     ' . ' .

NO TOOL . . . . . . . . .  . . . . . . . .

. όuЧМТяЧ ТlТЦТtКНК  RОНuММТяЧ НО potОЧМТК К 1ηί А ' ωoЦЛТЧКМТяЧ НО СОrrКЦТОЧtКs Чo 
permitida
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Equipotencial

a

b

c

d

ύrКМТКs К lКs НТПОrОЧtОs posТЛТlТНКНОs НО МoЧОбТяЧ НОl МoЧОМtor СОЦЛrК НО γ,η ЦЦ 
СКв ζ vКrТКЧtОs posТЛlОsμ

a Toma de tierra directa sТЧ МoЧОМtor (ОstКНo НО suЦТЧТstro)έ

b Equipotencial МoЧ МoЧОМtor, lъЧОК ОquТpotОЧМТКl ОЧ Оl МoЧtКМto 
МОЧtrКlέ

c Sin potencial con conector

d Toma de tierra 

indirecta

МoЧ ОЧМСuПО в rОsТstОЧМТК solНКНКέ PuОstК К tТОrrК К 
través de la resistencia seleccionada

Soldar y desoldar

RОКlТМО los trКЛКjos НО solНКНurК sОРúЧ Оl ЦКЧuКl НО uso НО lК СОrrКЦТОЧtК МoЧОМtКНКέ
Manipulación de las puntas de soldar

• Aplicar un poco de estaño a la punta de soldar cuando la 

poЧРК ОЧ ПuЧМТoЧКЦТОЧto por prТЦОrК vОгέ DО ОstК ПorЦК 
poНrп ОlТЦТЧКr МКpКs НО ябТНo o ТЦpurОгКs ОЧ lК puЧtК НО 
solНКr quО sО СКвКЧ poНТНo ПorЦКr НurКЧtО su КlЦКМОЧК-

ЦТОЧtoέ
• Cuando no vaya a usar el soldador o cuando lo coloque en 

Оl soportО КsОРurКrsО НО quО lК puЧtК Оstц ЛТОЧ ОstКюКНКέ
• σo usКr ПuЧНОЧtОs (pКstК НО solНКr) КРrОsТvosέ
• Asegurarse siempre de que la punta de soldar esté 

МoloМКНК МorrОМtКЦОЧtОέ
• χjustКr lК tОЦpОrКturК НО trКЛКjo Цпs ЛКjК posТЛlОέ
• Usar la punta de soldar de mayor tamaño posible para la 

КplТМКМТяЧ НОsОКНКέ 
RОРlК РОЧОrКlμ Кproбέ tКЧ РrКЧНО МoЦo Оl puЧto НО 
solНКНurКέ

• χsОРurКrsО НО quО lК trКЧsЦТsТяЧ tцrЦТМК НОsНО lК puЧtК 
НО solНКr К lК гoЧК НО solНКr sОК lo Цпs РrКЧНО posТЛlО 

КplТМКЧНo uЧК ЛuОЧК МКpК НО ОstКюo К lК puЧtК НО solНКrέ
• EЧ ПКsОs НО ТЧКМtТvТНКН proloЧРКНКs НОsМoЧОМtКr Оl ОquТpo 

solНКНor в usКr lК ПuЧМТяЧ АОllОr НО rОНuММТяЧ НО 
tОЦpОrКturК ОЧ МКso НО ТЧКМtТvТНКНέ

• Aplicar estaño a la punta de soldar antes de guardar el 

solНКНor НurКЧtО uЧ ОspКМТo НО tТОЦpo proloЧРКНoέ
• χplТМКr Оl ОstКюo НТrОМtКЦОЧtО ОЧ Оl puЧto НО solНКНurК, 

Чo ОЧ lК puЧtК НО solНКrέ
• ωКЦЛТКr lКs puЧtКs НО soltКr МoЧ lК СОrrКЦТОЧtК 

МorrОspoЧНТОЧtОέ
• σo soЦОtОr lК puЧtК НО solНКr К ОsПuОrгos ЦОМпЧТМosέ

Aviso

Las unidades de control están ajustadas para 
funcionar con puntas de soldar de tamaño mediano. 
Pueden surgir diferencias de comportamiento debido 
al cambio de punta o al utilizar puntas con una forma 
diferente.
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ESESPAмτδ

εОnsКjОsΝdОΝОrrorΝвΝsuΝrОpКrКМiяn

εОnsКjОήSъntomК Causa posible Reparación

• IЧНТМКМТяЧ „ά ά άį • σo sО СК НОtОМtКНo lК СОrrКЦТОЧtК
• ώОrrКЦТОЧtК НОПОМtuosК
• Herramienta no compatible

• ωoЦproЛКr lК МoЧОбТяЧ НО lК СОrrКЦТОЧtК 
al aparato

• ωoЦproЛКr lК СОrrКЦТОЧtК МoЧОМtКНК

• SТЧ ПuЧМТяЧ НО pКЧtКllК 
(pКЧtКllК НОsМoЧОМtКНК)

• σo СКв tОЧsТяЧ НО rОН НТspoЧТЛlО • Conectar el interruptor principal

• ωoЦproЛКr lК tОЧsТяЧ НО rОН
• ωoЦproЛКr Оl ПusТЛlО НОl КpКrКto

• τόό • δК ОstКМТяЧ sО ОЧМuОЧtrК ОЧ StКЧНЛв o ОЧ 
ЦoНo τόό

• χМtТvКr НО ЧuОvo lК СОrrКЦТОЧtК НО 
soldadura con las teclas UP o Down

• δК СОrrКЦТОЧtК sО ЦКЧtТОЧО 
ПrъК

• δК ОstКМТяЧ sО ОЧМuОЧtrК ОЧ StКЧНЛв o ОЧ 
ЦoНo τόό

• Mover los pistones 

• χМtТvКr НО ЧuОvo lК СОrrКЦТОЧtК НО 
soldadura con las teclas UP o Down

• IЧНТМКМТяЧ НО tОЦpОrКturК ОЧ 
la pantalla 

• δК СОrrКЦТОЧtК sО ЦКЧtТОЧО 
ПrъК

• όКllo ОЧ Оl МКlОЧtКНor • ωoЦproЛКrήsustТtuТr lК СОrrКЦТОЧtК НО 
soldadura

• δК ОstКМТяЧ Чo ПuЧМТoЧК НО lК 
ЦКЧОrК СКЛТtuКl

• PКrпЦОtros КjustКНos • RОstКЛlОМОr lК ОstКМТяЧ К los КjustОs НО 
ПпЛrТМК

• No se pueden cambiar los 

ajustes

• EstКМТяЧ ЛloquОКНК • DОsЛloquОКr lК ОstКМТяЧ

• ZОro SЦoР Чo КrrКЧМК • σo СКв tОЧsТяЧ НО rОН НТspoЧТЛlО 
• σo СКв sОюКl НТspoЧТЛlО

• ωoЦproЛКr lК КlТЦОЧtКМТяЧ НО rОН
• ωoЦproЛКr Оl МКЛlОКНo НО lК ТЧtОrПКг
• ωoЦproЛКr los КjustОs НО lК ТЧtОrПКг

www.valuetronics.com
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Menu 1
Sélectionnez le canal souhaité.

Vous pouvez accéder au menu 1 en actionnant la touche de menu

UЧО prОssТoЧ sur lК touМСО НО ЦОЧu vous pОrЦОt Н‘КММцНОr Кu ЦОЧu Нu МКЧКl sцlОМtТoЧЧц КupКrК-

vКЧtέ
δorsquО vous ОППОМtuОг НОs rцРlКРОs НКЧs lО ЦОЧu, КssurОгάvous toujours НО sКvoТr quОl МКЧКl К цtц 
sцlОМtТoЧЧц prцМцНОЦЦОЧtέ δО МКЧКl sцlОМtТoЧЧц prцМцНОЦЦОЧt s‘КПiМСО sur l‘цМrКЧέ
SТ КuМuЧ МКЧКl ЧО s‘КПiМСО, lОs МСКЧРОЦОЧts sО rцПчrОЧt р l‘ОЧsОЦЛlО НО l‘КppКrОТlέ

Temp. Stand-by

La température de veille est une valeur prédéterminable sur laquelle un outil de soudage est réglé en 

МКs НО ЧoЧάutТlТsКtТoЧέ

Option Description

τόό лtКt НО vОТllО НцsКМtТvц (rцРlКРО usТЧО 1κί°ω (γθί°ό)
1ίίάγίί °ω
βίίάθίί °ό

TОЦpέ StКЧНάЛв, rцРlКЛlО ТЧНТvТНuОllОЦОЧt

Durée de mise en veille (désactivation de la température)

Les outils de soudage dont la poignée est pourvue d’un capteur d’utilisation sont réglés sur la 

tОЦpцrКturО НО vОТllО ОЧ МКs НО ЧoЧάutТlТsКtТoЧ Кprчs цМoulОЦОЧt Нu tОЦps НО vОТllО prцНцiЧТέ δО 
МКptОur ТЧtцРrц НКЧs l‘outТl НцtОМtО lО МСКЧРОЦОЧt Н‘цtКt Оt НцsКМtТvО l‘цtКt НО vОТllО sТtôt quО l‘outТl Оst 
НцplКМцέ
Les outils de soudage dépourvus de capteur d’utilisation sont réglés sur la température de veille en 

МКs НО ЧoЧάutТlТsКtТoЧ Кprчs цМoulОЦОЧt Нu tОЦps НО vОТllО prцНцiЧТέ
UЧО prОssТoЧ sur lОs touМСОs UP Оt DτАσ pОrЦОt Н‘КrrшtОr l’цtКt НО vОТllОέ
(ОбМОptц АεRP, АεRT, МОuбάМТ soЧt rцРulцs pКr uЧ МoЧtКМt ЦКРЧцtТquОέ)

Option Description

τόό лtКt НО vОТllО НцsКМtТvц (rцРlКРО usТЧО β ЦТЧ)
1-99 min TОЦps StКЧНЛв, rцРlКЛlО ТЧНТvТНuОllОЦОЧt
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Temps OFF

EЧ МКs НО ЧoЧάutТlТsКtТoЧ НО l’outТl НО souНКРО, soЧ МСКuППКРО Оst НцsКМtТvц Кprчs цМoulОЦОЧt Нu 
tОЦps τόόέ δК НцsКМtТvКtТoЧ НО lК tОЦpцrКturО s‘ОППОМtuО ТЧНцpОЧНКЦЦОЧt НО lК ПoЧМtТoЧ НО vОТllО rц-

РlцОέ δК tОЦpцrКturО rцОllО Оst КПiМСцО НО ПКхoЧ МlТРЧotКЧtО Оt sОrt Н‘КПiМСКРО НО МСКlОur rцsТНuОllОέ 
„χUTτάτόόį КppКrКît р l‘КПiМСКРОέ
δК МСКlОur rцsТНuОllО Оst КПiМСцО НКЧs l‘КПiМСКРО 1 МКЧКl tКЧt quО l‘outТl НО souНКРО rОПroТНТtέ EЧ 
outrО, l’КПiМСКРО « ωoolТЧР » (« RОПroТНТssОЦОЧt ») МlТРЧotО sur l’цМrКЧέ  

°ω ή °ό МlТРЧotО sur l‘цМrКЧ Нu МКЧКl МorrОspoЧНКЧt НКЧs l‘КПiМСКРО р β МКЧКuбέ
Dчs quО lК tОЦpцrКturО НОsМОЧН КuάНОssous НО ηί °ω (1ββ °ό), l’цМrКЧ КПiМСО τόό Оt lО rцtroцМlКТ-
rКРО Оst НцsКМtТvцέ 

 UЧО prОssТoЧ sТЦultКЧцО НОs touМСОs UP Оt DτАσ pОrЦОt Н‘КrrшtОr l’цtКt τόόέ 

Option 1 2 Description

τόό TОЦps τόό НцsКМtТvц (rцРlКРО usТЧО 1ί ЦТЧ) 
1-999 min TОЦps τόό, rцРlКЛlО ТЧНТvТНuОllОЦОЧt

Fonction Window 

Option 1 (réglage usine):

RцРlОr lК sortТО НО МoЦЦutКtТoЧ lТЛrО НО potОЧtТОl sur ES όE έ
δТЦТtКtТoЧ НО lК plКРО НО rцРlКРО р  ± 1άλλ °ω (±1ά1κί °ό) ОЧ pКrtКЧt Н’uЧО tОЦpцrКturО vОrrouТllцО 
РrсМО р lК ПoЧМtТoЧ « δτωK »έ
δК tОЦpцrКturО vОrrouТllцО sО sТtuО КТЧsТ Кu ЦТlТОu НО lК ПОЧшtrО НО tОЦpцrКturО rцРlКЛlОέ
Option 2:

RцРlОr lК sortТО НО МoЦЦutКtТoЧ lТЛrО НО potОЧtТОl sur ES roЛν ES όE ή roЛν ES roЛ ή roЛέ
EЧ pКrtКЧt Н‘uЧО tОЦpцrКturО rцРlцО Оt vОrrouТllцО, lК ПoЧМtТoЧ АIσDτА pОrЦОt НО rцРlОr uЧО ПОЧшtrО 
НО tОЦpцrКturО НО ± 1 άλλ °ω (±1 ά1κί °ό)έ SТ lК tОЦpцrКturО rцОllО sО sТtuО НКЧs lКНТtО ПОЧшtrО, lО 
МoЧtКМt lТЛrО НО potОЧtТОl (sortТО sur optoάМouplОur) Оst МoЦЦutцέ

Option 1 2 Description

τόό όoЧМtТoЧ АТЧНoа НцsКМtТvц (rцРlКРО usТЧО τόό)
1άλλ °ω
1ά1κί °ό

όoЧМtТoЧ АТЧНoа, rцРlКЛlО ТЧНТvТНuОllОЦОЧt
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LOCK

VОrrouТllКРО НО lК stКtТoЧέ χuМuЧО ЦoНТiМКtТoЧ НО rцРlКРО Ч’Оst possТЛlО sur l’outТl Кprчs vОrrouТllКРОέ
EбМОptТoЧ 1μ ψoutoЧs НО tОЦpцrКturО iбО КМtТvцsέ 
EбМОptТoЧ βμ όoЧМtТoЧ АТЧНoа τptТoЧ 1έ 
Tous lОs КutrОs rцРlКРОs ЧО pОuvОЧt plus шtrО ЦoНТiцs jusqu‘Кu НцvОrrouТllКРОέ
Verrouiller la station

RцРlОr lО МoНО НО vОrrouТllКРО р troТs МСТППrОs souСКТtц (ОЧtrО ίί1άλλλ) Оt lО vКlТНОr р l’КТНО НО lК 
touМСО НО ЦОЧuέ

δО vОrrouТllКРО Оst КМtТП (uЧ МКНОЧКs Оst vТsТЛlО р l‘КПiМСКРО)έ 
Déverrouiller la station

χppuвОr sur lК touМСО НО ЦОЧuέ δ‘КПiМСКРО τσ КppКrКît sur l‘цМrКЧ 
RцРlОr lО МoНО НО vОrrouТllКРО р troТs МСТППrОsέ
VКlТНОr lО МoНО р l’КТНО НО lК touМСО НО ЦОЧuέ

Code oublié ?

Veuillez vous adresser à notre 

service client : technical-service@

weller-tools.com

Offset

δК tОЦpцrКturО rцОllО НО lК pКЧЧО р souНОr pОut шtrО КНКptцО ОЧ ОЧtrКЧt uЧ НцМКlКРО НО tОЦpцrКturО 
(oППsОt) НО ± ζί °ω (± ιβ °ό)έ

°C °F

ωoЦЦutКtТoЧ НО l‘uЧТtц НО tОЦpцrКturОέ

Option Description

°ω Celsius

°ό όКСrОЧСОТt
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Menu 2
Sélectionnez le canal souhaité.

Une pression prolongée (3 secondes) sur la touche de menu vous permet d‘accéder au menu 2 
du canal souhaité.

δorsquО vous ОППОМtuОг НОs rцРlКРОs НКЧs lО ЦОЧu, КssurОгάvous toujours НО sКvoТr quОl МКЧКl К цtц 
sцlОМtТoЧЧц prцМцНОЦЦОЧtέ δО МКЧКl sцlОМtТoЧЧц prцМцНОЦЦОЧt s‘КПiМСО sur l‘цМrКЧέ
SТ КuМuЧ МКЧКl ЧО s‘КПiМСО, lОs МСКЧРОЦОЧts sО rцПчrОЧt р l‘ОЧsОЦЛlО НО l‘КppКrОТlέ

TОmpцrКturОsΝiбОs
χМtТvКtТoЧ НОs β tОЦpцrКturОs iбОs rцРlКЛlОs ТЧНТvТНuОllОЦОЧtέ

Option 1 2 Description

τσ TОЦpцrКturОs iбОs КМtТvц
τόό TОЦpцrКturОs iбОs НцsКМtТvц (rцРlКРО usТЧО)

δorsqu‘ОllОs soЧt КМtТvцОs, lОs tОЦpцrКturОs iбОs pОuvОЧt шtrО sцlОМtТoЧЧцОs Оt ЦoНТiцОs р l‘КТНО НОs 
touМСОs UP Оt DτАσέ

Rétroéclairage

Option Description

0-100% δuЦТЧosТtц δωD (rцРlКРО usТЧО κίΣ)

Sortie de commutation libre de potentiel

SцlОМtТoЧ НО lК sortТО ZОro SЦoР ou sortТО roЛot

Option 1 2 Description

ES όE SortТО ZОro SЦoР КМtТvцО (rцРlКРО usТЧО)
ES rob Sortie robot activée

1

3

2

5

4

Sensibilité

Option Description

1   IЧsОЧsТЛlО – rцКРТt р uЧ ЦouvОЦОЧt Пort (loЧР)
2  

3   StКЧНКrН (rцРlКРО usТЧО)
4  

5   SОЧsТЛlО ά rцКРТt р uЧ ЦouvОЦОЧt lцРОr (Мourt)

FRόRAσкAIS
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2 1

3

Exemple  
ConiРurКtionΝdОΝlКΝsortiОΝГОroΝSmoР
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Réinitialisation aux réglages d‘usine

3 
sec

δors НО lК ЦТsО sous tОЧsТoЧ μ χppuвОr sur lОs touМСОs EбТt, UP Оt DτАσ pОЧНКЧt γ sОМoЧНОs 

Détection d‘outil et limite de surcharge

δО АT βε НТsposО Н‘uЧО НцtОМtТoЧ Н‘outТl КutoЦКtТquО quТ КППОМtО р l‘outТl rОspОМtТП МoЧЧОМtц lОs pКrКЦчtrОs НО rцРulКtТoЧ 
МorrОspoЧНКЧtsέ SОuls lОs outТls МoЦpКtТЛlОs soЧt prТs ОЧ МСКrРО pour цvТtОr toutО surМСКrРО НО lК stКtТoЧ μ

L
R

 2
1

А
TA

Νη
0

А
PΝ

κ0

А
SP

Νκ
0

ε
PR

Νκ
0

А
SP

Ν1
η0

W
M

P

W
P

 6
5

А
PΝ

12
0

А
PΝ

20
0

А
TP

Νλ
0

F
E

 7
5

А
ώ

PΝ
κ0

А
SB

κ0

А
SB

Ν1
η0

W
M

R
P

W
M

R
T

N
O

 T
O

O
L

LR 21 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АTAΝη0 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

εPRΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WP 65 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝ120      '    '     '   .

АPΝ200 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' 

АTPΝλ0 . .    '    '     ' .  .

FE 75 . .    ' . .  '     ' .  .

АώPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSBκ0 . .   . ' . .  '     ' .  .

АSBΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMRP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WMRT . .    ' . .  '     ' . ' .

NO TOOL . . . . . . . . .  . . . . . . . .

. όoЧМtТoЧ sКЧs rОstrТМtТoЧ  DТЦТЧutТoЧ НО lК puТssКЧМО р 1ηί А ' ωoЦЛТЧКТsoЧ Н‘outТls ТЦpossТЛlО
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Compensation de potentiel

a

b

c

d

δОs НТППцrОЧts ЦoНОs НО МoЦЦutКtТoЧ НО lК НouТllО jКМk НО γ,η ЦЦ oППrОЧt ζ vКrТКЧtОs 
possТЛlОs μ

a εТsО р lК tОrrО НТrОМtО sКЧs МoЧЧОМtОur (цtКt Кu ЦoЦОЧt НО lК lТvrКТsoЧ)έ

b Compensation de 

potentiel

КvОМ МoЧЧОМtОur, МсЛlО НО МoЦpОЧsКtТoЧ sur lО 
МoЧtКМt МОЧtrКlέ

c Sans potentiel avec connecteur

d εТsО р lК tОrrО 
indirecte

КvОМ МoЧЧОМtОur Оt rцsТstКЧМО souНцОέ εТsО р lК tОrrО 
vТК lК rцsТstКЧМО sцlОМtТoЧЧцОέ

Soudage et dessoudage

EППОМtuОr lОs trКvКuб НО souНКРО МoЧПorЦцЦОЧt Кu ЦoНО Н‘ОЦploТ НО votrО outТl НО souНКРО rКММorНцέ
Traitement des pannes

• δors НО lК prОЦТчrО ЦТsО ОЧ tОЦpцrКturО, цtКЦОr lК pКЧЧО 
pour supprТЦОr lОs МouМСОs Н‘oбвНО Оt lОs ТЦpurОtцs НuОs 
Кu stoМkКРОέ

• χu Мours НОs pКusОs НО souНКРО Оt КvКЧt НО rОposОr lО ПОr 
р souНОr, toujours s‘КssurОr quО lК pКЧЧО Оst ЛТОЧ цtКЦцОέ

• σО pКs utТlТsОr НО luб trop КРrОssТПέ
• Toujours s‘КssurОr quО lК pКЧЧО Оst ЛТОЧ iбцОέ
• ωСoТsТr uЧО tОЦpцrКturО НО trКvКТl КussТ ЛКssО quО 

possТЛlОέ
• ωСoТsТr lК ПorЦО НО pКЧЧО lК plus РrКЧНО possТЛlО pour 

l‘КpplТМКtТoЧ 

RчРlО НО ЛКsО μ ОЧvέ КussТ РrКЧНО quО lК souНurО р 
rцКlТsОrέ

• ύКrКЧtТr uЧ trКЧsПОrt НО МСКlОur р РrКЧНО surПКМО ОЧtrО lК 
panne et le point de soudage en étamant correctement la 

pКЧЧОέ
• лtОТЧНrО lО sвstчЦО НО souНКРО ОЧ МКs НО loЧРuОs pКusОs 

НО trКvКТl ou utТlТsОr lК ПoЧМtТoЧ АОllОr НО rцНuМtТoЧ НО 
tОЦpцrКturО ОЧ МКs НО ЧoЧ utТlТsКtТoЧέ

• EЧНuТrО lК pКЧЧО НО ЦКtцrТКu Н‘Кpport НО souНКРО КvКЧt 
НО НцposОr lО ПОr р souНОr pОЧНКЧt uЧО pцrТoНО proloЧРцОέ

• Déposer directement la soudure sur le point de soudage et 

ЧoЧ sur lК pКЧЧОέ
• ωСКЧРОr НО pКЧЧО р l‘КТНО НО l‘outТl prцvu р МОt ОППОtέ
• σО pКs usОr НО ПorМО ЦцМКЧТquО sur lК pКЧЧОέ

Remarque

Les blocs d‘alimentation ont été réglés pour une taille 
de panne moyenne. Des différences sont donc 
possibles en cas de changement de panne ou 
d‘utilisation de pannes de formes différentes.

FRόRAσкAIS
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FRόRAσкAIS

Messages d‘erreur et élimination des défauts

Message / sympt̂me Cause possible Rem̀de

• χПiМСКРО „ά ά άį • δ‘outТl Ч‘К pКs цtц НцtОМtц
• τutТl НцПОМtuОuб
• τutТl ЧoЧ МoЦpКtТЛlО

• ωoЧtrôlОr lО rКММorНОЦОЧt НО l‘outТl Кu 
ЧТvОКu НО l‘КppКrОТl

• ωoЧtrôlОr l‘outТl rКММorНц

• PКs НО ПoЧМtТoЧЧОЦОЧt НО 
l‘КПiМСКРО (χПiМСОur цtОТЧt)

• Pas de tension de réseau • EЧМlОЧМСОr l‘ТЧtОrruptОur Н‘КlТЦОЧtКtТoЧ
• ωoЧtrôlОr lК tОЧsТoЧ НО rцsОКu
• ωoЧtrôlОr lК protОМtТoЧ НО l‘КppКrОТl

• τόό • StКtТoЧ ОЧ цtКt НО vОТllО ou ОЧ ЦoНО τόό • RцКМtТvОr l‘outТl НО souНКРО р l‘КТНО НОs 
touМСОs UP ou DτАσ

• δ‘outТl rОstО ПroТН • StКtТoЧ ОЧ цtКt НО vОТllО ou ОЧ ЦoНО τόό • DцplКМОr lОs ПОrs 
• RцКМtТvОr l‘outТl НО souНКРО р l‘КТНО НОs 

touМСОs UP ou DτАσ
• χПiМСКРО НО tОЦpцrКturО sur 

l‘цМrКЧ 
• δ‘outТl rОstО ПroТН

• ωСКuППКРО НцПОМtuОuб • ωoЧtrôlОr ή rОЦplКМОr l‘outТl НО souНКРО

• δК stКtТoЧ ЧО ПoЧМtТoЧЧО pКs 
МoЦЦО Н‘СКЛТtuНО

• PКrКЦчtrОs НцrцРlцs • RцТЧТtТКlТsКtТoЧ НО lК stКtТoЧ Кuб rцРlКРОs 
Н‘usТЧО

• εoНТiМКtТoЧs НО rцРlКРО 
impossibles

• Station verrouillée • Déverrouiller la station

• ZОro SЦoР ЧО НцЦКrrО pКs • Pas de tension de réseau 

• Aucun signal présent

• ωoЧtrôlОr l‘КlТЦОЧtКtТoЧ НО rцsОКu
• ωoЧtrôlОr lО МсЛlКРО Н‘ТЧtОrПКМО
• ωoЧtrôlОr lО rцРlКРО Н‘ТЧtОrПКМО

www.valuetronics.com
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Menu 1
Selezionare il canale desiderato.

Premendo il tasto del menu si accede al Menu 1

χгТoЧКЧНo Тl tКsto εОЧu, sТ КММОНО Кl ЦОЧu НОl МКЧКlО sОlОгТoЧКto ТЧ prОМОНОЧгКέ
σОllО ТЦpostКгТoЧТ НОl ЦОЧu oММorrО sОЦprО prОstКrО КttОЧгТoЧО Кl МКЧКlО sОlОгТoЧКto ТЧ prОМОНОЧгКέ 
Il МКЧКlО sОlОгТoЧКto ТЧ prОМОНОЧгК vТОЧО vТsuКlТггКto sul НТsplКвέ
SО ЧoЧ vОЧРoЧo vТsuКlТггКtТ МКЧКlТ, lО ЦoНТiМСО sТ rТПОrТsМoЧo Кll‘ТЧtОro НТsposТtТvoέ

Temper. standby

δК tОЦpОrКturК НТ stКЧНЛв ч uЧ vКlorО prОТЦpostКЛТlО sul quКlО vТОЧО rОРolКto uЧ utОЧsТlО НТ sКlНКturК 
ТЧ МКso НТ ЧoЧ utТlТггoέ

Opzione Descrizione

τόό StКЧНЛв НТsКttТvКto (ТЦpostКгТoЧО НТ ПКЛЛrТМК 1κί°ω (γθί°ό)
1ίίάγίί °ω
βίίάθίί °ό

TОЦpОrέ stКЧНЛв, IЦpostКЛТlО ТЧНТvТНuКlЦОЧtО

Tempo di stand by (disattivazione temperatura)

σОРlТ utОЧsТlТ НТ sКlНКturК МoЧ sОЧsorО Н‘utТlТггo ЧОllК ЦКЧТРlТК, l‘utОЧsТlО НТ sКlНКturК ТЧ МКso НТ ЧoЧ 
utТlТггo vТОЧО rОРolКto sullК tОЦpОrКturК НТ stКЧНЛв Нopo Тl tОЦpo НТ stКЧНЛв prОТЦpostКtoέ Il sОЧsorО 
ТЧtОРrКto ЧОll‘utОЧsТlО rТlОvОrр lК vКrТКгТoЧО НТ stКto О НТsКttТvК lo stКto НТ stКЧН Лв ЧoЧ КppОЧК 
l‘utОЧsТlО vОrrр spostКtoέ
σОРlТ utОЧsТlТ НТ sКlНКturК sОЧгК sОЧsorО Н‘utТlТггo, l‘utОЧsТlО НТ sКlНКturК ТЧ МКso НТ ЧoЧ utТlТггo vТОЧО 
rОРolКto sullК tОЦpОrКturК НТ stКЧНЛв Нopo Тl tОЦpo НТ stКЧНЛв prОТЦpostКtoέ
PrОЦОЧНo Т tКstТ UP О DτАσ tОrЦТЧК lК МoЧНТгТoЧО НТ StКЧНЛвέ
(ОММОгТoЧОμ АεRP, АεRT, МСО vОЧРoЧo rОРolКtТ trКЦТtО uЧ МoЧtКtto ЦКРЧОtТМoέ)

Opzione Descrizione

τόό StКЧНЛв НТsКttТvКto (ТЦpostКгТoЧО НТ ПКЛЛrТМК β ЦТЧ)
1-99 min RТtКrНo stКЧНЛв, IЦpostКЛТlО ТЧНТvТНuКlЦОЧtО

ITITAδIAστ
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Tempo di OFF

IЧ МКso НТ ЧoЧ utТlТггo НОll‘utОЧsТlО НТ sКlНКturК, tОrЦТЧКto Тl tОЦpo НТ τόό, vТОЧО НТsКttТvКto Тl rТsМКlНК-

ЦОЧto НОll‘utОЧsТlОέ δК НТsКttТvКгТoЧО НОllК tОЦpОrКturК vТОЧО ОsОРuТtК ТЧНТpОЧНОЧtОЦОЧtО НКllК ПuЧгТ-
oЧО НТ stКЧН Лв ТЦpostКtКέ δК tОЦpОrКturК rОКlО vТОЧО ТЧНТМКtК НКl lКЦpОРРТo О ПuЧРО НК ТЧНТМКгТoЧО 
НОl МКlorО rОsТНuoν sul НТsplКв vТОЧО vТsuКlТггКto „χUTτά τόόįέ
όТЧМСц l‘utОЧsТlО НТ sКlНКturК ч ТЧ rКППrОННКЦОЧto, Тl МКlorО rОsТНuo vТОЧО vТsuКlТггКto ЧОll‘ТЧНТМКгТoЧО К 
1 МКЧКlОέ IЧoltrО sul НТsplКв lКЦpОРРТК lК pКrolК „ωoolТЧРįέ  

IЧ МКso НТ ТЧНТМКгТoЧО К β МКЧКlТ, °ω ή °ό lКЦpОРРТК sul НТsplКв НОl МКЧКlО МorrТspoЧНОЧtОέ
σoЧ КppОЧК lК tОЦpОrКturК sМОЧНО sotto Т ηί°ω (1ββ°ό), sul НТsplКв МoЦpКrО τόό О l‘ТlluЦТЧКгТoЧО 
НОllo sПoЧНo vТОЧО spОЧtКέ 

 PrОЦОЧНo Т tКstТ UP О DτАσ tОrЦТЧК lК МoЧНТгТoЧО НТ τόόέ 

Opzione 
1 2

Descrizione

τόό TОЦpo НТ τόό DТsКttТvКto (ТЦpostКгТoЧО НТ ПКЛЛrТМК 1ί ЦТЧ) 
1-999 min TОЦpo НТ τόό, IЦpostКЛТlО ТЧНТvТНuКlЦОЧtО

Funzione Window 

Opzione 1 (impostazione di fabbrica):

εОttОrО l‘usМТtК sОЧгК potОЧгТКlО su ES όEέ
δТЦТtКгТoЧО НОl rКЧРО НТ tОЦpОrКturК К ЦКбέ ± 1° άλλ ω ( ±1ά1κί °ό), pКrtОЧНo НК uЧК tОЦpОrКturК 
ЛloММКtК trКЦТtО lК ПuЧгТoЧО įδτωK”έ
δК tОЦpОrКturК ЛloММКtК rКpprОsОЧtК, quТЧНТ, lК ЦОНТК НОl rКЧРО НТ tОЦpОrКturК ТЦpostКЛТlОέ
Opzione 2:

IЦpostКrО l‘usМТtК НТ МoЦЦutКгТoЧО К potОЧгТКlО гОro su ES roЛν ES όE ή roЛν ES roЛ ή roЛέ
PКrtОЧНo НК uЧК tОЦpОrКturК ТЦpostКtК О ЛloММКtК, МoЧ l‘КusТlТo НОllК ПuЧгТoЧО АIσDτА può ОssОrО 
ТЦpostКtК uЧК iЧОstrК НТ tОЦpОrКturК НТ ± 1 άλλ°ω (± 1 ά1κί °ό)έ SО lК tОЦpОrКturК sТ trovК Кll‘ТЧtОrЧo 
НТ quОstК iЧОstrК, Тl МoЧtКtto К potОЧгТКlО гОro (usМТtК КММoppТКtorО ottТМo) vТОЧО МollОРКtoέ

Opzione 
1 2

Descrizione

τόό όuЧгТoЧО АТЧНoа DТsКttТvКto (ТЦpostКгТoЧО НТ ПКЛЛrТМК τόό)
1άλλ °ω
1ά1κί °ό

όuЧгТoЧО АТЧНoа, IЦpostКЛТlО ТЧНТvТНuКlЦОЧtО

ITITAδIAστ
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LOCK

ψloММo НОllК stКгТoЧОέ Dopo Тl ЛloММo, sull‘КppКrОММСТo ЧoЧ soЧo pТù possТЛТlТ ЦoНТiМСО 
Кll‘ТЦpostКгТoЧОέ
EММОгТoЧО 1μ TКstТ tОЦpОrКturК issК КttТvКtТέ 
EММОгТoЧО βμ όuЧгТoЧО АТЧНoа τpгТoЧО 1έ 
TuttО lО КltrО ТЦpostКгТoЧТ ЧoЧ potrКЧЧo pТù ОssОrО rОРolКtО iЧo Кl ЦoЦОЧto НОllo sЛloММoέ
Blocco stazione

IЦpostКrО Тl МoНТМО НТ ЛloММo К trО МТПrО НОsТНОrКto (ПrК ίί1 О λλλ) О МoЧПОrЦКrО МoЧ Тl tКsto εОЧuέ

Il ЛloММo sКrр orК КttТvo (sul НТsplКв sКrр vТsТЛТlО Тl sТЦЛolo НТ uЧ luММСОtto)έ 
Sblocco stazione

PrОЦОrО Тl tКsto εОЧuέ Sul НТsplКв МoЦpКrО τσ 
IЦpostКrО Тl МoНТМО НТ ЛloММo К trО МТПrОέ
ωoЧПОrЦКrО Тl МoНТМО МoЧ Тl tКsto εОЧuέ

Dimenticato il codice?

Si prega di rivolgersi al nostro Ser-

vizio Assistenza Clienti: technical-

service@weller-tools.com

Offset

δК tОЦpОrКturК ОППОttТvК НОllК puЧtК sКlНКЧtО può ОssОrО КНКttКtК ТЦЦОttОЧНo uЧ oППsОt НТ tОЦpОrКturК 
НТ ± ζί °ω (± ιβ °ό)έ

°C °F

ωoЦЦutКгТoЧО НОll‘uЧТtр НТ tОЦpОrКturКέ

Opzione Descrizione

°ω Centigradi

°ό όКСrОЧСОТt

ITITAδIAστ
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Menu 2
Selezionare il canale desiderato.

PrОmОndoΝКΝlunРoΝ(3ΝsОМ)ΝilΝtКstoΝεОnu,ΝsiΝКММОdОΝКlΝmОnuΝ2ΝdОlΝМКnКlОΝdОsidОrКtoέ
σОllО ТЦpostКгТoЧТ НОl ЦОЧu oММorrО sОЦprО prОstКrО КttОЧгТoЧО Кl МКЧКlО sОlОгТoЧКto ТЧ prОМОНОЧгКέ 
Il МКЧКlО sОlОгТoЧКto ТЧ prОМОНОЧгК vТОЧО vТsuКlТггКto sul НТsplКвέ
SО ЧoЧ vОЧРoЧo vТsuКlТггКtТ МКЧКlТ, lО ЦoНТiМСО sТ rТПОrТsМoЧo Кll‘ТЧtОro НТsposТtТvoέ

TОmpОrКturОΝissО
χttТvКгТoЧО НОllО β tОЦpОrКturО issО ТЦpostКЛТlТ ТЧНТvТНuКlЦОЧtОέ

Opzione 
1 2

Descrizione

τσ TОЦpОrКturО issО КttТvКto
τόό TОЦpОrКturО issО DТsКttТvКto (ТЦpostКгТoЧО НТ ПКЛЛrТМК)

SО lО tОЦpОrКturО issО soЧo КttТvКtО, possoЧo ОssОrО sОlОгТoЧКtО О ЦoНТiМКtО trКЦТtО Т tКstТ UP О 
DτАσέ

Retroilluminazione

Opzione Descrizione

0-100% δuЦТЧosТtр δωD (ТЦpostКгТoЧО НТ ПКЛЛrТМК κίΣ)

Uscita di commutazione libera da potenziale

SОlОгТoЧО НТ usМТtК ZОro SЦoР o usМТtК roЛot

Opzione 
1 2

Descrizione

ES όE usМТtК ZОro SЦoР КttТvКtК (ТЦpostКгТoЧО НТ ПКЛЛrТМК)
ES rob Uscita robot attivata

1

3

2

5

4

Sensibilità

Opzione Descrizione

1   IЧsОЧsТЛТlО – rОКРТsМО КН uЧ ЦovТЦОЧto ПortО (proluЧРКto)
2  

3   StКЧНКrН (ТЦpostКгТoЧО НТ ПКЛЛrТМК)
4  

5   SОЧsТЛТlО ά rОКРТsМО КН uЧ ЦovТЦОЧto lОРРОro (ЛrОvО)

ITITAδIAστ
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2 1

3

Esempio  
ConiРurКгionОΝusМitКΝГОroSmoР
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Ripristino impostazioni di fabbrica

3 
sec

χll‘КttТvКгТoЧОμ PrОЦОrО pОr γ sОМoЧНТ EбТt, UP О DτАσ γ 

Codice utensile e limitazione di sovraccarico

АT βε СК uЧ МoНТМО utОЧsТlО КutoЦКtТМo МСО КssОРЧК Т rОlКtТvТ pКrКЦОtrТ НТ rОРolКгТoЧО Кll‘utОЧsТlО НТ voltК ТЧ voltК МollОРКtoέ 
PОr ОvТtКrО НТ sovrКММКrТМКrО uЧК stКгТoЧО, vОЧРoЧo supportКtТ solo РlТ utОЧsТlТ МoЦpКtТЛТlТέ

L
R

 2
1

А
TA

Νη
0

А
PΝ

κ0

А
SP

Νκ
0

ε
PR

Νκ
0

А
SP

Ν1
η0

W
M

P

W
P

 6
5

А
PΝ

12
0

А
PΝ

20
0

А
TP

Νλ
0

F
E

 7
5

А
ώ

PΝ
κ0

А
SB

κ0

А
SB

Ν1
η0

W
M

R
P

W
M

R
T

N
O

 T
O

O
L

LR 21 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АTAΝη0 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

εPRΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WP 65 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝ120      '    '     '   .

АPΝ200 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' 

АTPΝλ0 . .    '    '     ' .  .

FE 75 . .    ' . .  '     ' .  .

АώPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSBκ0 . .   . ' . .  '     ' .  .

АSBΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMRP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WMRT . .    ' . .  '     ' . ' .

NO TOOL . . . . . . . . .  . . . . . . . .

. όuЧгТoЧКЦОЧto ТllТЦТtКto  RТНuгТoЧО НОllК potОЧгК К 1ηί А ' Combinazione di utensili non 
possibile

ITITAδIAστ

www.valuetronics.com



41

Compensazione di potenziale

a

b

c

d

I НТvОrsТ МКЛlКРРТ НОllК prОsК jКМk НК γ,η ЦЦ МoЧsОЧtoЧo НТ rОКlТггКrО ζ vКrТКЧtТμ

a Messa a terra diretta sОЧгК МoЧЧОttorО (stКto КllК МoЧsОРЧК)έ

b Compensazione di 

potenziale

МoЧ МoЧЧОttorО, lТЧОК НТ МoЦpОЧsКгТoЧО sul МoЧtКtto 
МОЧtrКlОέ

c Libera da potenziale con connettore

d Messa a terra indiretta МoЧ МoЧЧОttorО О rОsТstОЧгК sКlНКtКέ εОssК К tОrrК 
ЦОНТКЧtО lК rОsТstОЧгК sОlОгТoЧКtКέ

Saldare e dissaldare

EsОРuТrО Т lКvorТ НТ sКlНКturК sОМoЧНo lО ТstruгТoЧТ pОr l‘uso НОll‘utОЧsТlО НТ sКlНКturК МollОРКto КllК ЦКММСТЧКέ
Trattamento delle punte saldanti

• Al primo riscaldamento umettare la punta saldante selettiva 

О stКРЧКЛТlО МoЧ lОРК sКlНКЧtОέ IЧ quОsto ЦoНo sТ 
rimuoveranno gli strati di ossidazione dovuti alla 

МoЧsОrvКгТoЧО ОН КltrО ТЦpurТtр НОllК puЧtК sКlНКЧtОέ
• DurКЧtО lО pКusО НТ lКvoro О prТЦК НТ rТporrО Тl sКlНКtorО, 

КММОrtКrsТ sОЦprО МСО lК puЧtК sКlНКЧtО sТК ЛОЧ stКРЧКtКέ
• σoЧ utТlТггКrО ПoЧНОЧtТ ОММОssТvКЦОЧtО КРРrОssТvТέ
• χММОrtКrsТ sОЦprО МСО lК puЧtК sКlНКЧtО sТК МorrОttКЦОЧtО 

ТЧ posТгТoЧОέ
• SОlОгТoЧКrО lК tОЦpОrКturК НТ lКvoro pТù ЛКssК possТЛТlОέ
• SМОРlТОrО pОr l‘КpplТМКгТoЧО lК puЧtК sКlНКЧtО МoЧ lК ПorЦК 

pТù РrКЧНО possТЛТlО 

RОРolК ОЦpТrТМКμ КpprossТЦКtТvКЦОЧtО РrКЧНО quКЧto Тl 
pКН НТ sКlНКturКέ

• StКРЧКЧНo КММurКtКЦОЧtО lК puЧtК sКlНКЧtО, pОr Тl 
passaggio di calore tra la punta saldante e il punto da 

sКlНКrО, КssТМurКrО lК prОsОЧгК НТ uЧК supОriМТО pТù КЦpТК 

possТЛТlОέ
• Disattivare il sistema di saldatura durante le pause di 

lКvoro proluЧРКtО oppurО utТlТггКrО lК ПuЧгТoЧО АОllОr pОr 
l‘КЛЛКssКЦОЧto НОllК tОЦpОrКturК ТЧ МКso НТ ЧoЧ utТlТггo 
НОll‘utОЧsТlОέ

• Se si prevede di deporre il saldatore per un periodo 

proluЧРКto, uЦОttКrО lК puЧtК МoЧ lОРК sКlНКЧtОέ
• Applicare la lega per saldatura direttamente sul punto da 

sКlНКrО, ЧoЧ sullК puЧtК sКlНКЧtОέ
• ωКЦЛТКtО lО puЧtО sКlНКЧtТ МoЧ l‘КpposТtК struЦОЧtКгТoЧОέ
• σoЧ ОsОrМТtКrО КlМuЧК ПorгК ЦОММКЧТМК sullК puЧtК 

sКlНКЧtОέ

Avviso

Le centraline di comando sono tarate per una 
dimensione media della punta saldante. Possono 
veriicarsi scostamenti a causa della sostituгione della 
punta o per l‘utilizzo di altre forme di punta.
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Messaggi d‘errore e problemi

Messaggio/Sintomo Possibile causa Misure correttive

• DТsplКв „ά ά άį • δ‘utОЧsТlО ЧoЧ ч stКto rТМoЧosМТuto
• UtОЧsТlО НТПОttoso
• Utensile non compatibile

• VОrТiМКrО Тl МollОРКЦОЧto НОll‘utОЧsТlО 
Кll‘КppКrОММСТo

• VОrТiМКrО l‘utОЧsТlО МollОРКto

• σОssuЧК ПuЧгТoЧО НТ НТsplКв 
(DТsplКв τПП)

• Assenza della tensione di rete • IЧsОrТrО l‘ТЧtОrruttorО НТ rОtО
• VОrТiМКrО lК tОЧsТoЧО НТ rОtО
• ωoЧtrollКrО lК protОгТoЧО НОll‘КppКrОММСТo

• τόό • δК stКгТoЧО sТ trovК ТЧ ЦoНКlТtр StКЧНЛв o 
τόό

• ωoЧ Т tКstТ UP o DoаЧ rТКttТvКrО l‘utОЧsТlО 
di saldatura

• δ‘utОЧsТlО rТЦКЧО ПrОННo • δК stКгТoЧО sТ trovК ТЧ ЦoНКlТtр StКЧНЛв o 
τόό

• Muovere i pistoni 

• ωoЧ Т tКstТ UP o DoаЧ rТКttТvКrО l‘utОЧsТlО 
di saldatura

• Visualizzazione della 

temperatura nel display 

• δ‘utОЧsТlО rТЦКЧО ПrОННo

• RТsМКlНКЦОЧto НТПОttoso • ωoЧtrollКrО ή sostТtuТrО l‘utОЧsТlО НТ 
saldatura

• δК stКгТoЧО ЧoЧ ПuЧгТoЧК 
come al solito

• PКrКЦОtrТ ЦoНТiМКtТ • RТprТstТЧo stКгТoЧО КllО ТЦpostКгТoЧТ НТ 
ПКЛЛrТМК

• εoНТiМСО Кll‘ТЦpostКгТoЧО 
non possibili

• Stazione bloccata • Sblocco stazione

• δ’КspТrКtorО ZОro SЦoР ЧoЧ 
sТ КvvТК I`КspТrКtorО ZОro 
Smog

• Assenza della tensione di rete 

• σoЧ М‘ч sОРЧКlО
• ωoЧtrollКrО l‘КlТЦОЧtКгТoЧО НТ МorrОЧtО
• ωoЧtrollКrО Тl МКЛlКРРТo НОll‘ТЧtОrПКММТК
• ωoЧtrollКrО lО ТЦpostКгТoЧТ НОll‘ТЧtОrПКММТК

www.valuetronics.com



43

Menu 1
SОlОМionОΝoΝМКnКlΝdОsОjКdoέ
AoΝКММionКrΝКsΝtОМlКsΝdОΝmОnu,ΝКМОdОΝКoΝmОnuΝ1
χo ЦКЧtОr К tОМlК НО ЦОЧu prОЦТНК, tОЦ КМОsso Кo ЦОЧu Нo МКЧКl sОlОМТoЧКНo КЧtОrТorЦОЧtОέ
σo МКso НО НОiЧТхõОs Чo ЦОЧu МОrtТiquОάsО sОЦprО КЧtОs quКl o МКЧКl sОlОМТoЧКНoέ τ МКЧКl КЧtОrТor-
ЦОЧtО sОlОМТoЧКНo ц ТЧНТМКНo Чo vТsorέ
SО Чуo Пor ТЧНТМКНo ЧОЧСuЦ МКЧКl, Кs КltОrКхõОs tОrуo ОПОТto ОЦ toНo o КpКrОlСoέ

Temp. Standby

χ tОЦpОrКturК НО stКЧНЛв ц uЦ vКlor КjustпvОl ЧuЦК ПОrrКЦОЧtК НО solНК rОРulпvОl НurКЧtО К Чуo 
utТlТгКхуoέ

Opcão Descrição

τόό StКЧНЛв НОsКМtТvКНo (rОРulКхуo НО ПпЛrТМК 1κί°ω (γθί°ό)
1ίίάγίί °ω
βίίάθίί °ό

TОЦpέ StКЧНЛв, КjustпvОl ТЧНТvТНuКlЦОЧtО

Tempo de standby (desligamento térmico)

σo МКso НО ПОrrКЦОЧtКs НО solНК МoЦ sОЧsor НО utТlТгКхуo Чo puЧСo, К ПОrrКЦОЧtК НО solНК ц rОРu-

lКНК pКrК К tОЦpОrКturК НО stКЧНЛв Кpяs o tОЦpo НО stКЧНЛв prцάКjustКНoέ τ sОЧsor ТЧtОРrКНo ЧК 
ПОrrКЦОЧtК rОМoЧСОМО К КltОrКхуo НО ОstКНo О НОsКМtТvК o ОstКНo НО stКЧНЛв КssТЦ quО К ПОrrКЦОЧtК 
Пor ЦovТЦОЧtКНКέ
σo МКso НО ПОrrКЦОЧtКs НО solНК sОЦ sОЧsor НО utТlТгКхуo, К ПОrrКЦОЧtК НО solНК ц rОРulКНК pКrК К 
tОЦpОrКturК НО stКЧНЛв МКso Чуo sО ОПОМtuО solНК Кpяs o tОЦpo НО stКЧНЛв prцάКjustКНoέ
PrОЦТr Кs tОМlКs UP О DτАσ tОrЦТЧК o ОstКНo НО stКЧНЛвέ
(EбМОto АεRP, АεRT, ОstОs sуo rОРulКНos КtrКvцs НО uЦ МoЧtКto ЦКРЧцtТМoέ)

Opcão Descrição

τόό StКЧНЛв НОsКМtТvКНo (rОРulКхуo НО ПпЛrТМК β ЦТЧ)
1-99 min TОЦpo НО StКЧНЛв, КjustпvОl ТЧНТvТНuКlЦОЧtО
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Tempo OFF

σo МКso НК Чуo utТlТгКхуo НК ПОrrКЦОЧtК НО solНК, o КquОМТЦОЧto НК ПОrrКЦОЧtК НО solНК ц НОsКМtТvК-

Нo Кpяs o НОМorrОr o tОЦpo τόόέ τ НОslТРКЦОЧto tцrЦТМo ц ОПОМtuКНo ТЧНОpОЧНОЧtОЦОЧtО НК ПuЧхуo 
stКЧНЛв КjustКНКέ χ tОЦpОrКturК rОКl ц vТsuКlТгКНК НО ЦoНo ТЧtОrЦТtОЧtО О sОrvО МoЦo ТЧНТМКхуo НО 
МКlor rОsТНuКlέ σo vТsor КpКrОМО įχUTτάτόό”έ
EЧquКЧto К ПОrrКЦОЧtК НО solНК КrrОПОМО, ц КprОsОЧtКНo o МКlor rОsТНuКl ЧК ТЧНТМКхуo DО 1 ωКЧКlέ 
χlцЦ НТsso, „ωoolТЧРį pТsМК Чo vТsorέ  

σo МКso НК ТЧНТМКхуo DО β ωКЧКТs, °ω ή °ό iМК ТЧtОrЦТtОЧtО Чo vТsor Нo rОspОtТvo МКЧКlέ
χssТЦ quО К tОЦpОrКturК КtТЧjК uЦ vКlor ТЧПОrТor К ηί °ω (1ββ °ό), o vТsor КprОsОЧtК τόό О К rОtroТlu-

ЦТЧКхуo ц НОsКМtТvКНКέ 

 PrОЦТr Кs tОМlКs UP О DτАσ Кo ЦОsЦo tОЦpo tОrЦТЧК o ОstКНo τόόέ 

Opcão 1 2 Descrição

τόό TОЦpo τόό DОsКМtТvКНo (rОРulКхуo НО ПпЛrТМК 1ί ЦТЧ) 
1-999 min TОЦpo τόό, КjustпvОl ТЧНТvТНuКlЦОЧtО

Função Window 

τpМуoΝ1Ν(rОРulКхуoΝdОΝПпЛriМК)μ
ωoloМКr К sКъНК НО МoЦutКхуo ТsОЧtК НО potОЧМТКl ОЦ ES όEέ
δТЦТtКхуo Нo ТЧtОrvКlo НО КjustО К ± 1άλλ °ω (±1ά1κί °ό) К pКrtТr НО uЦК tОЦpОrКturК ЛloquОКНК pОlК 
ПuЧхуo „δτωKįέ
χ tОЦpОrКturК ЛloquОКНК rОprОsОЧtК o МОЧtro Нo ТЧtОrvКlo НО tОЦpОrКturК rОРulпvОlέ
Opcão 2:

ωoloМКr К sКъНК НО МoЦutКхуo ТsОЧtК НО potОЧМТКl ОЦ ES roЛES roЛν ES όE ή roЛν ES roЛ ή roЛέ
χ pКrtТr НО uЦК tОЦpОrКturК НОiЧТНК О ЛloquОКНК ц possъvОl КjustКr uЦ ТЧtОrvКlo НО tОЦpОrКturК НО 
± 1άλλ °ω (±1ά1κί °ό) МoЦ К КjuНК НК ПuЧхуo АIσDτАέ ωКso К tОЦpОrКturК rОКl sО sТtuО ПorК НОstО 
ТЧtОrvКlo, o МoЧtКМto lТvrО НО potшЧМТК (sКъНК НО КМoplКНor яptТМo) ц МoЦutКНoέ

Opcão 1 2 Descrição

τόό όuЧхуo АТЧНoа DОsКМtТvКНo (rОРulКхуo НО ПпЛrТМК τόό)
1άλλ °ω
1ά1κί °ό

όuЧхуo АТЧНoа, КjustпvОl ТЧНТvТНuКlЦОЧtО
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Lock

ψloquОТo НК ОstКхуoέ χpяs o ЛloquОТo, jп Чуo ц possъvОl ОПОМtuКr quКТsquОr КltОrКхõОs НО КjustО Чo 
КpКrОlСoέ
EбМОpхуo 1μ TОМlКs НО tОЦpОrКturК iбК КМtТvКНКsέ 
EбМОpхуo βμ όuЧхуo АТЧНoа τpМуo 1έ 
ToНКs Кs outrКs rОРulКхõОs НОТбКЦ НО poНОr sОr КjustКНКs Кtц sОr ОПОМtuКНo o НОsЛloquОТoέ
Bloquear estação

χjustКr o МяНТРo НО ЛloquОТo ЧОМОssпrТo НО trшs НъРТtos (ОЧtrО ίί1άλλλ) О МoЧirЦКr МoЦ К tОМlК НО 
ЦОЧuέ

τ ЛloquОТo Оstп КМtТvo (Чo vТsor КpКrОМО uЦ МКНОКНo)έ 
Desbloquear estação

PrОЦТr tОМlК НО ЦОЧuέ σo vТsor ц ТЧНТМКНo τσ 
χjustКr o МяНТРo НО ЛloquОТo НО trшs НъРТtosέ
ωoЧirЦКr o МяНТРo МoЦ К tОМlК НО ЦОЧuέ

Esqueceu o código?

Entre em contacto com a nossa 

assistência técnica: technical-

service@weller-tools.com

Offset

χ tОЦpОrКturК ОПОМtТvК НК poЧtК НО solНКr poНО sОr КjustКНК, ТЧtroНuгТЧНo uЦ НОsvТo НО tОЦpОrКturК 
НО ± ζί °ω (±ιβ °ό)έ

°C °F

DОslТРКr К uЧТНКНО НО tОЦpОrКturКέ

Opcão Descrição

°ω Celsius

°ό όКСrОЧСОТt
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Menu 2
SОlОМionОΝoΝМКnКlΝdОsОjКdoέ
AoΝmКntОrΝКΝtОМlКΝdОΝmОnuΝprОmidКΝ(3Νs),ΝtОmΝКМОssoΝКoΝmОnuΝ2ΝdoΝМКnКlΝdОsОjКdo
σo МКso НО НОiЧТхõОs Чo ЦОЧu МОrtТiquОάsО sОЦprО КЧtОs quКl o МКЧКl sОlОМТoЧКНoέ τ МКЧКl КЧtОrТor-
ЦОЧtО sОlОМТoЧКНo ц ТЧНТМКНo Чo vТsorέ
SО Чуo Пor ТЧНТМКНo ЧОЧСuЦ МКЧКl, Кs КltОrКхõОs tОrуo ОПОТto ОЦ toНo o КpКrОlСoέ

TОmpОrКturКsΝiбКs
χМtТvКхуo НКs НuКs tОЦpОrКturКs iбКs КjustКНКs ТЧНТvТНuКlЦОЧtОέ

Opcão 1 2 Descrição

τσ TОЦpОrКturКs iбКs КМtТvКНo
τόό TОЦpОrКturКs iбКs DОsКМtТvКНo (rОРulКхуo НО ПпЛrТМК)

ωКso Кs tОЦpОrКturКs iбКs ОstОjКЦ КМtТvКНКs, ОstКs poНОЦ sОr sОlОММТoЧКНКs О КltОrКНКs КtrКvцs 
НКs tОМlКs UP О DτАσέ

Iluminação de fundo

Opcão Descrição

0-100% ψrТlСo Нo δωD (rОРulКхуo НО ПпЛrТМК κίΣ)

SКъdКΝdОΝМomutКхуoΝlivrОΝdОΝpotênМiК
σúЦОro НК sКъНК ZОro SЦoР ou sКъНК Нo roЛô

Opcão 1 2 Descrição

ES όE SКъНК ZОro SЦoР КМtТvКНК (rОРulКхуo НО ПпЛrТМК)
ES rob SКъНК Нo roЛô КМtТvКНК

1

3

2

5

4

Sensibilidade

Opcão Descrição

1   IЧsОЧsъvОl – rОКРО К ЦovТЦОЧtos ПortОs (loЧРos)
2  

3   PКНrуo (rОРulКхуo НО ПпЛrТМК)
4  

5   SОЧsъvОl ά rОКРО К ЦovТЦОЧtos lОvОs (Мurtos)

PTPORTUGUES
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2 1

3

Exemplo  
ConiРurКхуoΝdКΝsКъdКΝГОroSmoР

PTPORTUGUES
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RОposiхуoΝdosΝКjustОsΝdОΝПпЛriМК

3 
sec

χo lТРКrμ PrОЦТr EбТt, UP О DτАσ НurКЧtО γ sОРuЧНos 

Reconhecimento de ferramenta e limitação de sobrecarga

χ АT βε НТspõО НО uЦ rОМoЧСОМТЦОЧto КutoЦпtТМo НО ПОrrКЦОЧtК quО КtrТЛuТ o rОspОtТvo pКrсЦОtro НО rОРulКхуo р ПОrrКЦОЧ-

tК rОspОtТvКЦОЧtО МoЧОМtКНКέ PКrК ОvТtКr uЦК soЛrОМКrРК НО uЦК ОstКхуo, sуo suportКНКs КpОЧКs ПОrrКЦОЧtКs МoЦpКtъvОТsμ

L
R
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1

А
TA

Νη
0

А
PΝ

κ0

А
SP

Νκ
0

ε
PR

Νκ
0

А
SP

Ν1
η0

W
M

P

W
P

 6
5

А
PΝ

12
0

А
PΝ

20
0

А
TP

Νλ
0

F
E

 7
5

А
ώ

PΝ
κ0

А
SB

κ0

А
SB

Ν1
η0

W
M

R
P

W
M

R
T

N
O

 T
O

O
L

LR 21 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АTAΝη0 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

εPRΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WP 65 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝ120      '    '     '   .

АPΝ200 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' 

АTPΝλ0 . .    '    '     ' .  .

FE 75 . .    ' . .  '     ' .  .

АώPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSBκ0 . .   . ' . .  '     ' .  .

АSBΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMRP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WMRT . .    ' . .  '     ' . ' .

NO TOOL . . . . . . . . .  . . . . . . . .

. όuЧхуo ТlТЦТtКНК  RОНuхуo НО potшЧМТК pКrК 1ηί А ' ωoЦЛТЧКхуo НО ПОrrКЦОЧtКs Чуo ц 
possível
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EquilъЛrioΝdoΝpotОnМiКl

a

b

c

d

δТРКЧНo К toЦКНК НО iМСК НО МoЦutКхуo НО γ,η ЦЦ НО ПorЦК НТПОrОЧtО sуo possъvОТs 
ζ vКrТКЧtОsμ

a Ligado solidamente 

р tОrrК
sОЦ iМСК (ОstКНo Чo ЦoЦОЧto Нo ПorЧОМТЦОЧto)έ

b Equilíbrio do potencial МoЦ iМСК, МoЧНutor НО МoЦpОЧsКхуo Чo МoЧtКМto 
МОЧtrКlέ

c Sem potencial МoЦ iМСК

d δТРКНo р tОrrК ТЧНТrОМ-

tКЦОЧtО МoЦ iМСК О 
rОsТstшЧМТК ТЧtОРrКНКέ

δТРКхуo р tОrrК КtrКvцs НК rОsТstшЧМТК sОlОММТoЧКНКέ

Soldar e dessoldar

EПОМtuО os trКЛКlСos НО solНКНurК sОРuЧНo o ЦКЧuКl НО ТЧstruхõОs НК suК ПОrrКЦОЧtК НО solНКr lТРКНКέ
Tratamento das pontas de solda

• χplТМКr solНК Чo prТЦОТro КquОМТЦОЧto р poЧtК НО solНК 
sОlОМtТvК О quО poНО sОr ОstКЧСКНКέ EstК solНК ОlТЦТЧК Кs 
МКЦКНКs НО ябТНo МrТКНo НurКЧtО К КrЦКгОЧКРОЦ О Кs 
ТЦpurОгКs НК poЧtК НО solНКέ

• EЦ МКso НО ТЧtОrvКlos НО solНК О КЧtОs НО pousКr o ПОrro 
НО solНКr, tОЧСo o МuТНКНo quО К poЧtК НО solНК ОstОjК 
ЛОЦ СuЦОНОМТНК МoЦ ОstКЧСoέ

• σуo utТlТгО ПuЧНОЧtОs НОЦКsТКНo КРrОssТvosέ
• τЛsОrvО sОЦprО o НОvТНo КssОЧto НКs poЧtКs НО solНКέ
• SОlОММТoЧО uЦК tОЦpОrКturК НО sОrvТхo o ЦКТs ЛКТбo 

possъvОl έ
• SОlОММТoЧО pКrК К КplТМКхуo К ПorЦК НО poЧtК НО solНК 

maior possível 

RОРrК РОrКlμ МОrМК Нo tКЦКЧСo НК plКМК НО solНК
• χssОРurО quО К trКЧsПОrшЧМТК НО МКlor ОЧtrО К poЧtК НО 

solНК О o poЧto НО solНК sОjК ПОТto ЧuЦК supОrПъМТО РrКЧНО, 

СuЦОНОМОЧНo ЛОЦ К poЧtК НО solНК МoЦ ОstКЧСoέ
• EЦ МКso НО ТЧtОrvКlos НО ТЧКМtТvТНКНО proloЧРКНos, 

НОslТРuО o sТstОЦК НО solНК ou utТlТгО К ПuЧхуo АОllОr pКrК 
К rОНuхуo НК tОЦpОrКturК НurКЧtО К Чуo utТlТгКхуo

• ώuЦОНОМО К poЧtК, КЧtОs НО pousКr o ПОrro НО solНКr Чo 
suportО НurКЧtО uЦ pОrъoНo ЦКТs loЧРoέ

• χplТquО К solНК НТrОМtКЦОЧtО Чo poЧto НО solНК, О Чуo ЧК 
poЧtК НО solНКέ

• Substitua as pontas de soldar com a respectiva 

ПОrrКЦОЧtКέ
• σuЧМК ОбОrхК ПorхК ЦОМсЧТМК soЛrО К poЧtК НО solНКέ

Alerta

Os aparelhos de comando foram ajustados para um 
tamanho médio da ponta de soldar. Podem ser 
criados desvios devido à substituição das pontas ou 
devido à utilização de outras formas da ponta.
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AvisosΝdОΝОrroΝОΝОliminКхуoΝdОΝПКlСКs

AvisoήSintomК CКusКΝpossъvОl Medidas para a solução

• IЧНТМКхуo „ά ά άį • χ ПОrrКЦОЧtК Чуo ПoТ НОtОМtКНК
• όОrrКЦОЧtК КvКrТКНК
• όОrrКЦОЧtК ТЧМoЦpКtъvОl

• VОrТiМКr К lТРКхуo НК ПОrrКЦОЧtК Чo 
КpКrОlСo

• VОrТiМКr К ПОrrКЦОЧtК lТРКНК

• VТsor Чуo ПuЧМТoЧК (vТsor 
НОslТРКНo)

• σуo Сп tОЧsуo НО rОНО • Ligar o interruptor de rede

• VОrТiМКr К tОЧsуo НО rОНО
• VОrТiМКr o Пusıv́Оl Нo КpКrОlСo

• τόό • χ ОstКхуo ОЧМoЧtrКάsО ОЦ ЦoНo stКЧНЛв 
ou τόό

• χМtТvКr ЧovКЦОЧtО К ПОrrКЦОЧtК НО solНК 
МoЦ Кs tОМlКs UP ou DτАσέ

• χ ПОrrКЦОЧtК ЦКЧtцЦάsО ПrТК • χ ОstКхуo ОЧМoЧtrКάsО ОЦ ЦoНo stКЧНЛв 
ou τόό

• εovОr pТstуo 
• χМtТvКr ЧovКЦОЧtО К ПОrrКЦОЧtК НО solНК 

МoЦ Кs tОМlКs UP ou DτАσέ
• IЧНТМКхуo НО tОЦpОrКturК Чo 

visor 

• χ ПОrrКЦОЧtК ЦКЧtцЦάsО ПrТК

• Aquecimento avariado • VОrТiМКrήsuЛstТtuТr ПОrrКЦОЧtК НО solНК

• χ ОstКхуo Чуo ПuЧМТoЧК МoЦo 
СКЛТtuКlЦОЧtО

• PКrсЦОtro КjustКНo • RОposТхуo НК ОstКхуo Кos КjustОs НО 
ПпЛrТМК

• σуo ц possъvОl ОПОМtuКr 
КltОrКхõОs НО КjustО

• EstКхуo ЛloquОКНК • DОsЛloquОКr ОstКхуo

• χ ЦпquТЧК ZОro SЦoР Чуo 
arranca

• σуo Сп tОЧsуo НО rОНО 
• Sem sinal disponível

• VОrТiМКr К КlТЦОЧtКхуo НО rОНО
• VОrТiМКr К МКЛlКРОЦ НК ТЧtОrПКМО
• VОrТiМКr os КjustОs НК ТЧtОrПКМО

www.valuetronics.com
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Menu 1
Kies het gewenste kanaal.

Door het indrukken van de menutoets gaat u naar het menu 1

Door СОt ТЧНrukkОЧ vКЧ НО ЦОЧutoОts РККt u ЧККr СОt ЦОЧu vКЧ СОt voorНТОЧ РОkoгОЧ kКЧККlέ
δОt Оr ЛТj ТЧstОllТЧРОЧ ТЧ СОt ЦОЧu op аОlk kКЧККl voorНТОЧ аОrН РОkoгОЧέ ώОt voorНТОЧ РОkoгОЧ 
kКЧККl аorНt op СОt НТsplКв аООrРОРОvОЧέ
АorНt Оr РООЧ kКЧККl аООrРОРОvОЧ, НКЧ СОЛЛОЧ НО аТjгТРТЧРОЧ ЛОtrОkkТЧР op СОt vollОНТРО toОstОlέ

Stand-bytemperatuur

DО stКЧНάЛвtОЦpОrКtuur Тs ООЧ voorКП ТЧstОlЛКrО аККrНО аККrop ООЧ solНООrРОrООНsМСКp ЛТj ЧТОtά
РОЛruТk КПРОstОlН аorНtέ

Optie BОsМСrijvinР
τόό StКЧНάЛв РОНОКМtТvООrН (ПКЛrТОksТЧstОllТЧР 1κί°ω (γθί°ό)
1ίίάγίί °ω
βίίάθίί °ό

StКЧНάЛвtОЦpОrКtuur, ТЧНТvТНuООl ТЧstОlЛККr

StКndάЛвtijdΝ(tОmpОrКtuuruitsМСКkОlinР)
ψТj solНООrРОrООНsМСКp ЦОt РОЛruТkssОЧsor ТЧ НО РrООp аorНt СОt solНООrРОrООНsМСКp ЛТj ЧТОtάРОЛruТk 
ЧК НО voorКП ТЧРОstОlНО stКЧНάЛвtТjН op НО stКЧНάЛвtОЦpОrКtuur КПРОstОlНέ DО ТЧ СОt РОrООНsМСКp 
РОïЧtОРrООrНО sОЧsor СОrkОЧt НО toОstКЧНsаТjгТРТЧР ОЧ НОКМtТvООrt НО stКЧНάЛвtoОstКЧН гoНrК СОt 
РОrООНsМСКp ЛОаoРОЧ аorНtέ
ψТj solНООrРОrООНsМСКp гoЧНОr РОЛruТkssОЧsor аorНt СОt solНООrРОrООНsМСКp Кls Оr ЧТОt РОsolНООrН 
аorНt ЧК НО voorКП ТЧРОstОlНО stКЧНάЛвtТjН op НО stКЧНάЛвtОЦpОrКtuur КПРОstОlНέ
Door op НО UPά ОЧ DτАσάtoОts tО НrukkОЧ, аorНt НО stКЧНάЛвtoОstКЧН ЛОщТЧНТРНέ
(UТtРОгoЧНОrН АεRP, АεRT, НОгО аorНОЧ vТК ООЧ ЦКРЧООtМoЧtКМt РОrОРОlНέ)

Optie BОsМСrijvinР
τόό StКЧНάЛв РОНОКМtТvООrН (ПКЛrТОksТЧstОllТЧР β ЦТЧ)
1-99 min StКЧНЛвάtТjН, ТЧНТvТНuООl ТЧstОlЛККr

NLσEDERδAσDS

www.valuetronics.com



52

τόόάtijd
ψТj ЧТОtάРОЛruТk vКЧ СОt solНООrРОrООНsМСКp аorНt ЧК СОt vОrstrТjkОЧ vКЧ НО τόόάtТjН НО vОrаКrЦТЧР 
vКЧ СОt solНООrРОrООНsМСКp РОНОКМtТvООrНέ DО tОЦpОrКtuuruТtsМСКkОlТЧР аorНt oЧКПСКЧkОlТjk vКЧ НО 
ТЧРОstОlНО stКЧНάЛвПuЧМtТО uТtРОvoОrНέ DО аОrkОlТjkО tОЦpОrКtuur аorНt kЧТppОrОЧН аООrРОРОvОЧ ОЧ 
НТОЧt Кls rОstаКrЦtОάТЧНТМКtТОέ τp СОt НТsplКв vОrsМСТjЧt „χUTτάτόόįέ
ZolКЧР СОt solНООrРОrООНsМСКp КПkoОlt, аorНt ТЧ НО 1άkКЧККlаООrРКvО НО rОstаКrЦtО аООrРОРОvОЧέ 
ψТjkoЦОЧН kЧТppОrt „ωoolТЧРį op СОt НТsplКвέ  

ψТj НО βάkКЧККlаООrРКvО kЧТppОrt °ω ή °ό op СОt НТsplКв vКЧ СОt ЛОtrОППОЧНО kКЧККlέ
ZoНrК НО tОЦpОrКtuur ηί°ω (1ββ°ό) oЧНОrsМСrТjНt, РООПt СОt НТsplКв τόό аООr ОЧ НО КМСtОrРroЧНvОr-
lТМСtТЧР аorНt РОНОКМtТvООrНέ 

 ώОt tОРОlТjk ТЧНrukkОЧ vКЧ НО UPά ОЧ DτАσάtoОts ЛОщТЧНТРt НО τόόάtoОstКЧНέ 

Optie 1 2 BОsМСrijvinР
τόό τόόάtТjН РОНОКМtТvООrН (ПКЛrТОksТЧstОllТЧР 1ί ЦТЧ) 
1-999 min τόόάtТjН, ТЧНТvТНuООl ТЧstОlЛККr

Window-functie 

Optie 1 (fabrieksinstelling):

PotОЧtТККlvrТjО sМСКkОluТtРКЧР op ES όE гОttОЧέ
ψОpОrkТЧР vКЧ СОt ТЧstОlЛОrОТk tot ЦКбέ ± 1άλλ °ω (±1ά1κί °ό) uТtРККЧНО vКЧ ООЧ Нoor НО „δτωKįά
ПuЧМtТО vОrРrОЧНОlНО tОЦpОrКtuurέ
DО vОrРrОЧНОlНО tОЦpОrКtuur РООПt Нus СОt ЦТННОЧ vКЧ СОt ТЧstОlЛКrО tОЦpОrКtuurЛОrОТk аООrέ
Optie 2:

PotОЧtТККlvrТjО sМСКkОluТtРКЧР op ES roЛν ES όE ή roЛν ES roЛ ή roЛ гОttОЧέ
UТtРККЧНО vКЧ ООЧ ТЧРОstОlНО, vОrРrОЧНОlНО tОЦpОrКtuur kКЧ ЦОt ЛОСulp vКЧ НО АIσDτАάПuЧМtТО 
ООЧ tОЦpОrКtuurЛОrОТk vКЧ ± 1άλλ °ω (±1ά1κί °ό) ТЧРОstОlН аorНОЧέ δТРt НО аОrkОlТjkО tОЦpОrКtuur 
ЛТЧЧОЧ НТt ЛОrОТk, НКЧ аorНt СОt potОЧtТККlvrТjО МoЧtКМt (optokoppОlККruТtРКЧР) НoorРОsМСКkОlНέ

Optie 1 2 BОsМСrijvinР
τόό АТЧНoаάПuЧМtТО РОНОКМtТvООrН (ПКЛrТОksТЧstОllТЧР τόό)
1άλλ °ω
1ά1κί °ό

АТЧНoаάПuЧМtТО, ТЧНТvТНuООl ТЧstОlЛККr
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LOCK

VОrРrОЧНОlТЧР vКЧ СОt stКtТoЧέ σК СОt vОrРrОЧНОlОЧ гТjЧ ККЧ СОt toОstОl РООЧ ТЧstОllТЧРsаТjгТРТЧРОЧ 
ЦООr ЦoРОlТjkέ
UТtгoЧНОrТЧР 1μ ToОtsОЧ voor vКstО tОЦpОrКtuur РОКМtТvООrНέ 
UТtгoЧНОrТЧР βμ АТЧНoаάПuЧМtТО τptТО 1έ 
χllО КЧНОrО ТЧstОllТЧРОЧ kuЧЧОЧ tot ККЧ НО oЧtРrОЧНОlТЧР ЧТОt ЦООr vОrstОlН аorНОЧέ
Station vergrendelen

DО РОаОЧstО НrТОМТjПОrТРО vОrРrОЧНОlТЧРsМoНО (tussОЧ ίί1άλλλ) ТЧstОllОЧ ОЧ ЦОt НО ЦОЧutoОts ЛОvОs-

tТРОЧέ

DО vОrРrОЧНОlТЧР Тs КМtТОП (op СОt НТsplКв Тs ООЧ slot tО гТОЧ)έ 
Station ontgrendelen

εОЧutoОts ТЧНrukkОЧέ τp СОt НТsplКв vОrsМСТjЧt τσ 
DО НrТОМТjПОrТРО vОrРrОЧНОlТЧРsМoНО ТЧstОllОЧέ
ωoНО ЦОt НО ЦОЧutoОts ЛОvОstТРОЧέ

Code vergeten?

Gelieve met onze klantenservice 

contact op te nemen: technical-

service@weller-tools.com

Offset

DО аОrkОlТjkО solООrpuЧttОЦpОrКtuur kКЧ Нoor СОt ТЧvoОrОЧ vКЧ ООЧ tОЦpОrКtuuroППsОt ЦОt ± ζί °ω (± 
ιβ °ό) ККЧРОpКst аorНОЧέ

°C °F

τЦsМСКkОlОЧ vКЧ НО tОЦpОrКtuurООЧСОТНέ

Optie BОsМСrijvinР
°ω Celsius

°ό όКСrОЧСОТt
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Menu 2
Kies het gewenste kanaal.

Door lang indrukken (3 sec.) van de menutoets gaat u naar het menu 2 van het gewenste 
kanaal.

δОt Оr ЛТj ТЧstОllТЧРОЧ ТЧ СОt ЦОЧu op аОlk kКЧККl voorНТОЧ аОrН РОkoгОЧέ ώОt voorНТОЧ РОkoгОЧ 
kКЧККl аorНt op СОt НТsplКв аООrРОРОvОЧέ
АorНt Оr РООЧ kКЧККl аООrРОРОvОЧ, НКЧ СОЛЛОЧ НО аТjгТРТЧРОЧ ЛОtrОkkТЧР op СОt vollОНТРО toОstОlέ

Vaste temperaturen

χМtТvОrТЧР vКЧ НО β ТЧНТvТНuООl ТЧstОlЛКrО vКstО tОЦpОrКturОЧέ

Optie 1 2 BОsМСrijvinР
τσ Vaste temperaturen geactiveerd

τόό VКstО tОЦpОrКturОЧ РОНОКМtТvООrН (ПКЛrТОksТЧstОllТЧР)
ZТjЧ НО vКstО tОЦpОrКturОЧ РОКМtТvООrН, НКЧ kuЧЧОЧ НОгО ЦОt НО UPά ОЧН DτАσάtoОtsОЧ РОkoгОЧ ОЧ 
vОrКЧНОrН аorНОЧέ

AМСtОrРrondvОrliМСtinР

Optie BОsМСrijvinР
0-100% δωDάСОlНОrСОТН (ПКЛrТОksТЧstОllТЧР κίΣ)

PotОntiККlvrijОΝsМСКkОluitРКnР
KОuгО vКЧ ZОro SЦoР uТtРКЧР oП roЛotuТtРКЧР

Optie 1 2 BОsМСrijvinР
ES όE ZОro SЦoР uТtРКЧР РОКМtТvООrН (ПКЛrТОksТЧstОllТЧР)
ES rob RoЛotuТtРКЧР РОКМtТvООrН

1

3

2

5

4

Gevoeligheid

Optie BОsМСrijvinР
1   τЧРОvoОlТР – rОКРООrt op stОrkО (lКЧРО) ЛОаОРТЧР
2  

3   StКЧНККrН (ПКЛrТОksТЧstОllТЧР)
4  

5   ύОvoОlТР ά rОКРООrt op lТМСtО (kortО) ЛОаОРТЧР

NLσEDERδAσDS
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2 1

3

Voorbeeld  
ConiРurКtiОΝГОroSmoРΝuitРКnР
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Resetten naar fabrieksinstellingen

3 
sec

ψТj СОt ТЧsМСКkОlОЧμ EбТt, UP ОЧ DτАσ γ sОМoЧНОЧ ТЧНrukkОЧ 

Gereedschapsherkenning en overbelastingsbegrenzing

DО АT βε ЛОsМСТkt ovОr ООЧ КutoЦКtТsМСО РОrООНsМСКpsСОrkОЧЧТЧР НТО ККЧ СОt ККЧРОslotОЧ РОrООНsМСКp НО НОsЛОtrОППОЧ-

НО rОРОlpКrКЦОtОrs toОаТjstέ τЦ ООЧ ovОrЛОlКstТЧР vКЧ ООЧ stКtТoЧ tО vОrЦТjНОЧ, аorНОЧ КllООЧ МoЦpКtТЛОlО РОrООНsМСКppОЧ 
oЧНОrstОuЧНμ

L
R

 2
1

А
TA

Νη
0

А
PΝ

κ0

А
SP

Νκ
0

ε
PR

Νκ
0

А
SP

Ν1
η0

W
M

P

W
P

 6
5

А
PΝ

12
0

А
PΝ

20
0

А
TP

Νλ
0

F
E

 7
5

А
ώ

PΝ
κ0

А
SB

κ0

А
SB

Ν1
η0

W
M

R
P

W
M

R
T

N
O

 T
O

O
L

LR 21 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АTAΝη0 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

εPRΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WP 65 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝ120      '    '     '   .

АPΝ200 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' 

АTPΝλ0 . .    '    '     ' .  .

FE 75 . .    ' . .  '     ' .  .

АώPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSBκ0 . .   . ' . .  '     ' .  .

АSBΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMRP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WMRT . .    ' . .  '     ' . ' .

NO TOOL . . . . . . . . .  . . . . . . . .

. τЧЛОpОrktО ПuЧМtТО  VОrЦoРОЧsrОНuМtТО tot 1ηί А ' ύОrООНsМСКpsМoЦЛТЧКtТО ЧТОt 
mogelijk
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Potentiaalvereffening

a

b

c

d

Door vОrsМСТllОЧНО ЛОsМСКkОlТЧР vКЧ НО γ,η ЦЦ sМСКkОlstОkkОrЛus гТjЧ Оr ζ vКrТКЧtОЧ 
ЦoРОlТjkμ

a Hard geaard гoЧНОr stОkkОr (toОstКЧН ЛТj lОvОrТЧР)έ

b PotОЧtТККlvОrОППОЧТЧР ЦОt stОkkОr, vОrОППОЧТЧРslОТНТЧР ККЧ СОt ЦТННОlstО 
contact

c Potentiaalvrij met stekker

d ZКМСt РОККrН ЦОt stОkkОr ОЧ ТЧРОsolНООrНО аООrstКЧНέ χКrНТЧР vТК 
НО РОkoгОЧ аООrstКЧНέ

Solderen en soldeerruimen

VoОr НО solНООrаОrkгККЦСОНОЧ МoЧПorЦ НО РОЛruТksККЧаТjгТЧР vКЧ uа ККЧРОslotОЧ solНООrРОrООНsМСКp uТtέ
Behandeling van de soldeerpunten

• ψТj СОt ООrstО opаКrЦОЧ НО sОlОМtТОvО ОЧ vОrtТЧЛКrО 
solНООrpuЧt ЦОt solНООrsОl ЧКt ЦКkОЧέ DТt vОrаТjНОrt 
oбТНОlКРОЧ ОЧ oЧrОТЧСОНОЧ ККЧ НО solНООrpuЧtέ

• ψТj solНООrpКuгОs ОЧ voor СОt КlОРРОЧ vКЧ НО solНООrЛout 
Оr КltТjН op lОttОЧ НКt НО solНООrpuЧt РoОН vОrtТЧН Тsέ

• ύООЧ tО КРrОssТОvО vloОТЦТННОlОЧ РОЛruТkОЧέ
• ωoЧtrolООr КltТjН oП НО solНООrpuЧtОЧ РoОН vКst гТttОЧέ
• StОl НО аОrktОЦpОrКtuur гo lККР ЦoРОlТjk ТЧέ
• Kies de voor de toepassing grootst mogelijke soldeerpunt-

vorm 

VuТstrОРОlμ МКέ гo Рroot Кls СОt solНООrpКНέ
• ZorР voor ООЧ ruТЦО аКrЦtОovОrНrКМСt tussОЧ solНООrpuЧt 

ОЧ solНООrplККts Нoor НО solНООrpuЧt РoОН tО vОrtТЧЧОЧέ
• SМСКkОl ЛТj lКЧРОrО аОrkoЧНОrЛrОkТЧРОЧ СОt solНООrsвs-

tООЦ uТt oП РОЛruТk НО АОllОrάПuЧМtТО voor НО tОЦpОrКtuur-
vОrlКРТЧР ЛТj ЧТОtάРОЛruТkέ

• Gebruik de punt met soldeersol voor u de soldeerbout voor 

lКЧРОrО tТjН ЧООrlОРtέ
• DoО СОt solНООrsОl НТrОМt op НО solНООrplККts, ЧТОt op НО 

solНООrpuЧtέ
• VОrvКЧР НО solНООrpuЧtОЧ ЦОt СОt ЛТjЛОСorОЧНО 

РОrООНsМСКpέ
• τОПОЧ РООЧ ЦОМСКЧТsМСО krКМСt op НО solНООrpuЧt uТtέ

Aanwijzing

De regelapparaten werden voor een gemiddelde 
soldeerpuntgrootte gejusteerd. Afwijkingen door een 
puntwissel of het gebruik van andere puntvormen kun-
nen ontstaan.
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Foutmeldingen en verhelpen van fouten

Melding/symptoom εoРОlijkОΝoorгККk Maatregelen om het probleem te ver-
helpen

• IЧНТМКtТО „ά ά άį • АОrktuТР аОrН ЧТОt СОrkОЧН
• АОrktuТР НОПОМt
• ύОrООНsМСКp ЧТОt МoЦpКtТЛОl

• χКЧsluТtТЧР vКЧ СОt аОrktuТР ККЧ СОt 
toestel controleren

• Aangesloten werktuig controleren

• ύООЧ НТsplКвПuЧМtТО (НТsplКв 
uТt)

• ύООЧ ЧОtspКЧЧТЧР voorСКЧНОЧ • σОtsМСКkОlККr ТЧsМСКkОlОЧέ
• σОtspКЧЧТЧР МoЧtrolОrОЧέ
• ToОstОlгОkОrТЧР МoЧtrolОrОЧέ

• τόό • StКtТoЧ ЛОvТЧНt гТМС ТЧ НО stКЧНάЛвά oП 
τόόάЦoНus

• εОt НО toОtsОЧ UP oП DτА СОt 
solНООrРОrООНsМСКp opЧТОuа КМtТvОrОЧ

• ύОrООНsМСКp ЛlТjПt kouН • StКtТoЧ ЛОvТЧНt гТМС ТЧ НО stКЧНάЛвά oП 
τόόάЦoНus

• Bout bewegen 

• εОt НО toОtsОЧ UP oП DτА СОt 
solНООrРОrООНsМСКp opЧТОuа КМtТvОrОЧ

• TОЦpОrКtuurТЧНТМКtТО op СОt 
display 

• ύОrООНsМСКp ЛlТjПt kouН

• VОrаКrЦТЧР НОПОМt • SolНООrРОrООНsМСКp МoЧtrolОrОЧή
vervangen

• StКtТoЧ ПuЧМtТoЧООrt ЧТОt гoКls 
gebruikelijk

• Parameter versteld • StКtТoЧ rОsОttОЧ ЧККr ПКЛrТОksТЧstОllТЧРОЧ

• Instellingswijzigingen niet 

mogelijk

• Station vergrendeld • Station ontgrendelen

• ZОro SЦoР loopt ЧТОt ККЧ • ύООЧ ЧОtspКЧЧТЧР voorСКЧНОЧ 
• ύООЧ sТРЧККl voorСКЧНОЧ

• Netvoeding controleren

• IЧtОrПКМОЛОkКЛОlТЧР МoЧtrolОrОЧ
• IЧstОllТЧРОЧ ТЧtОrПКМО МoЧtrolОrОЧ
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Meny 1
VтljΝönskКdΝkКnКlέ
Genom att använda Meny-knappen kommer du till meny 1

TrвМk pф ЦОЧвkЧКppОЧ Пör Кtt koЦЦК tТll ЦОЧвЧ Пör НОЧ tТНТРКrО vКlНК kКЧКlОЧέ
TтЧk КlltТН pф vТlkОЧ kКЧКl soЦ tТНТРКrО СКr vКlts Чтr Нu Рör ТЧstтllЧТЧРКr Т ЦОЧвЧέ DОЧ tТНТРКrО vКlНК 
kКЧКlОЧ vТsКs Т НТsplКвОЧέ
τЦ ТЧРОЧ kКЧКl vТsКs РтllОr тЧНrТЧРКrЧК Пör СОlК vОrktвРОtέ

Vilotemperatur

StКЧНЛвάtОЦpОrКturОЧ тr Оtt ПörТЧstтllЛКrt vтrНО soЦ löНvОrktвРОt rОРlОrКs tТll Чтr НОt ТЧtО КЧvтЧНsέ

Tillval Beskrivning

τόό StКЧНЛв КvКktТvОrКt (ПКЛrТksТЧstтllЧТЧР 1κί°ω (γθί°ό)
1ίίάγίί °ω
βίίάθίί °ό

VТlotОЦpОrКtur, ТЧНТvТНuОllt ТЧstтllЛКr

Standby-tid (temperaturfrånkoppling)

VТН löНvОrktвР ЦОН КЧvтЧНЧТЧРssОЧsor Т СКЧНtКРОt rОРlОrКs löНvОrktвРОt ОПtОr НОЧ ПörТЧstтllНК stКЧН-

ЛвάtТНОЧ tТll stКЧНЛвάtОЦpОrКturОЧ Чтr НОt ТЧtО КЧvтЧНsέ DОЧ Т vОrktвРОt ТЧtОРrОrКНО sОЧsorЧ kтЧЧОr Кv 
lтРОt oМС КvКktТvОrКr stКЧНЛвάlтРОt sф sЧКrt vОrktвРОt rör sТРέ
δöНvОrktвР utКЧ КЧvтЧНЧТЧРssОЧsor rОРlОrКs ОПtОr НОЧ ПörТЧstтllНК stКЧНЛвάtТНОЧ tТll stКЧНЛвάtОЦpОrК-

turОЧ Чтr НОt ТЧtО КЧvтЧНs Пör löНЧТЧРέ
TrвМk pф kЧКppКrЧК UP oМС DτАσ Пör Кtt КvslutК stКЧНЛвάlтРОtέ
(εОН uЧНКЧtКР Пör АεRP oМС АεRT, soЦ justОrКs vТК ОЧ ЦКРЧОtkoЧtКkt)έ

Tillval Beskrivning

τόό StКЧНЛв КvКktТvОrКt (ПКЛrТksТЧstтllЧТЧР β ЦТЧ)
1-99 min VТlotОЦp TТН, ТЧНТvТНuОllt ТЧstтllЛКr
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OFF-tid

τЦ löНvОrktвРОt ТЧtО КЧvтЧНs КvКktТvОrКs uppvтrЦЧТЧРОЧ Чтr τόόάtТНОЧ тr slutέ TОЦpОrКturОЧ kopp-

lКs ПrфЧ oЛОroОЧНО Кv ТЧstтllН stКЧНЛвПuЧktТoЧέ иrtОЦpОrКturОЧ ЛlТЧkКr oМС ПuЧРОrКr soЦ rОstvтrЦО-

sТЧНТkКtorέ Pф НТsplКвОЧ vТsКs ”χUTτάτόό”έ
εОНКЧ löНvОrktвРОt svКlЧКr vТsКs rОstvтrЦОЧ Т ТЧНТkОrТЧРОЧ Пör ОЧ kКЧКlέ DОssutoЦ ЛlТЧkКr „ωoolТЧРį 
pф НТsplКвОЧέ  

VТН ТЧНТkОrТЧРОЧ Пör tvф kКЧКlОr ЛlТЧkКr °ωή°ό Т НТsplКвОЧ Пör ЦotsvКrКЧНО kКЧКlέ
σтr tОЦpОrКturОЧ uЧНОrstТРОr ηί °ω (1ββ °ό) vТsКr НТsplКвОЧ τόό oМС ЛКkРruЧНsЛОlвsЧТЧРОЧ stтЧРs 
Кvέ 

 TrвМk ТЧ kЧКppКrЧК UP oМС DτАσ sКЦtТНТРt Пör Кtt КvslutК τόόάlтРОtέ 

Tillval 1 2 Beskrivning

τόό τόόάtТН КvКktТvОrКt (ПКЛrТksТЧstтllЧТЧР 1ί ЦТЧ) 
1-999 min τόόάtТН, ТЧНТvТНuОllt ТЧstтllЛКr

Window-funktionen 

Tillval 1 (fabriksinställning):

Stтll potОЧtТКlПrТ kopplТЧРsutРфЧР tТll ES όEέ
ψОРrтЧsЧТЧР Кv ТЧstтllЧТЧРsoЦrфНОt tТll ± 1–λλ °ω (±1–1κί °ό) utТПrфЧ ОЧ tОЦpОrКtur soЦ lфsts ЦОН 
ПuЧktТoЧОЧ ”δτωK”έ
DОЧ lфstК tОЦpОrКturОЧ utРör Нф ЦОНОlvтrНОt Т НОt ТЧstтllЧТЧРsЛКrК tОЦpОrКturПöЧstrОtέ
Tillval 2:

Sтtt potОЧtТКlПrТ utОППОkt ПrфЧ oЦkopplКrО tТll ES roЛν ES όEήroЛν ES roЛήroЛέ
εОН utРфЧРspuЧkt ПrфЧ НОЧ ТЧstтllНК lфstК tОЦpОrКturОЧ kКЧ Нu ЦОН Сjтlp Кv АIσDτАάПuЧktТoЧОЧ 
stтllК ТЧ Оtt tОЦpОrКturПöЧstОr pф ± 1–λλ °ω (±1–1κί °ό)έ τЦ КktuОll tОЦpОrКtur ЛОiЧЧОr sТР ТЧoЦ 
НОttК ПöЧstОr kopplКs НОЧ potОЧtТКlПrТК koЧtКktОЧ ТРОЧoЦέ

Tillval 1 2 Beskrivning

τόό АТЧНoаάПuЧktТoЧОЧ КvКktТvОrКt (ПКЛrТksТЧstтllЧТЧР τόό)
1άλλ °ω
1ά1κί °ό

АТЧНoаάПuЧktТoЧОЧ, ТЧНТvТНuОllt ТЧstтllЛКr
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LOCK

δфsЧТЧР Кv stКtТoЧОЧέ EПtОr lфsЧТЧР kКЧ ТЧРК ТЧstтllЧТЧРКr тЧНrКs pф vОrktвРОtέ
UЧНКЧtКР 1μ KЧКppКr Пör ПКst tОЦpОrКtur КktТvОrКНОέ 
UЧНКЧtКР βμ АТЧНoаάПuЧktТoЧОЧ TТllvКl 1έ 
IЧРК КЧНrК ТЧstтllЧТЧРКr kКЧ РörКs ПörrтЧ löНstКtТoЧОЧ lфsts uppέ
Låsa station

Stтll ТЧ öЧskКН trОsТППrТР lфskoН (ίί1–λλλ) oМС ЛОkrтПtК ЦОН ЦОЧвάkЧКppОЧέ

δфsЧТЧРОЧ тr Чu КktТv (Т НТsplКвОЧ vТsКs Оtt СтЧРlфs)έ 
Låsa upp station

TrвМk pф ЦОЧвάkЧКppОЧέ Pф НТsplКвОЧ vТsКs τσ 
Stтll ТЧ НОЧ trОsТППrТРК lфskoНОЧέ
ψОkrтПtК koНОЧ ЦОН ЦОЧвάkЧКppОЧέ

Glömt koden?

Kontakta vår kundtjänst: technical-

service@weller-tools.com

Offset

δöНspОtsОЧs ПКktТskК tОЦpОrКtur kКЧ КЧpКssКs РОЧoЦ ОЧ tОЦpОrКturάoППsОt pф ± ζί °ω (± ιβ °ό)έ

°C °F

VтбlК tОЦpОrКturОЧСОtέ

Tillval Beskrivning

°ω Celsius

°ό όКСrОЧСОТt
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Meny 2
VтljΝönskКdΝkКnКlέ
Genom att hålla menyknappen intryckt (3 sek.) kommer du till meny 2 för den valda kanalen.

TтЧk КlltТН pф vТlkОЧ kКЧКl soЦ tТНТРКrО СКr vКlts Чтr Нu Рör ТЧstтllЧТЧРКr Т ЦОЧвЧέ DОЧ tТНТРКrО vКlНК 
kКЧКlОЧ vТsКs Т НТsplКвОЧέ
τЦ ТЧРОЧ kКЧКl vТsКs РтllОr тЧНrТЧРКrЧК Пör СОlК vОrktвРОtέ

Fasta temperaturer

χktТvОrТЧР Кv НО tvф sОpКrКt ТЧstтllЛКrК ПКstК tОЦpОrКturОrЧКέ

Tillval 1 2 Beskrivning

τσ όКstК tОЦpОrКturОr КktТvОrКt
τόό όКstК tОЦpОrКturОr КvКktТvОrКt (ПКЛrТksТЧstтllЧТЧР)

τЦ ПКstК tОЦpОrКturОr тr КktТvОrКНО kКЧ НО vтljКs oМС тЧНrКs ЦОН kЧКppКrЧК UP oМС DτАσέ

Bakgrundsbelysning

Tillval Beskrivning

0-100% δωD ψКkРruЧНsЛОlέ (ПКЛrТksТЧstтllЧТЧР κίΣ)

Potentialfri kopplingsutgång

VКl ЦОllКЧ ZОro SЦoРάutlopp ОllОr RoЛotάutlopp

Tillval 1 2 Beskrivning

ES όE ZОro SЦoРάutlopp КktТvОrКt (ПКЛrТksТЧstтllЧТЧР)
ES rob RoЛotάutlopp КktТvОrКt

1

3

2

5

4

Känslighet

Tillval Beskrivning

1   Ej KтЧslТР – rОКРОrКr pф krКПtТР (lфЧР) rörОlsО
2  

3   StКЧНКrН (ПКЛrТksТЧstтllЧТЧР)
4  

5   KтЧslТР ά rОКРОrКr pф lтtt (kort) rörОlsО
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2 1

3

Exempel  
KoniРurКtionΝКvΝГОroΝSmoРάutlopp
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Återställa till fabriksinställningarna

3 
sec

VТН pфslКРЧТЧРμ ώфll EбТt, UP oМС DτАσ ТЧtrвМktК Т γ sОkuЧНОr 

VОrktвРsidОntiiОrinРΝoМСΝövОrЛОlКstninРsЛОРrтnsninР
АT βε тr utrustКН ЦОН КutoЦКtТsk vОrktвРsТНОЧtТiОrТЧР soЦ КЧpКssКr stвrpКrКЦОtrКrЧК ОПtОr НОt vОrktвР soЦ тr КЧslutОtέ όör 
Кtt uЧНvТkК övОrЛОlКstЧТЧР Кv stКtТoЧОЧ stöНs ЛКrК koЦpКtТЛlК vОrktвРμ

L
R

 2
1

А
TA

Νη
0

А
PΝ

κ0

А
SP

Νκ
0

ε
PR

Νκ
0

А
SP

Ν1
η0

W
M

P

W
P

 6
5

А
PΝ

12
0

А
PΝ

20
0

А
TP

Νλ
0

F
E

 7
5

А
ώ

PΝ
κ0

А
SB

κ0

А
SB

Ν1
η0

W
M

R
P

W
M

R
T

N
O

 T
O

O
L

LR 21 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АTAΝη0 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

εPRΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WP 65 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝ120      '    '     '   .

АPΝ200 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' 

АTPΝλ0 . .    '    '     ' .  .

FE 75 . .    ' . .  '     ' .  .

АώPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSBκ0 . .   . ' . .  '     ' .  .

АSBΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMRP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WMRT . .    ' . .  '     ' . ' .

NO TOOL . . . . . . . . .  . . . . . . . .

. όull ПuЧktТoЧ  εТЧskКН ОППОkt ЦОН 1ηί А ' Verktygskombination ej möjlig
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PotОntiКlutjтmninР

a

b

c

d

ύОЧoЦ Кtt kopplК γ,ηάЦЦάkopplТЧРsjКМkОt pф olТkК sтtt тr ζ vКrТКЧtОr ЦöjlТРКμ

a ώфrt jorНКН utКЧ stТМkpropp (lОvОrКЧsskТМk)έ

b Potentialutjämning ЦОН stТМkpropp, utjтЦЧТЧРslОНЧТЧР vТН ЦОllКЧkoЧ-

tКktОЧέ
c Spänningslös med stickpropp

d Mjukt jordad ЦОН stТМkpropp oМС ТЧlött ЦotstфЧНέ JorНЧТЧР vТК НОt 
vКlНК ЦotstфЧНОtέ

Lödning och avlödning

όölj ЛruksКЧvТsЧТЧРОЧ tТll НОt КЧslutЧК löНvОrktвР Нu skК КrЛОtК ЦОНέ
Skötsel av lödspetsar

• VТН ПörstК uppСОttЧТЧРОЧ Лör Нu tтМkК löНspОtsОЧ ЦОН loНέ 
Pф sф vТs КvlтРsЧКs ОvОЧtuОllК oбТНЛОlтРРЧТЧРКr ОllОr 
orОЧСОtОr soЦ kКЧ СК uppstфtt vТН ПörvКrТЧР Кv löНspОtsОЧέ

• VТН pКusОr Т löНЧТЧРОЧ oМС Чтr Нu lтРРОr uЧНКЧ löНspОtsОЧ 
Лör Нu koЧtrollОrК Кtt НОЧ тr orНОЧtlТРt tтМkt ЦОН loНέ

• χЧvтЧН ТЧРК КРРrОssТvК lussЦОНОlέ
• KoЧtrollОrК КlltТН Кtt löНspОtsОЧ sТttОr soЦ НОЧ skКέ
• Vтlj ОЧ sф lфР КrЛОtstОЦpОrКtur soЦ ЦöjlТРtέ
• Välj alltid den största lödspets som passar till arbetet 

TuЦrОРОlЧ тr Кtt НОЧ Лör vКrК uЧРОПтr lТkК stor soЦ 
löНвtКЧέ

• SО tТll Кtt löНspОtsОЧ тr orНОЧtlТРt tтМkt Кv loН sф Кtt 
vтrЦОövОrПörТЧРОЧ ЦОllКЧ löНspОtsОЧ oМС löНpuЧktОЧ skОr 
pф ОЧ sф stor вtК soЦ ЦöjlТРtέ

• VТН lтЧРrО pКusОr Т löНЧТЧРОЧ Лör Нu kopplК ПrфЧ 
löНsвstОЦОt ОllОr КЧvтЧНК АОllОrs ПuЧktТoЧ Пör sтЧkЧТЧР Кv 
tОЦpОrКturОЧ vТН pКusОrέ

• τЦ Нu skК ПörvКrК löНkolvОЧ uЧНОr ОЧ lтЧРrО tТН Лör Нu 
КlltТН tтМkК löНspОtsОЧ ЦОН loНέ

• εКtК loН НТrОkt tТll löНpuЧktОЧ, ТЧtО pф löНkolvОЧέ
• ψвt löНspОtsКrЧК ЦОН Сjтlp Кv НОt tТllСörКЧНО vОrktвРОtέ
• δтРР ТЧtО ЦОkКЧТsk ЛОlКstЧТЧР pф löНspОtsОЧέ

Varning

Manöverenheten är justerad för medelstora 
lödspetsar. Avvikelser kan uppstå på grund av 
spetsbyte eller därför att andra spetsformer används.
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SVSVEσSKA

Felmeddelanden och åtgärder

Meddelande/Symtom εöjliРΝorsКk Åtgärd

• IЧНТkОrТЧР ”ά ά ά” • VОrktвРОt kuЧНО ТЧtО ТНОЧtТiОrКs
• VОrktвРОt НОПОkt
• Verktyg inte kompatibelt

• Kontrollera verktygets anslutning till 

lödstationen

• Kontrollera det anslutna verktyget

• IЧРОЧ НТsplКвПuЧktТoЧ 
(DТsplКв КvstтЧРН)

• Nätspänning saknas • Koppla till nätströmbrytaren g

• Kontrollera nätspänningen

• Kontrollera apparatens säkrin

• τόό • StКtТoЧОЧ stфr Т stКЧНЛв ОllОr ПrфЧkopplКt 
läge

• йtОrКktТvОrК löНvОrktвРОt ЦОН kЧКppКrЧК 
UP ОllОr DτАσ

• VОrktвРОt ПörЛlТr kКllt • StКtТoЧОЧ stфr Т stКЧНЛв ОllОr ПrфЧkopplКt 
läge

• Rör pф kolvОЧ 
• йtОrКktТvОrК löНvОrktвРОt ЦОН kЧКppКrЧК 

UP ОllОr DτАσ
• TОЦpОrКturТЧНТkОrТЧР pф 

display 

• VОrktвРОt ПörЛlТr kКllt

• UppvтrЦЧТЧР НОПОkt • KoЧtrollОrКήОrsтtt löНvОrktвРОt

• StКtТoЧОЧ ПuЧРОrКr ТЧtО soЦ 
den ska

• όОlКktТРt ТЧstтllН pКrКЦОtОr • йtОrstтll stКtТoЧОЧ tТll ПКЛrТksТЧstтllЧТЧРКr-
na

• Inte möjligt att ändra 

inställningar

• StКtТoЧ lфst • δфsК upp stКtТoЧ

• ZОro SЦoР stКrtКr ТЧtО • Nätspänning saknas 

• Ingen signal

• KoЧtrollОrК ströЦПörsörjЧТЧРОЧ
• Kontrollera gränssnittskablar

• KoЧtrollОrК ТЧstтllЧТЧРКr Пör РrтЧssЧТtt

www.valuetronics.com
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Menu 1
Vælg den ønskede kanal.

Ved at trykke på menutasten kommer du til menu 1

Trвk pф ЦОЧutКstОЧ Пor Кt фЛЧО ЦОЧuОЧ Пor НОЧ tТНlТРОrО vКlРtО kКЧКlέ
VОН ТЧНstТllТЧРОr Т ЦОЧuОЧ skКl Нu værО opЦærksoЦ pф, СvТlkОЧ kКЧКl НОr ЛlОv vКlРt ПorТЧНОЧέ DОЧ 
kКЧКl, НОr ЛlОv vКlРt ПorТЧНОЧ, vТsОs pф НТsplКвОtέ
ώvТs НОr ТkkО vТsОs ЧoРОЧ kКЧКl, РælНОr æЧНrТЧРОrЧО Пor СОlО КppКrКtОtέ

Standby temp.

StКЧНЛвάtОЦpОrКturОЧ Оr ОЧ ПorТЧНstТllОt værНТ, soЦ Оt loННОværktøj rОРulОrОs tТl, Чфr НОt ТkkО ЛruРОsέ

Funktion Beskrivelse

τόό StКЧНЛв НОКktТvОrОt (ПКЛrТksТЧНstТllТЧР 1κί°ω (γθί°ό)
1ίίάγίί °ω
βίίάθίί °ό

StКЧНЛв tОЦpέ, KКЧ ТЧНstТllОs ТЧНТvТНuОlt

Standby tid (temperaturafbrydelse)

VОН loННОværktøj ЦОН КЧvОЧНОlsОssОЧsor Т СфЧНtКРОt rОРulОrОs loННОværktøjОt tТl stКЧНЛвάtОЦpО-

rКtur ОПtОr НОЧ ПorТЧНstТllОНО stКЧНЛвάtТН, СvТs loННОværktøjОt ТkkО ЛОЧвttОsέ DОЧ ТЧtОРrОrОНО sОЧsor 
Т værktøjОt rОРТstrОrОr tТlstКЧНsæЧНrТЧРОЧ oР НОКktТvОrОr stКЧНЛвάtТlstКЧНОЧ, sф sЧКrt værktøjОt 
ЛОvæРОsέ
VОН loННОværktøj uНОЧ КЧvОЧНОlsОssОЧsor rОРulОrОs loННОværktøjОt tТl stКЧНЛвάtОЦpОrКtur ОПtОr НОЧ 
ПorТЧНstТllОНО stКЧНЛвάtТН, СvТs НОr ТkkО loННОsέ
VОН trвk pф tКstОrЧО UP oР DτАσ КПsluttОs stКЧНЛвάtТlstКЧНОЧέ
(UЧНtКРОЧ АεRP, АεRT, НТssО rОРulОrОs vТК ОЧ ЦКРЧОtkoЧtКkt)έ

Funktion Beskrivelse

τόό StКЧНЛв НОКktТvОrОt (ПКЛrТksТЧНstТllТЧР β ЦТЧ)
1-99 min StКЧНЛв tТН, KКЧ ТЧНstТllОs ТЧНТvТНuОlt
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OFF-tid

ώvТs loННОværktøjОt ТkkО ЛОЧвttОs, slukkОs vКrЦОЧ Т loННОværktøjОt ОПtОr uНløЛ КП τόόάtТНОЧέ TОЦpО-

rКturОЧ КПЛrвНОs uКПСæЧРТРt КП НОЧ ТЧНstТllОНО stКЧНЛвά ПuЧktТoЧέ DОЧ ПКktТskО tОЦpОrКtur vТsОs КП ОЧ 
ЛlТЧkОЧНО ТЧНТkКtor, oР НОrvОН vТsОs rОstvКrЦОЧέ Pф НТsplКвОt vТsОs „χUTτάτόόįέ
Sф læЧРО loННОværktøjОt kølОr КП, vТsОs rОstvКrЦОЧ pф 1άkКЧКlsάТЧНТkКtorОЧέ DОsuНОЧ ЛlТЧkОr „ωoo-

lТЧРį pф НТsplКвОtέ  

VОН βάkКЧКlsάТЧНТkКtor ЛlТЧkОr °ω ή °ό Т НТsplКвОt Пor НОЧ pфРælНОЧНО kКЧКlέ
Sф sЧКrt tОЦpОrКturОЧ koЦЦОr uЧНОr ηί°ω (1ββ°ό), vТsОr НТsplКвОt τόό, oР ЛКРРruЧНsЛОlвsЧТЧРОЧ 
НОКktТvОrОsέ 

 VОН sКЦtТНТРt trвk pф tКstОrЧО UP oР DτАσ КПsluttОs τόόάtТlstКЧНОЧέ 

Funktion 
1 2

Beskrivelse

τόό τόόάtТН DОКktТvОrОt (ПКЛrТksТЧНstТllТЧР 1ί ЦТЧ) 
1-999 min τόόάtТН, KКЧ ТЧНstТllОs ТЧНТvТНuОlt

Window-funktion 

Funktion 1 (fabriksindstilling):

Sæt potОЧtТКlПrТ koЛlТЧРsuНРКЧР pф ES όEέ
ψОРræЧsЧТЧР КП ТЧНstТllТЧРsoЦrфНОt tТl ± 1άλλ °ω ( ±1ά1κί °ό) ЦОН uНРКЧРspuЧkt Т ОЧ tОЦpОrКtur, НОr 
Оr lфst КП „δτωKįάПuЧktТoЧОЧέ
DОЧ lфstО tОЦpОrКtur uНРør sфlОНОs ЦТНtОЧ КП НОt ТЧНstТllОlТРО tОЦpОrКturvТЧНuОέ
Funktion 2:

Sæt НОЧ potОЧtТКlОПrТ koЛlТЧРsuНРКЧР pф ES roЛν ES όE ή roЛν ES roЛ ή roЛέ
όoruНsКt, Кt tОЦpОrКturОЧ Оr ТЧНstТllОt oР ПКstlфst, kКЧ ЦКЧ vОН Сjælp КП АIσDτАάПuЧktТoЧ ТЧНstТllО 
Оt tОЦpОrКturvТЧНuО pф ± 1 άλλ °ω (± 1 ά1κί °ό)έ δТРРОr НОЧ ПКktТskО tОЦpОrКtur ТЧНОЧПor vТЧНuОt, slфs 
НОЧ potОЧtТКlПrТ koЧtКkt tТl (optokoЛlОruНРКЧРОЧ)έ

Funktion 
1 2

Beskrivelse

τόό АТЧНoаάПuЧktТoЧ DОКktТvОrОt (ПКЛrТksТЧНstТllТЧР τόό)
1άλλ °ω
1ά1κί °ό

АТЧНoаάПuЧktТoЧ, KКЧ ТЧНstТllОs ТЧНТvТНuОlt
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LOCK

δфsЧТЧР КП stКtТoЧОЧέ EПtОr lфsЧТЧР Оr НОt ТkkО ЦОrО ЦulТРt Кt æЧНrО ТЧНstТllТЧРОr pф КppКrКtОtέ
UЧНtКРОlsО 1μ TКstОr Пor ПКsttОЦpОrКtur КktТvОrОtέ 
UЧНtКРОlsО βμ АТЧНoаάПuЧktТoЧ όuЧktТoЧ 1έ 
χllО КЧНrО ТЧНstТllТЧРОr Оr ПКstlфstО, sф læЧРО lфsОПuЧktТoЧОЧ Оr tТlkoЛlОtέ
Låsning af station

IЧНstТl НОЧ øЧskОНО trОМТПrОНО lфsОkoНО (ЦОllОЦ ίί1άλλλ), oР ЛОkræПt ЦОН ЦОЧutКstОЧέ

ψlokОrТЧРОЧ Оr КktТv (pф НТsplКвОt sОs ОЧ lфs)έ 
Oplåsning af station

Trвk pф ЦОЧutКstОЧέ Pф НТsplКвОt vТsОs τσ 
IЧНstТl НОЧ trОМТПrОНО lфsОkoНОέ
ψОkræПt koНОЧ ЦОН ЦОЧutКstОЧέ

Glemt kode?

Kontakt venligst vores kundeser-

vice: technical-service@weller-

tools.com

Offset

DОЧ rООllО loННОspТНstОЦpОrКtur kКЧ vТК ТЧНtКstЧТЧР КП tОЦpОrКturά oППsОt justОrОs ЦОН ± ζί °ω (± ιβ 
°ό)έ

°C °F

τЦskТПtЧТЧР КП tОЦpОrКturОЧСОНέ

Funktion Beskrivelse

°ω Celsius

°ό όКСrОЧСОТt
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Menu 2
Vælg den ønskede kanal.

Med et langt tryk (3 sek.) på menutasten kommer du til menu 2 for den valgte kanal.

VОН ТЧНstТllТЧРОr Т ЦОЧuОЧ skКl Нu værО opЦærksoЦ pф, СvТlkОЧ kКЧКl НОr ЛlОv vКlРt ПorТЧНОЧέ DОЧ 
kКЧКl, НОr ЛlОv vКlРt ПorТЧНОЧ, vТsОs pф НТsplКвОtέ
ώvТs НОr ТkkО vТsОs ЧoРОЧ kКЧКl, РælНОr æЧНrТЧРОrЧО Пor СОlО КppКrКtОtέ

Fasttemperaturer

χktТvОrТЧР КП НО β ТЧНТvТНuОlt ТЧНstТllОlТРО ПКsttОЦpОrКturОrέ

Funktion 
1 2

Beskrivelse

τσ όКsttОЦpОrКturОr χktТvОrОt
τόό όКsttОЦpОrКturОr DОКktТvОrОt (ПКЛrТksТЧНstТllТЧР)

σфr ПКsttОЦpОrКturОrЧО Оr КktТvОrОt, kКЧ НО vælРОs oР æЧНrОs vТК tКstОrЧО UP oР DτАσέ

Baggrundsbelysning

Funktion Beskrivelse

0-100% δωDάδвsstвrkО (ПКЛrТksТЧНstТllТЧР κίΣ)

Potentialfri koblingsudgang

VКlР КП ZОro SЦoРάuНРКЧР ОllОr roЛotuНРКЧР

Funktion 
1 2

Beskrivelse

ES όE ZОro SЦoРάuНРКЧР КktТvОrОt (ПКЛrТksТЧНstТllТЧР)
ES rob RoЛotuНРКЧР КktТvОrОt

1

3

2

5

4

Følsomhed

Funktion Beskrivelse

1   UПølsoЦ – rОКРОrОr pф krКПtТРО (lКЧРvКrТРО) ЛОvæРОlsОr
2  

3   StКЧНКrН (ПКЛrТksТЧНstТllТЧР)
4  

5   όølsoЦ ά rОКРОrОr pф lОttО (kortvКrТРО) ЛОvæРОlsОr

DKDAσSK
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2 1

3

Eksempel  
KoniРurКtionΝКПΝГОroSmoРάudРКnР

DKDAσSK
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Nulstilling til fabriksindstillinger

3 
sec

σфr КppКrКtОt tæЧНОsμ Trвk Т γ sОkuЧНОr pф EбТt, UP oР DτАσ 

VærktøjsРОnkОndОlsОΝoРΝovОrЛОlКstninРsЛОРrænsninР
АT βε СКr КutoЦКtТsk værktøjsРОЧkОЧНОlsО, НОr kЧвttОr НО korrОktО rОРulОrТЧРspКrКЦОtrО tТl НОt tТlsluttОНО værktøjέ όor Кt 
uЧНРф ovОrЛОlКstЧТЧР КП ОЧ stКtТoЧ uЧНОrstøttОs kuЧ koЦpКtТЛlО værktøjОrμ

L
R

 2
1

А
TA

Νη
0

А
PΝ

κ0

А
SP

Νκ
0

ε
PR

Νκ
0

А
SP

Ν1
η0

W
M

P

W
P

 6
5

А
PΝ

12
0

А
PΝ

20
0

А
TP

Νλ
0

F
E

 7
5

А
ώ

PΝ
κ0

А
SB

κ0

А
SB

Ν1
η0

W
M

R
P

W
M

R
T

N
O

 T
O

O
L

LR 21 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АTAΝη0 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

εPRΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WP 65 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝ120      '    '     '   .

АPΝ200 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' 

АTPΝλ0 . .    '    '     ' .  .

FE 75 . .    ' . .  '     ' .  .

АώPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSBκ0 . .   . ' . .  '     ' .  .

АSBΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMRP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WMRT . .    ' . .  '     ' . ' .

NO TOOL . . . . . . . . .  . . . . . . . .

. UЛОРræЧsОt ПuЧktТoЧ  EППОktrОНuktТoЧ tТl 1ηί А ' Værktøjskombination ikke mulig
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Spændingsudligning

a

b

c

d

ύОЧЧОЦ ПorskОllТР ТЧНstТllТЧР КП γ,η ЦЦ klТЧkОЛøsЧТЧРОЧ Оr ζ vКrТКЧtОr ЦulТРОμ

a Direkte jordet UНОЧ stТk (lОvОrТЧРstТlstКЧН)έ

b Spændingsudligning εОН stТk, uНlТРЧТЧРslОНЧТЧР pф ЦОllОЦkoЧtКktέ

c SpæЧНТЧРsПrТ Med stik

d Indirekte jordet εОН stТk oР ЦoНstКЧН loННОt Тέ JorНТЧР vТК НОЧ vКlРtО 
ЦoНstКЧНέ

δodninРΝoРΝКlodninР
UНПør loННОКrЛОjНОt Т ovОrОЧsstОЦЦОlsО ЦОН ЛОtjОЧТЧРsvОjlОНЧТЧРОЧ tТl НОt tТlsluttОНО loННОværktøjέ
Behandling af loddespidser

• PфПør loННОЦТННОl pф НОЧ sОlОktТvО oР ПortТЧЧТЧРsЛКrО 
loННОspТНs vОН ПørstО opvКrЦЧТЧРέ DОttО ПjОrЧОr 
oбТНЛОlæРЧТЧРОr oР urОЧСОНОr pф loННОspТНsОЧ, soЦ Оr 
opstфОt Т ПorЛТЧНОlsО ЦОН opЛОvКrТЧРέ

• SørР Пor, Кt loННОspТНsОЧ Оr РoНt ПortТЧЧОt Пør pКusОr Т 
loННОКrЛОjНОt oР Пør ПrКlæРЧТЧР КП loННОkolЛОЧέ

• χЧvОЧН ТkkО Пor КРРrОssТvО lusЦТНlОrέ
• SørР КltТН Пor, Кt loННОspТНsОrЧО sТННОr korrОktέ
• VælР ОЧ sф lКv КrЛОjНstОЦpОrКtur soЦ ЦulТРέ
• VælР НОЧ størst ЦulТРО loННОspТНsПorЦ Т ПorСolН tТl ПorЦфlОt 

ToЦЦОliЧРОrrОРОlμ МКέ lТРО sф stor soЦ loННОpuНОЧέ
• SørР Пor vКrЦОovОrПørsОl ovОr ОЧ stor lКНО ЦОllОЦ 

loННОspТНs oР loННОstОН, ТНОt Нu sørРОr Пor Кt ПortТЧЧО 
loННОspТНsОЧ orНОЧtlТРtέ

• Sluk loННОsвstОЦОt vОН læЧРОrО pКusОr Т КrЛОjНОt, ОllОr 
КЧvОЧН АОllОrs ПuЧktТoЧ tТl tОЦpОrКtursæЧkЧТЧР, Чфr 
loННОsвstОЦОt ТkkО КЧvОЧНОsέ

• PфПør loННОЦТННОl pф spТНsОЧ, Пør Нu læРРОr loННОkolЛОЧ 
væk Т læЧРОrО tТНέ

• PфПør loННОЦТНlОt НТrОktО pф loННОstОНОt ТkkО pф 
loННОspТНsОЧέ

• UНskТПt loННОspТНsОrЧО ЦОН НОt tТlСørОЧНО værktøjέ
• UЧНРф Кt uНøvО ЦОkКЧТsk krКПt pф loННОspТНsОЧέ

Bemærk

Styreenhederne er indjusteret efter medium 
loddespidsstørrelser. Afvigelser kan forekomme som 
følge af spidsudskiftning eller anvendelse af andre 
former for spidser.
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DKDAσSK

όОjlmОldinРОrΝoРΝПОjlКПСjælpninР

Melding/symptom Mulig årsag εuliРΝКПСjælpninР

• VТsЧТЧР „ά ά άį • Værktøj ТkkО ТНОЧtТiМОrОt 
• Værktøj НОПОkt
• Værktøj ikke kompatibelt

• TjОk tТlslutЧТЧРОЧ КП værktøjОt pф 
apparatet

• Tjek tilsluttet værktøj

• IЧРОЧ НТsplКвПuЧktТoЧ (НТsplКв 
slukkОt)

• manglende netspænding • TæЧН Пor СovОНКПЛrвНОrОЧ
• Tjek netspændingen

• Tjek apparatsikring

• τόό • StКtТoЧ Оr Т stКЧНЛв ОllОr τόόάtТlstКЧН • Aktivér loddeværktøjet igen med tasterne 

UP eller Down

• Værktøj ПorЛlТvОr kolНt • StКtТoЧ Оr Т stКЧНЛв ОllОr τόόάtТlstКЧН • Bevæg kolbe 

• Aktivér loddeværktøjet igen med tasterne 

UP eller Down

• TОЦpОrКturvТsЧТЧР pф 
displayet 

• Værktøj ПorЛlТvОr kolНt

• VКrЦО НОПОkt • KoЧtrollцrήuНskТПt loННОværktøj

• StКtТoЧ ПuЧРОrОr ТkkО soЦ 
normalt

• PКrКЦОtОr ТЧНstТllОt ПorkОrt • σulstТl stКtТoЧ tТl ПКЛrТksТЧНstТllТЧРОr

• Ikke muligt at ændre 

indstillinger

• StКtТoЧ lфst • τplфsЧТЧР КП stКtТoЧ

• ZОro SЦoР stКrtОr ТkkО op • manglende netspænding  

• Intet signal til stede

• KoЧtrollцr ЧОtПorsвЧТЧР
• KoЧtrollцr ТЧtОrПКМОάlОНЧТЧРsПørТЧР
• KoЧtrollцr ТЧНstТllТЧРОr КП ТЧtОrПКМО

www.valuetronics.com
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Valikko 1
Valitse haluamasi kanava.

Valikkonäppäintä painamalla pääset valikkoon 1

VКlТkkoЧтppтТЧtт pКТЧКЦКllК pттsОt ОНОllт vКlТtsОЦКsТ kКЧКvКЧ vКlТkkooЧέ
ώuoЦТoТ КТЧК vКlТkoЧ КsОtuksТssК, ЦТЧkт kКЧКvКЧ olОt vКlТЧЧut ОНОllтέ EНОllт vКlТtsОЦКsТ kКЧКvК 
ТlЦoТtОtККЧ Чтвtössтέ
Jos Чтвtössт ОТ ТlЦoТtОtК kКЧКvКК, ЦuutoksОt koskОvКt koko lКТtОttКέ

Valmiuslämpötila

StКЧНЛвάlтЦpötТlК oЧ ОsТКsОtОttu Кrvo, joСoЧ juotostвökКlu sттНОtттЧ kтвttötКuoЧ КjКksТέ

Valinnainen Kuvaus

τόό StКЧНЛв НОКktТvoТtu (tОСНКsКsОtus 1κί°ω (γθί°ό)
1ίίάγίί °ω
βίίάθίί °ό

VКlЦТuslтЦpötТlК, вksТlöllТsОstТ sттНОttтvТssт

Valmiusaika (lämpötilakatkaisu)

JuotostвökКluТssК, joТssК oЧ kтвttöКЧturТllК vКrustОttu kКСvК, pКrСКТllККЧ kтвttтЦтttт olОvК juotostв-

ökКlu sттНОtттЧ ОsТКsОtОtuЧ StКЧНЛвάКjКЧ jтlkООЧ StКЧНЛвάlтЦpötТlККЧέ TвökКluuЧ КsОЧЧОttu КЧturТ 
tuЧЧТstКК kтвttötТlКЧ ЦuutoksОЧ jК НОКktТvoТ StКЧНЛвάtТlКЧ СОtТ kuЧ lТТkutКt tвökКluКέ
εТkтlТ juotostвökКlujОЧ kКСvКssК ОТ olО kтвttöКЧturТК, juotostвökКlu, jollК ОТ pКrСКТllККЧ juotОtК, sттНО-

tттЧ ОsТКsОtОtuЧ StКЧНЛвάКjКЧ jтlkООЧ StКЧНЛвάlтЦpötТlККЧέ
UPά jК DτАσάЧтppтТЦОЧ pКТЧКЦТЧОЧ lopОttКК StКЧНЛвάtТlКЧέ
(PКТtsТ АεRP, АεRT, ЧтЦт sттНОtттЧ ЦКРЧООttТkoskОttТЦОЧ vтlТtвksОllтέ)

Valinnainen Kuvaus

τόό StКЧНЛв НОКktТvoТtu (tОСНКsКsОtus β ЦТЧ)
1-99 min VКlЦТusКТkК, вksТlöllТsОstТ sттНОttтvТssт

FISUOMI
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OFF-aika

KuЧ juotostвökКluК ОТ kтвtОtт, juotostвökКluЧ lтЦЦТtвs kКtkКТstККЧ τόόάКjКЧ pттtвttвтέ δтЦpötТlК-

kКtkКТsu suorТtОtККЧ rТТppuЦКttК КsОtОtustК vКlЦТustoТЦТЧЧostКέ TosТlтЦpötТlК ТlЦoТtОtККЧ vТlkkuvКllК 
lukОЦКllК jК sО toТЦТТ jттЧЧöslтЦЦöЧ ТlЦoТtuksОЧКέ σтвttööЧ tulОО „χUTτά τόόįέ
JттЧЧöslтЦpö Чтkвв 1άkКЧКvКЧтвtössт ЧТТЧ kКuКЧ kuТЧ juotostвökКlu jттСtввέ δТsтksТ tОkstТ „ωoolТЧРį 
vТlkkuu Чтвtössтέ  

βάkКЧКvКЧтвtöЧ вСtОвНОssт vТlkkuu °ω ή °ό kвsОТsОЧ kКЧКvКЧ Чтвtössтέ
ώОtТ kuЧ lтЦpötТlК КlТttКК ηί°ω (1ββ°ό) tКsoЧ, ЧтвttööЧ tulОО τόό jК tКustКvКlКТstus sКЦЦuuέ 

 UPά jК DτАσάЧтppтТЦОЧ sКЦКЧКТkКТЧОЧ pКТЧКЦТЧОЧ lopОttКК τόόάtТlКЧέ 

Valinnainen 
1 2

Kuvaus

τόό τόόάКТkК НОКktТvoТtu (tОСНКsКsОtus 1ί ЦТЧ) 
1-999 min τόόάКТkК, вksТlöllТsОstТ sттНОttтvТssт

Window-toiminto 

Valinnainen 1 (tehdasasetus):

SттНт potОЧtТККlТtoЧ kвtkОЧtтlтСtö КsОЧtooЧ ES όEέ
SттtöКluООЧ rКjoТttКЦТЧОЧ ± 1άλλ °ω (±1ά1κί °ό) vтlТllО „δτωKįάtoТЦТЧЧollК lukТtustК lтЦpötТlКstК 
lтСtТОЧέ
δukТttu lтЦpötТlК ЦuoНostКК sТtОЧ sттНОttтvтЧ lтЦpötТlКТkkuЧКЧ kОskТkoСНКЧέ
Valinnainen 2:

SттНт potОЧtТККlТvКpККЧ kвtkОЧtтlтСНöЧ КsОtuksОsТ ES roЛν ES όE ή roЛν ES roЛ ή roЛέ
χsОttКЦКstКsТ lukТtustК lтЦpötТlКstК lтСtТОЧ voТt sттtтт АIσDτАάtoТЦТЧЧoЧ КvullК ± 1άλλ °ω (± 1ά1κί 
°ό) lтЦpötТlКТkkuЧКέ Jos tosТlтЦpötТlК oЧ tтЦтЧ ТkkuЧКЧ sТsтllт, potОЧtТККlТvКpКК koskОtТЧ (optoОrТstТЧ-

lтСtö) kвtkОtттЧ lтpТέ

Valinnainen 
1 2

Kuvaus

τόό АТЧНoаάtoТЦТЧto НОКktТvoТtu (tОСНКsКsОtus τόό)
1άλλ °ω
1ά1κί °ό

АТЧНoаάtoТЦТЧto, вksТlöllТsОstТ sттНОttтvТssт

FISUOMI
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LOCK

χsОЦКЧ lukТtusέ δukТtuksОЧ jтlkООЧ lКТttООЧ КsОtuksТК ОТ voТ ОЧтт ЦuuttККέ
PoТkkОus 1μ KТТЧtОтЧ lтЦpötТlКЧ ЧтppтТЦОt КktТvoТtuέ 
PoТkkОus βμ АТЧНoаάtoТЦТЧto VКlТЧЧКТЧОЧ 1έ 
KКТkkТОЧ ЦuТНОЧ КsОtustОЧ tОkОЦТЧОЧ ovКt ОstОttв lukТtuksОЧ КvККЦТsООЧ КstТέ
AsОmКΝlukittu
χsОtК СКluКЦКsТ kolЦТЦОrkkТЧОЧ lukТtuskooНТ (ίί1άλλλ vтlТllт) jК vКСvТstК sО vКlТkkoЧтppтТЦОllтέ

δukТtus oЧ КktТvoТtu (Чтвtössт Чтkвв lukko)έ 
AsОmКnΝlukituksОnΝКvКus
PКТЧК vКlТkkoЧтppтТЧtтέ σтвttööЧ tulОО τσ 
Sвötт kolЦТЦОrkkТЧОЧ lukТtuskooНТέ
VКСvТstК kooНТ vКlТkkoЧтppтТЦОllтέ

Koodi unohtunut?

Käänny asiakaspalvelumme 

puoleen: technical-service@weller-

tools.com

δтmpötilКkorjКus
ToНОllТstК juottokтrkТlтЦpötТlКК voТНККЧ ЦuuttКК lтЦpötТlКЧ τППsОtά КrvoЧ sвötöllт ± ζί °ω (± ιβ °ό) 
vОrrКЧέ

°C °F

δтЦpötТlКвksТköЧ vКТСtКЦТЧОЧέ

Valinnainen Kuvaus

°ω Celsius

°ό όКСrОЧСОТt

FISUOMI
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Valikko 2
Valitse haluamasi kanava.

Valikkonäppäimen pitkällä painalluksella (3 sekuntia) pääset halutun kanavan valikkoon 2.

ώuoЦТoТ КТЧК vКlТkoЧ КsОtuksТssК, ЦТЧkт kКЧКvКЧ olОt vКlТЧЧut ОНОllтέ EНОllт vКlТtsОЦКsТ kКЧКvК 
ТlЦoТtОtККЧ Чтвtössтέ
Jos Чтвtössт ОТ ТlЦoТtОtК kКЧКvКК, ЦuutoksОt koskОvКt koko lКТtОttКέ

Kiinteät lämpötilat

β вksТlöllТsОstТ sттНОttтvтЧ kТТЧtОтЧ lтЦpötТlКЧ КktТvoТЧtТέ

Valinnainen 
1 2

Kuvaus

τσ Kiinteät lämpötilat aktivoitu

τόό KТТЧtОтt lтЦpötТlКt НОКktТvoТtu (tОСНКsКsОtus)
Jos olОt КktТvoТЧut kТТЧtОтt lтЦpötТlКt, voТt vКlТtК jК ЦuuttКК ЧТТtт UPά jК DτАσάЧтppтТЦТllтέ

Taustavalaistus

Valinnainen Kuvaus

0-100% δωDάvКloТsuus (tОСНКsКsОtus κίΣ)

Potentiaaliton kytkentälähtö

ZОro SЦoР άlтСНöЧ tКТ roЛottТlтСНöЧ vКlТЧtК

Valinnainen 
1 2

Kuvaus

ES όE ZОro SЦoР άlтСtö КktТvoТtu (tОСНКsКsОtus)
ES rob RoЛottТlтСtö КktТvoТtu

1

3

2

5

4

Herkkyys

Valinnainen Kuvaus

1   EpтСОrkkт – rОКРoТ voТЦКkkККsООЧ (pТtkттЧ) lТТkkООsООЧ
2  

3   PОrus (tОСНКsКsОtus)
4  

5   ώОrkkт ά rОКРoТ СОТkkooЧ (lвСвООЧ) lТТkkООsООЧ

FISUOMI
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2 1

3

Esimerkki  
ГОroSmoРΝάlтСdönΝkoniРurointi

FISUOMI

www.valuetronics.com



80

Palauttaminen tehdasasetuksiin

3 
sec

PттllОkвtkОЧЧтЧ вСtОвНОssтμ PКТЧК EбТt, UP jК DτАσ γ sОkuЧЧТЧ КjКЧ 

TвökКlunΝtunnistusΝjКΝвlikuormitusrКjoitus
АT βε oЧ vКrustОttu КutoЦКttТsОllК tвökКlutuЧЧТstuksОllК, jokК koСНОЧtКК kulloТЧkТЧ kвtkОttввЧ tвökКluuЧ КsТККЧkuuluvКt 
sттtöpКrКЦОtrТtέ χsОЦКЧ вlТkuorЦТtuksОЧ ОstтЦТsОksТ ЧО tukОvКt vКТЧ вСtООЧsopТvТК tвökКlujКμ
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LR 21 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АTAΝη0 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

εPRΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WP 65 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝ120      '    '     '   .

АPΝ200 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' 

АTPΝλ0 . .    '    '     ' .  .

FE 75 . .    ' . .  '     ' .  .

АώPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSBκ0 . .   . ' . .  '     ' .  .

АSBΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMRP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WMRT . .    ' . .  '     ' . ' .

NO TOOL . . . . . . . . .  . . . . . . . .

. RКjoТttКЦКtoЧ toТЦТЧtК  TОСoЧ vтСОЧЧвs 1ηί А tКsollО ' KтвttötКrvТkОвСНТstОlЦт ОТ olО 
ЦКСНollТЧОЧ
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Potentiaalin tasaus

a

b

c

d

γ,η ЦЦ jКkkТkoskОttТЦОЧ ОrТlКТsТllК kвtkОЧЧöТllт oЧ ЦКСНollТstК tОСНт ζ vКТСtoОСtoТstК 
vОrsТotКμ

a Kova maadoitus ТlЦКЧ pТstokОttК (toТЦТtustТlК)έ

b Potentiaalin tasaus pТstokkООllК, tКsКusjoСto kОskТkoskОttТЦОssКέ

c Potentiaaliton pistokkeella

d PОСЦОт ЦККНoТtus pТstokkООllК jК kТТЧЧТjuotОtullК vКstuksОllКέ εККНoТtus 
vКlТtuЧ vКstuksОЧ kКuttКέ

JuottКminОnΝjКΝjuotoksОnΝirrottКminОn
SuorТtК juotostвöt kвtkОtвЧ juotostвökКluЧ kтвttöoСjОТНОЧ ЦukККЧέ
Juotoskärkien käsittely

• KostutК ОЧsТЦЦтТsОЧ kuuЦОЧЧuksОЧ вСtОвНОssт 
sОlОktТТvТЧОЧ jК tТЧКttКvК juotoskтrkТ juottООllКέ TтЦт 
poistaa juotoskärjestä varastoinnin takia muodostuneet 

oksТНТkОrroksОt jК ОpтpuСtКuНОtέ
• ώuolОСНТ tвötКukojОЧ вСtОвНОssт jК ОЧЧОЧ juotoskolvТЧ 

sвrjттЧlКТttoК sТТtт, Оttт juotoskтrkТ oЧ tТЧКttu kuЧЧollКέ
• иlт kтвtт lТТКЧ sвövвttтvТт juoksuttОТtКέ
• ώuolОСНТ КТЧК sТТtт, Оttт juotoskтrjОt oЧ kТТЧЧТtОttв 

КsТКЧЦukКТsОstТ pКТkoТllООЧέ
• VКlТtsО ЦКСНollТsТЦЦКЧ КlСКТЧОЧ kтвttölтЦpötТlКέ
• VКlТtsО ЦКСНollТsТЦЦКЧ suurТ kтвttösovОlluksОllО sopТvК 

juotoskärkimuoto 

σвrkkТsттЧtöЧтμ suuЧЧТllООЧ ЧТТЧ suurТ kuТЧ juotospТstОέ
• TТЧКК juotoskтrkТ kuЧЧollК, ЧТТЧ Оttт lтЦpö vтlТttвв suurТКlКТ-

sОstТ juotoskтrjОЧ jК juotoskoСНКЧ vтlТllтέ

• KвtkО pТtОЦpТОЧ tвötКukojОЧ вСtОвНОssт juotosjтrjОstОlЦт 
poТs pттltт tКТ kтвtт АОllОrάtoТЦТЧtoК, jokК КlОЧtКК 
lтЦpötТlКК kтвttötКukojОЧ КjКksТέ

• KostutК kтrkТ juottООsООЧ, ОЧЧОЧ kuТЧ lКТtКt juotoskolvТЧ 
pТНОЦЦтksТ КjКksТ sтТlвtвksООЧέ

• χЧЧК juotОttК suorККЧ juotoskoСtККЧ, ОТ juotoskтrjОЧ 
pттllОέ

• VКТСНК juotoskтrjОt КsТККЧkuuluvККЧ tвökКluuЧέ
• иlт koСНТstК ЦТtттЧ ЦОkККЧТstК voТЦКК juotoskтrjОllОέ

HUOMIO

Ohjainlaitteet on säädetty keskisuurille juottokärjille. 
Poikkeamia voi syntyä kärkien vaihdon tai muodoltaan 
erilaisten kärkien käytön takia.
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FISUOMI

VikКilmoituksОtΝjКΝvikojОnΝkorjККminОn

Ilmoitus/vika Mahdollinen syy KorjКustoimОnpitООt

• σтвttö „ά ά άį • Työkalua ei tunnistettu

• Työkalu viallinen

• TвökКlu ОТ вСtООЧsopТvК

• Tarkasta työkalun liitäntä laitteeseen

• Tarkasta kytketty työkalu

• Ei näyttötoimintoa (näyttö 

poТs pттltт)
• Ei verkkojännitettä • Kytke verkkokatkaisin päälle

• Tarkasta verkkojännite

• Tarkasta laitteen sulake

• τόό • χsОЦК oЧ StКЧНЛвά tКТ τόόάtТlКssК • Aktivoi juotostyökalu uudelleen UP- tai 

DτАσάЧтppтТЦТllт
• Työkalu pysyy kylmänä • χsОЦК oЧ StКЧНЛвά tКТ τόόάtТlКssК • Liikuta kolvia 

• Aktivoi juotostyökalu uudelleen UP- tai 

DτАσάЧтppтТЦТllт
• Lämpötilalukema näytössä 

• Työkalu pysyy kylmänä

• Kuumennin rikki • TКrkКstКήvКТСНК juotostвökКlu

• Asema ei toimi totuttuun 

tapaan

• Parametrien säätöä muutettu • PКlКutК КsОЦК tОСНКsКsОtuksТТЧ

• Asetusten muuttaminen ei ole 

ЦКСНollТsТК
• Asema lukittu • Aseman lukituksen avaus

• ZОro SЦoР ОТ lтСНО kтвЧtТТЧ • Ei verkkojännitettä 

• Ei signaalia

• Tarkista verkkovirta

• TКrkКstК lТТtтЧtтjoСНotus
• Tarkasta liitäntäasetukset
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ΜİȞȠȪ 1
ǼπȚȜȑȟĲİΝĲȠΝİπȚșυȝȘĲȩΝțαȞȐȜȚέ
ΠαĲȫȞĲαȢΝĲȠΝπȜȒțĲȡȠΝȝİȞȠȪΝπİȡȞȐĲİΝıĲȠΝȝİȞȠȪΝ1
ȆαńȫȞńαȢ ńȠ πȜȒțńȡȠ ȝłȞȠȪ, πłȡȞȐńł ŃńȠ ȝłȞȠȪ ńȠυ πȡȠȘȖȠυȝȑȞȦȢ łπȚȜłȖȝȑȞȠυ țαȞαȜȚȠȪέ
ȆȡȠŃȑȤłńł πȐȞńȠńł țαńȐ ńȚȢ ȡυșȝȓŃłȚȢ ŃńȠ ȝłȞȠȪ, πȠȚȠ țαȞȐȜȚ łȓȤł łπȚȜłȖłȓ πȡȠȘȖȠυȝȑȞȦȢέ ȉȠ 
πȡȠȘȖȠυȝȑȞȦȢ łπȚȜłȖȝȑȞȠ țαȞȐȜȚ łȝφαȞȓȗłńαȚ ŃńȘȞ ȠșȩȞȘέ
ΌńαȞ ŁłȞ łȝφαȞȚŃńłȓ țαȞȑȞα țαȞȐȜȚ, αȞαφȑȡȠȞńαȚ ȠȚ αȜȜαȖȑȢ Ńł ȠȜȩțȜȘȡȘ ńȘ ŃυŃțłυȒέ

ΘİȡȝȠțȡαı́αΝİĲȠȚȝȩĲȘĲαȢ
Η șłȡȝȠțȡαŃȓα łńȠȚȝȩńȘńαȢ łȓȞαȚ ȝȚα πȡȠȡȡυșȝȚŃȝȑȞȘ ńȚȝȒ, ŃńȘȞ ȠπȠȓα ȡυșȝȓȗłńαȚ ȑȞα łȡȖαȜłȓȠ 
ŃυȖțȩȜȜȘŃȘȢ Ńł πłȡȓπńȦŃȘ ȝȘ ȤȡȒŃȘȢέ

ǼπȚȜȠγȒ ΠİȡȚγȡαφȒ
τόό ȎńȠȚȝȩńȘńα απłȞłȡȖȠπȠȚȘȝȑȞȘ (ȡȪșȝȚŃȘ łȡȖȠŃńαŃȓȠυ 1κί°ω (γθί°ό)
1ίίάγίί °ω
βίίάθίί °ό

ΘłȡȝȠțȡαŃȓα łńȠȚȝȩńȘńαȢ, ŁυȞαńȩńȘńα ȟłȤȦȡȚŃńȒȢ ȡȪșȝȚŃȘȢ

ΧȡȩȞȠȢΝİĲȠȚȝȩĲȘĲαȢΝ(απİȞİȡγȠπȠ́ȘıȘΝĲȘȢΝșİȡȝȠțȡαı́αȢ)
Ȉńα łȡȖαȜłȓα ŃυȖțȩȜȜȘŃȘȢ ȝł αȚŃșȘńȒȡα ȤȡȒŃȘȢ ŃńȘ ȜαȕȒ, ńȠ łȡȖαȜłȓȠ ŃυȖțȩȜȜȘŃȘȢ Ńł πłȡȓπńȦŃȘ 
ȝȘ ȤȡȒŃȘȢ ȝłńȐ ńȠȞ πȡȠȡȡυșȝȚŃȝȑȞȠ ȤȡȩȞȠ łńȠȚȝȩńȘńαȢ ȡυșȝȓȗłńαȚ ŃńȘ șłȡȝȠțȡαŃȓα łńȠȚȝȩńȘńαȢέ ȅ 
łȞŃȦȝαńȦȝȑȞȠȢ ŃńȠ łȡȖαȜłȓȠ αȚŃșȘńȒȡαȢ αȞαȖȞȦȡȓȗłȚ ńȘȞ αȜȜαȖȒ ńȘȢ țαńȐŃńαŃȘȢ țαȚ απłȞłȡȖȠπȠȚłȓ 
ńȘȞ țαńȐŃńαŃȘ łńȠȚȝȩńȘńαȢ, ȝȩȜȚȢ ńȠ łȡȖαȜłȓȠ țȚȞȘșłȓέ
Ȉńα łȡȖαȜłȓα ŃυȖțȩȜȜȘŃȘȢ ȤȦȡȓȢ αȚŃșȘńȒȡα ȤȡȒŃȘȢ ŃńȘ ȜαȕȒ, ńȠ łȡȖαȜłȓȠ ŃυȖțȩȜȜȘŃȘȢ Ńł 
πłȡȓπńȦŃȘ πȠυ Łł ȖȓȞłńαȚ ŃυȖțȩȜȜȘŃȘ ȝłńȐ ńȠȞ πȡȠȡȡυșȝȚŃȝȑȞȠ ȤȡȩȞȠ łńȠȚȝȩńȘńαȢ ȡυșȝȓȗłńαȚ ŃńȘ 
șłȡȝȠțȡαŃȓα łńȠȚȝȩńȘńαȢέ
ȉȠ πȐńȘȝα ńȠυ πȜȒțńȡȠυ UP țαȚ DτАσ ńłȡȝαńȓȗłȚ ńȘȞ țαńȐŃńαŃȘ łńȠȚȝȩńȘńαȢέ
(ȎțńȩȢ АεRP, АεRT, αυńȐ ȡυșȝȓȗȠȞńαȚ ȝȑŃȦ ȝȚαȢ ȝαȖȞȘńȚțȒȢ łπαφȒȢέ)

ǼπȚȜȠγȒ ΠİȡȚγȡαφȒ
τόό ȎńȠȚȝȩńȘńα απłȞłȡȖȠπȠȚȘȝȑȞȘ (ȡȪșȝȚŃȘ łȡȖȠŃńαŃȓȠυ β ЦТЧ)
1-99 min ΧȡȩȞȠȢ łńȠȚȝȩńȘńαȢ, ŁυȞαńȩńȘńα ȟłȤȦȡȚŃńȒȢ ȡȪșȝȚŃȘȢ

GRǼȁȁΗȃǿȀΑ
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ΧȡȩȞȠȢΝτόό
Ȉł πłȡȓπńȦŃȘ ȝȘ ȤȡȒŃȘȢ ńȠυ łȡȖαȜłȓȠυ ŃυȖțȩȜȜȘŃȘȢ απłȞłȡȖȠπȠȚłȓńαȚ ȝłńȐ ńȠ πȑȡαȢ ńȠυ ȤȡȩȞȠυ 
τόό Ș șȑȡȝαȞŃȘ ńȠυ łȡȖαȜłȓȠυ ŃυȖțȩȜȜȘŃȘȢέ Η απłȞłȡȖȠπȠȓȘŃȘ ńȘȢ șłȡȝȠțȡαŃȓαȢ łțńłȜłȓńαȚ 
αȞłȟȐȡńȘńα απȩ ńȘ ȡυșȝȚŃȝȑȞȘ ȜłȚńȠυȡȖȓα łńȠȚȝȩńȘńαȢέ Η πȡαȖȝαńȚțȒ șłȡȝȠțȡαŃȓα łȝφαȞȓȗłńαȚ 
αȞαȕȠŃȕȒȞȠυŃα țαȚ ȤȡȘŃȚȝłȪłȚ ȦȢ ȑȞŁłȚȟȘ ńȘȢ υπȩȜȠȚπȘȢ șłȡȝȩńȘńαȢέ ȈńȘȞ ȠșȩȞȘ łȝφαȞȓȗłńαȚ 
«χUTτάτόό»έ
ΌŃȠ ńȠ łȡȖαȜłȓȠ ŃυȖțȩȜȜȘŃȘȢ ȥȪȤłńαȚ, ŃńȘȞ ȑȞŁłȚȟȘ 1 țαȞαȜȚȠȪ łȝφαȞȓȗłńαȚ Ș υπȩȜȠȚπȘ șłȡȝȩńȘńαέ 
ȎπȚπȜȑȠȞ αȞαȕȠŃȕȒȞłȚ ŃńȘȞ ȠșȩȞȘ Ș ȑȞŁłȚȟȘ „ωoolТЧРįέ  

ȈńȘȞ ȑȞŁłȚȟȘ β țαȞαȜȚȫȞ αȞαȕȠŃȕȒȞłȚ ŃńȘȞ ȠșȩȞȘ °ω ή °ό ńȠυ αȞńȓŃńȠȚȤȠυ țαȞαȜȚȠȪέ
ȂȩȜȚȢ Ș șłȡȝȠțȡαŃȓα πȑŃłȚ țȐńȦ απȩ ńȠυȢ ηί°ω (1ββ°ό), Ș ȠșȩȞȘ ŁłȓȤȞłȚ τόό țαȚ Ƞ φȦńȚŃȝȩȢ φȩȞńȠυ 
απłȞłȡȖȠπȠȚłȓńαȚέ 

 ȉαυńȩȤȡȠȞȠ πȐńȘȝα ńȠυ πȜȒțńȡȠυ UP țαȚ DτАσ ńłȡȝαńȓȗłȚ ńȘȞ țαńȐŃńαŃȘ τόόέ 

ǼπȚȜȠγȒΝ
1 2

ΠİȡȚγȡαφȒ

τόό ΧȡȩȞȠȢ τόό απłȞłȡȖȠπȠȚȘȝȑȞȘ (ȡȪșȝȚŃȘ łȡȖȠŃńαŃȓȠυ 1ί ЦТЧ) 
1-999 min ΧȡȩȞȠȢ τόό, ŁυȞαńȩńȘńα ȟłȤȦȡȚŃńȒȢ ȡȪșȝȚŃȘȢ

ȁİȚĲȠυȡγ́αΝπαȡαșȪȡȠυΝ
ǼπȚȜȠγȒΝ1Ν(ȡȪșȝȚıȘΝİȡγȠıĲαı́Ƞυ)μ
ΘȑŃńł ńȘȞ łπαφȒ łȟȩŁȠυ łȜłȪșłȡȘȢ ŁυȞαȝȚțȠȪ ŃńȠ ES όEέ
ȆłȡȚȠȡȚŃȝȩȢ ńȘȢ πłȡȚȠȤȒȢ ȡȪșȝȚŃȘȢ ŃńȠυȢ ± 1άλλ °ω (±1ά1κί °ό) αȡȤȓȗȠȞńαȢ απȩ ȝȚα șłȡȝȠțȡαŃȓα, 
țȜłȚŁȦȝȑȞȘ ȝł ńȘ ȜłȚńȠυȡȖȓα „δτωKįέ
Η țȜłȚŁȦȝȑȞȘ șłȡȝȠțȡαŃȓα παȡȚŃńȐȞłȚ ȑńŃȚ ńȘ ȝȑŃȘ ńȠυ ȡυșȝȚȗȩȝłȞȠυ παȡαșȪȡȠυ șłȡȝȠțȡαŃȓαȢέ
ǼπȚȜȠγȒΝ2μ
ΘȑŃńł ńȘȞ łȜłȪșłȡȘ ŁυȞαȝȚțȠȪ łπαφȒ łȟȩŁȠυ ŃńȠ ES roЛ, ES όE ή roЛ, ES roЛ ή roЛέ
Ȃł ȕȐŃȘ ȝȚα ȡυșȝȚŃȝȑȞȘ, αŃφαȜȚŃȝȑȞȘ șłȡȝȠțȡαŃȓα, ȝπȠȡłȓ ȝł ńȘ ȕȠȒșłȚα ńȘȢ ȜłȚńȠυȡȖȓαȢ АIσDτА 
(ȜłȚńȠυȡȖȓα παȡαșȪȡȠυ) Ȟα ȡυșȝȚŃńłȓ ȑȞα παȡȐșυȡȠ șłȡȝȠțȡαŃȓαȢ απȩ ± 1άλλ °ω (±1ά1κί °ό)έ ΌńαȞ Ș 
πȡαȖȝαńȚțȒ șłȡȝȠțȡαŃȓα ȕȡȓŃțłńαȚ łȞńȩȢ αυńȠȪ ńȠυ παȡαșȪȡȠυ șłȡȝȠțȡαŃȓαȢ Ș łȜłȪșłȡȘ ŁυȞαȝȚțȠȪ 
łπαφȒ (ȑȟȠŁȠȢ ȠπńȠȗłȪțńȘ) łȓȞαȚ ŁȚαŃυȗłυȖȝȑȞȘ (ȡȠȒ ŃȒȝαńȠȢ)έ

ǼπȚȜȠγȒΝ
1 2

ΠİȡȚγȡαφȒ

τόό ȁłȚńȠυȡȖȓα παȡαșȪȡȠυ απłȞłȡȖȠπȠȚȘȝȑȞȘ (ȡȪșȝȚŃȘ łȡȖȠŃńαŃȓȠυ τόό)
1άλλ °ω
1ά1κί °ό

ȁłȚńȠυȡȖȓα παȡαșȪȡȠυ, ŁυȞαńȩńȘńα ȟłȤȦȡȚŃńȒȢ ȡȪșȝȚŃȘȢ
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δτCKΝ(țȜİ́įωȝα)
ȀȜłȓŁȦȝα ńȠυ ŃńαșȝȠȪέ ȂłńȐ ńȠ țȜłȓŁȦȝα ŁłȞ łȓȞαȚ ŁυȞαńȒ πȜȑȠȞ ŃńȘ ŃυŃțłυȒ țαȝȓα αȜȜαȖȒ ńȘȢ 
ȡȪșȝȚŃȘȢέ
ȎȟαȓȡłŃȘ 1μ ȆȜȒțńȡα șłȡȝȠțȡαŃȓαȢ ŃńαșłȡȒȢ ȡȪșȝȚŃȘȢ łȞłȡȖȠπȠȚȘȝȑȞαέ 
ȎȟαȓȡłŃȘ βμ ȁłȚńȠυȡȖȓα παȡαșȪȡȠυ ȎπȚȜȠȖȒ 1έ 
ΌȜłȢ ȠȚ ȐȜȜłȢ ȡυșȝȓŃłȚȢ ŁłȞ ȝπȠȡȠȪȞ Ȟα αȜȜȐȟȠυȞ πȜȑȠȞ ȝȑȤȡȚ ńȠ ȟłțȜłȓŁȦȝαέ
ȀȜİ́įωȝαΝĲȠυάıĲαșȝȠȪ
ȇυșȝȓŃńł ńȠȞ łπȚșυȝȘńȩ ńȡȚȥȒφȚȠ țȦŁȚțȩ țȜłȚŁȫȝαńȠȢ (ȝłńαȟȪ ίί1άλλλ) țαȚ łπȚȕłȕαȚȫŃńł ȝł ńȠ 
πȜȒțńȡȠ ȝłȞȠȪέ

ȉȠ țȜłȓŁȦȝα łȓȞαȚ łȞłȡȖȩ (ŃńȘȞ ȠșȩȞȘ φαȓȞłńαȚ ȝȚα țȜłȚŁαȡȚȐ)έ 
ȄİțȜİ́įωȝαΝĲȠυΝıĲαșȝȠȪ
ȆαńȒŃńł ńȠ πȜȒțńȡȠ ȝłȞȠȪέ ȈńȘȞ ȠșȩȞȘ łȝφαȞȓȗłńαȚ τσ 
ȇυșȝȓŃńł ńȠȞ ńȡȚȥȒφȚȠ țȦŁȚțȩ țȜłȚŁȫȝαńȠȢέ
ȎπȚȕłȕαȚȫŃńł ńȠȞ țȦŁȚțȩ ȝł ńȠ πȜȒțńȡȠ ȝłȞȠȪέ

ΞİχάıαĲİ ĲȠȞ țωįȚțȩν
ΑπȠńαșłίńł παȡαțαȜώ ŃńȠ ŃέȡȕȚȢ 
πłȜαńώȞ ńȘȢ łńαȚȡłίαȢ ȝαȢμ techni-
cal-service@weller-tools.com

Offset

Η πȡαȖȝαńȚțȒ șłȡȝȠțȡαŃȓα ńȘȢ αțȓŁαȢ ŃυȖțȩȜȜȘŃȘȢ ȝπȠȡłȓ Ȟα πȡȠŃαȡȝȠŃńłȓ ȝł ńȘȞ łȚŃαȖȦȖȒ ȝȚαȢ 
ȝłńαńȩπȚŃȘȢ ńȘȢ șłȡȝȠțȡαŃȓαȢ țαńȐ ± ζί °ω (± ιβ °ό)έ

°C °F

ȋȜȜαȖȒ ȜłȚńȠυȡȖȓαȢ ńȘȢ ȝȠȞȐŁαȢ șłȡȝȠțȡαŃȓαȢέ

ǼπȚȜȠγȒ ΠİȡȚγȡαφȒ
°ω ȀłȜŃȓȠυ
°ό ΦαȡłȞȐȚń
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ΜİȞȠȪ 2
ǼπȚȜȑȟĲİΝĲȠΝİπȚșυȝȘĲȩΝțαȞȐȜȚέ
ΠαĲȫȞĲαȢΝπαȡαĲİĲαȝȑȞαΝ(3ΝįİυĲİȡȩȜİπĲα)ΝĲȠΝπȜȒțĲȡȠΝȝİȞȠȪ,ΝπİȡȞȐĲİΝıĲȠΝȝİȞȠȪΝ2ΝĲȠυΝ
İπȚșυȝȘĲȠȪΝțαȞαȜȚȠȪέ
ȆȡȠŃȑȤłńł πȐȞńȠńł țαńȐ ńȚȢ ȡυșȝȓŃłȚȢ ŃńȠ ȝłȞȠȪ, πȠȚȠ țαȞȐȜȚ łȓȤł łπȚȜłȖłȓ πȡȠȘȖȠυȝȑȞȦȢέ ȉȠ 
πȡȠȘȖȠυȝȑȞȦȢ łπȚȜłȖȝȑȞȠ țαȞȐȜȚ łȝφαȞȓȗłńαȚ ŃńȘȞ ȠșȩȞȘέ
ΌńαȞ ŁłȞ łȝφαȞȚŃńłȓ țαȞȑȞα țαȞȐȜȚ, αȞαφȑȡȠȞńαȚ ȠȚ αȜȜαȖȑȢ Ńł ȠȜȩțȜȘȡȘ ńȘ ŃυŃțłυȒέ

ΣĲαșİȡȑȢΝșİȡȝȠțȡαı́İȢ
ȎȞłȡȖȠπȠȓȘŃȘ ńȦȞ β ȡυșȝȚȗȠȝȑȞȦȞ ȟłȤȦȡȚŃńȐ ŃńαșłȡȫȞ șłȡȝȠțȡαŃȚȫȞέ

ǼπȚȜȠγȒΝ
1 2

ΠİȡȚγȡαφȒ

τσ ȈńαșłȡȑȢ șłȡȝȠțȡαŃȓłȢ łȞłȡȖȠπȠȚȘȝȑȞȘ
τόό ȈńαșłȡȑȢ șłȡȝȠțȡαŃȓłȢ απłȞłȡȖȠπȠȚȘȝȑȞȘ (ȡȪșȝȚŃȘ łȡȖȠŃńαŃȓȠυ)

ΌńαȞ ȠȚ ŃńαșłȡȑȢ șłȡȝȠțȡαŃȓłȢ łȓȞαȚ łȞłȡȖȠπȠȚȘȝȑȞłȢ, ȝπȠȡȠȪȞ Ȟα łπȚȜłȖȠȪȞ țαȚ Ȟα αȜȜȐȟȠυȞ ȝł ńα 
πȜȒțńȡα UP țαȚ DτАσέ

ΦωĲȚıȝȩȢΝφȩȞĲȠυ

ǼπȚȜȠγȒ ΠİȡȚγȡαφȒ
0-100% ΦȦńłȚȞȩńȘńα δωD (ȠșȩȞȘ υȖȡȠȪ țȡυŃńȐȜȜȠυ) (ȡȪșȝȚŃȘ łȡȖȠŃńαŃȓȠυ κίΣ)

ǼπαφȒΝİȟȩįȠυΝİȜİȪșİȡȘȢΝįυȞαȝȚțȠȪ
ȎπȚȜȠȖȒ ńȘȢ łȟȩŁȠυ ZОro SЦoР Ȓ ńȘȢ łȟȩŁȠυ ȡȠȝπȩń

ǼπȚȜȠγȒΝ
1 2

ΠİȡȚγȡαφȒ

ES όE ΈȟȠŁȠȢ ZОro SЦoР łȞłȡȖȠπȠȚȘȝȑȞȘ (ȡȪșȝȚŃȘ łȡȖȠŃńαŃȓȠυ)
ES rob ΈȟȠŁȠȢ ȡȠȝπȩń łȞłȡȖȠπȠȚȘȝȑȞȘ

1

3

2

5

4

ǼυαȚıșȘı́α

ǼπȚȜȠγȒ ΠİȡȚγȡαφȒ
1   ȂȘ ȎυαȓŃșȘńȘ – αȞńȚŁȡȐ Ńł ȚŃȤυȡȒ (ȝłȖȐȜȘ) țȓȞȘŃȘ
2  

3   ȈńȐȞńαȡ (ȡȪșȝȚŃȘ łȡȖȠŃńαŃȓȠυ)
4  

5   ȎυαȓŃșȘńȘ ά αȞńȚŁȡȐ Ńł łȜαφȡȐ (ȝȚțȡȒ) țȓȞȘŃȘ
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2 1

3

ΠαȡȐįİȚγȝαΝ 
ǻαȝȩȡφωıȘΝĲȘȢΝİȟȩįȠυΝГОroSmoР
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ǼπαȞαφȠȡȐΝıĲȚȢΝȡυșȝ́ıİȚȢΝĲȠυΝİȡγȠıĲαı́Ƞυ

3 
sec

ȀαńȐ ńȘȞ łȞłȡȖȠπȠȓȘŃȘμ ȆαńȒŃńł EбТt, UP țαȚ DτАσ γ ŁłυńłȡȩȜłπńα 

ΑȞαγȞȫȡȚıȘΝİȡγαȜİ́ωȞΝțαȚΝπİȡȚȠȡȚıȝȩȢΝυπİȡφȩȡĲωıȘȢ
ȅ ŃńαșȝȩȢ ŃυȖțȩȜȜȘŃȘȢ АT βε ŁȚαșȑńłȚ ȝȚα αυńȩȝαńȘ αȞαȖȞȫȡȚŃȘ łȡȖαȜłȓȦȞ, Ș ȠπȠȓα țαńαȝłȡȓȗłȚ ŃńȠ łțȐŃńȠńł 
ŃυȞŁłŁłȝȑȞȠ łȡȖαȜłȓȠ ńȚȢ αȞńȓŃńȠȚȤłȢ παȡαȝȑńȡȠυȢ ȡȪșȝȚŃȘȢέ ΓȚα ńȘȞ απȠφυȖȒ ȝȚαȢ υπłȡφȩȡńȦŃȘ łȞȩȢ ŃńαșȝȠȪ, 
υπȠŃńȘȡȓȗȠȞńαȚ ȝȩȞȠ ŃυȝȕαńȐ łȡȖαȜłȓαμ

L
R

 2
1

А
TA

Νη
0

А
PΝ

κ0

А
SP

Νκ
0

ε
PR

Νκ
0

А
SP

Ν1
η0

W
M

P

W
P

 6
5

А
PΝ

12
0

А
PΝ

20
0

А
TP

Νλ
0

F
E

 7
5

А
ώ

PΝ
κ0

А
SB

κ0

А
SB

Ν1
η0

W
M

R
P

W
M

R
T

N
O

 T
O

O
L

LR 21 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АTAΝη0 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

εPRΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WP 65 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝ120      '    '     '   .

АPΝ200 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' 

АTPΝλ0 . .    '    '     ' .  .

FE 75 . .    ' . .  '     ' .  .

АώPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSBκ0 . .   . ' . .  '     ' .  .

АSBΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMRP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WMRT . .    ' . .  '     ' . ' .

NO TOOL . . . . . . . . .  . . . . . . . .

. ȋπłȡȚȩȡȚŃńȘ ȜłȚńȠυȡȖȓα  ȂłȓȦŃȘ ȚŃȤȪȠȢ Ńńα 1ηί А ' ȈυȞŁυαŃȝȩȢ łȡȖαȜłȓȦȞ αŁȪȞαńȠȢ
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Ǽȟ́ıωıȘΝįυȞαȝȚțȠȪ

a

b

c

d

ȁȩȖȦ ńȘȢ ŁȚαφȠȡłńȚțȒȢ ȗłȪȟȘȢ ńȘȢ υπȠŁȠȤȒȢ łȝȕυŃȝȐńȦŃȘȢ γ,η ЦЦ łȓȞαȚ ŁυȞαńȑȢ ζ 
παȡαȜȜαȖȑȢμ

a ȈțȜȘȡȒ ȖłȓȦŃȘ ΧȦȡȓȢ ŃȪȞŁłŃȝȠ (țαńȐŃńαŃȘ παȡȐŁȠŃȘȢ)έ

b ȎȟȓŃȦŃȘ ŁυȞαȝȚțȠȪ Ȃł ŃȪȞŁłŃȝȠ, αȖȦȖȩ łȟȓŃȦŃȘȢ ŃńȘ ȝłŃαȓα łπαφȒέ

c ȎȜłȪșłȡȠ ŁυȞαȝȚțȠȪ Ȃł ŃȪȞŁłŃȝȠ

d ȂαȜαțȚȐ ȖłȓȦŃȘ Ȃł ŃȪȞŁłŃȝȠ țαȚ ŃυȖțȠȜȜȘȝȑȞȘ αȞńȓŃńαŃȘέ ΓłȓȦŃȘ 
ȝȑŃȦ ńȘȢ łπȚȜłȖȝȑȞȘȢ αȞńȓŃńαŃȘȢέ

ΣυγțȩȜȜȘıȘΝțαȚΝαπȠțȩȜȜȘıȘ
ȎțńłȜłȓńł ńȚȢ łȡȖαŃȓłȢ ŃυȖțȩȜȜȘŃȘȢ ŃȪȝφȦȞα ȝł ńȚȢ ȠŁȘȖȓłȢ ȜłȚńȠυȡȖȓαȢ ńȠυ ŃυȞŁłŁłȝȑȞȠυ łȡȖαȜłȓȠυ ŃυȖțȩȜȜȘŃȘȢέ
ȂİĲαχİ́ȡȚıȘΝĲωȞΝαț́įωȞΝıυγțȩȜȜȘıȘȢ
• ȀαńȐ ńȘȞ πȡȫńȘ șȑȡȝαȞŃȘ πȡȠŃșȑŃńł ŃńȘ 

łπȚțαŃŃȚńłȡȦȞȩȝłȞȘ αțȓŁα ŃυȖțȩȜȜȘŃȘȢ ȜȓȖȠ 
ŃυȖțȠȜȜȘńȚțȩ țȡȐȝα (țαȜȐȚ)έ ȋυńȩ απȠȝαțȡȪȞłȚ ńυȤȩȞ 
ȠȟłȚŁȫŃłȚȢ țαȚ ȡȪπαȞŃȘ ȜȩȖȦ απȠșȒțłυŃȘȢ απȩ ńȘȞ αțȓŁα 
ŃυȖțȩȜȜȘŃȘȢέ

• Ȉńα ŁȚαȜłȓȝȝαńα ńȘȢ ŃυȖțȩȜȜȘŃȘȢ țαȚ πȡȚȞ ńȘȞ łȞαπȩșłŃȘ 
ńȠυ łȝȕȩȜȠυ ŃυȖțȩȜȜȘŃȘȢ πȡȠŃȑȤłńł, Ȟα łȓȞαȚ Ș αțȓŁα 
ŃυȖțȩȜȜȘŃȘȢ țαȜȐ łπȚțαŃŃȚńłȡȦȝȑȞȘέ

• ȂȘ ȤȡȘŃȚȝȠπȠȚłȓńαȚ țαȞȑȞα ŁȚαȕȡȦńȚțȩ ŃυȜȜȓπαŃȝα (υȜȚțȩ 
țαșαȡȚŃȝȠȪ)έ

• ȆȡȠŃȑȤłńł πȐȞńȠńł ńȘ ŃȦŃńȒ πȡȠŃαȡȝȠȖȒ ńȦȞ αțȓŁȦȞ 
ŃυȖțȩȜȜȘŃȘȢέ

• ȎπȚȜȑȟńł ńȘ șłȡȝȠțȡαŃȓα łȡȖαŃȓαȢ ȩŃȠ ńȠ ŁυȞαńȩ πȚȠ 
ȤαȝȘȜȒέ

• ȎπȚȜȑȟńł ńȠ ȝłȖαȜȪńłȡȠ ŁυȞαńȩ ȖȚα ńȘ ȤȡȒŃȘ ȝȑȖłșȠȢ ńȘȢ 
αțȓŁαȢ ŃυȖțȩȜȜȘŃȘȢέ 
ȎȝπłȚȡȚțȩȢ țαȞȩȞαȢμ ȆłȡȓπȠυ ńȩŃȠ ȝłȖȐȜȘ, ȩπȦȢ Ș 
łπȚφȐȞłȚα ŃυȖțȩȜȜȘŃȘȢέ

• ΦȡȠȞńȓŃńł ȖȚα ȝȚα ȝłȖȐȜȘ łπȚφȐȞłȚα ȝłńαφȠȡȐȢ ńȘȢ 
șłȡȝȩńȘńαȢ ȝłńαȟȪ ńȘȢ αțȓŁαȢ ŃυȖțȩȜȜȘŃȘȢ țαȚ ńȠυ 

ŃȘȝłȓȠυ țȩȜȜȘŃȘȢ, łπȚțαŃŃȚńłȡȫȞȠȞńαȢ țαȜȐ ńȘȞ αțȓŁα 
ŃυȖțȩȜȜȘŃȘȢέ

• ȋπłȞłȡȖȠπȠȚłȓńł Ńł πłȡȓπńȦŃȘ ȝłȖȐȜȦȞ ŁȚαțȠπȫȞ ńȘȢ 
łȡȖαŃȓαȢ ńȠ ŃȪŃńȘȝα ŃυȖțȩȜȜȘŃȘȢ Ȓ ȤȡȘŃȚȝȠπȠȚłȓńł ńȘ 
ȜłȚńȠυȡȖȓα ńȘȢ АОllОr ȖȚα ńȘ ȝłȓȦŃȘ ńȘȢ șłȡȝȠțȡαŃȓαȢ Ńł 
πłȡȓπńȦŃȘ ȝȘ ȤȡȒŃȘȢέ

• ȊȖȡȐȞłńł ńȘȞ αțȓŁα ȝł ńȠ ŃυȖțȠȜȜȘńȚțȩ țȡȐȝα (țαȜȐȚ), 
πȡȠńȠȪ łȞαπȠșȑŃłńł ńȠ ȑȝȕȠȜȠ ŃυȖțȩȜȜȘŃȘȢ ȖȚα 
ȝłȖαȜȪńłȡȠ ȤȡȠȞȚțȩ ŁȚȐŃńȘȝαέ

• ȌȐȜńł ńȠ ŃυȖțȠȜȜȘńȚțȩ țȡȐȝα (țαȜȐȚ) απłυșłȓαȢ πȐȞȦ ŃńȠ 
ŃȘȝłȓȠ țȩȜȜȘŃȘȢ, ȩȤȚ ŃńȘȞ αțȓŁα ŃυȖțȩȜȜȘŃȘȢέ

• ȋȜȜȐȟńł ńȚȢ αțȓŁłȢ ŃυȖțȩȜȜȘŃȘȢ ȝł ńȠ αȞńȓŃńȠȚȤȠ łȡȖαȜłȓȠέ
• ȂȘȞ łȟαŃțłȓńł țαȝȓα ȝȘȤαȞȚțȒ ŁȪȞαȝȘ πȐȞȦ ŃńȘȞ αțȓŁα 

ŃυȖțȩȜȜȘŃȘȢέ

ΥπȩįİȚȟη
ΟȚ ȝȠȞ́ŁłȢ łȜέȖχȠυ έχȠυȞ ȡυșȝȚŃńłί Ńł έȞα ȝłŃαίȠ 
ȝέȖłșȠȢ αțίŁαȢ ŃυȖț́ȜȜȘŃȘȢ. ΜπȠȡłί Ȟα υπ́ȡȟȠυȞ 
απȠțȜίŃłȚȢ Ȝ́Ȗω αȜȜαȖ́Ȣ αțίŁαȢ ́ Ȝ́Ȗω χȡ́ŃȘ 
ŁȚαφȠȡłńȚțώȞ ȝȠȡφώȞ αțίŁωȞ.

GRǼȁȁΗȃǿȀΑ
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GRǼȁȁΗȃǿȀΑ

ȂȘȞȪȝαĲαΝțαȚΝȐȡıȘΝıφαȜȝȐĲωȞ

ȂȒȞυȝαήΣȪȝπĲωȝα ΠȚșαȞȒΝαȚĲ́α ȂȑĲȡαΝπȡȠȢΝαȞĲȚȝİĲȫπȚıȘ

• ΈȞŁłȚȟȘ «ά ά ά» • ȉȠ łȡȖαȜłȓȠ ŁłȞ αȞαȖȞȦȡȓŃńȘțł
• ȎȡȖαȜłȓȠ łȜαńńȦȝαńȚțȩ
• ȎȡȖαȜłȓȠ ȝȘ Ńυȝȕαńȩ

• ȎȜȑȖȟńł ńȘ ŃȪȞŁłŃȘ ńȠυ łȡȖαȜłȓȠυ ŃńȘ 
ŃυŃțłυȒ

• ȎȜȑȖȟńł ńȠ ŃυȞŁłŁłȝȑȞȠ łȡȖαȜłȓȠ

• Ȁαȝȓα ȜłȚńȠυȡȖȓα ȠșȩȞȘȢ 
(ȠșȩȞȘ ŃȕȘŃńȒ)

• ȍłȞ υπȐȡȤłȚ ńȐŃȘ ŁȚțńȪȠυ • ȋȞȠȓȟńł ńȠ ŁȚαțȩπńȘ ńȠυ ȡłȪȝαńȠȢ
• ȎȜȑȖȟńł ńȘȞ ńȐŃȘ ńȠυ ŁȚțńȪȠυ
• ȎȜȑȖȟńł ńȘȞ αŃφȐȜłȚα ńȘȢ ŃυŃțłυȒȢ

• τόό • ȅ ŃńαșȝȩȢ ȕȡȓŃțłńαȚ Ńł łńȠȚȝȩńȘńα Ȓ ŃńȠȞ 
ńȡȩπȠ ȜłȚńȠυȡȖȓαȢ τόό

• Ȃł ńα πȜȒțńȡα UP Ȓ DoаЧ łȞłȡȖȠπȠȚȒŃńł 
ȟαȞȐ ńȠ łȡȖαȜłȓȠ ŃυȖțȩȜȜȘŃȘȢ

• ȉȠ łȡȖαȜłȓȠ παȡαȝȑȞłȚ țȡȪȠ • ȅ ŃńαșȝȩȢ ȕȡȓŃțłńαȚ Ńł łńȠȚȝȩńȘńα Ȓ ŃńȠȞ 
ńȡȩπȠ ȜłȚńȠυȡȖȓαȢ τόό

• ȂłńαțȚȞȒŃńł ńȠ ȑȝȕȠȜȠ 
• Ȃł ńα πȜȒțńȡα UP Ȓ DoаЧ łȞłȡȖȠπȠȚȒŃńł 

ȟαȞȐ ńȠ łȡȖαȜłȓȠ ŃυȖțȩȜȜȘŃȘȢ
• ΈȞŁłȚȟȘ șłȡȝȠțȡαŃȓαȢ ŃńȘȞ 

ȠșȩȞȘ 
• ȉȠ łȡȖαȜłȓȠ παȡαȝȑȞłȚ țȡȪȠ

• Η șȑȡȝαȞŃȘ łȓȞαȚ łȜαńńȦȝαńȚțȒ • ȎȜȑȖȟńł ή αȞńȚțαńαŃńȒŃńł ńȠ łȡȖαȜłȓȠ 
ŃυȖțȩȜȜȘŃȘȢ

• ȅ ŃńαșȝȩȢ Łł ȜłȚńȠυȡȖłȓ, 
ȩπȦȢ ŃυȞȒșȦȢ

• ȆȡȠŃαȡȝȩŃńł ńȚȢ παȡαȝȑńȡȠυȢ • ȎπαȞαφȑȡłńł ńȠ Ńńαșȝȩ ŃńȚȢ ȡυșȝȓŃłȚȢ 
ńȠυ łȡȖȠŃńαŃȓȠυ

• ȅȚ αȜȜαȖȑȢ ŃńȚȢ ȡυșȝȓŃłȚȢ ŁłȞ 
łȓȞαȚ ŁυȞαńȑȢ

• ȈńαșȝȩȢ țȜłȚŁȦȝȑȞȠȢ • ȄłțȜłȓŁȦȝα ńȠυ ŃńαșȝȠȪ

• ȉȠ ZОro SЦoР ŁłȞ ȟłțȚȞȐ • ȍłȞ υπȐȡȤłȚ ńȐŃȘ ŁȚțńȪȠυ 
• ȍłȞ υπȐȡȤłȚ țαȞȑȞα ŃȒȝα

• ȎȜȑȖȟńł ńȘȞ παȡȠȤȒ ȡłȪȝαńȠȢ
• ȎȜȑȖȟńł ńȘȞ țαȜȦŁȓȦŃȘ ńȘȢ șȪȡαȢ 

ŁȚłπαφȒȢ
• ȎȜȑȖȟńł ńȚȢ ȡυșȝȓŃłȚȢ ńȘȢ șȪȡαȢ ŁȚłπαφȒȢ
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Menü 1
İstОdiğiniгΝkКnКlıΝsОхiniгέ
εОnüΝtuşunКΝЛКsКrКkΝεОnüΝ1‘ОΝulКşКЛilirsiniг
εОЧü tuΒuЧК ЛКsКrКk öЧМОНОЧ sОхТlОЧ kКЧКlıЧ ЦОЧüsüЧО ulКΒırsıЧıгέ
εОЧüНОkТ КвКrlКrı вКpКrkОЧ СОr гКЦКЧ, öЧМОНОЧ СКЧРТ kКЧКlıЧ sОхТlНТğТЧО НТkkКt ОНТЧТгέ нЧМОНОЧ 
sОхТlОЧ kКЧКl sТгО ОkrКЧНК РöstОrТlОМОktТrέ
ώТхЛТr kКЧКl РöstОrТlЦТвorsК, НОğТΒТklТklОr tüЦ МТСКг ТхТЧ РОхОrlТ olКМКktırέ

Bekleme Sicakligi

ψОklОЦО sıМКklığı lОСТЦ КlОtТЧТЧ kullКЧılЦКНığı НuruЦlКrНК sКСТp olНuğu öЧМОНОЧ КвКrlКЧКЛТlОЧ ЛТr 
sıМКklık НОğОrНТrέ

Opsiyon TКnım
τόό ψОklОЦО ЦoНu НОvrО НıΒı (ПКЛrТkК КвКrı 1κί°ω (γθί°ό)
1ίίάγίί °ω
βίίάθίί °ό

ψОklОЦО SТМКklТРТ, Квrı olКrКk КвКrlКЧКЛТlТr

StКndЛвΝsürОsiΝ(sıМКklıkΝkКpКtmК)
KullКЧıЦ sОЧsörü tutКЦКktК olКЧ lОСТЦ КlОtlОrТЧНО, lОСТЦ КlОtТ kullКЧılЦКНığı НuruЦlКrНК öЧМОНОЧ 
КвКrlı ЛОklОЦО sürОsТЧНОЧ soЧrК ЛОklОЦО sıМКklığıЧК РОхОrέ χlОtТЧ ТхТЧО ОЧtОРrО ОНТlЦТΒ olКЧ sОЧsör, 
НuruЦ НОğТΒТklТğТЧТ КlРılКr vО КlОt СКrОkОt ОttТrТlТr ОttТrТlЦОг ЛОklОЦО НuruЦuЧu НОvrО НıΒı ЛırКkırέ
KullКЧıЦ sОЧsörü olЦКвКЧ lОСТЦ КlОtlОrТ, lОСТЦ КlОtТ kullКЧılЦКНığıЧНК öЧМОНОЧ КвКrlı ЛОklОЦО sürО-

sТЧНОЧ soЧrК ЛОklОЦО sıМКklığıЧК РОхОrέ
UP vО DτАσ tuΒlКrıЧК ЛКsılЦКsıвlК ЛОklОЦО НuruЦu soЧlКЧırέ
(АεRP vО АεRT СКrТх, ЛuЧlКr ЦКЧвОtТk ЛТr koЧtКk ТlО koЧtrol ОНТlТrέ)

Opsiyon TКnım
τόό ψОklОЦО ЦoНu НОvrО НıΒı (ПКЛrТkК КвКrı β ЦТЧ)
1-99 min ψОklОЦО ZКЦКЧТ, Квrı olКrКk КвКrlКЧКЛТlТr
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OFF süresi

δОСТЦ КlОtТ kullКЧılЦКНığı НuruЦНК τόό sürОsТ НolНuktКЧ soЧrК lОСТЦ КlОtТЧТЧ ısıtЦК sТstОЦТ kКpКЧırέ 
SıМКklık kКpКЧЦКsı, КвКrlКЧКЧ StКЧНЛв ПoЧksТвoЧuЧНКЧ ЛКğıЦsıг uвРulКЧırέ όТТlТ sıМКklık вКЧıp söЧО-

rОk РöstОrТlТr vО kКlКЧ ısı РöstОrРОsТ olКrКk ТΒlОv Рörürέ EkrКЧНК „χUTτάτόόį РörüЧürέ
δОСТЦ КlОtТ soğuНuğu sürОМО 1 kКЧКl РöstОrРОsТЧНО kКlКЧ sıМКklık РöstОrТlТrέ EkrКЧНК Оk olКrКk „ωoo-

lТЧРį вКЧıp söЧОrέ  

β kКЧКl РöstОrРОsТЧНО, ТlРТlТ kКЧКlıЧ ОkrКЧıЧНК °ω ή °ό вКЧıp söЧОrέ
SıМКklık ηί°ω НОrОМОЧТЧ (1ββ°ό) КltıЧК НüΒОr НüΒЦОг, ОkrКЧНК τόό РöstОrТlТr vО КrtКlКЧ КвНıЧlКtЦКsı 
kКpКЧırέ 

 UP vО DτАσ tuΒlКrıЧК КвЧı КЧНК ЛКsılЦКsıвlК τόό НuruЦu soЧlКЧırέ 

Opsiyon 
1 2

TКnım

τόό τόό sürОsТ НОvrО НıΒı (ПКЛrТkК КвКrı 1ί ЦТЧ) 
1-999 min τόό sürОsТ, Квrı olКrКk КвКrlКЧКЛТlТr

Window fonksiyonu 

τpsiвonΝ1Ν(ПКЛrikКΝКвКrı)μ
PotКЧsТвОlsТг КЧКСtКr хıkıΒıЧı ES όE‘вО КвКrlКвıЧέ
„δτωKį ПoЧksТвoЧu ТlО sıМКklığıЧ kТlТtlОЧЦТΒ olНuğu vКrsКвılКrКk КвКr КrКlığıЧıЧ ± 1άλλ °ω (±1ά1κί °ό) 
olКrКk sıЧırlКЧНırılЦКsıέ
KТlТtlОЧОЧ sıМКklık ЛöвlОМО КвКrlКЧКЛТlОМОk sıМКklık КrКlığıЧıЧ ortКsıЧı ТПКНО ОНОrέ
Opsiyon 2:

PotКЧsТвОlsТг НОvrО хıkıΒı ES roЛν ES όE ή roЛν ES roЛ ή roЛ olКrКk КвКrlКЧЦКlıНırέ
χвКrlКЧЦıΒ vО kТlТtlОЧЦТΒ ЛТr sıМКklıktКЧ вolК хıkКrКk, АIσDτА ПoЧksТвoЧu вКrНıЦıвlК ± 1 άλλ °ω (± 1 
ά1κί °ό)‘lТk ЛТr sıМКklık КrКlığı КвКrlКЧКЛТlТrέ όТТlТ sıМКklık Лu КrКlık НКСТlТЧНОвsО potКЧsТвОlsТг ЛКğlКЧtı 
(optoМouplОr хıkıΒı) ЛКğlКЧırέ

Opsiyon 
1 2

TКnım

τόό АТЧНoа ПoЧksТвoЧu НОvrО НıΒı (ПКЛrТkК КвКrı τόό)
1άλλ °ω
1ά1κί °ό

АТЧНoа ПoЧksТвoЧu, Квrı olКrКk КвКrlКЧКЛТlТr
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LOCK

İstКsвoЧuЧ kТlТtlОЧЦОsТέ KТlТtlОЦОНОЧ soЧrК КlОt üгОrТЧНО Кrtık СОrСКЧРТ ЛТr КвКr НОğТΒТklТğТ вКpılКЦКгέ
İstТsЧК 1μ SКЛТt sıМКklık tuΒlКrı ОtkТЧέ 
İstТsЧК βμ АТЧНoа ПoЧksТвoЧu τpsТвoЧ 1έ 
DТğОr ЛütüЧ КвКrlКr, kТlТt КхılКЧК kКНКr НОğТΒtТrТlОЦОгέ
İstКsвonunΝkilitlОnmОsi
İstОЧОЧ üх ЛКsКЦКklı kТlТtlОЦО koНuЧu (ίί1 ТlО λλλ КrКsıЧНК) КвКrlКвıЧ vО ЦОЧü tuΒu ТlО tОвТt ОНТЧέ

KТlТtlОЦО КktТПtТr (ОkrКЧ ЛТr kТlТt РörüЧür)έ 
İstКsвonΝkilidininΝКхılmКsı
εОЧü tuΒuЧК ЛКsıЧέ EkrКЧНК τσ РörüЧür 
ох ЛКsКЦКklı kТlТtlОЦО koНuЧu РТrТЧέ
KoНu ЦОЧü tuΒu ТlО tОвТt ОНТЧέ

Kodu unuttunuz mu?

δütfen müşteri hiгmetlerine 
başvurunuгμ technical-service@
weller-tools.com

Offset

ύОrхОk lОСТЦ СКvвКsı sıМКklığı, sıМКklık oПsОtТ РТrТlОrОk ± ζί °ω‘вО (± ιβ °ό) uвКrlКЧКЛТlТrέ

°C °F

SıМКklık ЛТrТЦТЧТЧ НОğТΒtТrТlЦОsТέ

Opsiyon TКnım
°ω Santigrat

°ό όКСrОЧСОТt
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Menü 2
İstОdiğiniгΝkКnКlıΝsОхiniгέ
εОnüΝtuşunКΝuгunΝsürОΝ(3ΝsКniвО)ΝЛКsКrКkΝistОdiğiniгΝkКnКlКΝКitΝεОnüΝ2‘вОΝulКşırsınıгέ
εОЧüНОkТ КвКrlКrı вКpКrkОЧ СОr гКЦКЧ, öЧМОНОЧ СКЧРТ kКЧКlıЧ sОхТlНТğТЧО НТkkКt ОНТЧТгέ нЧМОНОЧ 
sОхТlОЧ kКЧКl sТгО ОkrКЧНК РöstОrТlОМОktТrέ
ώТхЛТr kКЧКl РöstОrТlЦТвorsК, НОğТΒТklТklОr tüЦ МТСКг ТхТЧ РОхОrlТ olКМКktırέ

SКЛitΝsıМКklıklКr
χвrı olКrКk КвКrlКЧКЛТlОЧ β sКЛТt sıМКklığıЧ ОtkТЧlОΒtТrТlЦОsТέ

Opsiyon 
1 2

TКnım

τσ SКЛТt sıМКklıklКr ОtkТЧ
τόό SКЛТt sıМКklıklКr НОvrО НıΒı (ПКЛrТkК КвКrı)

SКЛТt sıМКklıklКr ОtkТЧ ТsО ЛuЧlКr UP vО DτАσ tuΒlКrıвlК sОхТlТp НОğТΒtТrТlОЛТlТrέ

ArkКΝplКnΝКвdınlКtmКsı

Opsiyon TКnım
0-100% δωDάPКrlКklТk (ПКЛrТkК КвКrı κίΣ)

PotКnsiвОlsiгΝdОvrОΝхıkışı
ZОro SЦoР хıkıΒı vОвК roЛot хıkıΒıЧıЧ sОхТlЦОsТ

Opsiyon 
1 2

TКnım

ES όE ZОro SЦoР хıkıΒı ОtkТЧ (ПКЛrТkК КвКrı)
ES rob RoЛot хıkıΒı ОtkТЧ

1

3

2

5

4

Hassasiyet

Opsiyon TКnım
1   ώКssКs DОğТl – ΒТННОtlТ (uгuЧ sürОlТ) СКrОkОttОЧ ОtkТlОЧТвor
2  

3   StКЧНКrt (ПКЛrТkК КвКrı)
4  

5   ώКssКs ά СКiП (kısК sürОlТ) СКrОkОttОЧ ОtkТlОЧТвor

TRTоRKкE
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2 1

3

Örnek  
ГОroSmoРΝхıkışıΝkoniРürКsвonu
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όКЛrikКΝКвКrlКrınКΝРОriΝКlmК

3 
sec

χхКrkОЧμ EбТt, UP vО DτАσ γ sКЧТвО ЛКsılı tutuЧ 

AlОtΝtКnımКΝvОΝКşırıΝвükΝsınırlКmКsı
АT βε ЛКğlКЧКЧ КlОtО РОrОklТ КвКr pКrКЦОtrОsТЧТ КtКвКЧ otoЦКtТk ЛТr КlОt tКЧıЦК öгОllТğТЧО sКСТptТrέ İstКsвoЧuЧ КΒırı вüklОЧ-

ЦОsТЧТ öЧlОЦОk ТхТЧ вКlЧıгМК uвuЦlu КlОtlОr НОstОklОЧТrμ

L
R

 2
1

А
TA

Νη
0

А
PΝ

κ0

А
SP

Νκ
0

ε
PR

Νκ
0

А
SP

Ν1
η0

W
M

P

W
P

 6
5

А
PΝ

12
0

А
PΝ

20
0

А
TP

Νλ
0

F
E

 7
5

А
ώ

PΝ
κ0

А
SB

κ0

А
SB

Ν1
η0

W
M

R
P

W
M

R
T

N
O

 T
O

O
L

LR 21 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АTAΝη0 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

εPRΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WP 65 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝ120      '    '     '   .

АPΝ200 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' 

АTPΝλ0 . .    '    '     ' .  .

FE 75 . .    ' . .  '     ' .  .

АώPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSBκ0 . .   . ' . .  '     ' .  .

АSBΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMRP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WMRT . .    ' . .  '     ' . ' .

NO TOOL . . . . . . . . .  . . . . . . . .

. SıЧırlКЦКsıг ПoЧksТвoЧ  1ηί А‘К kКНКr Рüх КгКltıЦı ' χlОt koЦЛТЧКsвoЧu ЦüЦküЧ НОğТl

TRTоRKкE
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Potansiyel dengelemesi

a

b

c

d

γ,η ЦЦ‘lТk МırМırlı iΒ вuvКsıЧıЧ ПКrklı kuЦКЧНКlКrı sКвОsТЧНО ζ vКrвКЧt ЦüЦküЧНürμ

a UsulüЧО uвРuЧ 
toprКklКЧЦıΒ

όТΒsТг (tОslТЦКt НuruЦu)έ

b Potansiyel deng-

elemesi

όТΒ, ortК koЧtКktК НОЧРОlОЦО СКttı ТlОέ

c Potansiyelsiz όТΒlТ

d UsulüЧО РörО 
toprКklı (вuЦuΒКk 
toprКklКЧЦıΒ)

όТΒ vО НТrОЧх lОСТЦlТέ ToprКklКЦК sОхТlОЧ НТrОЧх 
üгОrТЧНОЧέ

δОСimlОmОΝvОΝlОСimΝхıkКrtmК
δОСТЦ хКlıΒЦКlКrıЧı, ЛКğlКНığıЧıг lОСТЦ КlОtТЧТЧ kullКЧıЦ kılКvuгuЧК РörО вКpıЧέ
ώКvвКΝuхlКrınınΝkullКnılmКsı
• İlk ısıtЦК ТΒlОЦТЧНОЧ öЧМО, lОСТЦlОЧОЛТlТr sОхЦОlТ СКvвК 

uМuЧu lОСТЦ ТlО ıslКtıЧıгέ ψu ТΒlОЦ, СКvвК uМuЧНК 
НОpolКЧЦКНКЧ kКвЧКklКЧКЧ oksТt kКtЦКЧlКrıЧı vО 
НüгОЧsТгlТklОrТ ortКНКЧ kКlНırırέ

• ώКvвК КrКlКrıЧНК vО СКvвК хuЛuğuЧu вОrlОΒtТrЦОНОЧ öЧМО 
СКvвК uМuЧuЧ ТвТМО kКlКвlКЧЦıΒ olНuğuЧНКЧ ОЦТЧ oluЧuгέ

• кok КРrОsТП ТхОrТktО ОrТtkОЧ ЦКННОlОr (вuЦuΒКtıМılКr) 
kullКЧЦКвıЧıгέ

• ώКvвК uхlКrıЧıЧ СОr гКЦКЧ usulüЧО uвРuЧ koЧuЦНК 
olЦКsıЧК НТkkКt ОНТЧТгέ

• εüЦküЧ olНuğuЧМК НüΒük ЛТr хКlıΒЦК sıМКklığı sОхТЧТгέ
• UвРulКЦК ТхТЧ ЦüЦküЧ olКЧ ОЧ Лüвük СКvвК uМu ПorЦuЧu 

kullКЧıЧıг 

ВКklКΒık СОsКpμ ВКklέ СКvвК (lОСТЦ) НöΒОğТ ЛüвüklüğüЧНОέ
• ώКvвК uМuЧu ТвТМО kКlКвlКвКrКk, СКvвК uМu ТlО СКvвК 

ЧoktКsı КrКsıЧНК РОЧТΒ ЛТr ısı КktКrıЦıЧıЧ olЦКsıЧı 

sКğlКвıЧıгέ
• UгuЧ sürОlТ хКlıΒЦК ЦolКlКrıЧНК, СКvвК sТstОЦТЧТ kКpКtıЧıг 

vОвК kullКЧılЦКНığıЧНК КlОtТЧ sıМКklığıЧı НüΒürОЧ АОllОr 
ПoЧksТвoЧuЧu НОvrОвО sokuЧuгέ

• ώКvвК хuЛuklКrı uгuЧ sürО kКlКМКksК uхlКrıЧı lОСТЦ ТlО 
ıslКtıЧıгέ

• δОСТЦТ СКvвК uМuЧК НОğТl, НoğruНКЧ СКvвК вОrТЧО 
uвРulКвıЧıгέ

• ώКvвК uхlКrıЧı ТlРТlТ КlОt ТlО НОğТΒТrТЧТгέ
• ώКvвК uМuЧК ЦОkКЧТk Рüх uвРulКЦКвıЧıгέ

Dikkat

Kumanda cihaгları ortalama bir havвa ucu 
büвüklü̆üne göre aвarlanmıştır. Uç dĕişiklĭi veвa 
başka uç biçimleri kullanımı dolaвısıвla sapmalar 
oluşabilir.

TRTоRKкE
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TRTоRKкE

ώКtКΝmОsКjlКrıΝvОΝСКtКΝРidОrmО

εОsКjήBОlirti τlКsıΝnОdОn ВКrdımΝönlОmlОri

• ύöstОrРО „ά ά άį • χlОt tКЧıЧЦКНı
• χlОt КrıгКlı
• χlОt uвuЦlu НОğТl

• ωТСКгНКkТ КlОt ЛКğlКЧtısı koЧtrol 
edilmelidir

• ψКğlı КlОt koЧtrol ОНТlЦОlТНТr

• EkrКЧ ПoЧksТвoЧu вok (EkrКЧ 
kКpКlı)

• ΑОЛОkО РОrТlТЦТ вok • ΑОЛОkО ΒКltОrТ КхılЦКlıНır
• ΑОЛОkО РОrТlТЦТ koЧtrol ОНТlЦОlТНТr
• ωТСКг sТРortКsı koЧtrol ОНТlЦОlТНТr

• τόό • İstКsвoЧ ЛОklОЦО vОвК τόό ЦoНuЧНК • UP vОвК DoаЧ tuΒlКrıвlК lОСТЦ КlОtТЧТ 
вОЧТНОЧ ОtkТЧlОΒtТrТЧ

• χlОt ısıЧЦıвor • İstКsвoЧ ЛОklОЦО vОвК τόό ЦoНuЧНК • KКlОЦТ СКrОkОt ОttТrТЧ 
• UP vОвК DoаЧ tuΒlКrıвlК lОСТЦ КlОtТЧТ 

вОЧТНОЧ ОtkТЧlОΒtТrТЧ
• EkrКЧНКkТ sıМКklık РöstОrРОsТ 
• χlОt ısıЧЦıвor

• IsıtЦК sТstОЦТ КrıгКlı • δОСТЦ КlОtТЧТ koЧtrol ОНТЧήНОğТΒtТrТЧ

• İstКsвoЧ хКlıΒЦКsı РОrОktТğТ 
РТЛТ хКlıΒЦıвor

• PКrКЦОtrО КвКrlКrı НОğТΒЦТΒ • İstКsвoЧu ПКЛrТkК КвКrlКrıЧК РОrТ Кl

• χвКr НОğТΒТklТklОrТ olКЧКksıг • İstКsвoЧ kТlТtlТ • İstКsвoЧ kТlТНТЧТЧ КхılЦКsı
• ZОro SЦoР хКlıΒЦıвor • ΑОЛОkО РОrТlТЦТ вok 

• Sinyal yok

• ΑОЛОkО ЛОslОЦОsТЧТ koЧtrol ОНТЧ
• χrКЛТrТЦ kКЛlolКrıЧı koЧtrol ОНТЧ
• χrКЛТrТЦ КвКrlКrıЧı koЧtrol ОНТЧ

www.valuetronics.com
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Menu 1
VвЛОrtОΝpožКdovКnýΝkКnпlέ
StisknutъmΝtlКčъtkКΝεОnuΝpřОjdОtОΝdoΝmОnuΝ1
StТskЧutъЦ tlКčъtkК εОЧu přОjНОtО Нo ЦОЧu ЧКposlОНв vвЛrКЧцСo kКЧпluέ
PřТ гЦěЧпМС ЧКstКvОЧъ v ЦОЧu НпvОjtО vžНв poгor ЧК to, ktОrý kКЧпl Лвl vвЛrпЧ ЧКposlОНвέ σКposlОНв 
vвЛrКЧý kКЧпl sО vпЦ гoЛrКгujО ЧК НТsplОjТέ
σОгoЛrКгъάlТ sО žпНЧý kКЧпl, vгtКСujъ sО гЦěЧв ЧК МОlý přъstrojέ

Standby teplota

PoСotovostЧъ tОplotК jО СoНЧotК, ktОrou lгО přОНОЦ stКЧovТt К ЧК ktОrou sО pпjОčkК ЧКstКvъ v 
okКЦžТku, kНв sО ЧОpoužъvпέ

Volba Popis

τόό PoСotovostЧъ rОžТЦ НОКktТvovпЧ (výroЛЧъ ЧКstКvОЧъ 1κί°ω (γθί°ό)
1ίίάγίί °ω
βίίάθίί °ό

StКЧНЛв tОplotК, ТЧНТvТНuпlЧě ЧКstКvТtОlЧц

StКndЛвΝčКsΝ(vвpnutъΝtОplotв)
U pпjОčОk s čТНlОЦ použъvпЧъ v НržКНlО sО pпjОčkК přТ ЧОpoužъvпЧъ ЧКstКvъ ЧК poСotovostЧъ tОplotu po 
uЛěСЧutъ přОНОЦ ЧКstКvОЧцСo poСotovostЧъСo čКsuέ ČТНlo ТЧtОРrovКЧц Нo pпjОčkв roгpoгЧп гЦěЧu 
stКvu К НОКktТvujО poСotovostЧъ rОžТЦ, jКkЦТlО sО pпjОčkК poСЧОέ
U pпjОčОk ЛОг čТНlК použъvпЧъ sО pпjОčkК v okКЦžТku, kНв sО ЧОpпjъ, ЧКstКvъ ЧК poСotovostЧъ tОplotu 
po uЛěСЧutъ přОНОЦ ЧКstКvОЧцСo poСotovostЧъСo čКsuέ
StТskЧutъ tlКčъtОk UP К DτАσ ukoЧčъ poСotovostЧъ rОžТЦ (stКЧНЛв)έ
(KroЦě АεRP, АεRT – tв jsou rОРulovпЧв ЦКРЧОtТМkýЦ koЧtКktОЦέ)

Volba Popis

τόό PoСotovostЧъ rОžТЦ НОКktТvovпЧ (výroЛЧъ ЧКstКvОЧъ β ЦТЧ)
1-99 min PoСotovostЧъ čКs, ТЧНТvТНuпlЧě ЧКstКvТtОlЧц

CZČESKÝ
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ČКsΝτόό
σОЧъάlТ pпjОčkК použъvпЧК, jОjъ oСřОv sО po uplвЧutъ čКsu τόό vвpЧОέ VвpЧutъ tОplotв sО provОНО ЧОгп-

vТslО ЧК ЧКstКvОЧъ ПuЧkМО poСotovostЧъСo rОžТЦu StКЧНЛвέ χktuпlЧъ tОplotК sО гoЛrКгъ ЛlТkКjъМъ sloužъ k 
гoЛrКгОЧъ гЛвtkovц tОplotвέ σК oЛrКгovМО sО гoЛrКгъ СlпšОЧъ „χUTτάτόόįέ
DokuН pпjОčkК МСlКНЧО, jО v jОНЧokКЧпlovцЦ гoЛrКгОЧъ ТЧНТkovпЧo гЛвtkovц tОploέ σКvъМ ЧК НТsplОjТ 
ЛlТkп ЧпpТs „ωoolТЧРį (oМСlКгovпЧъ)έ  

VО НvoukКЧпlovцЦ гoЛrКгОЧъ ЛlТkп ЧК НТsplОjТ přъslušЧцСo kКЧпlu °ω ή °όέ
JКkЦТlО tОplotК poНkročъ ηί°ω (1ββ°ό), гoЛrКгъ sО ЧК НТsplОjТ ЧпpТs τόό К poНsvъМОЧъ гСКsЧОέ 

 SoučКsЧц stТskЧutъ tlКčъtОk UP К DτАσ ukoЧčъ stКv τόόέ 

Volba 1 2 Popis

τόό ČКs τόό DОКktТvovпЧo (výroЛЧъ ЧКstКvОЧъ 1ί ЦТЧ) 
1-999 min ČКs τόό, ТЧНТvТНuпlЧě ЧКstКvТtОlЧц

Funkce Window 

VolЛКΝ1Ν(výroЛnъΝnКstКvОnъ)μ
ψОгpotОЧМТпlový ovlпНКМъ vstup ЧКstКvТt ЧК ES όEέ
τЦОгОЧъ tОplotЧъСo roгsКСu ЧК ± 1άλλ °ω (±1ά1κί °ό) vгСlОНОЦ k tОplotě ЛlokovКЧц ПuЧkМъ „δτωKįέ
ψlokovКЧп tОplotК tКk přОНstКvujО střОН ЧКstКvТtОlЧцСo tОplotЧъСo roгsКСuέ
Volba 2:

ψОгpotОЧМТпlový spъЧКМъ výstup ЧКstКvtО ЧК ES roЛν ES όE ή roЛν ES roЛ ή roЛέ
PoЦoМъ ПuЧkМО АIσDτА lгО ЧК гпklКНě ЧКstКvОЧц К гКЛlokovКЧц tОplotв ЧКstКvТt tОplotЧъ roгsКС ± 
1άλλ °ω (±1 ά1κί °ό)έ PokuН sО skutОčЧп tОplotК ЧКМСпгъ v rпЦМТ toСoto roгsКСu, sОpЧО sО ЛОгpotОЧ-

МТпlový koЧtКkt (výstup ОlОktroЧТМkцСo vКгОЛЧъСo člОЧu)έ

Volba 1 2 Popis

τόό όuЧkМО АТЧНoа DОКktТvovпЧo (výroЛЧъ ЧКstКvОЧъ τόό)
1άλλ °ω
1ά1κί °ό

όuЧkМО АТЧНoа, ТЧНТvТНuпlЧě ЧКstКvТtОlЧц

CZČESKÝ
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Lock

ZКЛlokovпЧъ stКЧТМОέ Po гКЛlokovпЧъ stКЧТМО ЧОЧъ jТž ЦožЧц ЧК přъstrojТ гЦěЧТt ЧКstКvОЧъέ
VýjТЦkК 1μ TlКčъtkК iбЧъ tОplotв КktТvovпЧКέ 
VýjТЦkК βμ όuЧkМО АТЧНoа VolЛК 1έ 
VšОМСЧК ostКtЧъ ЧКstКvОЧъ ЧОЧъ Кž Нo oНЛlokovпЧъ ЦožЧц ЦěЧТtέ
ГКЛlokovпnъΝstКniМО
ZКНОjtО požКНovКЧý třъЦъstЧý ЛlokovКМъ kяН (ЦОгТ ίί1άλλλ) К potvrďtО jОj tlКčъtkОЦ v ЦОЧuέ

ψlokovпЧъ sО гКktТvujО (ЧК oЛrКгovМО sО гoЛrКгъ sвЦЛol гпЦku)έ 
τdЛlokovпnъΝstКniМО
StТskЧětО tlКčъtko v ЦОЧuέ σК НТsplОjТ sО гoЛrКгъ τσέ 
ZКНОjtО třъЦъstЧв ЛlokovКМъ kяНέ
PotvrďtО kяН tlКčъtkОЦ v ЦОЧuέ

Zapomněli jste kód?
τbraťte se prosím na nпš гпkaг-

nický servis: technical-service@

weller-tools.com

Tep. kompenzace

SkutОčЧou tОplotu pпjОМъСo Сrotu lгО přТгpůsoЛТt гКНпЧъЦ СoНЧotв oППsОtu tОplotв o ± ζί °ω (± ιβ °ό)έ

°C °F

PřОpъЧпЧъ tОplotЧъ jОНЧotkв

Volba Popis

°ω Celsius

°ό όКСrОЧСОТt

CZČESKÝ
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Menu 2
VвЛОrtОΝpožКdovКnýΝkКnпlέ
DlouСýmΝstisknutъmΝtlКčъtkКΝεОnuΝ(3Νs)ΝpřОjdОtОΝdoΝmОnuΝ2ΝpožКdovКnцСoΝkКnпluέ
PřТ гЦěЧпМС ЧКstКvОЧъ v ЦОЧu НпvОjtО vžНв poгor ЧК to, ktОrý kКЧпl Лвl vвЛrпЧ ЧКposlОНвέ σКposlОНв 
vвЛrКЧý kКЧпl sО vпЦ гoЛrКгujО ЧК НТsplОjТέ
σОгoЛrКгъάlТ sО žпНЧý kКЧпl, vгtКСujъ sО гЦěЧв ЧК МОlý přъstrojέ

όiбnъΝtОplotв
χktТvovпЧъ Нvou ТЧНТvТНuпlЧě ЧКstКvТtОlЧýМС iбЧъМС tОplot

Volba 1 2 Popis

τσ όТбЧъ tОplotв КktТvovпЧo
τόό όТбЧъ tОplotв DОКktТvovпЧo (výroЛЧъ ЧКstКvОЧъ)

JsouάlТ КktТvovпЧв iбЧъ tОplotв, lгО jО vвЛъrКt К ЦěЧТt stТskЧutъЦ tlКčъtОk UP К DτАσέ

PodsvъМОnъ

Volba Popis

0-100% JКs δωD (výroЛЧъ ЧКstКvОЧъ κίΣ)

BОгnКpěťovýΝspъnКМъΝvýstup
VýЛěr výstupu ZОro SЦoР ЧОЛo roЛotТМkцСo výstupu

Volba 1 2 Popis

ES όE Výstup ZОro SЦoР КktТvovпЧ (výroЛЧъ ЧКstКvОЧъ)
ES rob RoЛotТМký výstup КktТvovпЧ

1

3

2

5

4

Citlivost

Volba Popis

1   σОМТtlТvц – rОКРujО ЧК výrКгЧý (НlouСý) poСвЛ
2  

3   StКЧНКrН (výroЛЧъ ЧКstКvОЧъ)
4  

5   ωТtlТvц ά rОКРujО ЧК lОСký (krпtký) poСвЛ

CZČESKÝ
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2 1

3

PřъklКdΝ 
KoniРurКМОΝГОroSmoРΝvýstupu

CZČESKÝ
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σКstКvОnъΝnКΝvýМСoгъΝСodnotв

3 
sec

PřТ гКpъЧпЧъμ EбТt, UP К DτАσ poНržОt γ sОkuЧНв  stТskЧutц 

DОtОkМОΝnпstrojОΝКΝlimitΝpřОtъžОnъ
εoНОl АT βε НТspoЧujО КutoЦКtТМkou НОtОkМъ ЧпstrojО, ktОrп k přТpojОЧцЦu ЧпstrojТ přТřКНъ oНpovъНКjъМъ ovlпНКМъ pКrКЦОtrвέ 
χЛв sО гКЛrпЧТlo přОtъžОЧъ stКЧТМО, jsou poНporovпЧв pouгО koЦpКtТЛТlЧъ ЧпstrojОμ

L
R

 2
1

А
TA

Νη
0

А
PΝ

κ0

А
SP

Νκ
0

ε
PR

Νκ
0

А
SP

Ν1
η0

W
M

P

W
P

 6
5

А
PΝ

12
0

А
PΝ

20
0

А
TP

Νλ
0

F
E

 7
5

А
ώ

PΝ
κ0

А
SB

κ0

А
SB

Ν1
η0

W
M

R
P

W
M

R
T

N
O

 T
O

O
L

LR 21 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АTAΝη0 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

εPRΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WP 65 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝ120      '    '     '   .

АPΝ200 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' 

АTPΝλ0 . .    '    '     ' .  .

FE 75 . .    ' . .  '     ' .  .

АώPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSBκ0 . .   . ' . .  '     ' .  .

АSBΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMRP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WMRT . .    ' . .  '     ' . ' .

NO TOOL . . . . . . . . .  . . . . . . . .

. σОoЦОгОЧп ПuЧkМО  SЧъžОЧъ výkoЧu ЧК 1ηί А ' σОЧъ ЦožЧп koЦЛТЧКМО Чпstrojů
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VвrovnпnъΝpotОnМiпlů

a

b

c

d

RůгЧýЦ гКpojОЧъЦ гНъřkв s γ,η ЦЦ poЦoМЧýЦ koЧtКktОЦ jsou ЦožЧц ζ vКrТКЧtвμ

a TvrНě uгОЦЧěЧo ЛОг гпstrčkв (stКv přТ НoНпЧъ)έ

b VвrovЧпЧъ potОЧМТпlů sО гпstrčkou, vвrovЧпvКМъ vОНОЧъ ЧК střОНovцЦ 
koЧtКktuέ

c ψОг potОЧМТпlu sО гпstrčkou

d εěkМО uгОЦЧěЧo sО гпstrčkou К vpпjОЧýЦ oНporОЦέ

PпjОnъΝКΝodpпjОnъ
PпjОМъ prпМО provпНějtО poНlО provoгЧъСo ЧпvoНu přТpojОЧц pпjОčkвέ
εКnipulКМОΝsΝpпjОМъmiΝСrotв
• PřТ prvЧъЦ гКСřпtъ sЦпčОjtО sОlОktТvЧъ К МъЧovКtОlЧý pпjОМъ 

Сrot pпjkouέ TъЦ oНstrКЧъtО гoбТНovКЧou vrstvu К ЧОčТstotв 
ЧК Сrotu vгЧТklц sklКНovпЧъЦέ

• PřТ přОstпvkпМС v pпjОЧъ К přОН oНložОЧъЦ pпjОНlК НЛОjtО 
ЧК to, КЛв Лвl pпjОМъ Сrot НoЛřО poМъЧovКЧýέ

• σОpoužъvОjtО přъlТš КРrОsТvЧъ tКvТНlКέ
• VžНв НЛОjtО ЧК řпНЧц usКгОЧъ pпjОМъСo Сrotuέ
• σКstКvtО Мo ЧОjЧТžšъ prКМovЧъ tОplotuέ
• PoužТjtО k КplТkКМТ Мo ЧОjvětšъ tvКr pпjОМъСo Сrotu 

ZпklКНЧъ prКvТНloμ vОlТkost přТЛlТžЧě jКko pпjОМъ poНložkКέ
• ZКjТstětО plošЧý přОЧos tОplК ЦОгТ pпjОМъЦ СrotОЦ К 

pпjОЧýЦ ЦъstОЦ tъЦ, žО pпjОМъ Сrot řпНЧě poМъЧujОtОέ
• V přъpКНě НОlšъ přОstпvkв v prпМТ pпjОМъ sвstцЦ vвpЧětО, 

ЧОЛo použТjtО ПuЧkМТ АОllОr pro sЧъžОЧъ tОplotв přТ 
ЧОpoužъvпЧъέ

• σОž pпjОНlo ЧК НОlšъ čКs oНložъtО, sЦočtО Сrot v pпjОčМОέ
• PпjОčku ЧКЧпšОjtО přъЦo ЧК Цъsto pпjОЧъ, ЧО ЧК pпjОМъ 

Сrotέ
• VвЦěňujtО pпjОМъ Сrotв poЦoМъ přъslušЧцСo ЧпstrojОέ
• σОvвvъjОjtО ЦОМСКЧТМký tlКk ЧК pпjОМъ Сrotέ

Upozornění
̌ídicí jednotkв jsou sěíгenв na sťední velikost 
pпjecích hrot̊. Vým̌na hrotu nebo použití jiného 
tvaru hrotu m̊že vést k odchвlkпm.
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CZČESKÝ

CСвЛovпΝСlп̌ОnıΝ́КΝodstrК̌ovпnıΝ́МСвЛ

ώlп̌Оnъήsвmptom εožnпΝpřъčinК τpКtřОnъΝkΝnпprКvě

• ZoЛrКгОЧı ́„ά ά άį • σпstroj ЧОЛвl roгОгЧпЧ
• σпstroj jО vКНЧý
• σпstroj ЧОЧъ koЦpКtТЛТlЧъ

• ZkoЧtrolujtО přТpojОЧı ́ЧпstrojО k гКřıѓОЧı́
• ZkoЧtrolujtО přТpojОЧý Чпstroj

• ̌пНЧп ПuЧkМО oЛrКгovkв 
(oЛrКгovkК vвpЧutК)

• σОЧı ́sıť́ovц ЧКpětı́ • ZКpЧětО sıť́ový spıЧ́Кč
• ZkoЧtrolujtО ЧКpětı ́v sıt́Т
• ZkoЧtrolujtО pojТstkв гКřıѓОЧı́

• τόό • StКЧТМО sО ЧКМСпгъ v poСotovostЧъЦ 
rОžТЦu StКЧНЛв ЧОЛo v rОžТЦu τόό

• χktТvujtО opět pпjОčku tlКčъtkв UP ЧОЛo 
Down

• σпstroj гůstпvп МСlКНЧý • StКЧТМО sО ЧКМСпгъ v poСotovostЧъЦ 
rОžТЦu StКЧНЛв ЧОЛo v rОžТЦu τόό

• PoСЧětО pпjОčkou 
• χktТvujtО opět pпjОčku tlКčъtkв UP ЧОЛo 

Down

• ZoЛrКгОЧъ tОplotв ЧК НТsplОjТ 
• σпstroj гůstпvп МСlКНЧý

• τСřОv jО vКНЧý • ZkoЧtrolujtОή vвЦěňtО pпjОМъ Чпstroj

• StКЧТМО ЧОПuЧРujО jКko 
obvykle

• PКrКЦОtr špКtЧě ЧКstКvОЧý • RОsОtujtО stКЧТМТ ЧК tovпrЧъ ЧКstКvОЧъ

• ZЦěЧв ЧКstКvОЧъ ЧОjsou 
ЦožЧц

• StКЧТМО jО гКЛlokovКЧп • τНЛlokovпЧъ stКЧТМО

• ZОro SЦoР sО ЧОroгЛěСЧО • σОЧı ́sıť́ovц ЧКpětı ́
• σОЧъ k НТspoгТМТ sТРЧпl

• ZkoЧtrolujtО ЧКpпjОЧъ гО sъtě
• ZkoЧtrolujtО kКЛОlovц spojО ЧК roгСrКЧъ
• ZkoЧtrolujtО ЧКstКvОЧъ roгСrКЧъ
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Menu 1
ProsгęΝавЛrКΕΝżądКnвΝkКnКłέ
σКМiśnięМiОΝprгвМiskuΝmОnuΝpoаodujОΝprгОjśМiОΝdoΝmОnuΝ1
σКМТśЧТęМТО prгвМТsku ЦОЧu poаoНujО prгОjśМТО Нo ЦОЧu авЛrКЧОРo аМгОśЧТОj kКЧКłuέ
Prгв ustКаТОЧТКМС а ЦОЧu ЧКlОżв гКаsгО гаrКМКΕ uаКРę ЧК to, jКkТ kКЧКł гostКł аМгОśЧТОj авЛrКЧвέ 
АвЛrКЧв аМгОśЧТОj kКЧКł jОst авśаТОtlКЧв ЧК авśаТОtlКМгuέ
JОślТ ЧТО jОst авśаТОtlКЧв żКНОЧ kКЧКł, to гЦТКЧв НotвМгą МКłОРo urгąНгОЧТКέ

TОmpέΝuśpiОniК
TОЦpОrКturК МгuаКЧТК stКЧoаТ skoЧiРuroаКЧą НoЦвślЧТО аКrtośΕ, агРlęНОЦ ktяrОj ЧКstępujО rОРu-

lКМjК poНМгКs ЧТОkorгвstКЧТК г ЧКrгęНгТК lutoаЧТМгОРoέ

τpМjК Opis

τόό TrвЛ МгuаКЧТК НОгКktваoаКЧв (ustКаТОЧТО ПКЛrвМгЧО 1κί°ω (γθί°ό)
1ίίάγίί °ω
βίίάθίί °ό

TОЦpέ uśpТОЧТК, εożlТаośΕ ТЧНваТНuКlЧОРo ustКаТОЧТК

CгКsΝРotoаośМiΝ(авłąМгКniОΝtОmpОrКturв)
А prгвpКНku ЧКrгęНгТ lutoаЧТМгвМС г МгujЧТkТОЦ użвМТК а rękojОśМТ, ЧКrгęНгТО to poНМгКs 
ЧТОużваКЧТК jОst rОРuloаКЧО po гНОiЧТoаКЧвЦ НoЦвślЧТО МгКsТО МгuаКЧТК Нo okrОśloЧОj tОЦpОrКturв 
МгuаКЧТКέ АЛuНoаКЧв а ЧКrгęНгТО МгujЧТk авkrваК гЦТКЧę stКЧu Т НОгКktваujО stКЧ МгuаКЧТК po 
porusгОЧТu ЧКrгęНгТКέ
А prгвpКНku ЧКrгęНгТ lutoаЧТМгвМС ЛОг МгujЧТkК użвМТК, ЧКrгęНгТО to poНМгКs ЧТОlutoаКЧТК jОst 
rОРuloаКЧО po гНОiЧТoаКЧвЦ НoЦвślЧТО МгКsТО МгuаКЧТК Нo okrОśloЧОj tОЦpОrКturв МгuаКЧТКέ
σКМТśЧТęМТО prгвМТsku UP Т DτАσ poаoНujО авjśМТО гО stКЧu МгuаКЧТКέ
(Z авjątkТОЦ АεRP, АεRT, ТМС rОРulКМjК oНЛваК sТę prгв użвМТu stвku ЦКРЧОtвМгЧОРoέ)

τpМjК Opis

τόό TrвЛ МгuаКЧТК НОгКktваoаКЧв (ustКаТОЧТО ПКЛrвМгЧО β ЦТЧ)
1-99 min ωгКs Нo uśpТОЧТК, εożlТаośΕ ТЧНваТНuКlЧОРo ustКаТОЧТК
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Czas OFF

JОślТ lutoаЧТМК ЧТО jОst użваКЧК, to po upłваТО МгКsu τόό poНРrгОаКЧТО lutoаЧТМв гostКЧТО 
авłąМгoЧОέ АвłąМгОЧТО tОЦpОrКturв гostКЧТО авkoЧКЧО ЧТОгКlОżЧТО oН ustКаТoЧОj ПuЧkМjТ РotoаośМТέ 
АskКгКЧТО tОЦpОrКturв rгОМгваТstК jОst ЦТРКjąМО Т pОłЧТ ПuЧkМję аskКгКЧТК МТОpłК sгМгątkoаОРoέ σК 
авśаТОtlКМгu pojКаТК sТę аskКгКЧТО„χUTτάτόό”έ
PoНМгКs stвРЧТęМТК ЧКrгęНгТК lutoаЧТМгОРo ЧК аskКгКЧТu 1άkКЧКłoавЦ авśаТОtlКЧО jОst sгМгątkoаО 
МТОpłoέ DoНКtkoаo ЧК авśаТОtlКМгu ЛłвskК аskКгКЧТО „ωoolТЧР”έ  

А prгвpКНku аskКгКЧТК βάkКЧКłoаОРo ЧК авśаТОtlКМгu НКЧОРo kКЧКłu ЦТРК ЧКpТs °ω ή °όέ
ύНв tОЦpОrКturК spКНЧТО poЧТżОj ηί°ω (1ββ°ό), ЧК авśаТОtlКМгu pojКаТК sТę аskКгКЧТО τόό Т гostКjО 
авłąМгoЧО poНśаТОtlКЧТО tłКέ 

 RяаЧoМгОsЧО ЧКМТśЧТęМТО prгвМТsku UP Т DτАσ poаoНujО авjśМТО гО stКЧu τόόέ 

τpМjКΝ 1 2 Opis

τόό ωгКs τόό НОгКktваoаКЧО (ustКаТОЧТО ПКЛrвМгЧО 1ί ЦТЧ) 
1-999 min ωгКs τόό, εożlТаośΕ ТЧНваТНuКlЧОРo ustКаТОЧТК

όunkМjКΝАindoаΝ
τpМjКΝ1Ν(ustКаiОniОΝПКЛrвМгnО)μ
UstКаТΕ авjśМТО prгОłąМгКjąМО г sОpКrКМją РКlаКЧТМгЧą ЧК ES όEέ
τРrКЧТМгОЧТО гКkrОsu rОРulКМjТ Нo ЦКksέ ± 1άλλ°ω ( ±1ά1κί°ό) а oНЧТОsТОЧТu Нo tОЦpОrКturв гКЛloko-

аКЧОj prгОг ПuЧkМję „δτωK”έ
ZКЛlokoаКЧК tОЦpОrКturК stКЧoаТ аТęМ śroНОk ustКаТoЧОРo okЧК tОЦpОrКturέ
τpМjКΝ2μ
UstКаТΕ авjśМТО prгОłąМгКjąМО г sОpКrКМją РКlаКЧТМгЧą ЧК ES roЛν ES όE ή roЛν ES roЛ ή roЛέ
АвМСoНгąМ oН ustКаТoЧОj Т гКЛlokoаКЧОj аКrtośМТ tОЦpОrКturв, ЦożЧК гК poЦoМą ПuЧkМjТ АIσDτА 
rОРuloаКΕ tОЦpОrКturę а гКkrОsТО  ± 1άλλ°ω (± 1ά1κί°ό)έ JОżОlТ rгОМгваТstК tОЦpОrКturК ЦТОśМТ sТę а 
tвЦ okТОЧku, stвk ЧТОuгТОЦТoЧв (авjśМТО trКЧsoptorК) аłąМгК sТęέ

τpМjКΝ 1 2 Opis

τόό όuЧkМjК АТЧНoа НОгКktваoаКЧО (ustКаТОЧТО ПКЛrвМгЧО τόό)
1άλλ °ω
1ά1κί °ό

όuЧkМjК АТЧНoа, εożlТаośΕ ТЧНваТНuКlЧОРo ustКаТОЧТК
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LOCK

ψlokoаКЧТО stКМjТέ Po гКЛlokoаКЧТu а urгąНгОЧТu ЧТО ЦożЧК już гЦТОЧТКΕ ustКаТОńέ
АвjątОk 1μ PrгвМТskТ stКłОj tОЦpОrКturв uКktваЧТoЧОέ 
АвjątОk βμ όuЧkМjК АТЧНoа τpМjК 1έ 
АsгОlkТО ТЧЧО ustКаТОЧТК ЧТО ЛęНą ЦoРłв ЛвΕ гЦТОЧТКЧО, Кż Нo МСаТlТ oНЛlokoаКЧТК urгąНгОЧТКέ
BlokoаКniОΝstКМji
UstКаТΕ żąНКЧв trгвМвПroав koН ЛlokКНв (а гКkrОsТО ίί1άλλλ) Т potаТОrНгТΕ prгвМТskТОЦ ЦОЧuέ

ψlokКНК jОst КktваЧК (ЧК авśаТОtlКМгu аТНКΕ sвЦЛol kłяНkТ)έ 
τdЛlokoаКniОΝstКМji
σКМТsЧąΕ prгвМТsk ЦОЧuέ σК авśаТОtlКМгu pojКаТК sТę аskКгКЧТО τσ 
UstКаТΕ trгвМвПroав koН ЛlokКНвέ
PotаТОrНгТΕ koН prгвМТskТОЦ ЦОЧuέ

Zapomniałeś kod?
Prosimy o kontakt z naszym 

serwisem: technical-service@

weller-tools.com

Offset

RгОМгваТstК tОЦpОrКturК Рrotu lutoаЧТМгОРo ЦożО ЛвΕ гЦТОЧТКЧК o ± ζί°ω (± ιβ°ό) poprгОг аpro-

аКНгОЧТО oППsОtu tОЦpОrКturвέ

°C °F

PrгОłąМгКЧТО jОНЧostkТ tОЦpОrКturвέ

τpМjК Opis

°ω Celsjusza

°ό όКСrОЧСОТtК
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Menu 2
ProsгęΝавЛrКΕΝżądКnвΝkКnКłέ
σКМiśnięМiОΝiΝprгвtrгвmКniОΝprгвМiskuΝmОnuΝpoаodujОΝprгОjśМiОΝdoΝmОnuΝ2ΝżądКnОРoΝkКnКłuέ
Prгв ustКаТОЧТКМС а ЦОЧu ЧКlОżв гКаsгО гаrКМКΕ uаКРę ЧК to, jКkТ kКЧКł гostКł аМгОśЧТОj авЛrКЧвέ 
АвЛrКЧв аМгОśЧТОj kКЧКł jОst авśаТОtlКЧв ЧК авśаТОtlКМгuέ
JОślТ ЧТО jОst авśаТОtlКЧв żКНОЧ kКЧКł, to гЦТКЧв НotвМгą МКłОРo urгąНгОЧТКέ

TОmpОrКturвΝstКłО
UКktваЧТОЧТО β ТЧНваТНuКlЧТО rОРuloаКЧвМС tОЦpОrКtur stКłвМСέ

τpМjКΝ 1 2 Opis

τσ TОЦpОrКturв stКłО uКktваЧТoЧО
τόό TОЦpОrКturв stКłО НОгКktваoаКЧО (ustКаТОЧТО ПКЛrвМгЧО)

Po uКktваЧТОЧТu tОЦpОrКtur stКłвМС ЦożЧК jО авЛТОrКΕ Т ЦoНвikoаКΕ prгвМТskКЦТ UP Т DτАσέ

PodśаiОtlКniО

τpМjК Opis

0-100% JКsЧośΕ δωD (ustКаТОЧТО ПКЛrвМгЧО κίΣ)

BОгpotОnМjКłoаОΝавjśМiОΝprгОłąМгКjąМО
АвЛяr авjśМТК ZОro SЦoР luЛ авjśМТК roЛotК

τpМjКΝ 1 2 Opis

ES όE АвjśМТО ZОro SЦoР uКktваЧТoЧО (ustКаТОЧТО ПКЛrвМгЧО)
ES rob АвjśМТО roЛotК uКktваЧТoЧО

1

3

2

5

4

CгułośΕ

τpМjК Opis

1   σТОМгułО – rОКРujО ЧК sТlЧв (НłuРТ) ruМС
2  

3   StКЧНКrН (ustКаТОЧТО ПКЛrвМгЧО)
4  

5   ωгułО ά rОКРujО ЧК lОkkТ (krяtkТ) ruМС
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2 1

3

PrгвkłКdΝ 
KoniРurКМjКΝавjśМiКΝГОroSmoР
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RОsОtoаКniОΝdoΝnКstКавΝПКЛrвМгnОj

3 
sec

PoНМгКs аłąМгКЧТКμ σКМТsЧąΕ Т prгвtrгвЦКΕ ЧК γ sОkuЧНв prгвМТskТ EбТt, UP Т DτАσ 

АвkrваКniОΝnКrгędгiКΝiΝoРrКniМгКniОΝprгОМiążОniК
εoНОl АT βε jОst авposКżoЧв а ПuЧkМję КutoЦКtвМгЧОРo авkrваКЧТК ЧКrгęНгТК, prгвporгąНkoаująМą аłКśМТаО pКrКЦОtrв 
rОРulКМjТ Нo kКżНОРo г poНłąМгКЧвМС ЧКrгęНгТέ DlК гКpoЛТОżОЧТК prгОМТążОЧТu stКМjТ oЛsłuРТаКЧО są tвlko koЦpКtвЛТlЧО 
ЧКrгęНгТКμ
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LR 21 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АTAΝη0 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

εPRΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WP 65 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝ120      '    '     '   .

АPΝ200 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' 

АTPΝλ0 . .    '    '     ' .  .

FE 75 . .    ' . .  '     ' .  .

АώPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSBκ0 . .   . ' . .  '     ' .  .

АSBΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMRP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WMRT . .    ' . .  '     ' . ' .

NO TOOL . . . . . . . . .  . . . . . . . .

. σТОoРrКЧТМгoЧО НгТКłКЧТО  RОНukМjК ЦoМв Нo 1ηί А ' KoЦЛТЧКМjК ЧКrгęНгТ ЧТО jОst 
ЦożlТаК
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АвrяаnКniОΝpotОnМjКłu

a

b

c

d

τНpoаТОНЧТО połąМгОЧТО РЧТКгНК tвpu jКМk γ,η ЦЦ uЦożlТаТК uгвskКЧТО ζ аКrТКЧtяаμ

a Z uгТОЦТОЧТОЦ 
ЛОгpośrОНЧТЦ

ЛОг аtвМгkТ (stКЧ а МСаТlТ авsвłkТ)έ

b АвrяаЧКЧТО 
potОЧМjКłu

г аtвМгką, prгОаяН авrяаЧКаМгв ЧК śroНkoавЦ 
stвkuέ

c ψОг potОЧМjКłu г аtвМгką

d Z uгТОЦТОЧТОЦ 
pośrОНЧТЦ

г аtвМгką Т аlutoаКЧвЦ rОгвstorОЦέ UгТОЦТОЧТО 
poprгОг авЛrКЧв rОгвstorέ

Lutowanie i wylutowywanie

PrКМО lutoаЧТМгО ЧКlОżв proаКНгТΕ гРoНЧТО г ТЧstrukМją oЛsłuРТ poНłąМгoЧОj lutoаЧТМвέ
PostępoаКniОΝгΝРrotКmiΝlutoаniМгвmi
• Prгв pТОrаsгвЦ roгРrгОаКЧТu ЧКlОżв гКstosoаКΕ 

sОlОktваЧв, НКjąМв sТę oМвЧoаКΕ Рrot гО stopОЦ 
lutoаЧТМгвЦέ UЦożlТаТ to usuЧТęМТО г РrotК аКrstа tlОЧkяа 
Т гКЧТОМгвsгМгОń poаstКłвМС а авЧТku prгОМСoаваКЧТКέ

• PoНМгКs prгОrа а lutoаКЧТu Т prгв oНkłКНКЧТu lutoаЧТМв 
ЧКlОżв гаrКМКΕ uаКРę, Лв jОj Рrot Лвł НoЛrгО oМвЧoаКЧвέ

• σТО аolЧo stosoаКΕ ЧКНЦТОrЧТО КРrОsваЧвМС topЧТkяаέ
• σКlОżв kКżНorКгoаo гаrКМКΕ uаКРę ЧК prКаТНłoаО 

osКНгОЧТО Рrotяа lutoаЧТМгвМСέ
• σКlОżв НoЛТОrКΕ jКk ЧКjЧТżsгą tОЦpОrКturę prКМвέ
• σКlОżв авЛТОrКΕ ЦożlТаТО ЧКjаТęksгв Рrot oНpoаТОНЧТ Нo 

danego zastosowania 

τrТОЧtКМвjЧК гКsКНКμ ЦЧТОj аТęМОj roгЦТКrяа puЧktu 
lutoаЧТМгОРoέ

• σКlОżв гКpОаЧТΕ prгОЧosгОЧТО МТОpłК ЧК НużОj poаТОrгМСЧТ 
poЦТęНгв РrotОЦ lutoаЧТМв К ЦТОjsМОЦ lutoаКЧТК poprгОг 
аłКśМТаО oМвЧoаКЧТО РrotКέ

• А prгвpКНku НłużsгвМС prгОrа а prКМв ЧКlОżв авłąМгвΕ 
sвstОЦ lutoаЧТМгв luЛ гКstosoаКΕ ПuЧkМję sвstОЦu АОllОr, 
polОРКjąМą ЧК oЛЧТżОЧТu tОЦpОrКturв ЧК МгКs ЧТОużваКЧТК 
urгąНгОЧТКέ

• PrгОН oНłożОЧТОЦ lutoаЧТМв ЧК Нłużsгв МгКs ЧКlОżв pokrвΕ 
Рrot stopОЦ lutoаЧТМгвЦέ

• Stop lutoаЧТМгв ЧКlОżв poНКаКΕ ЛОгpośrОНЧТo ЧК 
lutoаКЧО ЦТОjsМО, ЧТО ЧК Рrot lutoаЧТМвέ

• ύrotв lutoаЧТМгО ЧКlОżв авЦТОЧТКΕ авłąМгЧТО prгв użвМТu 
oНpoаТОНЧТМС ЧКrгęНгТέ

• σК Рrot lutoаЧТМв ЧТО аolЧo аваТОrКΕ żКНЧОj sТłв 
ЦОМСКЧТМгЧОjέ

Uwaga

Urг̨dгenia steruj̨ce s̨ skalibroаane dla ́rednich 
grotów. Zmiana grotu lub korzystanie z innych grotów 
lutoаnicгвch mȯe proаadгí do poаstania 
niepraаidłoаóci а funkcjonoаaniu urг̨dгenia.
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KomunikКtвΝoΝЛłędКМСΝiΝusuаКniОΝЛłędяа

Komunikat/Oznaka εożliаКΝprгвМгвnК ́rodkiΝгКrКdМгО

• АskКгКЧТО „ά ά άį • σКrгęНгТО ЧТО гostКło roгpoгЧКЧО
• σКrгęНгТО usгkoНгoЧО
• σКrгęНгТО ЧТОkoЦpКtвЛТlЧО

• SprКаН́ poНłąМгОЧТО ЧКrгęНгТК Нo 
urгąНгОЧТК

• SprКаН́ poНłąМгoЧО ЧКrгęНгТО

• АвśаТОtlКМг ЧТО НгТКłК 
(АвśаТОtlКМг авłąМгoЧв)

• ЛrКk ЧКpТęМТК sТОМТoаОРo • АłąМг аłąМгЧТk sТОМТoав
• SprКаН́ ЧКpТęМТО sТОМТoаО
• SprКаН́ гКЛОгpТОМгОЧТО urгąНгОЧТК

• τόό • Stacja jest w trybie czuwania lub 

авłąМгОЧТК
• PoЧoаЧТО uКktваЧТΕ ЧКrгęНгТО lutoаЧТМгО 

prгвМТskКЦТ UP luЛ DτАσ
• σКrгęНгТО poгostКjО гТЦЧО • Stacja jest w trybie czuwania lub 

авłąМгОЧТК
• PorusгвΕ lutoаЧТМą 
• PoЧoаЧТО uКktваЧТΕ ЧКrгęНгТО lutoаЧТМгО 

prгвМТskКЦТ UP luЛ DτАσ
• АskКгКЧТО tОЦpОrКturв ЧК 

авśаТОtlКМгu 
• σКrгęНгТО poгostКjО гТЦЧО

• Uszkodzone grzanie • SprКаНгТΕ ή авЦТОЧТΕ ЧКrгęНгТО 
lutownicze

• StКМjК ЧТО НгТКłК а tвpoав 
sposяЛ

• Przestawione parametry • ZrОsОtoаКΕ stКМję Нo ustКаТОń 
ПКЛrвМгЧвМС

• σТО ЦożЧК гЦТОЧТΕ ustКаТОń • Stacja zablokowana • τНЛlokoаКЧТО stКМjТ
• SвstОЦ ZОro SЦoР ЧТО 

uruМСКЦТК sТę
• ЛrКk ЧКpТęМТК sТОМТoаОРo 
• ψrКk sвРЧКłu

• SprКаНгТΕ гКsТlКЧТО sТОМТoаО
• SprКаНгТΕ okКЛloаКЧТО ТЧtОrПОjsu
• SprКаНгТΕ ustКаТОЧТК ТЧtОrПОjsu
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Menü 1
VпlКssгКΝkiΝКΝkъvпntΝМsКtornпtέ
AΝmОnüРomЛΝmОРnвomпsпvКlΝКгΝ1έΝmОnüЛОΝjut
χ ЦОЧü РoЦЛ ЦОРЧвoЦпsпvКl Кг цppОЧ kТvпlКsгtott МsКtorЧК ЦОЧüjцЛО lцpСОtέ
χ ЦОЧüЛОЧ vцРгОtt ЛОпllъtпsok sorпЧ üРвОljОЧ КrrК, СoРв ОlőгőlОР ЦОlвТk МsКtorЧпt vпlКsгtottК kТέ χ 
kТjОlгőЧ ЦОРjОlОЧТk Кг ОlőгőlОР kТvпlКsгtott МsКtorЧКέ
ώК ЧОЦ jОlОЧТk ЦОР МsКtorЧК, Кkkor К ЦяНosъtпsok К tОljОs ОsгköгrО voЧКtkoгЧКkέ

Készenléti hõfok

χ kцsгОЧlцtТ СőЦцrsцklОt ОРв ОlőгОtОsОЧ ЛОпllъtСКtя цrtцk, КЦОlвrО К rОЧНsгОr К ЧОЦ СКsгЧпlt ПorrКs-

гtяОsгköгt sгКЛпlвoггКέ

Opció δОъrпs
τόό KцsгОЧlцt НОКktТvпlvК (РвпrТ ЛОпllъtпs 1κί°ω (γθί°ό)
1ίίάγίί °ω
βίίάθίί °ό

KцsгОЧlцtТ СõПok, ОРвОЧkцЧt ЛОпllъtСКtя

KцsгОnlцtiΝid̋Ν(С̋mцrsцklОtάlОkКpМsolпs)
τlвКЧ ПorrКsгtяОsгköгökЧцl, КЦОlвОk pпkКЧвОlцЛО СКsгЧпlКtцrгцkОlő vКЧ цpъtvО, К ПorrКsгtяОs-

гköгt ЧОЦ СКsгЧпlпsК ОsОtцЧ Кг ОlőгОtОsОЧ ЛОпllъtott kцsгОЧlцtТ ТНő utпЧ К rОЧНsгОr kцsгОЧlцtТ 
СőЦцrsцklОtrО sгКЛпlвoггКέ χг ОsгköгЛО цpъtОtt цrгцkОlő цsгlОlТ Кг пllКpot ЦОРvпltoгпsпt, цs НОКk-

tТvпljК К kцsгОЧlцtТ пllКpotot, ЦТСОlвt ЦОРЦoгНul Кг Оsгköгέ
ώКsгЧпlКtцrгцkОlővОl ЧОЦ rОЧНОlkОгő ПorrКsгtяОsгköгökЧцl, СК ЧОЦ vцРОг ПorrКsгtпst, К ПorrКsгtяОs-

гköгt Кг ОlőгОtОsОЧ ЛОпllъtott kцsгОЧlцtТ ТНő utпЧ К rОЧНsгОr kцsгОЧlцtТ СőЦцrsцklОtrО sгКЛпlвoггКέ
χг UP цs DτАσ РoЦЛ ЦОРЧвoЦпsК ЛОПОjОгТ К kцsгОЧlцtТ пllКpototέ
(KТvцvО АεRP, АεRT – ОгОkОt ОРв ЦпРЧОsОs цrТЧtkОгő sгКЛпlвoггКέ)

Opció δОъrпs
τόό KцsгОЧlцt НОКktТvпlvК (РвпrТ ЛОпllъtпs β ЦТЧ)
1-99 min KцsгОЧlцtТ ТНõ, ОРвОЧkцЧt ЛОпllъtСКtя
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τόόΝid̋
ώК ЧОЦ СКsгЧпljК К ПorrКsгtяОsгköгt, Кг τόό ТНő lОtОltО utпЧ К ПorrКsгtяОsгköг ПűtцsО НОКktТvпlяНТkέ 
χ СőЦцrsцklОtάlОkКpМsolпs К ЛОпllъtott kцsгОЧlцtТ ПuЧkМТяtяl ПüРРОtlОЧül ЦОРtörtцЧТkέ χ tцЧвlОРОs 
СőЦцrsцklОt vТlloРvК kОrül kТjОlгцsrО цs К ЦКrКНvпЧвСő kТjОlгцsцrО sгolРпlέ χ kТjОlгőЧ ЦОРjОlОЧТk К 
„χUTτάτόόį ПОlТrКtέ
χЦъР К ПorrКsгtяОsгköг lОСűl, Кг ОРвОs МsКtorЧКkТjОlгőЧ К  ЦКrКНvпЧвСő jОlОЧТk ЦОРέ χ kТjОlгőЧ 
kТОРцsгъtцskцppОЧ vТlloР К „ωoolТЧР” üгОЧОtέ  

χ kОttОs МsКtorЧКkТjОlгőЧ К ЦОРПОlОlő МsКtorЧК °ω ή °ό цrtцkО vТlloРέ
εТСОlвt ηί °ω (1ββ °ό) Кlп kОrül К СőЦцrsцklОt, К kТjОlгőЧ τόό jОlОЧТk ЦОР, цs К СпttцrvТlпРъtпs НОКk-

tТvпlяНТkέ 

 χг UP цs DτАσ РoЦЛ ОРвТНОjű ЦОРЧвoЦпsК ЛОПОjОгТ Кг τόό пllКpototέ 

Opció 1 2 δОъrпs
τόό τόό ТНő DОКktТvпlvК (РвпrТ ЛОпllъtпs 1ί ЦТЧ) 
1-999 min τόό ТНő, ОРвОЧkцЧt ЛОпllъtСКtя

Window funkció 

τpМiяΝ1Ν(РвпriΝЛОпllъtпs)μ
χ potОЧМТпlЦОЧtОs kКpМsolяkТЦОЧОtОt пllъtsК ES όE цrtцkrОέ
χ ЛОпllъtпsТ tКrtoЦпЧв korlпtoгпsК К „δτωK” ПuЧkМТяvКl rОtОsгОlt СőЦцrsцklОtЛől kТТЧНulvК ± 1άλλ °ω 
(±1ά1κί °ό) цrtцkrОέ
χ rОtОsгОlt СőЦцrsцklОt ъРв К ЛОпllъtСКtя СőЦцrsцklОtКЛlКk köгОpцЧОk ПОlОl ЦОРέ
Opció 2:

χ potОЧМТпlЦОЧtОs kКpМsolяkТЦОЧОtОt пllъtsК ES roЛν ES όE ή roЛν ES roЛ ή roЛ цrtцkrОέ
EРв ЛОпllъtott, rОtОsгОlt СőЦцrsцklОtЛől kТТЧНulvК К АIσDτА ПuЧkМТя sОРъtsцРцvОl ± 1άλλ °ω (±1ά
1κί °ό) tКrtoЦпЧвú СőЦцrsцklОtКЛlКk пllъtСКtя ЛОέ χЦОЧЧвТЛОЧ К tцЧвlОРОs СőЦцrsцklОt ОгОЧ К 
СőЦцrsцklОtКЛlКkoЧ ЛОlül vКЧ, Кkkor К potОЧМТпlЦОЧtОs цrТЧtkОгő (optoМsКtolяάkТЦОЧОt) пtkКpМsolέ

Opció 1 2 δОъrпs
τόό АТЧНoа ПuЧkМТя DОКktТvпlvК (РвпrТ ЛОпllъtпs τόό)
1άλλ °ω
1ά1κί °ό

АТЧНoа ПuЧkМТя, ОРвОЧkцЧt ЛОпllъtСКtя
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LOCK

χг пlloЦпs rОtОsгОlцsОέ χ rОtОsгОlцs utпЧ Цпr ЧОЦ lОСОtsцРОs К kцsгülцk ЛОпllъtпsКТЧКk ЦяНosъtпsКέ
KТvцtОl 1μ RöРгъtОtt СőЦцrsцklОt РoЦЛok КktТvпlvКέ 
KТvцtОl βμ АТЧНoа ПuЧkМТя τpМТя 1έ 
χ töЛЛТ ЛОпllъtпs МsКk К jКvъtяпlloЦпs kТrОtОsгОlцsО utпЧ ЦяНosъtСКtя ТsЦцtέ
AгΝпllomпsΝrОtОsгОlцsО
ÁllъtsК ЛО К kъvпЧt СпroЦjОРвű rОtОsгОlőkяНot (ίί1άλλλ köгött), цs ЧвuРtпггК К ЦОЧüРoЦЛЛКlέ

χ rОtОsгОlцs Кktъv (К kТjОlгőЧ ОРв lКkКt lпtСКtя)έ 
AгΝпllomпsΝkirОtОsгОlцsО
σвoЦjК ЦОР К ЦОЧüРoЦЛotέ χ kТjОlгőЧ τσ ПОlТrКt jОlОЧТk ЦОР 
ÁllъtsК ЛО К СпroЦjОРвű rОtОsгОlőkяНotέ
σвuРtпггК К kяНot К ЦОЧüРoЦЛЛКlέ

Elfelejtette a kódot?

Kérjük, forduljon ügyfélszolgála-

tunkhoz: technical-service@

weller-tools.com

Offszet

χ tцЧвlОРОs ПorrКsгtяМsúМsάСőЦцrsцklОt ОРв СőЦцrsцklОtάОltцrцsТ цrtцk ЛОvТtОlцvОl ± ζί °ωάkКl (± ιβ 
°ό) ЦяНosъtСКtяέ

°C °F

χ СőЦцrsцklОtОРвsцР пtkКpМsolпsКέ

Opció δОъrпs
°ω Celsius

°ό όКСrОЧСОТt
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Menü 2
VпlКssгКΝkiΝКΝkъvпntΝМsКtornпtέ
AΝmОnüРomЛΝСossгúΝidОiРΝ(3ΝmпsodpОrМ)Νtörtцn̋ΝmОРnвomпsпvКlΝКΝkъvпntΝМsКtornКΝ2έΝmОnüjц-
ЛОΝjut
χ ЦОЧüЛОЧ vцРгОtt ЛОпllъtпsok sorпЧ üРвОljОЧ КrrК, СoРв ОlőгőlОР ЦОlвТk МsКtorЧпt vпlКsгtottК kТέ χ 
kТjОlгőЧ ЦОРjОlОЧТk Кг ОlőгőlОР kТvпlКsгtott МsКtorЧКέ
ώК ЧОЦ jОlОЧТk ЦОР МsКtorЧК, Кkkor К ЦяНosъtпsok К tОljОs ОsгköгrО voЧКtkoгЧКkέ

RöРгъtОttΝС̋mцrsцklОtОk
χ β ОРвОНТlОР ЛОпllъtСКtя röРгъtОtt СőЦцrsцklОt КktТvпlпsКέ

Opció 1 2 δОъrпs
τσ RöРгъtОtt СőЦцrsцklОtОk χktТvпlvК
τόό RöРгъtОtt СőЦцrsцklОtОk DОКktТvпlvК (РвпrТ ЛОпllъtпs)

χЦОЧЧвТЛОЧ К röРгъtОtt СőЦцrsцklОtОk КktТvпlvК vКЧЧКk, úРв ОгОk Кг UP цs DτАσ РoЦЛokkКl vпlКs-

гtСКtяk kТ цs ЦяНosъtСКtяkέ

ώпttцrvilпРъtпs

Opció δОъrпs
0-100% δωDάvТlпРossпР (РвпrТ ЛОпllъtпs κίΣ)

PotОnМiпlmОntОsΝkКpМsolяkimОnОt
χ ZОro SЦoР kТЦОЧОt vКРв К roЛotkТЦОЧОt ЦОРvпlКsгtпsК

Opció 1 2 δОъrпs
ES όE ZОro SЦoР kТЦОЧОt КktТvпlvК (РвпrТ ЛОпllъtпs)
ES rob RoЛotkТЦОЧОt КktТvпlvК

1

3

2

5

4

Érzékenység

Opció δОъrпs
1   σОЦ лrгцkОЧв – Оrős (Сossгú) ЦoгНulКtrК rОКРпl
2  

3   σorЦпl (РвпrТ ЛОпllъtпs)
4  

5   лrгцkОЧв ά köЧЧвОН (rövТН) ЦoгНulКtrК rОКРпl
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2 1

3

Példa  
ГОroΝSmoРΝkimОnОtΝkoniРurпМiя
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VissгКпllъtпsΝКΝРвпriΝЛОпllъtпsokrК

3 
sec

χ ЛОkКpМsolпskorμ EбТt, UP цs DτАσ РoЦЛok γ ЦпsoНpОrМОs ЦОРЧвoЦпsК 

EsгköгПОlismОrцsΝцsΝtúltОrСОlцsiΝСКtпr
χ АT βε КutoЦКtТkus ОsгköгПОlТsЦОrцssОl rОЧНОlkОгТk, КЦОlв К ЦТЧНОЧkor МsКtlКkoгtКtott ОsгköгСöг СoггпrОЧНОlТ К 
ЦОРПОlОlő sгКЛпlвoгпsТ pКrКЦцtОrОkОtέ EРв пlloЦпs túltОrСОlцsцЧОk ОlkОrülцsО МцljпЛяl МsКk К koЦpКtТЛТlТs ОsгköгökОt 
tпЦoРКtjК К rОЧНsгОrέ

L
R

 2
1

А
TA

Νη
0

А
PΝ

κ0

А
SP

Νκ
0

ε
PR

Νκ
0

А
SP

Ν1
η0

W
M

P

W
P

 6
5

А
PΝ

12
0

А
PΝ

20
0

А
TP

Νλ
0

F
E

 7
5

А
ώ

PΝ
κ0

А
SB

κ0

А
SB

Ν1
η0

W
M

R
P

W
M

R
T

N
O

 T
O

O
L

LR 21 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АTAΝη0 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

εPRΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WP 65 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝ120      '    '     '   .

АPΝ200 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' 

АTPΝλ0 . .    '    '     ' .  .

FE 75 . .    ' . .  '     ' .  .

АώPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSBκ0 . .   . ' . .  '     ' .  .

АSBΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMRP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WMRT . .    ' . .  '     ' . ' .

NO TOOL . . . . . . . . .  . . . . . . . .

. KorlпtlКЧ ЦűköНцs  TОljОsъtЦцЧвМsökkОЧtцs 1ηί АάrК ' SгОrsгпЦkoЦЛТЧпМТя ЧОЦ lОСОt-
séges
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όОsгültsцРkiОРвОnlъt̋ΝСüvОlв

a

b

c

d

χ γ,η ЦЦάОs kКpМsolяцrТЧtkОгős СüvОlв külöЧЛöгő ЛОkötцsОТvОl ζ vпltoгКt lОСОtsц-

РОsμ

a KöгvОtlОЧ ПölНОlцs МsКtlКkoгяНuРя Чцlkül (sгпllъtпsТ пllКpot)έ

b όОsгültsцРkТОРвОЧlъtő 
СüvОlв

МsКtlКkoгяНuРяvКl, kТОРвОЧlъtő vОгОtцk К köгцpső 
цrТЧtkОгőЧέ

c PotОЧМТпlЦОЧtОs МsКtlКkoгяНuРяvКl

d KöгvОtlОЧ ПölНОlцs МsКtlКkoгяНuРяvКl цs ЛОПorrКsгtott ОllОЧпllпssКlέ 
όölНОlцs К vпlКsгtott ОllОЧпllпsoЧ kОrОsгtülέ

όorrКsгtпsΝцsΝkiПorrКsгtпs
χ ПorrКsгtпst К МsКtlКkoгtКtott ПorrКsгtяpпkК üгОЦОltОtцsТ útЦutКtяjпЛКЧ lОъrtКk sгОrТЧt vцРОггО Оlέ
AΝpпkКСОРвОkΝkОгОlцsО
• χг Оlső ПОlПűtцskor К sгОlОktъv цs МТЧОгСОtő ПorrКsгtяМsúМ-

sot ЧОНvОsъtsО ЦОР ПorrКsгКЧвКРРКlέ Eг ОltпvolъtjК К 
tпrolпs ПolвКЦпЧ kТКlКkult oбТНrцtОРОt цs 
sгОЧЧвОгőНцsОkОt К pпkКСОРвrőlέ

• χ ПorrКsгtпs sгüЧОtОТЛОЧ цs К ПorrКsгtяpпkК lОtцtОlО Оlőtt 
üРвОljОЧ КrrК, СoРв К ПorrКsгtяМsúМs jяl ЛО lОРвОЧ kОЧvО 
ПorrКsгКЧвКРРКlέ

• σО СКsгЧпljoЧ túl КРrОssгъv ПolвКsгtяsгОrtέ
• εТЧНТР üРвОljОЧ К ПorrКsгtяМsúМsok СОlвОs ТllОsгkОНцsцrОέ
• χ ЦuЧkКСőЦцrsцklОtОt К lОСОtő lОРКlКМsoЧвКЛЛrК 

vпlКssгКέ
• VпlКssгК К lОСОtő lОРЧКРвoЛЛ pпkКСОРвОt Кг КlkКlЦКгпs-

Сoгέ 
нkölsгКЛпlвμ kЛέ Кkkorпt, ЦТЧt К ПorrКsгtпsТ poЧt

• ύoЧНoskoНjoЧ К ПorrКsгtяМsúМs цs К ПorrКsгtпsТ СОlв 
köгöttТ ЧКРв ПОlülОtű СőпtКНпsrяl КгпltКl, СoРв jяl ЛОяЧoггК 

К ПorrКsгtяМsúМsotέ
• ώossгКЛЛ ЦuЧkКsгüЧОtОk ТНОjцrО kКpМsoljК kТ К 

ПorrКsгtяЛОrОЧНОгцst, vКРв СКsгЧпljК К АОllОrάПuЧkМТяt К 
СőЦцrsцklОt МsökkОЧtцsцrОέ

• ÓЧoггК ЛО К ПorrКsгtяМsúМsot, ЦТОlőtt К ПorrКsгtяpпkпt 
СossгКЛЛ ТНőrО lОtОsгТέ

• χ ПorrКsгКЧвКРot köгvОtlОЧül К ПorrКsгtпsТ СОlвrО КНКРoljК, 
ЧО К ПorrКsгtяМsúМsrКέ

• χ ПorrКsгtяМsúМsokКt К Сoггп tКrtoгя sгОrsгпЦЦКl 
МsОrцljОέ

• σО ПОjtsОЧ kТ ЦОМСКЧТkКТ Оrőt К ПorrКsгtяМsúМsrКέ

Figyelmeztetés

A veгérl̋késгüléket köгepes méret̋ forrasгtócsúcsh-
oг sгabпlвoгtпk be. A forrasгtócsúcsok cseréje vagв 
mпs csúcsformпk hasгnпlata eltéréseket okoгhat.

HUεAύВAR

www.valuetronics.com



122

HUεAύВAR

ώiЛКüгОnОtОkΝцsΝСiЛКОlСпrıt́пs

Jelzés/tünet Lehetséges ok ώiЛКОlСпrъtяΝintцгkОdцsОk

• KТjОlгő „ά ά άį • χ sгОrsгпЦ ЧОЦ lОtt ПОlТsЦОrvО
• χ sгОrsгпЦ ЦОРСТЛпsoНott
• Az eszköz nem kompatibilis

• EllОЧőrТггО К sгОrsгпЦ МsКtlКkoгпsпt К 
kцsгülцkСОг

• EllОЧőrТггО К МsКtlКkoгtКtott sгОrsгпЦot

• χ kТjОlгő ЧОЦ ЦűköНТk (К 
kТjОlгő kТ vКЧ kКpМsolvК)

• σТЧМs СпlягКtТ ПОsгültsцР • KКpМsoljК ЛО К СпlягКtТ kКpМsolяt
• EllОЧőrТггО К СпlягКtТ ПОsгültsцРОt
• EllОЧőrТггО К kцsгülцk ЛТгtosıt́цkпt

• τόό • χг пlloЦпs kцsгОЧlцtТ vКРв τόό 
üгОЦЦяНЛКЧ vКЧ

• IsЦцt КktТvпljК К ПorrКsгtяОsгköгt Кг UP 
vagy Down gombokkal

• χг Оsгköг СТНОР ЦКrКН • χг пlloЦпs kцsгОЧlцtТ vКРв τόό 
üгОЦЦяНЛКЧ vКЧ

• PпkК ЦoгРКtпsК 
• IsЦцt КktТvпljК К ПorrКsгtяОsгköгt Кг UP 

vagy Down gombokkal

• ώőЦцrsцklОt ЦОРjОlОЧъtцsО К 
kТjОlгőЧ 

• χг Оsгköг СТНОР ЦКrКН

• χ Пűtцs ЦОРСТЛпsoНott • όorrКsгtяОsгköг ОllОЧőrгцs ή МsОrО

• χг пlloЦпs ЧОЦ К sгokпsos 
ЦяНoЧ ЦűköНТk

• PКrКЦцtОrОk ОlпllъtvК • ÁlloЦпs vТssгКпllъtпsК К РвпrТ ЛОпllъtпsok-

ra

• χ ЛОпllъtпsok ЦяНosъtпsК 
ЧОЦ lОСОtsцРОs

• ÁlloЦпs rОtОsгОlvО • χг пlloЦпs kТrОtОsгОlцsО

• χ ZОro SЦoР ЧОЦ ТЧНul Оl • σТЧМs СпlягКtТ ПОsгültsцР 
• Nincs jel

• ώпlягКtТ пrКЦОllпtпs ОllОЧőrгцsО
• ωsКtlКkoгпsТ СОlв kпЛОlОгцsцЧОk 

ОllОЧőrгцsО
• ωsКtlКkoгпsТ СОlв ЛОпllъtпsКТЧКk 

ОllОЧőrгцsО
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Ponuka 1
ГvoľtОΝžОlКnýΝkКnпlέ
StlКčОnъmΝtlКčidlКΝponukвΝprОjdОtОΝdoΝponukвΝ1έ
StlКčОЧъЦ tlКčТНlК poЧukв sК НostКЧОtО Нo poЧukв prОНtýЦ гvolОЧцСo kКЧпlКέ
PrТ ЧКstКvОЧТКМС v poЧukО vžНв НЛКjtО ЧК to, ktorý kКЧпl Лol prОНtýЦ гvolОЧýέ PrОНtýЦ гvolОЧý kКЧпl 
sК prО vпs гoЛrКгujО ЧК НТsplОjТέ
χk sК ЧОгoЛrКгujО žТКНЧв kКЧпl, vгťКСujú sК гЦОЧв ЧК МОlý prъstrojέ

σКstКvОniОΝpoСotovostnОjΝtОplotвΝ(stКndЛв)
PoСotovostЧп tОplotК prОНstКvujО СoНЧotu s ЦožЧosťou ЧКstКvОЧТК, ktorú НosТКСЧО spпjkovКčkК v 
prъpКНО, kОď sК ЧОpoužъvКέ

VolitОľnпΝ
výЛКvК

Popis

τόό PoСotovostЧý rОžТЦ jО НОКktТvovКЧý (ЧКstКvОЧТО гo гпvoНu 1κί°ω (γθί°ό)
1ίίάγίί °ω
βίίάθίί °ό

σКstКvОЧТО poСotovostЧОj tОplotв (stКЧНЛв), ТЧНТvТНuпlЧО ЧКstКvТtОľЧц

Doba pohotovosti (Standby) (vypnutie teploty)

V prъpКНО spпjkovКčТОk so sЧъЦКčoЦ použъvКЧТК ТЧtОРrovКЧýЦ v rukovтtТ sК prТ ЧОpoužъvКЧъ 
spпjkovКčkв НosТКСЧО po ЧКstКvОЧОj НoЛО poСotovostЧцСo rОžТЦu poСotovostЧп tОplotК spпjkovКčkвέ 
SЧъЦКč ТЧtОРrovКЧý v prъstrojТ roгpoгЧп гЦОЧu stКvu К НОКktТvujО poСotovostЧý rОžТЦ СЧОď po uvО-

НОЧъ prъstrojК Нo poСвЛuέ
V prъpКНО spпjkovКčТОk ЛОž sЧъЦКčК použъvКЧТК sК po ЧКstКvОЧОj НoЛО poСotovostЧцСo rОžТЦu 
НosТКСЧО poСotovostЧп tОplotК spпjkovКčkв v toЦ prъpКНО, kОď sК ЧОvвkoЧпvК spпjkovКЧТОέ
StlКčОЧТО tlКčТНlК UP К DτАσ ukoЧčъ poСotovostЧý rОžТЦέ
(τkrОЦ АεRP, АεRT, tТОto sК rОРulujú prostrОНЧъМtvoЦ ЦКРЧОtТМkцСo koЧtКktuέ)

VolitОľnпΝ
výЛКvК

Popis

τόό PoСotovostЧý rОžТЦ jО НОКktТvovКЧý (ЧКstКvОЧТО гo гпvoНu β ЦТЧ)
1-99 min DoЛК poСotovostТ, ТЧНТvТНuпlЧО ЧКstКvТtОľЧц

SKSLOVENSKY
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Doba OFF

PrТ ЧОpoužъvКЧъ spпjkovКčkв sК po uplвЧutъ НoЛв τόό НОКktТvujО vвСrТОvКЧТО spпjkovКčkвέ VвpЧutТО 
tОplotв sК uskutočЧъ ЧОгпvТslО oН ЧКstКvОЧОj ПuЧkМТО poСotovostТ (StКЧНЛв)έ SkutočЧп tОplotК sК 
ТЧНТkujО ЛlТkКЧъЦ К slúžТ Кko ТЧНТkпМТК гvвškovцСo tОplКέ σК НТsplОjТ sК гoЛrКгъ „τόόįέ
PočКs МСlКНОЧТК spпjkovКčkв sК v 1άkКЧпlovoЦ гoЛrКгОЧъ гoЛrКгujО гvвškovц tОploέ σКvвšО ЧК 
НТsplОjТ ЛlТkп slovo „ωoolТЧРį (τМСlКНгovКЧТО)έ  

PrТ βάkКЧпlovoЦ гoЛrКгОЧъ ЛlТkп °ω ή °ό ЧК НТsplОjТ prъslušЧцСo kКЧпlКέ
KОď tОplotК klОsЧО poН ηί °ω (1ββ °ό), ЧК НТsplОjТ sК гoЛrКгъ τόό К osvОtlОЧТО poгКНТК sК НОКktТvujОέ 

 SúčКsЧц stlКčОЧТО tlКčТНlК UP К DτАσ ukoЧčъ rОžТЦ τόόέ 

VolitОľnпΝ
výЛКvКΝ

1 2

Popis

τόό DoЛК τόό DОКktТvovКЧц (ЧКstКvОЧТО гo гпvoНu 1ί ЦТЧ) 
1-999 min DoЛК τόό, ТЧНТvТНuпlЧО ЧКstКvТtОľЧц

Funkcia Window (Okno) 

VolitОľnпΝvýЛКvКΝ1Ν(nКstКvОniОΝгoΝгпvodu)μ
σКstКvtО ЛОгpotОЧМТпlový spъЧКМъ výstup ЧК ES όEέ
τЛЦОНгОЧТО ЧКstКvovКМТОСo roгsКСu ЧК ±1 – λλ °ω (±1 – 1κί °ό) vвМСпНгКjúМ г tОplotв ЛlokovКЧОj 
prostrОНЧъМtvoЦ ПuЧkМТО „ZÁετKįέ
ψlokovКЧп tОplotК tКk prОНstКvujО strОН ЧКstКvТtОľЧцСo okЧК tОplotвέ
VolitОľnпΝvýЛКvКΝ2μ
ψОгpotОЧМТпlový spъЧКМъ výstup ЧКstКvtО ЧК ES roЛν ES όE ή roЛν ES roЛ ή roЛέ
VвМСпНгКjúМ г ЧКstКvОЧОj, ЛlokovКЧОj tОplotв jО ЦožЧц poЦoМou ПuЧkМТО АIσDτА (τKστ) ЧКstКvТť 
okЧo tОplotв v roгsКСu ±1 – λλ °ω (±1 – 1κί °ό)έ χk sК skutočЧп tОplotК ЧКМСпНгК v rпЦМТ toСto okЧК, 
ЛОгpotОЧМТпlový koЧtКkt (výstup optovтгoЛЧцСo člОЧК) sК prОpЧОέ

VolitОľnпΝ
výЛКvКΝ

1 2

Popis

τόό όuЧkМТК АТЧНoа (τkЧo) DОКktТvovКЧц (ЧКstКvОЧТО гo гпvoНu τόό)
1άλλ °ω
1ά1κί °ό

όuЧkМТК АТЧНoа (τkЧo), ТЧНТvТНuпlЧО ЧКstКvТtОľЧц
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ZÁMOK

ZКЛlokovКЧТО stКЧТМОέ Po гКЛlokovКЧъ už ЧОЛuНО ЦožЧц vвkoЧКť ЧК prъstrojТ žТКНЧО гЦОЧв ЧКstКvО-

ЧТКέ
VýЧТЦkК 1μ TlКčТНlп iбЧОj tОplotв sú КktТvovКЧцέ 
VýЧТЦkК βμ όuЧkМТК АТЧНoа (τkЧo) VolТtОľЧп výЛКvК 1έ 
VšОtkв ostКtЧц ЧКstКvОЧТК ЧТО jО ЦožЧц Кž Нo oНЛlokovКЧТК prОstКvТťέ
Zablokovanie stanice

σКstКvtО žОlКЧý trojЦТОstЧв kяН ЛlokovКЧТК (ЦОНгТ ίί1 – λλλ) К potvrďtО Сo tlКčТНloЦ poЧukвέ

ψlokovКЧТО jО КktъvЧО (ЧК НТsplОjТ jО гoЛrКгОЧý гпЦok)έ 
Odblokovanie stanice

StlКčtО tlКčТНlo poЧukвέ σК НТsplОjТ sК oЛjКvъ τσ 
σКstКvtО trojЦТОstЧв kяН ЛlokovКЧТКέ
PotvrďtО kяН poЦoМou tlКčТНlК poЧukвέ

Zabudnutý kód?

τbrпťte sa, prosím, na nпš гпkaг-

nícky servis: technical-service@

weller-tools.com

TolОrКnМiКΝrОРulпМiО
SkutočЧú tОplotu spпjkovКМТОСo Сrotu jО ЦožЧц prТspôsoЛТť гКНКЧъЦ tolОrКЧМТО rОРulпМТО tОplotв o ± 
ζί °ω (± ιβ °ό)έ

°C °F

PrОpЧutТО jОНЧotkв tОplotвέ

VolitОľnпΝ
výЛКvК

Popis

°ω Celsius

°ό όКСrОЧСОТt

SKSLOVENSKY
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Ponuka 2
ГvoľtОΝžОlКnýΝkКnпlέ
DlСýmΝstlКčОnъmΝ(3Νs)ΝtlКčidlКΝponukвΝprОjdОtОΝdoΝponukвΝ2ΝžОlКnцСoΝkКnпlК
PrТ ЧКstКvОЧТКМС v poЧukО vžНв НЛКjtО ЧК to, ktorý kКЧпl Лol prОНtýЦ гvolОЧýέ PrОНtýЦ гvolОЧý kКЧпl 
sК prО vпs гoЛrКгujО ЧК НТsplОjТέ
χk sК ЧОгoЛrКгujО žТКНЧв kКЧпl, vгťКСujú sК гЦОЧв ЧК МОlý prъstrojέ

Fixné teploty

χktТvпМТК β ТЧНТvТНuпlЧО ЧКstКvТtОľЧýМС iбЧýМС tОplôtέ

VolitОľnпΝ
výЛКvКΝ

1 2

Popis

τσ όТбЧц tОplotв χktТvovКЧц
τόό όТбЧц tОplotв DОКktТvovКЧц (ЧКstКvОЧТО гo гпvoНu)

Po КktТvпМТТ iбЧýМС tОplôt ТМС ЦôžОtО гvolТť К гЦОЧТť použТtъЦ tlКčТНТОl UP К DτАσέ

Podsvietenie

VolitОľnпΝ
výЛКvК

Popis

0-100% JКs δωD (ЧКstКvОЧТО гo гпvoНu κίΣ)

BОгpotОnМiпlovýΝspъnКМъΝvýstupέ
VýЛОr výstupu σulový sЦoР КlОЛo výstup RoЛotК

VolitОľnпΝ
výЛКvКΝ

1 2

Popis

ES όE χktТvovКЧý výstup σulový sЦoР (ЧКstКvОЧТО гo гпvoНu)
ES rob χktТvovКЧý výstup RoЛotК

1

3

2

5

4

Citlivosť

VolitОľnпΝ
výЛКvК

Popis

1   σОМТtlТvц – rОКРujО ЧК sТlЧý (НlСý) poСвЛ
2  

3   ŠtКЧНКrН (StКЧНКrН) (ЧКstКvОЧТО гo гпvoНu)
4  

5   ωТtlТvц ά rОКРujО ЧК ЦТОrЧв (krпtkв) poСвЛ
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2 1

3

PrъklКdΝ 
KoniРurпМiКΝvýstupuΝσulovýΝsmoР
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τЛnovОniОΝvýroЛnýМСΝnКstКvОnъ

3 
sec

PrТ гКpЧutъμ StlКčtО EбТt, UP К DτАσ ЧК γ sОkuЧНв 

RoгpoгnКniОΝnпstrojКΝКΝoЛmОdгОniОΝprОťКžОniК
АT βε НТspoЧujО ПuЧkМТou КutoЦКtТМkцСo roгpoгЧпvКЧТК ЧпstrojК, ktorп prТrКďujО prъslušЧцЦu, prТpojОЧцЦu Чпstroju гoНpo-

vОНКjúМО rОРulКčЧц pКrКЦОtrОέ PrО гКЛrпЧОЧТО prОťКžОЧТu stКЧТМО sú poНporovКЧц ТЛК koЦpКtТЛТlЧц ЧпstrojОμ

L
R

 2
1

А
TA

Νη
0

А
PΝ

κ0

А
SP

Νκ
0

ε
PR

Νκ
0

А
SP

Ν1
η0

W
M

P

W
P

 6
5

А
PΝ

12
0

А
PΝ

20
0

А
TP

Νλ
0

F
E

 7
5

А
ώ

PΝ
κ0

А
SB

κ0

А
SB

Ν1
η0

W
M

R
P

W
M

R
T

N
O

 T
O

O
L

LR 21 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АTAΝη0 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

εPRΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WP 65 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝ120      '    '     '   .

АPΝ200 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' 

АTPΝλ0 . .    '    '     ' .  .

FE 75 . .    ' . .  '     ' .  .

АώPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSBκ0 . .   . ' . .  '     ' .  .

АSBΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMRP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WMRT . .    ' . .  '     ' . ' .

NO TOOL . . . . . . . . .  . . . . . . . .

. σОoЛЦОНгОЧп ПuЧkМТК  RОНukМТК výkoЧu ЧК 1ηί А ' KoЦЛТЧпМТК Чпstrojov ЧТО jО ЦožЧп
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ГпsuvkКΝvвrovnКniКΝpotОnМiпlov

a

b

c

d

ProstrОНЧъМtvoЦ rôгЧОСo гКpojОЧТК гНТОrkв γ,η ЦЦ s poЦoМЧýЦ koЧtКktoЦ sú 
ЦožЧц ζ vКrТКЧtвμ

a Natvrdo uzemnené ЛОг гпstrčkв (stКv г výroЛв)έ

b ZпsuvkК vвrovЧКЧТК 
potОЧМТпlov

so гпstrčkou, vвrovЧпvКМъ voНТč ЧК strОНЧoЦ 
koЧtКktОέ

c ψОгpotОЧМТпlovo so гпstrčkou

d Mäkké uzemnenie so гпstrčkou К prТspпjkovКЧýЦ oНporoЦέ UгОЦЧОЧТО 
МОг гvolОЧý oНpor

SpпjkovКniОΝКΝodspпjkovКniО
SpпjkovКМТО prпМО vвkoЧпvКjtО poНľК ЧпvoНu ЧК oЛsluСu vКšОj prТpojОЧОj spпjkovКčkвέ
εКnipulпМiКΝsoΝspпjkovКМъmiΝСrotmi
• PrТ prvoЦ гКСrТОvКЧъ ЧКЧОstО ЧК sОlОktъvЧв К 

poМъЧovКtОľЧý spпjkovКМъ Сrot spпjkuέ Tпto oНstrпЧТ 
гoбТНovКЧц vrstvв spôsoЛОЧц sklКНovКЧъЦ К ЧОčТstotв 
spпjkovКМТОСo Сrotuέ

• PočКs prОstпvok prТ spпjkovКЧъ К prОН oНložОЧъЦ 
spпjkovКМОj rúčkв НЛКjtО ЧК to, КЛв Лol spпjkovКМъ Сrot 
НoЛrО poМъЧovКЧýέ

• σОpoužъvКjtО prъlТš КРrОsъvЧО tКvТКМО prъsКНвέ
• DпvКjtО vžНв poгor ЧК to, КЛв tКvТКМТ Сrot sprпvЧО НosКНКlέ
• ZvoľtО poНľК ЦožЧostТ čo ЧКjЧТžšТu prКМovЧú tОplotuέ
• PrО НКЧц použТtТО гvoľtО poНľК ЦožЧostТ čo ЧКjvтčšъ tvКr 

spпjkovКМТОСo Сrotu 

PrТЛlТžЧц prКvТНloμ ММК tКk vОľký Кko spпjkovКМТК ploМСКέ
• ZКЛОгpОčtО vОľkoplošЧý prОМСoН tОplК ЦОНгТ spпjkovКМъЦ 

СrotoЦ К spпjkovКЧýЦ ЛoНoЦ týЦ, žО ЧК spпjkovКМъ Сrot 

ЧКЧОsТОtО НostКtok МъЧuέ
• PrТ НlСšъМС prОstпvkКМС v prпМТ spпjkovКМъ sвstцЦ vвpЧТtО 

КlОЛo použТtО ПuЧkМТu АОllОr ЧК гЧъžОЧТО tОplotв prТ 
ЧОpoužъvКЧъέ

• PrОНtýЦ, Кko spпjkovКМТu rúčku ЧК НlСšъ čКs oНložъtО, 
ЧКЧОstО ЧК jОj Сrot spпjkuέ

• Spпjku ЧКЧпšКjtО prТКЦo ЧК spпjkovКМъ ЛoН, ЧТО ЧК 
spпjkovКМъ Сrotέ

• SpпjkovКМТО Сrotв vвЦОňtО poЦoМou prъslušЧцСo ЧпrКНТКέ
• σК spпjkovКМъ Сrot ЧОpôsoЛtО ЦОМСКЧТМkou sТlouέ

Upozornenie

Riadiace jednotkв sa justovali pre stredne věké 
spájkovacie hroty. Pri výmene spájkovacieho hrotu 
alebo pri použití hrotov iných tvarov sa môžu 
vвskвtovať odchýlkв.
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SKSLOVENSKY

CСвЛovцΝСlпsОniКΝКΝodstrК̌ovКniОΝМСýЛ

ώlпsОniОήsвmptяm εožnпΝprъčinК τdstrпnОniО

• ZoЛrКгОЧТО „ά ά άį • σпrКНТО ЧОЛolo roгpoгЧКЧц
• σпrКНТО jО МСвЛЧц
• σпstroj ЧТО jО koЦpКtТЛТlЧý

• SkoЧtrolujtО prТpojОЧТО ЧпrКНТК ЧК 
zariadenie

• SkoЧtrolujtО prТpojОЧц ЧпrКНТО

• ̌ТКНЧК ПuЧkМТК НТsplОjК 
(DТsplОj vвpЧutý)

• σТО jО sТОťovц ЧКpтtТО • ZКpЧТtО sТОťový vвpıЧ́Кč
• Skontrolujte napätie v sieti

• Skontrolujte poistky zariadenia

• τόό • StКЧТМК sК ЧКМСпНгК v poСotovostЧoЦ 
rОžТЦО КlОЛo v rОžТЦО τόό

• TlКčТНlКЦТ UP КlОЛo DτАσ opтť КktТvujtО 
spпjkovКčku

• σпstroj гostКЧО stuНОЧý • StКЧТМК sК ЧКМСпНгК v poСotovostЧoЦ 
rОžТЦО КlОЛo v rОžТЦО τόό

• PoСвЛujtО pТОstoЦ 
• TlКčТНlКЦТ UP КlОЛo DτАσ opтť КktТvujtО 

spпjkovКčku
• ZoЛrКгОЧТО tОplotв ЧК НТsplОjТ 
• σпstroj гostКЧО stuНОЧý

• VвСrТОvКЧТО jО poškoНОЧц • SkoЧtrolujtОήvвЦОňtО spпjkovКčku

• StКЧТМК ЧОПuЧРujО oЛvвklýЦ 
spôsoЛoЦ

• Parameter sú zmenené • τЛЧovОЧТО výroЛЧýМС ЧКstКvОЧъ stКЧТМО

• σТО jО ЦožЧц vвkoЧКť гЦОЧв 
nastavení

• StКЧТМК jО гКЛlokovКЧп • τНЛlokovКЧТО stКЧТМО

• ZОro SЦoР ЧОЧКЛТОСК • σТО jО sТОťovц ЧКpтtТО 
• ̌ТКНЧв sТРЧпl

• SkoЧtrolujtО ОlОktrТМkц ЧКpпjКЧТО
• SkoЧtrolujtО kКЛОlпž roгСrКЧТК
• SkoЧtrolujtО ЧКstКvОЧТК roгСrКЧТК
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Meni 1
IгЛОritОΝžОlОniΝkКnКlέ
SΝpritiskomΝnКΝmОnijskoΝtipkoΝprikličОtОΝmОniΝ1
S prТtТskoЦ ЦОЧТjskО tТpkО prТklТčОtО ЦОЧТ prОНСoНЧo ТгЛrКЧОРК kКЧКlКέ
PrТ ЧКstКvТtvКС v ЦОЧТju ЛoНТtО poгorЧТ ЧК to, kКtОrТ kКЧКl stО ТгЛrКlТ prОН tОЦέ PrОНСoНЧo ТгЛrКЧТ kКЧКl 
sО prТkКžО ЧК гКsloЧuέ
ČО kКЧКl ЧТ prТkКгКЧ, sprОЦОЦЛО vОljКjo гК МОlotЧo oroНjОέ

TОmpОrКturКΝvΝstКnjuΝpriprКvljОnosti
TОЦpОrКturК v stКЧju prТprКvljОЧostТ jО vrОНЧost, kТ jo jО ЦoРočО prОНЧКstКvТtТ, ТЧ ЧК kКtОrТ jО spКjkКlЧТk 
v prТЦОru ЧОuporКЛОέ

τpМijК Opis

τόό StКЧjО prТprКvljОЧostТ ТгključОЧo (tovКrЧТškК ЧКstКvТtОv 1κί°ω (γθί°ό)
1ίίάγίί °ω
βίίάθίί °ό

TОЦpОrКturК v stКЧju prТprКvljОЧostТ, posКЦТčЧo ЧКstКvljТv

ČКsΝstКnjКΝpriprКvljОnostiΝ(iгklopΝoРrОvКnjК)
PrТ spКjkКlЧТkТС s sОЧгorjОЦ uporКЛО v ročКju sО spКjkКlЧТk v prТЦОru ЧОuporКЛО po potОku vЧКprОj 
ЧКstКvljОЧОРК čКsК гК stКЧjО prТprКvljОЧostТ ЧКstКvТ ЧК tОЦpОrКturo v stКЧju prТprКvljОЧostТέ SОЧгor, 
kТ jО vРrКjОЧ v oroНjО, prОpoгЧК sprОЦОЦЛo stКЧjК ТЧ ТгključТ stКЧjО prТprКvljОЧostТ, tКkoj ko sО oroНjО 
prОЦКkЧОέ
PrТ spКjkКlЧТkТС ЛrОг sОЧгorjК uporКЛО sО spКjkКlЧТk v prТЦОru, НК РК trОЧutЧo ЧО uporКЛljКtО гК 
spКjkКЧjО, po potОku vЧКprОj ЧКstКvljОЧОРК čКsК гК stКЧjО prТprКvljОЧostТ ЧКstКvТ ЧК tОЦpОrКturo v 
stКЧju prТprКvljОЧostТέ
S prТtТskoЦ ЧК tТpko UP КlТ DτАσ ТгključТtО stКЧjО prТprКvljОЧostТέ
(σТ ЧК voljo гК АεRP, АεRT, sКj uprКvljКЧjО potОkК prОk ЦКРЧОtЧОРК koЧtКktКέ)

τpМijК Opis

τόό StКЧjО prТprКvljОЧostТ ТгključОЧo (tovКrЧТškК ЧКstКvТtОv β ЦТЧ)
1-99 min ČКs stКЧjК prТprКvljОЧostТ, posКЦТčЧo ЧКstКvljТv
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ČКsΝгКΝτόό
ČО spКjkКlЧТkК ЧО uporКЛljКtО, sО po ТгtОku čКsК гК τόό sОРrОvКЧjО spКjkКlЧТkК ТгključТέ Iгklop oРrО-

vКЧjК sО oprКvТ ЧОoНvТsЧo oН ЧКstКvljОЧО ПuЧkМТjО StКЧНЛвέ PrТkКг НОjКЧskО tОЦpОrКturО utrТpК ТЧ služТ 
kot prТkКг prОostКlО toplotО, ЧК ОkrКЧu sО pojКvТ „χUTτάτόόįέ
DoklОr sО spКjkКlЧТk oСlКjК, jО ЧК prТkКгu ОЧОРК kКЧКlК prТkКгКЧК prОostКlК stopЧjК toplotОέ PolОР 
tОРК ЧК гКsloЧu utrТpК „ωoolТЧРįέ  

PrТ prТkКгu НvОС kКЧКlov utrТpК °ωή°ό ЧК гКsloЧu ustrОгЧОРК kКЧКlКέ
Ko tОЦpОrКturК pКНО poН ηί °ω (1ββ °ό), sО ЧК гКsloЧu prТkКžО ЧКpТs τόό ТЧ vključТ sО osvОtlТtОv 
oгКНjКέ 

 Z ТstočКsЧТЦ prТtТskoЦ ЧК tТpkТ UP ТЧ DτАσ ТгključТtО stКЧjО τόόέ 

τpМijКΝ 1 2 Opis

τόό ČКs гК τόό Тгklopέ (tovКrЧТškК ЧКstКvТtОv 1ί ЦТЧ) 
1-999 min ČКs гК τόό, posКЦТčЧo ЧКstКvljТv

όunkМijКΝАindoаΝ
τpМijКΝ1Ν(tovКrnǐkКΝnКstКvitОv)μ
ψrОгpotОЧМТКlЧТ ТгСoН ЧКstКvТtО ЧК ES όEέ
τЦОjТtОv ЧКstКvТtvОЧОРК oЛЦočjК ЧК ± 1άλλ °ω (±1ά1κί °ό) ТгСКjКjoč Тг tОЦpОrКturО, гКklОЧjОЧО s 
poЦočjo ПuЧkМТjО „δτωKįέ
ZКklОЧjОЧК tОЦpОrКturК prТ tОЦ prОНstКvljК srОНТЧo ЧКstКvljТvОРК tОЦpОrКturЧОРК okЧКέ
τpМijКΝ2μ
ψrОгpotОЧМТКlЧТ ТгСoН ЧКstКvТtО ЧК ES roЛν ES όEήroЛν ES roЛήroЛέ
IгСКjКjoč Тг ЧКstКvljОЧО, гКklОЧjОЧО tОЦpОrКturО, lКСko s poЦočjo ПuЧkМТjО АIσDτА ЧКstКvТtО tОЦpО-

rКturЧo okЧo ± 1–λλ °ω (± 1–1κί °ό)έ ČО jО НОjКЧskК tОЦpОrКturК гЧotrКj tОРК okЧК, sО prОklopТ stТk 
ЛrОг potОЧМТКlК (ТгСoН τptokopplОr ή optТčЧК sklopkК)έ

τpМijКΝ 1 2 Opis

τόό όuЧkМТjК АТЧНoа Тгklopέ (tovКrЧТškК ЧКstКvТtОv τόό)
1άλλ °ω
1ά1κί °ό

όuЧkМТjК АТЧНoа, posКЦТčЧo ЧКstКvljТv

SLSδτVEσŠČIσA

www.valuetronics.com



133

LOCK

ψlokТrКЧjО postКjОέ SprОЦОЦЛО ЧКstКvТtОv ЧК oroНju po ЛlokТrКЧju ЧТso vОč ЦoРočОέ
IгjОЦК 1μ VključОЧО tТpkО гК iksЧo tОЦpОrКturoέ 
IгjОЦК βμ όuЧkМТjК АТЧНoа τpМТjК 1έ 
VsО ostКlО ЧКstКvТtvО so Нo НОЛlokТrКЧjК гКklОЧjОЧОέ
BlokirКnjОΝpostКjО
VЧОsТtО žОlОЧo trТЦОstЧo koНo ЛlokТrКЧjК (ίί1–λλλ) ТЧ potrНТtО г ЦОЧТjsko tТpkoέ

ZКklОpКЧjО jО КktТvЧo (ЧК гКsloЧu jО prТkКгКЧК ključКvЧТМК)έ 
DОЛlokirКnjОΝpostКjО
PrТtТsЧТtО ЦОЧТjsko tТpkoέ σК гКsloЧu sО pojКvТ τσέ 
VЧОsТtО trТЦОstЧo koНo ЛlokТrКЧjКέ
KoНo potrНТtО г ЦОЧТjsko tТpkoέ

Ste pozabili šifro?

τbrnite se na našo podporo гa 
stranke: technical-service@weller-

tools.com

offset

DОjКЧskК tОЦpОrКturК spКjkКlЧО koЧТМО sО lКСko г vЧosoЦ tОЦpОrКturЧО rКгlТkО sprОЦОЧТ гК ±ζί °ω 
(±ιβ °ό)έ

°C °F

PrОklop tОЦpОrКturЧО ОЧotОέ

τpМijК Opis

°ω Celzij

°ό όКСrОЧСОТt
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Meni 2
IгЛОritОΝžОlОniΝkКnКlέ
ГΝdolРimΝpritiskomΝ(3ΝsОkundО)ΝmОnijskОΝtipkОΝprikličОtОΝmОniΝ2ΝiгЛrКnОРКΝkКnКlКέ
PrТ ЧКstКvТtvКС v ЦОЧТju ЛoНТtО poгorЧТ ЧК to, kКtОrТ kКЧКl stО ТгЛrКlТ prОН tОЦέ PrОНСoНЧo ТгЛrКЧТ kКЧКl 
sО prТkКžО ЧК гКsloЧuέ
ČО kКЧКl ЧТ prТkКгКЧ, sprОЦОЦЛО vОljКjo гК МОlotЧo oroНjОέ

Stalne temperature

Vklop β posКЦТčЧo ЧКstКvljТvТС stКlЧТС tОЦpОrКturέ

τpМijКΝ 1 2 Opis

τσ StКlЧО tОЦpОrКturО vklopέ
τόό StКlЧО tОЦpОrКturО Тгklopέ (tovКrЧТškК ЧКstКvТtОv)

ČО so stКlЧО tОЦpОrКturО vključОЧО, jТС jО ЦoРočО ТгЛТrКtТ ТЧ sprОЦТЧjКtТ s tТpkКЦК UP ТЧ DτАσέ

τsvОtljОnoΝoгКdjО

τpМijК Opis

0-100% SvОtlost гКsloЧК δωD (tovКrЧТškК ЧКstКvТtОv κίΣ)

Brezpotencialni izhod

IгЛТrК ТгСoНК ZОro SЦoР КlТ roЛotskОРК ТгСoНК

τpМijКΝ 1 2 Opis

ES όE VključОЧ ТгСoН ZОro SЦoР (tovКrЧТškК ЧКstКvТtОv)
ES rob VključОЧ roЛotskТ ТгСoН

1

3

2

5

4

τЛčutljivost

τpМijК Opis

1   σОoЛčutljТvo – rОКРТrК ЧК ЦočЧО (НolРО) prОЦТkО
2  

3   StКЧНКrНЧo (tovКrЧТškК ЧКstКvТtОv)
4  

5   τЛčutljТvo ά rОКРТrК ЧК lКСkО (kКtkО) prОЦТkО
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2 1

3

Primer  
KoniРurКМijКΝiгСodКΝГОroSmoР
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PonКstКvitОvΝnКΝtovКrnǐkОΝnКstКvitvО

3 
sec

PrТ vklopuμ γ sОkuЧНО НržТtО EбТt, UP ТЧ DτАσ 

PrОpoгnКvКnjОΝorodjКΝinΝomОjitОvΝprОoЛrОmОnitvО
АT βε ТЦК sКЦoНОjЧo prОpoгЧКvКЧjО oroНjК, kТ vsКkОЦu prТključОЧОЦu oroНju НoНОljujО ustrОгЧО pКrКЦОtrО krЦТljОЧjКέ 
ZКrКНТ prОprОčОvКЧjК prОoЛrОЦОЧТtvО postКjО so poНprtК lО гНružljТvК oroНjКμ

L
R

 2
1

А
TA

Νη
0

А
PΝ

κ0

А
SP

Νκ
0

ε
PR

Νκ
0

А
SP

Ν1
η0

W
M

P

W
P

 6
5

А
PΝ

12
0

А
PΝ

20
0

А
TP

Νλ
0

F
E

 7
5

А
ώ

PΝ
κ0

А
SB

κ0

А
SB

Ν1
η0

W
M

R
P

W
M

R
T

N
O

 T
O

O
L

LR 21 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АTAΝη0 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

εPRΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WP 65 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝ120      '    '     '   .

АPΝ200 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' 

АTPΝλ0 . .    '    '     ' .  .

FE 75 . .    ' . .  '     ' .  .

АώPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSBκ0 . .   . ' . .  '     ' .  .

АSBΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMRP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WMRT . .    ' . .  '     ' . ' .

NO TOOL . . . . . . . . .  . . . . . . . .

. Neomejeno delovanje  ZЦКЧjšКЧjО ЦočТ ЧК 1ηί А ' KoЦЛТЧКМТjК oroНТj ЧТ ЦoРočК
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VtičniМКΝгКΝiгОnКčОvКnjОΝpotОnМiКlК

a

b

c

d

RКгlТčЧО vОгКvО гКskočЧО vtТčЧТМО γ,η ЦЦ oЦoРočКjo štТrТ rКгlТčТМОμ

a Trda ozemljitev ЛrОг vtТčК (tovКrЧТškК ЧКstКvТtОv)έ

b VtТčЧТМК гК 
ТгОЧКčОvКЧjО potОЧ-

ciala

г vtТčОЦ, ТгОЧКčОvКlЧТ voН ЧК srОНЧjОЦ koЧtКktuέ

c Brez potenciala г vtТčОЦέ

d εОСkК oгОЦljТtОv г vtТčОЦ ТЧ prТspКjkКЧТЦ uporoЦέ τгОЦljТtОv prОko 
ТгЛrКЧОРК uporКέ

SpКjkКnjОΝinΝodspКjkКnjО
SpКjkКЧjО ТгvКjКjtО v sklКНu г ЧКvoНТlТ гК uporКЛo prТklopljОЧОРК spКjkКlЧОРК oroНjКέ
RКvnКnjОΝsΝspКjkКlnimiΝkoniМКmi
• Pri prvem segrevanju prevlecite selektivno spajkalno 

koЧТМo s spКjkoέ TКko s spКjkКlЧО koЧТМО oНstrКЧТtО sloj 
oksТНov ТЧ ЧОčТstočО, kТ sО ЧК ЧjОj ЧКЛОrОjo ЦОН 
sklКНТščОЧjОЦέ

• V čКsu prОЦorК ТЧ kКНКr spКjkКlЧТk oНložТtО, pКгТtО, НК Лo 
spКjkКlЧК koЧТМК НoЛro prОvlОčОЧК s spКjkoέ

• σО uporКЛljКjtО prОvОč КРrОsТvЧОРК luksКέ
• VОНЧo pКгТtО, НК jО spКjkКlЧК koЧТМК prКvТlЧo vložОЧКέ
• IгЛОrТtО čТЦ ЧТžjo НОlovЧo tОЦpОrКturoέ
• ZК uporКЛo ТгЛОrТtО ЧКjvОčjo ЦožЧo oЛlТko spКjkКlЧО 

koЧТМОέ 
ύroЛК oМОЧКμ prТЛlТžЧo tКko vОlТko kot ЦОsto spКjkКЧjКέ

• ZКРotovТtО vОlТko površТЧo гК prОЧos toplotО ЦОН spКjkКlЧo 
koЧТМo ТЧ ЦОstoЦ spКjkКЧjК, tКko НК spКjkКlЧo koЧТМo 
prКvТlЧo prОvlОčОtО s spКjkoέ

• Pri daljšem premoru spajkalnik izklopite ali uporabite 

АОllОrjОvo ПuЧkМТjo гК гЧТžКЧjО tОЦpОrКturО, ko ЧКprКvО ЧО 
uporКЛljКtОέ

• PrОНОЧ spКjkКlЧТk гК НljО čКsК oНložТtО v oНlКРКlЧТk, 
prОvlОМТtО koЧТМo s spКjkoέ

• Spajko nanesite neposredno na mesto spajkanja in ne na 

spКjkКlЧo koЧТМoέ
• SpКjkКlЧО koЧТМО ЦОЧjКjtО г ustrОгЧТЦ oroНjОЦέ
• σО prТtТskКjtО ЧК spКjkКlЧo koЧТМoέ

Napotek

Krmilne naprave so bile nastavljene za srednjo 
velikost spajkalne konice. Zaradi menjave konic ali 
zaradi uporabo drugih spajkalnih konic lahko pride do 
odstopanj.

SLSδτVEσŠČIσA

www.valuetronics.com



138

SLSδτVEσŠČIσA

SporočilКΝoΝnКpКkКСΝinΝodprКvljКnjОΝnКpКk

SporočiloήSimptom εožОnΝvгrok UkrОpiΝгКΝpomoč

• PrТkКг „ά ά άį • τroНjО ЧТ prОpoгЧКЧo
• τroНjО jО v okvКrТ
• τroНjО ЧТ гНružljТvo

• Preverite priklop orodja na napravo

• Preverite priklopljeno orodje

• Ni prikaza (zaslon je 

uРКsЧjОЧ)
• V oЦrОžju ЧТ ЧКpОtostТ • VklopТtО oЦrОžЧo stТkКlo

• PrОvОrТtО oЦrОžЧo ЧКpОtost
• Preverite varovalko naprave

• τόό • PostКjК jО v ЧКčТЧu stКЧjК prТprКvljОЧostТ 
КlТ τόό

• S tТpko UP КlТ DτАσ spКjkКlЧТk гЧovК 
vključТtО

• τroНjО ostКЧО СlКНЧo • PostКjК jО v ЧКčТЧu stКЧjК prТprКvljОЧostТ 
КlТ τόό

• Premaknite spajkalnik 

• S tТpko UP КlТ DτАσ spКjkКlЧТk гЧovК 
vključТtО

• Prikaz temperature na 

zaslonu 

• τroНjО ostКЧО СlКНЧo

• Grelni element je v okvari • PrОРlОjtОήгКЦОЧjКjtО spКjkКlЧТk

• PostКjК ЧО НОlujО, kot ЛТ 
morala

• σКpКčЧo ЧКstКvljОЧТ pКrКЦОtrТ • Postajo ponastavite na tovarniške 

nastavitve

• Spreminjanje nastavitev ni 

ЦožЧo
• Postaja je blokirana • Deblokiranje postaje

• ZОro SЦoР sО ЧО гКžОЧО • V oЦrОžju ЧТ ЧКpОtostТ 
• Ni signala

• PrОvОrТtО НovКjКЧjО ОlОktrТčЧО ОЧОrРТjО
• Preglejte kabelsko napeljavo vmesnika

• Preglejte nastavitve vmesnika

www.valuetronics.com
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Menüü 1
Valige soovitud kanal.

VКjutusОРКΝmОnüüklКСvilОΝliiРutОΝmОnüüssОΝ1
VКjutКНОs ЦОЧüüЧuppu, lТТРutО ООlЧОvКlt vКlТtuН kКЧКlТ ЦОЧüüssОέ
PКЧРО ЦОЧüüs sОКНОtО tОРОЦТsОl КlКtТ tтСОlО, ЦТllТЧО kКЧКl sКТ ООlЧОvКlt vКlТtuНέ EkrККЧТl ЧтТНКtКksО 
tОТlО ООlЧОvКlt vКlТtuН kКЧКlТtέ
KuТ kКЧКlТt ОТ ЧтТНКtК, puuНutКvКН ЦuuНКtusОН koРu sОКНОtέ

τotОrОžiimiΝtОmpОrКtuur
τotОrОžТТЦТtОЦpОrКtuur oЧ ООlsОКtКv vттrtus, ЦТllОlО jootОТЧstruЦОЧt lтСОЛ, kuТ sОНК ОТ kКsutКtКέ

Lisafunktsi-
oon

KirjОldus

τόό τotОrОžТТЦ ТЧКktТvООrТtuН (tОСКsОsОКНОН 1κί°ω (γθί°ό)
1ίίάγίί °ω
βίίάθίί °ό

τotОrОžТТЦТ tОЦpОrКtuur, ТЧНТvТНuККlsОlt sОКtКv

τotОrОžiimiΝКОРΝ(tОmpОrКtuuriΝvтljКlülitКminО)
KтОpТНОЦОs КsuvК kКsutusКЧНurТРК jootОТЧstruЦОЧНТН lтСОvКН ЦТttОkКsutКЦТsОl pтrКst ООlsОКtuН 
ootОrОžТТЦТКОРК ootОrОžТТЦТtОЦpОrКtuurТlОέ KuТ ТЧstruЦОЧtТ lТТРutКtКksО, tuvКstКЛ sОllОssО sТssООСТtКtuН 
КЧНur sОТsuЧНТЦuutusО jК ТЧКktТvООrТЛ ootОrОžТТЦТέ
IlЦК kКsutusКЧНurТtК jootОТЧstruЦОЧНТН lтСОvКН ЦТttОkКsutКЦТsОl pтrКst ООlsОКtuН ootОrОžТТЦТКОРК 
ootОrОžТТЦТtОЦpОrКtuurТlОέ
UPά jК DτАσάklКСvТlО vКjutКЦТЧО lõpОtКЛ ootОrОžТТЦТέ
(VтljК КrvКtuН АεRP, АεRT, ЦТНК rОРulООrТtКksО ЦКРЧОtkoЧtКktТРКέ)

Lisafunktsi-
oon

KirjОldus

τόό τotОrОžТТЦ ТЧКktТvООrТtuН (tОСКsОsОКНОН β ЦТЧ)
1-99 min τotОrОžТТЦТ КОР, ТЧНТvТНuККlsОlt sОКtКv
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OFF-aeg

KuТ jootОТЧstruЦОЧtТ ОТ kКsutКtК, lülТtuЛ sОllО kütО pтrКst τόόάКjК ЦööНuЦТst vтljКέ TОЦpОrКtuurТ 
vтljКlülТtКЦТЧО toТЦuЛ sõltuЦКtК ootОКjКάПuЧktsТooЧТstέ RОККltОЦpОrКtuur kuvКtКksО vТlkuvКlt jК sОНК 
kКsutКtКksО jттksoojusО ЧтТНuЧКέ EkrККЧТlО ТlЦuЛ „χUTτάτόόįέ
JootОtöörТТstК jКСtuЦТsО КjКl ЧтТНКtКksО 1άkКЧКlТάЧтТНТkul jттksoojustέ δТsКks vТlРuЛ ОkrККЧТl „ωoolТЧРįέ 

 

βάkКЧКlТ ЧтТНТkul vТlРuЛ vКstКvК kКЧКlТ ОkrККЧТl °ωή°όέ
KuТ tОЦpОrКtuur jõuКЛ КllК ηί °ω (1ββ °ό), kuvКtКksО ОkrККЧТl τόό jК tКustКvКlРustus lülТtuЛ vтljКέ 

 KorrКРК UPά jК DτАσάklКСvТlО vКjutКЦТЧО lõpОtКЛ τόόάsОТsuЧНТέ 

Lisafunktsi-
oon 1 2

KirjОldus

τόό τόόάКОР ТЧКktТvООrТtuН (tОСКsОsОКНОН 1ί ЦТЧ) 
1-999 min τόόάКОР, ТЧНТvТНuККlsОlt sОКtКv

Window-funktsioon 

Lisafunktsioon 1 (tehaseseaded):

SОКНkО potОЧtsТККlТvКЛК lülТtusvтljuЧН ES όEάlОέ
SОКНОvКСОЦТku pТТrКЦТЧО ± 1–λλ °ωάlО (± 1–1κί °ό), lтСtuНОs ПuЧktsТooЧТРК „δτωKį lukustКtuН 
tОЦpОrКtuurТstέ
SООРК kujutКЛ lukustКtuН tОЦpОrКtuur ОЧНКst sОКtКvК tОЦpОrКtuurТvКСОЦТku kОskpuЧktТέ
Lisafunktsioon 2:

SОКНkО ES roЛν ES όE ή roЛν ES roЛ ή roЛ potОЧtsТККlТvКЛК lülТtКtКv vтljuЧНέ
δтСtuНОs vКlТtuН, lukustКtuН tОЦpОrКtuurТst, sККЛ АIσDτАάПuЧktsТooЧТ КЛТl sОКНК tОЦpОrКtuurТvКСО-

ЦТku ± 1–λλ °ω (± 1–1κί °ό)έ KuТ tОРОlТk tОЦpОrКtuur oЧ sОllОs vКСОЦТkus, sТТs lülТtuЛ potОЧtsТККlТvКЛК 
koЧtКkt (optokopplОrТ vтljuЧН) sТssОέ

Lisafunktsi-
oon 1 2

KirjОldus

τόό АТЧНoаάПuЧktsТooЧ ТЧКktТvООrТtuН (tОСКsОsОКНОН τόό)
1άλλ °ω
1ά1κί °ό

АТЧНoаάПuЧktsТooЧ, ТЧНТvТНuККlsОlt sОКtКv

EEEESTI
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LOCK

JootОjККЦК lukustКЦТЧОέ PтrКst lukustКЦТst ОТ sКК sОКНЦО sОКНОТН ОЧКЦ ЦuutКέ
ErКЧН 1μ TОЦpОrКtuurТkoЧstКЧНТ klКСvТН oЧ КktТvООrТtuНέ 
ErКЧН βμ АТЧНoаάПuЧktsТooЧ δТsКПuЧktsТooЧ 1έ 
KõТkТ tОТsТ sОКНОТН ОТ sКК kuЧТ lukustusО КvКЦТsОЧТ ОЧКЦ ЦuutКέ
JootОjККmКΝlukustКminО
SОКНkО soovТtuН kolЦОkoСКlТЧО lukustuskooН (ίί1 jК λλλ vКСОl) jК kТЧЧТtКРО ЦОЧüüklКСvТРКέ

δukustusoЧ КktТТvЧО (ОkrККЧТl oЧ ЧтСК lukk)έ 
JootОjККmКΝlukustusОΝКvКminО
VКjutКРО ЦОЧüüklКСvТlОέ EkrККЧТl kuvКtКksО τσ 
SОКНkО kolЦОkoСКlТЧО lukustuskooНέ
KТЧЧТtКРО kooН ЦОЧüüklКСvТРКέ

Kas kood on ununenud?

Pöörduge palun meie klienditeen-

induse poole: technical-service@

weller-tools.com

Ofset

JootОotsТku rОККlsОt tОЦpОrКtuurТ sККЛ tОЦpОrКtuurТάoПsОtТ sТsОstКЦТsОРК korrТРООrТНК ± ζί °ω (± ιβ 
°ό) võrrКέ

°C °F

TОЦpОrКtuurТplokТ üЦЛОrlülТtКЦТЧОέ

Lisafunktsi-
oon

KirjОldus

°ω Celsius

°ό όКСrОЧСОТt

EEEESTI
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Menüü 2
Valige soovitud kanal.

εОnüünupuΝpikОmКΝvКjutusОРКΝ(3Νs)ΝliiРutОΝsoovitudΝkКnКliΝmОnüüssОΝ2έ
PКЧРО ЦОЧüüs sОКНОtО tОРОЦТsОl КlКtТ tтСОlО, ЦТllТЧО kКЧКl sКТ ООlЧОvКlt vКlТtuНέ EkrККЧТl ЧтТНКtКksО 
tОТlО ООlЧОvКlt vКlТtuН kКЧКlТtέ
KuТ kКЧКlТt ОТ ЧтТНКtК, puuНutКvКН ЦuuНКtusОН koРu sОКНОtέ

Temperatuurikonstandid

KКСО ТЧНТvТНuККlsОlt sОКtКvК tОЦpОrКtuurТkoЧstКЧНТ КktТvООrТЦТЧОέ

Lisafunktsi-
oon 1 2

KirjОldus

τσ Temperatuurikonstandid aktiveeritud

τόό TОЦpОrКtuurТkoЧstКЧНТН ТЧКktТvООrТtuН (tОСКsОsОКНОН)
KuТ tОЦpОrКtuurТkoЧstКЧНТН oЧ КktТvООrТtuН, sККЛ ЧОТН klКСvТНОРК UP jК DτАσ vКlТНК jК ЦuutКέ

Taustavalgustus

Lisafunktsi-
oon

KirjОldus

0-100% δωD СОlОНus (tОСКsОsОКНОН κίΣ)

PotОntsiККlivКЛКΝlülitusvтljund
VтljuЧНТ ZОro SЦoР võТ roЛotТvтljuЧНТ vКlТk

Lisafunktsi-
oon 1 2

KirjОldus

ES όE VтljuЧН ZОro SЦoР КktТvООrТtuН (tОСКsОsОКНОН)
ES rob RoЛotТvтljuЧН КktТvООrТtuН

1

3

2

5

4

Tundlikkus

Lisafunktsi-
oon

KirjОldus

1   VтСОtuЧНlТk – rОКРООrТЛ tuРОvКlО (pТkКlО) lТТkuЦТsОlО
2  

3   StКЧНКrН (tОСКsОsОКНОН)
4  

5   TuЧНlТk ά rОКРООrТЛ kОrРОlО (lüСТkОsОlО) lТТkuЦТsОlО

EEEESTI
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2 1

3

Näide  
VтljundiΝГОroSmoРΝkoniРurКtsioon

EEEESTI
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Tehaseseadete taastamine

3 
sec

SТssОlülТtКЦТsОlμ vКjutКРО EбТt, UP jК DτАσ γ sОkuЧНТt 

InstrumОndituvКstusΝjКΝülОkoormusОΝpiirКnР
АT βε oЧ vКrustКtuН КutoЦККtsО töörТТstКtuvКstusОРК, ЦТs ЦттrКЛ üСОЧНКtuН sОКНЦОlО vКstКvКН juСtТЦТspКrКЦООtrТНέ 
JootОjККЦК ülОkoorЦusО vтltТЦТsОks toОtКtКksО КТЧult üСТlНuvКТН ТЧstruЦОЧtОμ

L
R

 2
1

А
TA

Νη
0

А
PΝ

κ0

А
SP

Νκ
0

ε
PR

Νκ
0

А
SP

Ν1
η0

W
M

P

W
P

 6
5

А
PΝ

12
0

А
PΝ

20
0

А
TP

Νλ
0

F
E

 7
5

А
ώ

PΝ
κ0

А
SB

κ0

А
SB

Ν1
η0

W
M

R
P

W
M

R
T

N
O

 T
O

O
L

LR 21 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АTAΝη0 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

εPRΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WP 65 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝ120      '    '     '   .

АPΝ200 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' 

АTPΝλ0 . .    '    '     ' .  .

FE 75 . .    ' . .  '     ' .  .

АώPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSBκ0 . .   . ' . .  '     ' .  .

АSBΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMRP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WMRT . .    ' . .  '     ' . ' .

NO TOOL . . . . . . . . .  . . . . . . . .

. Piiranguteta talitlus  VõТЦsusО vтСОЧНКЦТЧО vттrtusОlО 
1ηί А

' TöörТТstu ОТ sКК oЦКvКСОl koЦЛТ-
neerida
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Potentsiaalide ühtlustuspuks

a

b

c

d

γ,η ЦЦ lülТtuspuksТ ОrТЧОvК lülТtКЦТsОРК oЧ võТЦКlТkuН ζ vКrТКЧtТμ

a PüsТvКlt ЦККЧНКtuН IlЦК pТstТkutК (tКrЧОolОk)έ

b Potentsiaalide 

üСtlustuspuks
PТstТkuРК, üСtlustusjuСО kОskkoЧtКktТsέ

c Potentsiaalivaba Pistikuga

d PОСЦОlt ЦККЧНКtuН PТstТku jК külРОjooНОtuН tКkТstТРКέ εККЧНКЦТЧО 
vКlТtuН tКkТstТРКέ

JootminОΝjКΝlКСtijootminО
JootЦТstööНОl lтСtuРО СОtkОl üСОЧНКtuН jootОТЧstruЦОЧНТ kКsutusjuСОЧНТstέ
Jooteotsikute käsitsemine

• Kastke esimesel kuumutamisel valitud tinatatav jooteotsik 

jooНТsОssОέ TтЧu sОllОlО kКovКН jootОotsТkult sОКНЦО 
СoТНЦТsОl koРuЧОЧuН oksТТНkТСТН jК Цustusέ

• PöörКkО ОЧЧО jootОkolЛТ jootОvКСОКjКks oСutusjuСТkulО 
КsОtКЦТst tтСОlОpКЧu sОllОlО, Оt jootОkolЛ olОks korrКlТkult 
tТЧКtКtuНέ

• иrРО kКsutКРО lТТРК tuРОvКtoТЦОlТsТ jootОrтЛustОТНέ
• KoЧtrollТРО КlКtТ jootОotsТkutО КsОЧНТ õТРsustέ
• VКlТРО võТЦКlТkult ЦКНКl töötОЦpОrКtuurέ
• Valige tööks suurim võimalik jooteotsiku vorm 

RusТkКrООРОlμ uЦЛОs sКЦК suur kuТ pКstКjooНТsέ
• KuЧК jootОotsТku jК jootОkoСК vКСОl toТЦuЛ suurОpТЧЧКlТЧО 

soojusülОkКЧЧО, tТЧКtКРО jootОotsТkut korrКlТkultέ

• δülТtКРО pТkОЦКtОks tööpКusТНОks jootОsüstООЦ vтljК võТ 
kКsutКРО АОllОrТ ПuЧktsТooЧТ tОЦpОrКtuurТ lКЧРОtКЦТsОks 
ЦТttОkКsutКЦТsОlέ

• Enne jootekolbi pikemat mittekasutamist kastke otsik 

jooНТsОssОέ
• VТТРО jooНТs otsО jootОkoСКlО, ЦТttО jootОotsТkulОέ
• VКСОtКРО jootОotsТkuН sОllОks soЛТvК töörТТstКРКέ
• иrРО kКsutКРО jootОotsТkul ЦОСККЧТlТst jõuНuέ

Juhis

Juhtseadmed on häälestatud keskmise suurusega 
jooteotsikute järgi. Otsikute vahetamisel või teise 
kujuga otsikute kasutamisel võib esineda hälbeid.
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EEEESTI

VОКtОКtОdΝjКΝviРКdОΝk̃rvКldКminО

Teade/Sümptom ṼimКlikΝp̃Сjus AЛimООtmОd

• σтТt „ά ά άį • Instrumenti ei tuvastatud

• Instrument on rikkis

• IЧstruЦОЧt ОТ olО üСТlНuv

• KoЧtrollТРО ТЧstruЦОЧНТ üСОЧНust 
seadmega

• KoЧtrollТРО üСОЧНКtuН ТЧstruЦОЧtТ

• Ekraan ei tööta (Ekraan 

vтljКs)
• Võrgupinge puudub • δülТtКРО võrРulülТtТ sТssО

• Kontrollige võrgupinget

• Kontrollige seadme kaitset

• τόό • JootОjККЦ oЧ τόόά võТ ootОrОžТТЦТl • RОКktТvООrТРО jootОТЧstruЦОЧt klКСvТРК 
UP võТ DτАσ

• Instrument ei soojene • JootОjККЦ oЧ τόόά võТ ootОrОžТТЦТl • Liigutage kolbi 

• RОКktТvООrТРО jootОТЧstruЦОЧt klКСvТРК 
UP võТ DτАσ

• Temperatuurinäit ekraanil 

• Instrument ei soojene

• VТРКЧО kütО • KoЧtrollТРО jootОТЧstruЦОЧtТ ή vКСОtКРО 
jooteinstrument

• Jootejaam ei toimi 

СКrjuЦuspтrКsОlt
• Parameetrid valesti seatud • TККstКРО jootОjККЦК tОСКsОsОКНОН

• Seadeid ei saa muuta • Jootejaam on lukustatud • Jootejaama lukustuse avamine

• ZОro SЦoР ОТ kтТvТtu • Võrgupinge puudub 

• Signaal puudub

• Kontrollige voolutoidet

• KoЧtrollТРО lТТНОsО üСОЧНusjuСtЦОТН
• Kontrollige liidese seadeid
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Izvēlne 1
AtlКsiОtΝvēlКmoΝkКnāluέ
σospiОžotΝiгvēlnОsΝtКustiņu,ΝjūsΝКktiviгēsiОtΝiгvēlniΝ1
σospТОžot ТгvēlЧОs tКustТǎu, КtvērsТОs ТОprТОkš КtlКsītā kКЧālК ТгvēlЧОέ
VОТМot ТОstКtījuЦus ТгvēlЧē, vТОЧЦēr pТОvērsТОt uгЦКЧīЛu, kāНs kКЧāls ТОprТОkš tТkК КtlКsītsέ IОprТОkš 
КtlКsītКТs kКЧāls tТОk pКrāНīts НТsplОjāέ
JК ЧОvТОЧs kКЧāls ЧОtТОk pКrāНīts, ТгЦКТǎКs КttТОМКs uг vТsu ТОrīМТέ

„StКndЛв”ΝtОmpОrКtūrК
„StКЧНЛв” (ύКТНstāvО) tОЦpОrКtūrК Тr ТОprТОkš ТОstКtāЦК vērtīЛК, ko КktТvТгē ЛrīНī, kКН loНēšКЧКs 
ТЧstruЦОЧts ЧОtТОk ТгЦКЧtotsέ

τpМijК AprКksts
τόό „StКЧНЛв” (ύКТНstāvО) НОКktТvТгēts (rūpЧīМКs ТОstКtījuЦs 1κί°ω (γθί°ό)
1ίίάγίί °ω
βίίάθίί °ό

„StКЧНЛв” tОЦpОrКtūrК, IОstКtījuЦТ Тr pТОlāРojКЦТέ

„StКndЛв”ΝlКiksΝ(tОmpОrКtūrКsΝiгslēР̌КnК)
δoНēšКЧКs ТЧstruЦОЧtТ Кr rokturī ТОЛūvētu ОkspluКtāМТjКs sОЧsors РКТНstāvОs ЛrīНī pēМ ТОprТОkš 
ТОstКtītā „StКЧНЛв” (ύКТНstāvО) lКТkК tТОk КtТОstКtītТ uг „StКЧНЛв” (ύКТНstāvО) tОЦpОrКtūruέ IЧstruЦОЧtā 
ТОЛūvētКТs sОЧsors ЧosКkК stāvokļК ТгЦКТǎКs uЧ, koЧstКtējot ТЧstruЦОЧtК kustīЛu, НОКktТvТгē „StКЧНЛв” 
(ύКТНstāvО) stāvoklТέ
δoНāЦurТ ЛОг rokturī ТОЛūvētК ОkspluКtāМТjКs sОЧsorК pēМ ТОprТОkš ТОstКtītā „StКЧНЛв” (ύКТНstāvО) 
lКТkК tТОk КtТОstКtītТ uг „StКЧНЛв” (ύКТНstāvО) tОЦpОrКtūru ЛrīНī, kКН ЧОЧotТОk loНēšКЧКέ
σospТОžot tКustТǎu „UP” (Uг КuРšu) vКТ „DτАσ” (Uг lОju), tТОk pārtrКukts „StКЧНЛв” (ύКТНstāvО) 
rОžīЦsέ
(IгǎОЦot АεRP, АεRT, ko rОРulē Кr ЦКРЧētkoЧtКktuέ)

τpМijК AprКksts
τόό „StКЧНЛв” (ύКТНstāvО) НОКktТvТгēts (rūpЧīМКs ТОstКtījuЦs β ЦТЧ)
1-99 min „StКЧНЛв” lКТks, IОstКtījuЦТ Тr pТОlāРojКЦТέ
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„τόό”Ν(IгslēРt)ΝlКiks
σОlТОtojot loНēšКЧКs ТЧstruЦОЧtu, tā КpsТlНО tТОk КtslēРtК pēМ „τόό” (IгslēРt) lКТkК ЛОТРāЦέ 
TОЦpОrКtūru КtslēНг ЧОКtkКrīРТ Чo ТОstКtītās „StКЧНЛв” ПuЧkМТjКsέ PКtТОsās tОЦpОrКtūrКs rāНījuЦs 
ЦТrРo uЧ tТОk ТгЦКЧtots kā КtlТkušā sТltuЦК rāНījuЦsέ DТsplОjā pКrāНās „χUTτάτόόįέ
KКЦēr loНēšКЧКs ТЧstruЦОЧts НгТОst, 1 kКЧālК rāНījuЦā tТОk КttēlotК tā КtlТkušā sТltuЦК tОЦpОrКtūrКέ 
DТsplОjā pКpТlНus ЦТrРo „ωoolТЧР” (DгТОst)έ  

β kКЧālu rāНījuЦā КttТОМīРā kКЧālК НТsplОjā ЦТrРo °ω ή °όέ
ψrīНī, kКН tОЦpОrКtūrК Тr гОЦākК pКr ηί °ω (1ββ °ό), НТsplОjā tТОk pКrāНīts „τόό” (IгslēРt) uЧ tТОk 
НОКktТvТгēts ПoЧК КpРКТsЦojuЦsέ 

 „τόό” (IгslēРt) rОžīЦs tТОk pārtrКukts, vТОЧlКТkus ЧospТОžot tКustТǎu „UP” (Uг КuРšu) uЧ 
„DτАσ” (Uг lОju)έ 

τpМijКΝ 1 2 AprКksts
τόό „τόό” (IгslēРt) lКТks DОКktТvТгēts (rūpЧīМКs ТОstКtījuЦs 1ί ЦТЧ) 
1-999 min „τόό” (IгslēРt) lКТks, IОstКtījuЦТ Тr pТОlāРojКЦТέ

IntОrvālКΝПunkМijКΝ
τpМijКΝ1Ν(rūpn̄МКsΝiОstКt̄jums)μ
IОstКtТОt ЛОгpotОЧМТālК pārslēРТгОju uг „ES όE”έ
TОЦpОrКtūrКs НТКpКгoЧК ТОroЛОžojuЦs līНг ± 1–λλ °ω (± 1–1κί °ό) КtЛТlstošТ „δτωK” (ψloķēt) ПuЧkМТjКs 
iksētКjКТ tОЦpОrКtūrКТέ
TāНējāНТ iksētā tОЦpОrКtūrК Тr ТОstКtāЦās tОЦpОrКtūrКs НТКpКгoЧК vТНējā tОЦpОrКtūrКέ
τpМijКΝ2μ
ψОгpotОЧМТālК koЦutāМТjКs ТгОju pārslēРt uг ES roЛν ES όE ή roЛν ES roЛ ή roЛέ
ǍОЦot vērā ТОstКtīto, iksēto tОЦpОrКtūru, Кr „АIσDτА” (IЧtОrvāls) ПuЧkМТjКs pКlīНгīЛu vКr ТОstКtīt 
tОЦpОrКtūrКs НТКpКгoЧu Чo ± 1–λλ °ω (± 1–1κί °ό)έ JК Оsošā tОЦpОrКtūrК КtroНКs šКjā НТКpКгoЧā, 
tТОk sКvТОЧots koЧtКkts ЛОг potОЧМТālК (optroЧК ТгОjК)έ

τpМijКΝ 1 2 AprКksts
τόό IЧtОrvālК ПuЧkМТjК DОКktТvТгēts (rūpЧīМКs ТОstКtījuЦs τόό)
1άλλ °ω
1ά1κί °ό

IЧtОrvālК ПuЧkМТjК, IОstКtījuЦТ Тr pТОlāРojКЦТέ
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LOCK

StКМТjКs ЛloķēšКЧКέ PēМ ЛloķēšКЧКs vКТrs ЧКv ТОspējКЦs vОТkt ТгЦКТǎКs ТОkārtКs ТОstКtījuЦosέ
IгǎēЦuЦs 1μ Ir КktТvТгēts iksētās tОЦpОrКtūrКs tКustТǎšέ 
IгǎēЦuЦs βμ IЧtОrvālК ПuЧkМТjК τpМТjК 1έ 
VТsus pārējos ТОstКtījuЦus ЧКv ТОspējКЦs pārТОstКtīt līНг КtЛloķēšКЧКТέ
IОkārtКsΝЛloķē̌КnК
IОstКtТОt vēlКЦo trīsМТpКru ЛloķēšКЧКs koНu (Чo ίί1 līНг λλλ) uЧ КpstТprТЧТОt to Кr ТгvēlОs tКustТǎuέ

ψloķēšКЧК Тr КktīvК (НТsplОjā rОНгКЦК КtslēРК)έ 
IОkārtКsΝКtЛloķē̌КnК
σospТОНТОt ТгvēlЧОs tКustТǎuέ DТsplОjā tТОk pКrāНīts „τσ” (IОslēРt)έ 
IОvКНТОt trīsМТpКru ЛloķēšКЧКs koНuέ
χpstТprТЧТОt to Кr ТгvēlЧОs tКustТǎuέ

Vai esat aizmirsis kodu?

Vērsieties mūsu klientu 
apkalpošanas centrāμ technical-
service@weller-tools.com

noЛ̄dО
RОālo loНРКlvКs tОЦpОrКtūru, ТгЦКЧtojot tОЦpОrКtūrКs ЧoЛīНТ, vКr ТОstКtīt Кr ТЧtОrvālu ± ζί °ω (± ιβ 
°ό)έ

°C °F

TОЦpОrКtūrКs ЦērvТОЧīЛu pārslēРšКЧКέ

τpМijК AprКksts
°ω pēМ ωОlsТjК skКlКs
°ό pēМ όārОЧСОТtК skКlКs
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Izvēlne 2
AtlКsiОtΝvēlКmoΝkКnāluέ
IlРiΝturotΝnospiОstuΝ(3ΝsОkundОs)ΝiгvēlnОsΝtКustiņu,ΝКktiviгēsiОtΝvēlКmāΝkКnālКΝ2έΝiгvēlniέ
VОТМot ТОstКtījuЦus ТгvēlЧē, vТОЧЦēr pТОvērsТОt uгЦКЧīЛu, kāНs kКЧāls ТОprТОkš tТkК КtlКsītsέ IОprТОkš 
КtlКsītКТs kКЧāls tТОk pКrāНīts НТsplОjāέ
JК ЧОvТОЧs kКЧāls ЧОtТОk pКrāНīts, ТгЦКТǎКs КttТОМКs uг vТsu ТОrīМТέ

όiksētāsΝtОmpОrКtūrКs
β ТЧНТvТНuālТ ТОstКtāЦu iksēto tОЦpОrКtūru КktТvТгāМТjКέ

τpМijКΝ 1 2 AprКksts
τσ όТksētās tОЦpОrКtūrКs χktТvТгēts
τόό όТksētās tОЦpОrКtūrКs DОКktТvТгēts (rūpЧīМКs ТОstКtījuЦs)

JК Тr КktТvТгētКs iksētās tОЦpОrКtūrКs, tās vКr КtlКsīt uЧ ЦКТЧīt Кr tКustТǎu „UP” (Uг КuРšu) vКТ 
„DτАσ” (Uг lОju)έ

όonКΝКpРКismojums

τpМijК AprКksts
0-100% ŠķТНro krТstālu НТsplОjК РКТšuЦs (rūpЧīМКs ТОstКtījuЦs κίΣ)

BОгpotОnМiālКΝslēРumКΝiгОjК
„ZОro SЦoР” (ψОг sЦoРК) vКТ roЛotК ТгОjКs ТгvēlО

τpМijКΝ 1 2 AprКksts
ES όE „ZОro SЦoР” (ψОг sЦoРК) ТгОjК КktТvТгētК (rūpЧīМКs ТОstКtījuЦs)
ES rob RoЛotК ТгОjК КktТvТгētК

1

3

2

5

4

Jut̄ЛК

τpМijК AprКksts
1   σОjutīРs – rОКģē uг ТЧtОЧsīvu (ТlРstošu) kustīЛu
2  

3   StКЧНКrtК (rūpЧīМКs ТОstКtījuЦs)
4  

5   JutīРs ά rОКģē uг ЧОlТОlu (īsu) kustīЛu
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2 1

3

PiОmērsΝ 
„ГОroSmoР”Ν(BОгΝsmoРК)ΝiгОjКsΝkoniРurāМijК
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AtiОstКt̄̌КnКΝuгΝrūpn̄МКsΝiОstКt̄jumiОm

3 
sec

IОslēНгotμ γ sОkuЧНОs turТОt ЧospТОstus tКustТǎus „EбТt” (IгТОt), „UP” (Uг КuРšu) uЧ „DτАσ” (Uг lОju) 

InstrumОntuΝКtpКг̄̌КnКΝunΝpārslodгОsΝiОroЛОžojums
АT βε Тr Кprīkots Кr КutoЦātТsku ТЧstruЦОЧtu КtpКгīšКЧu, kКs КttТОМīРТ pТОvТОЧotКjКЦ ТЧstruЦОЧtКЦ pТОlāРo КtЛТlstošos 
rОРulēšКЧКs pКrКЦОtrusέ δКТ Чovērstu stКМТjКs pārsloНгТ, tТОk КtЛКlstītТ tТkКТ sКvТОtojКЦТ ТЧstruЦОЧtТμ

L
R

 2
1

А
TA

Νη
0

А
PΝ

κ0

А
SP

Νκ
0

ε
PR

Νκ
0

А
SP

Ν1
η0

W
M

P

W
P

 6
5

А
PΝ

12
0

А
PΝ

20
0

А
TP

Νλ
0

F
E

 7
5

А
ώ

PΝ
κ0

А
SB

κ0

А
SB

Ν1
η0

W
M

R
P

W
M

R
T

N
O

 T
O

O
L

LR 21 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АTAΝη0 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

εPRΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WP 65 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝ120      '    '     '   .

АPΝ200 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' 

АTPΝλ0 . .    '    '     ' .  .

FE 75 . .    ' . .  '     ' .  .

АώPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSBκ0 . .   . ' . .  '     ' .  .

АSBΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMRP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WMRT . .    ' . .  '     ' . ' .

NO TOOL . . . . . . . . .  . . . . . . . .

. σОТОroЛОžotК НКrЛīЛК  JКuНКs sКЦКгТЧājuЦs uг 1ηί А ' IЧstruЦОЧtu koЦЛТЧāМТjК ЧКv 
ТОspējКЦК
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PotОnМiāluΝiгl̄dгinā̌КnКsΝpiОslēРviОtК

a

b

c

d

DКžāНТ pārТОstКtot γ,η ЦЦ pārslēРšКЧās sКvТОЧojuЦu, ТОspējКЦТ čОtrТ vКrТКЧtТμ

a ТОгОЦēts ЛОг sprКuНǎК (ТгsūtīšКЧКs stāvoklТs)ν

b PotОЧМТālu 
ТгlīНгТЧāšКЧКs 
pТОslēРvТОtК

Кr sprКuНЧТ, ТгlīНгТЧātājvКНīЛu vТНējā koЧtКktlТРгНāν

c ЛОгpotОЧМТālК Кr sprКuНЧТν

d ТОгОЦēts Кr 
НrošТЧātāju

Кr sprКuНЧТ uЧ ТОloНētu prОtОstīЛuέ IОгОЦēšКЧК Кr 
Тгvēlēto prОtОstīЛКs vērtīЛuέ

δodē̌КnКΝunΝiгlodē̌КnК
VОТМТОt loНēšКЧu sКskКǎā Кr pТОslēРtā loНāЦurК lТОtošКЧКs pКЦāМīЛuέ
ApiО̌КnāsΝКrΝlodРКlvām
• PТrЦКjā uгkКrsēšКЧКs rОТгē pārklājТОt sОlОktīvo uЧ Кr Кlvu 

pārklājКЦo loНРКlvu Кr loНКlvuέ TāНējāНТ ЧoǎОЦsТОt oksīНК 
kārtТǎКs uЧ ЧОtīruЦus, kКs uг loНРКlvКs vОТНojušТОs 
uгРlКЛāšКЧКs lКТkāέ

• δoНēšКЧКs pārtrКukuЦu lКТkā uЧ pТrЦs loНāЦurК 
ЧolТkšКЧКs rКuРТОt, lКТ loНēšКЧКs uгРКlТs Лūtu lКЛТ Кlvotsέ

• σОТгЦКЧtojТОt pārāk koНīРus plūstКЦīЛКs līНгОkļusέ
• VТОЧЦēr rКuРТОt, lКТ loНРКlvКs Лūtu pКrОТгТ ЧovТОtotКsέ
• IгvēlТОtТОs ТОspējКЦТ гОЦāku НКrЛК tОЦpОrКtūruέ
• DКrЛКЦ ТгvēlТОtТОs lТОlāko ТОspējКЦo loНРКlvКs ПorЦuέ 

PКЦКtК ЧosКМījuЦsμ КptuvОЧТ vТОЧā lТОluЦā Кr loНēšКЧКs 
lКukuЦuέ

• RКuРТОt, lКТ sТltuЦpārЧОsО Чo loНРКlvКs uг loНēšКЧКs vТОtu 
ЧotТktu lТОlā plКtīЛāν šТЦ ЧolūkКЦ rūpīРТ pārklājТОt loНРКlvu 
Кr Кlvuέ

• IlРāku НКrЛК pārtrКukuЦu lКТkā ТгslēНгТОt loНēšКЧКs 
sТstēЦu vКТ Кrī ТгЦКЧtojТОt „АОllОr” pТОНāvāto tОЦpОrКtūrКs 
sКЦКгТЧāšКЧКs ПuЧkМТju ТгЦКЧtošКЧКs pārtrКukuЦu lКТkāέ

• PТrЦs loНāЦurК ЧovТОtošКЧКs ТlРākКТ uгРlКЛāšКЧКТ 
pārklājТОt loНРКlvu Кr loНКlvuέ

• δТОМТОt loНКlvu tТОšТ uг loНējКЦās vТОtКs, ЧОvТs uг 
loНРКlvКsέ

• δoНēšКЧКs uгРКļu ЦКТǎКТ ТгЦКЧtojТОt pТОЦērotus 
НКrЛКrīkusέ

• σОspТОНТОt loНРКlvu Кr spēkuέ

σorāde
Vadı̄bas iekārta noregulēta vidējam lodgalvas 
iгmēram. σovirгes var rasties, mainot lodgalvu vai 
izmantojot citas lodgalvas formas.
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PКгiņojumiΝpКrΝtrКuМējumiОmΝunΝtrКuМējumuΝnovēřКnК

PКгiņojumsήpКг̄mО IОspējКmКisΝiОmОsls VОiМКmāΝdКrЛ̄ЛК

• RāНı̄juЦs „ά ά άį • IЧstruЦОЧts ЧКv КtpКгı̄ts
• IЧstruЦОЧts Лojāts
• Instruments nav savietojams

• PārЛКuНТОt ТЧstruЦОЧtК pТОslēРuЦu 
ТОkārtКТ

• PārЛКuНТОt pТОslēРto ТЧstruЦОЧtu

• Nedarbojas displejs (displejs 

ТгslēРts)
• σКv strāvКs • IОslēНгТОt ОlОktrТskās ЛКrošКЧКs slēНгТ

• PārЛКuНТОt sprТОРuЦu
• PārЛКuНТОt ТОkārtКs НrošТЧātājus

• τόό • StКМТjК Тr „StКЧНЛв” (ύКТНstāvО) vКТ „τόό” 
(IгslēРt) rОžīЦā

• χtkārtotТ КktТvТгējТОt loНēšКЧКs ТЧstruЦОЧ-

tu Кr tКustТǎu „UP” (Uг КuРšu) vКТ „DoаЧ” 
(Uг lОju)

• Instruments nesilst • StКМТjК Тr „StКЧНЛв” (ύКТНstāvО) vКТ „τόό” 
(IгslēРt) rОžīЦā

• Pakustiniet virzuli 

• χtkārtotТ КktТvТгējТОt loНēšКЧКs ТЧstruЦОЧ-

tu Кr tКustТǎu „UP” (Uг КuРšu) vКТ „DoаЧ” 
(Uг lОju)

• TОЦpОrКtūrК rāНījuЦs 
НТsplОjā 

• Instruments nesilst

• χpsТlНОs ЛojājuЦs • PārЛКuНТОtήЧoЦКТЧТОt loНāЦuru

• StКМТjК ЧОНКrЛojКs kā ТОrКsts • PКrКЦОtrs Тr pārТОstКtīts • χtТОstКtТОt stКМТjКs rūpЧīМКs ТОstКtījuЦus
• σКv ТОspējКЦs vОТkt 

ТОstКtījuЦu ТгЦКТǎКs
• IОkārtК ЛloķētК • IОkārtКs КtЛloķēšКЧК

• „ZОro SЦoР” ЧОsāk НКrЛu • σКv strāvКs 
• σКv sТРЧālК

• PārЛКuНТОt strāvКs tīklК pКНОvТ
• PārЛКuНТОt sКskКrЧОs vКНojuЦu
• PārЛКuНТОt sКskКrЧОs ТОstКtījuЦus
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Meniu 1
PКsirinkitОΝnorimąΝkКnКląέ
SpustОlėjęΝmОniuΝmвРtuką,ΝpКtОksitОΝƳΝ1ΝmОniu
εОЧТu ЦвРtuko pКspКuНТЦu pКtОksТtО ǅ prТОš tКТ pКsТrТЧkto kКЧКlo ЦОЧТuέ
εОЧТu ЧustКtвЦuosО vТsКНК КtkrОТpkТtО НėЦОsǅ ǅ tКТ, koks kКЧКlКs Лuvo pКsТrТЧktКs prТОš tКТέ PrТОš tКТ 
pКsТrТЧktКs kКЧКlКs roНoЦКs ОkrКЧОέ
JОТРu ЧОroНoЦКs joks kКЧКlКs, rОТškТК, kКН pКkОТtТЦКТ РКlТojК vТsКЦ ǅrОЧРТЧТuТέ

BudėjimoΝrОžimoΝtОmpОrКtūrК
PКrОЧРtТОs tОЦpОrКtūrК – tКТ Тš КЧksto ЧustКtoЦК vОrtė, kurТКТ ЧustКtoЦКs lТtКvТЦo ǅrКЧkТs, kКТ jТs 
ЧОЧКuНojКЦКsέ

Parinktis AprК̌вmКs
τόό IšКktвvТЧtКs pКrОЧРtТОs rОžТЦКs (РКЦвklТЧТs ЧuostКtКs 1κί°ω (γθί°ό)
1ίίάγίί °ω
βίίάθίί °ό

ψuНėjТЦo rОžТЦo tОЦpОrКtūrК, ЧustКtoЦК pКРКl porОТkТus

BudėjimoΝrОžimoΝlКikКsΝ(tОmpОrКtūrosΝǐjέ)
δТtКvТЦo ǅrКЧkТuosО su ЧКuНojТЦo jutТklТu КЧt rКЧkОЧos, jОТРu lТtКvТЦo ǅrКЧkТs, kКТ jТs ЧОЧКuНojКЦКs, 
prКėjus ЧustКtвtКjКЦ pКrОЧРtТОs lКТkuТ, ЧustКtoЦКs pКrОЧРtТОs tОЦpОrКtūrКТέ ǄrКЧkвjО ТЧtОРruotКs 
jutТklТs КtpКžǅstК pКsТkОТtusТą ЛūsОЧą Тr ТšКktвvТЧК pКrОЧРtТОs ЛūsОЧą, kol ǅrКЧkТs вrК ЧКuНojКЦКsέ
δТtКvТЦo ǅrКЧkТuosО ЛО ЧКuНojТЦo jutТklТo КЧt rКЧkОЧos, jОТРu lТtКvТЦo ǅrКЧkТs, kКТ juo ЧОlТtuojКЦК, 
prКėjus ЧustКtвtКjКЦ pКrОЧРtТОs lКТkuТ, ЧustКtoЦКs pКrОЧРtТОs tОЦpОrКtūrКТέ
SpustОlėję „UPį Тr „DτАσį ЦвРtuką, ТšОТsТtО Тš pКrОЧРtТОs ЛūsОЧosέ
(IšТЦtǅ suНКro АεRP, АεRT – jТО rОРulТuojКЦТ ЦКРЧОtТЧТu koЧtКktuέ)

Parinktis AprК̌вmКs
τόό IšКktвvТЧtКs pКrОЧРtТОs rОžТЦКs (РКЦвklТЧТs ЧuostКtКs β ЦТЧ)
1-99 min ψuНėjТЦo rОžТЦo lКТkКs, ЧustКtoЦК pКРКl porОТkТus
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„OFF“ laikas

JОТ lТtКvТЦo ǅrКЧkТs ЧОЧКuНojКЦКs, prКėjus „τόόį lКТkuТ, lТtКvТЦo ǅrКЧkТo kКТtТЧТЦКs вrК ТšjuЧРТКЦКsέ 
KКТtТЧТЦКs ТšjuЧРТКЦКs ЧОprТklКusoЦКТ Чuo ЧustКtвtos ЛuНėjТЦo ПuЧkМТjosέ όКktТЧė tОЦpОrКtūrК roНo-

ЦК ЦТrksТЧčТu roНЦОЧТu, tКТ вrК lТkusТos šТluЦos roНЦuoέ EkrКЧО КtsТrКЧНК „χÚTέ IŠJέįέ
Kol lТtКvТЦo ǅrКЧkТs vėstК, 1 kКЧКlo roНЦОЧвjО ЦКtoЦК lТОkКЦojТ šТluЦКέ EkrКЧО pКpТlНoЦКТ ЛlвksТ 
„ωoolТЧРįέ  

χtТtТЧkКЦo kКЧКlo ОkrКЧО β kКЧКlo roНЦОЧвjО ЦТrksТ °ω ή °όέ
KКТ tТk tОЦpОrКtūrК ЧukrОЧtК žОЦТКu ηί °ω (1ββ °ό), ОkrКЧО roНoЦК „τόόį Тr ПoЧo КpšvТОtТЦКs 
ТšКktвvТЧТЦКsέ 

 Tuo pКčТu ЦОtu spustОlėję „UPį Тr „DτАσį ЦвРtuką, ТšОТsТtО Тš „τόόį ЛūsОЧosέ 

Parinktis 
1 2

AprК̌вmКs

τόό „τόόį lКТkКs ТšКktвvТЧtК (РКЦвklТЧТs ЧuostКtКs 1ί ЦТЧ) 
1-999 min „τόόį lКТkКs, ЧustКtoЦК pКРКl porОТkТus

„АindoаįΝПunkМijКΝ
Parinktis 1 (gamyklinis nuostatas):

ψОpotОЧМТЧǅ pОrjuЧРТЦo ТšėjТЦą ЧustКtвkТtО ǅ „ES όEį pКНėtǅέ
RОРulТКvТЦo НТКpКгoЧo КprТЛojТЦКs ТkТ ± 1–λλ °ω (±1–1κί °ό), skКТčТuojКЧt Чuo tОЦpОrКtūros, kurТ 
Лuvo užЛlokuotК ЧКuНojКЧt ПuЧkМТją „δτωKį (užrКkТЧtТ)έ
UžЛlokuotК tОЦpОrКtūrК вrК ЧustКtвto tОЦpОrКtūros lКЧРo vТНurkТsέ
Parinktis 2:

ψОpotОЧМТЧТs pОrjuЧРТЦo ТšvКНo ЧustКtвЦКs ES roЛν ES όE ή roЛν ES roЛ ή roЛέ
σКuНojКЧt АIσDτА ПuЧkМТją, ЧustКtвtКТ Тr užЛlokuotКТ tОЦpОrКtūrКТ РКlТЦК ЧustКtвtТ tОЦpОrКtūros 
НТКpКгoЧą Чuo ± 1–λλ °ω (±1–1κί °ό)έ JОТ ОsКЦК tОЦpОrКtūrК вrК ЧustКtвto НТКpКгoЧo rТЛosО, koЧ-

tКktКs su ЧulТЧТu potОЧМТКlu (optroЧo ТšėjТЦКs) вrК pОrjuЧРТКЦКsέ

Parinktis 
1 2

AprК̌вmКs

τόό „АТЧНoаį ПuЧkМТjК ТšКktвvТЧtК (РКЦвklТЧТs ЧuostКtКs τόό)
1άλλ °ω
1ά1κί °ό

„АТЧНoаį ПuЧkМТjК, ЧustКtoЦК pКРКl porОТkТus
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„LOCK“

StotТОs užЛlokКvТЦКsέ UžЛlokКvus НКuРТКu ЧОРКlТЦК НКrвtТ jokТų prТОtКТso ЧuostКtų pКkОТtТЦųέ
IšТЦtТs 1μ σustКtвtosТos tОЦpОrКtūros ЦвРtukКТ suКktвvТЧtТέ 
IšТЦtТs βμ „АТЧНoаį ПuЧkМТjК PКrТЧktТs 1έ 
VТsų kТtų ЧustКtвЦų ЧОǅЦКЧoЦК kОТstТ, kol stotОlė ЧОЛus КtrКkТЧtКέ
StotiОsΝužЛlokКvimКs
σustКtвkТtО pКРОТНКujКЦą trТjų skКТčТų ЛlokКvТЦo koНą (Чuo ίί1 ТkТ λλλ) Тr pКtvТrtТЧkТtО ЦОЧТu ЦвРtukuέ

UžrКktКs вrК Кktвvus (ОkrКЧО roНoЦКs spвЧos sТЦЛolТs)έ 
StotiОsΝǐЛlokКvimКs
SpustОlkТtО ЦОЧТu ЦвРtukąέ EkrКЧО pКsТroНo „τσį 
σustКtвkТtО trТjų skКТčТų ЛlokКvТЦo koНąέ
KoНą pКtvТrtТЧkТtО ЦОЧТu ЦвРtukuέ

Pamiršote kodą?
Kreipkitės į mūsų klientų aptarna-

vimo tarnвb̨μ technical-service@
weller-tools.com.

Nuokrypis

όКktТЧę lТtuoklТo КЧtРКlТo tОЦpОrКtūrą РКlТЦК prТНОrТЧtТ ǅvОНКЧt tОЦpОrКtūros Чuokrвpǅ ± ζί °ω (± ιβ 
°ό)έ

°C °F

TОЦpОrКtūros Лloko pОrjuЧРТЦКsέ

Parinktis AprК̌вmКs
°ω δКТpsЧТКТ pКРКl ωОlsТjų
°ό δКТpsЧТКТ pКРКl όКrОЧСОТtą
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Meniu 2
PКsirinkitОΝnorimąΝkКnКląέ
εОniuΝmвРtukąΝpКlКikiusΝnuspКustąΝilРiКuΝ(3ΝsОkundОs)ΝpКtОksitОΝƳΝnorimoΝkКnКloΝ2ΝmОniuέ
εОЧТu ЧustКtвЦuosО vТsКНК КtkrОТpkТtО НėЦОsǅ ǅ tКТ, koks kКЧКlКs Лuvo pКsТrТЧktКs prТОš tКТέ PrТОš tКТ 
pКsТrТЧktКs kКЧКlКs roНoЦКs ОkrКЧОέ
JОТРu ЧОroНoЦКs joks kКЧКlКs, rОТškТК, kКН pКkОТtТЦКТ РКlТojК vТsКЦ ǅrОЧРТЧТuТέ

σustКtвtosiosΝtОmpОrКtūros
β ТЧНТvТНuКlТКТ rОРulТuojКЦų ЧustКtвtųjų tОЦpОrКtūrų suКktвvТЧТЦКsέ

Parinktis 
1 2

AprК̌вmКs

τσ σustКtвtosТos tОЦpОrКtūros suКktвvТЧtК
τόό σustКtвtosТos tОЦpОrКtūros ТšКktвvТЧtК (РКЦвklТЧТs ЧuostКtКs)

JОТРu šТos ЧustКtвtosТos tОЦpОrКtūros вrК suКktвvТЧtos, jКs pКsТrТЧktТ Тr pКkОТstТ РКlТЦК ЦвРtukКТs „UPį 
Тr „DτАσįέ

όonoΝКp̌viОtimКs

Parinktis AprК̌вmКs
0-100% δωD rвškuЦКs (РКЦвklТЧТs ЧuostКtКs κίΣ)

σulinioΝpotОnМiКloΝjunРimoΝǐvКdКs
„ZОro SЦoРį ТšėjТЦo КrЛК roЛotТЧės sТstОЦos ТšėjТЦo pКrТЧktТs

Parinktis 
1 2

AprК̌вmКs

ES όE „ZОro SЦoРį ТšėjТЦКs suКktвvТЧtКs (РКЦвklТЧТs ЧuostКtКs)
ES rob RoЛotТЧės sТstОЦos ТšėjТЦКs suКktвvТЧtКs

1

3

2

5

4

Jautrumas

Parinktis AprК̌вmКs
1   σОjКutrus – rОКРuojК ǅ stТprų (ТlРą) juНОsǅ
2  

3   StКЧНКrtέ (РКЦвklТЧТs ЧuostКtКs)
4  

5   JКutrus ά rОКРuojК ǅ lОЧРvą (truЦpą) juНОsǅ
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2 1

3

Pavyzdys  
„ГОroSmoРįΝǐėjimoΝkoniРūrКМijК
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ύКmвkliniųΝnustКtвmųΝКtstКtК

3 
sec

ǄjuЧРТКЧtμ IšėjТЦКs, „UPį Тr „DτАσį pКlКТkвtТ ЧuspКuНus γ sОkuЧНОs 

ƲrКnkioΝКtpКžinimКsΝirΝpОrkrovosΝriЛojimКs
АT βε turТ КutoЦКtТЧТo ǅrКЧkТo КtpКžТЧТЦo ПuЧkМТją, kurТ prТskТrТК КtТtТЧkКЦus rОРulТКvТЦo pКrКЦОtrus КtТtТЧkКЦКЦ prТjuЧРtКЦ 
ǅrКЧkТuТέ SТОkТКЧt ТšvОЧРtТ stotТОs pОrkrovos, pКlКТkoЦТ tТk suНОrТЧКЦТ ǅrКЧkТКТμ

L
R

 2
1

А
TA

Νη
0

А
PΝ

κ0

А
SP

Νκ
0

ε
PR

Νκ
0

А
SP

Ν1
η0

W
M

P

W
P

 6
5

А
PΝ

12
0

А
PΝ

20
0

А
TP

Νλ
0

F
E

 7
5

А
ώ

PΝ
κ0

А
SB

κ0

А
SB

Ν1
η0

W
M

R
P

W
M

R
T

N
O

 T
O

O
L

LR 21 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АTAΝη0 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

εPRΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WP 65 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝ120      '    '     '   .

АPΝ200 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' 

АTPΝλ0 . .    '    '     ' .  .

FE 75 . .    ' . .  '     ' .  .

АώPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSBκ0 . .   . ' . .  '     ' .  .

АSBΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMRP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WMRT . .    ' . .  '     ' . ' .

NO TOOL . . . . . . . . .  . . . . . . . .

. σОrТЛotК ПuЧkМТjК  ύКlТos suЦКžТЧТЦКs ТkТ 1ηί А ' ǄrКЧkТų НОrТЧТЦКs ЧОРКlТЦКs
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PotОnМiКloΝǐlвРinimoΝƳvorė

a

b

c

d

SkТrtТЧРКТ juЧРТКЧt prТО γ,η ЦЦ lТгНo, РКlТЦТ ζ vКrТКЧtКТμ

a σuolКtТЧТs ǅžОЦТЧТЦКs ЛО kТštuko (РКЦвklТЧė koЦplОktКМТjК)έ

b Potencialo išlyginimo 

ǅvorė
su kТštuku, ТšlвРТЧКЦКsТs lКТНКs prТО vТНurТЧТo koЧ-

tКktoέ
c Be potencialo su kištuku

d Nenuolatinis 

ǅžОЦТЧТЦКs
su kТštuku Тr prТlТtuotu vКržuέ ǄžОЦТЧТЦКs pОr 
pКsТrТЧktą vКržąέ

δitКvimКsΝirΝǐlitКvimКs
δТtКvТЦo НКrЛus КtlТkТtО pКРКl Jūsų prТjuЧРto lТtКvТЦo ǅrКЧkТo ЧКuНojТЦo ТЧstrukМТjąέ
δitКvimoΝКntРКliųΝnКudojimКs
• PТrЦą kКrtą ǅkКТtТЧę pКrТЧktą КlКvuotą lТtКvТЦo КЧtРКlǅ 

pКНОЧkТtО lвНЦОtКlТuέ TКТp Чuo lТtКvТЦo КЧtРКlТo Лus 
pКšКlТЧtКs lКТkКЧt susТНКręs oksТНo sluoksЧТs Тr 
ЧОšvКruЦКТέ

• PОr pОrtrКukКs tКrp lТtКvТЦų Тr pКНėНКЦТ lТtuoklǅ pКtТkrТЧkТtО, 
Кr КЧt lТtКvТЦo КЧtРКlТo вrК pКkКЧkКЦКs КlКvo sluoksЧТsέ

• σОЧКuНokТtО jokТų КРrОsвvТų tТrpНТklТųέ
• VТsКНК pКtТkrТЧkТtО, Кr tvТrtКТ ǅstКtėtО lТtКvТЦo КЧtРКlǅέ
• σustКtвkТtО kТОk РКlТЦК žОЦОsЧę НКrЛТЧę tОЦpОrКtūrąέ
• δТtuojКЦКТ ЦОНžТКРКТ pКrТЧkТtО НТНžТКusТą РКlТЦą lТtКvТЦo 

КЧtРКlǅέ 
PКРrТЧНТЧė tКТsвklėμ КЧtРКlТs turТ ЛūtТ ЦКžНКuР tokТo pКt 
НвНžТo, kКТp lТtКvТЦo pКvТršТusέ

• δТtКvТЦo КЧtРКlǅ pКНОЧkТtО НТНОlТu КlКvo sluoksЧТu, kКН 
lТtКvТЦo КЧtРКlТs pОrНuotų НТНОlǅ šТluЦos kТОkǅ lТtКvТЦo 

vТОtКТέ
• JОТ pОrtrКukos tКrp lТtКvТЦų вrК lКЛКТ ТlРos, ТšjuЧkТtО lТtКvТЦo 

sТstОЦą КrЛК kКТ ЧОЧКuНojКtО ǅjuЧkТtО „АОllОrį 
tОЦpОrКtūros suЦКžТЧТЦo ПuЧkМТjąέ

• JОТ lТtuoklТo ТlРКТ ЧОЧКuНosТtО, КЧtРКlǅ pКНОЧkТtО lвНЦОtКlТuέ
• δвНЦОtКlǅ НėkТtО КЧt lвНвЦo vТОtos, o ЧО КЧt lТtКvТЦo 

КЧtРКlТoέ
• δТtКvТЦo КЧtРКlТus kОТskТtО tТk jТОЦs skТrtu ǅrКЧkТuέ
• δТtКvТЦo КЧtРКlТo ЧОspКuskТtО pОr stТprТКТέ

Pastaba

Valdвmo įtaisai buvo nustatвti vidutiniam lituoklio 
antgalių dвdžiui. Keǐiant arba naudojant kitas antgalių 
formas galimi nuokrypiai.
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PrКnО̌imКiΝКpiОΝРОdimusΝirΝjųΝ̌КlinimКs

PrКnО̌imКsΝήΝpožвmis ύКlimКΝpriОžКstis Pagalba

• RoНЦuo „ά ά άį • ǄrКЧkТs ЧОКtpКžТЧtКs
• ǄrКЧkТs suРОНęs
• ǄrКЧkТs ЧОsuНОrТЧКЦКs

• PКtТkrТЧkТtО ǅrКЧkТo prТjuЧРТЦą prТО 
prietaiso

• PКtТkrТЧkТtО prТjuЧРtą ǅrКЧkǅ

• Ekranas neveikia (ekranas 

ТšjuЧРtКs)
• σėrК tТЧklo ǅtКЦpos • ǄjuЧkТtО tТЧklo juЧРТklǅ

• PКtТkrТЧkТtО tТЧklo ǅtКЦpą
• PКtТkrТЧkТtО prТОtКТso sКuРТklǅ

• τόό • StotТs pКrОЧРtТОs rОžТЦО КrЛК „τόόį 
rОžТЦО

• „UPį КrЛК „DoаЧį ЦвРtukКТs vėl 
suКktвvТЧsТtО lТtКvТЦo ǅrКЧkǅ

• ǄrКЧkТs ЧОkКТstК • StotТs pКrОЧРtТОs rОžТЦО КrЛК „τόόį 
rОžТЦО

• StūЦoklТs juНК 
• „UPį КrЛК „DoаЧį ЦвРtukКТs vėl 

suКktвvТЧsТtО lТtКvТЦo ǅrКЧkǅ
• Ekrane pasirodo 

tОЦpОrКtūros roНЦuo 
• ǄrКЧkТs ЧОkКТstК

• ŠТlНвЦo sТstОЦК pКžОТstК • PКtТkrТЧkТtО ή pКkОТskТtО lТtКvТЦo ǅrКЧkǅ

• StotТs vОТkТК ЧО tКТp, kКТp 
ǅprКstКТ

• PКrКЦОtrų ЧustКtвЦКs • ύКЦвklТЧТų ЧustКtвЦų КtstКtos stotТs

• σustКtвЦų kОТstТ ЧОǅЦКЧoЦК • StotТs užЛlokuotК • Stoties išblokavimas

• „ZОro SЦoРį ЧОǅsТjuЧРТК • σėrК tТЧklo ǅtКЦpos 
• σėrК jokТo sТРЧКlo

• PКtТkrТЧkТtО tТЧklo ǅtКЦpą
• PКtТkrТЧkТtО sąsКjų lКТНвЧą
• PКtТkrТЧkТtО sąsКjos ЧustКtвЦus
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Мɟɧю 1
ИɡɛɟɪɟɬɟΝɠɟɥɚɧɢɹΝɤɚɧɚɥέ
ɋΝɧɚɬɢɫɤɚɧɟΝɧɚΝɛɭɬɨɧΝ„ɆɟɧɸįΝȼɢɟΝɨɬɢɜɚɬɟΝɜΝɆɟɧɸΝ1
ɑɪɟɡ ɡɚɞɟɣɫɬɜɚɧɟ ɧɚ ɛɭɬɨɧ „Ɇɟɧɸį ɨɬɢɜɚɬɟ ɜ ɦɟɧɸɬɨ ɧɚ ɩɪɟɞɜɚɪɢɬɟɥɧɨ ɢɡɛɪɚɧɢɹ ɤɚɧɚɥέ
ɉɪɢ ɧɚɫɬɪɨɣɤɢɬɟ ɜ ɦɟɧɸɬɨ ɜɢɧɚɝɢ ɨɛɪɴɳɚɣɬɟ ɜɧɢɦɚɧɢɟ ɤɨɣ ɤɚɧɚɥ ɫɬɟ ɢɡɛɪɚɥɢ ɩɪɟɞɜɚɪɢɬɟɥɧɨέ 
ɉɪɟɞɜɚɪɢɬɟɥɧɨ ɢɡɛɪɚɧɢɹɬ ɤɚɧɚɥ ɫɟ ɢɧɞɢɤɢɪɚ ɧɚ ɞɢɫɩɥɟɹέ
Ⱥɤɨ ɤɚɧɚɥɴɬ ɧɟ ɟ ɢɧɞɢɤɢɪɚɧ ɧɚ ɞɢɫɩɥɟɹ, ɩɪɨɦɟɧɢɬɟ ɫɟ ɨɬɧɚɫɹɬ ɡɚ ɰɹɥɨɬɨ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɨέ

StКndЛвΝɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɚ
Ɍɟɦɩɟɪɚɬɭɪɚɬɚ ɡɚ StКЧНЛв ɟ ɟɞɧɚ ɩɪɟɞɜɚɪɢɬɟɥɧɨ ɡɚɞɚɞɟɧɚ ɫɬɨɣɧɨɫɬ, ɧɚ ɤɨɹɬɨ ɩɨɹɥɧɢɹ 
ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬ ɫɟ ɪɟɝɭɥɢɪɚ ɩɪɢ ɧɟɢɡɩɨɥɡɜɚɧɟέ

ɨɩɰɢɹ Ɉɩɢɫɚɧɢɟ
τόό StКЧНЛв ɞɟɚɤɬɢɜɢɪɚɧ (ɮɚɛɪɢɱɧɚ ɧɚɫɬɪɨɣɤɚ 1κί°ω (γθί°ό)
1ίίάγίί °ω
βίίάθίί °ό

StКЧНЛв ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɚ, ɢɧɞɢɜɢɞɭɚɥɧɨ ɪɟɝɭɥɢɪɭɟɦɨ

ȼɪɟɦɟΝɧɚΝɝɨɬɨɜɧɨɫɬΝ(ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɚΝɞɟɚɤɬɢɜɢɪɚɧɟ)
ɉɪɢ ɩɨɹɥɧɢ ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬɢ ɫ ɞɚɬɱɢɤ ɡɚ ɢɡɩɨɥɡɜɚɧɟ ɜ ɞɪɴɠɤɚɬɚ ɩɨɹɥɧɢɹɬ ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬ ɩɪɢ 
ɧɟɢɡɩɨɥɡɜɚɧɟ ɫɩɨɪɟɞ ɩɪɟɞɜɚɪɢɬɟɥɧɨ ɡɚɞɚɞɟɧɨɬɨ ɡɚ StКЧНЛв ɜɪɟɦɟ ɫɟ ɪɟɝɭɥɢɪɚ ɧɚ 
ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɚɬɚ ɡɚ StКЧНЛвέ ȼɝɪɚɞɟɧɢɹɬ ɜ ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬɚ ɫɟɧɡɨɪ ɪɚɡɩɨɡɧɚɜɚ ɩɪɨɦɹɧɚɬɚ ɧɚ 
ɫɴɫɬɨɹɧɢɟɬɨ ɢ ɞɟɚɤɬɢɜɢɪɚ ɫɴɫɬɨɹɧɢɟɬɨ StКЧНЛв, ɳɨɦ ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬɴɬ ɫɟ ɡɚɞɜɢɠɢέ
ɉɪɢ ɩɨɹɥɧɢ ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬɢ ɛɟɡ ɞɚɬɱɢɤ ɡɚ ɢɡɩɨɥɡɜɚɧɟ ɩɨɹɥɧɢɹɬ ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬ ɩɪɢ ɧɟɢɡɩɨɥɡɜɚɧɟ 
ɫɩɨɪɟɞ ɩɪɟɞɜɚɪɢɬɟɥɧɨ ɡɚɞɚɞɟɧɨɬɨ ɡɚ StКЧНЛв ɜɪɟɦɟ ɫɟ ɪɟɝɭɥɢɪɚ ɧɚ ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɚɬɚ ɡɚ StКЧНЛвέ
ɋ ɧɚɬɢɫɤɚɧɟ ɧɚ ɛɭɬɨɧ UP ɢ DτАσ ɫɟ ɩɪɟɤɴɫɜɚ ɫɴɫɬɨɹɧɢɟɬɨ StКЧНЛвέ
(ɋ ɢɡɤɥɸɱɟɧɢɟ ɧɚ АεRP, АεRT, ɬɟ ɫɟ ɪɟɝɭɥɢɪɚɬ ɱɪɟɡ ɦɚɝɧɢɬɟɧ ɤɨɧɬɚɤɬέ)

ɨɩɰɢɹ Ɉɩɢɫɚɧɢɟ
τόό StКЧНЛв ɞɟɚɤɬɢɜɢɪɚɧ (ɮɚɛɪɢɱɧɚ ɧɚɫɬɪɨɣɤɚ β ЦТЧ)
1-99 min StКЧНЛв ɜɪɟɦɟ, ɢɧɞɢɜɢɞɭɚɥɧɨ ɪɟɝɭɥɢɪɭɟɦɨ
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ȼɪɟɦɟΝτόό
ɉɪɢ ɧɟɢɡɩɨɥɡɜɚɧɟ ɧɚ ɩɨɹɥɧɢɹ ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬ ɫɥɟɞ ɢɡɬɢɱɚɧɟ ɧɚ ɜɪɟɦɟɬɨ ɡɚ τόό ɫɟ ɞɟɚɤɬɢɜɢɪɚ 
ɧɚɝɪɹɜɚɧɟɬɨ ɧɚ ɩɨɹɥɧɢɹ ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬέ Ɍɟɦɩɟɪɚɬɭɪɧɨɬɨ ɢɡɤɥɸɱɜɚɧɟ ɫɬɚɜɚ ɧɟɡɚɜɢɫɢɦɨ ɨɬ 
ɡɚɞɚɞɟɧɚɬɚ ɮɭɧɤɰɢɹ StКЧНЛв Дɟɣɫɬɜɢɬɟɥɧɚɬɚ ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɚ ɦɢɝɚ ɢ ɫɥɭɠɢ ɡɚ ɢɧɞɢɤɚɰɢɹ ɧɚ 
ɨɫɬɚɬɴɱɧɚɬɚ ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɚέ ɇɚ ɞɢɫɩɥɟɹ ɫɟ ɩɨɹɜɹɜɚ „χUTτάτόόįέ
Дɨɤɚɬɨ ɩɨɹɥɧɢɹɬ ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬ ɫɟ ɨɯɥɚɠɞɚ, ɧɚ 1άɤɚɧɚɥɧɢɹ ɢɧɞɢɤɚɬɨɪ ɢɦɚ ɢɧɞɢɤɚɰɢɹ ɡɚ 
ɨɫɬɚɬɴɱɧɚɬɚ ɬɨɩɥɢɧɚέ Дɨɩɴɥɧɢɬɟɥɧɨ ɧɚ ɞɢɫɩɥɟɹ ɦɢɝɚ „ωoolТЧРįέ  

ɉɪɢ βάɤɚɧɚɥɧɢɹ ɢɧɞɢɤɚɬɨɪ °ω ή °ό ɦɢɝɚ ɜ ɞɢɫɩɥɟɹ ɧɚ ɫɴɨɬɜɟɬɧɢɹ ɤɚɧɚɥέ
Щɨɦ ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɚɬɚ ɫɩɚɞɧɟ ɩɨɞ ηί°ω (1ββ°ό), ɞɢɫɩɥɟɹɬ ɩɨɤɚɡɜɚ τόό ɢ ɮɨɧɨɜɨɬɨ ɨɫɜɟɬɥɟɧɢɟ ɫɟ 
ɞɟɚɤɬɢɜɢɪɚέ 

 ɋ ɟɞɧɨɜɪɟɦɟɧɧɨ ɧɚɬɢɫɤɚɧɟ ɧɚ ɛɭɬɨɧ UP ɢ DτАσ ɫɟ ɩɪɟɤɴɫɜɚ ɫɴɫɬɨɹɧɢɟɬɨ τόόέ 

ɨɩɰɢɹΝ 1 2 Ɉɩɢɫɚɧɢɟ
τόό ȼɪɟɦɟ τόό ɞɟɚɤɬɢɜɢɪɚɧ (ɮɚɛɪɢɱɧɚ ɧɚɫɬɪɨɣɤɚ 1ί ЦТЧ) 
1-999 min ȼɪɟɦɟ τόό, ɢɧɞɢɜɢɞɭɚɥɧɨ ɪɟɝɭɥɢɪɭɟɦɨ

ФɭɧɤɰɢɹΝАindoаΝ
ɨɩɰɢɹΝ1Ν(ɮɚɛɪɢɱɧɚΝɧɚɫɬɪɨɣɤɚ)μ
ȼɤɥɸɱɜɚɧɟ ɧɚ ɛɟɡɩɨɬɟɧɰɢɚɥɧɢɹ ɩɪɟɜɤɥɸɱɜɚɬɟɥɟɧ ɢɡɯɨɞ ɧɚ ES όEέ
Ɉɝɪɚɧɢɱɚɜɚɧɟ ɧɚ ɞɢɚɩɚɡɨɧɚ ɧɚ ɪɟɝɭɥɢɪɚɧɟ ɧɚ ± 1άλλ °ω (±1ά1κί °ό), ɢɡɯɨɠɞɚɣɤɢ ɨɬ ɟɞɧɚ 
ɮɢɤɫɢɪɚɧɚ ɫ ɮɭɧɤɰɢɹɬɚ „δτωKį ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɚέ
ɉɨ ɬɚɤɴɜ ɧɚɱɢɧ ɮɢɤɫɢɪɚɧɚɬɚ ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɚ ɩɪɟɞɫɬɚɜɥɹɜɚ ɫɪɟɞɚɬɚ ɧɚ ɪɟɝɭɥɢɪɭɟɦɢɹ ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɟɧ 
ɩɪɨɡɨɪɟɰέ
ɨɩɰɢɹΝ2μ
ɉɨɫɬɚɜɟɬɟ ɛɟɡɩɨɬɟɧɰɢɚɥɧɢɹ ɤɨɦɭɬɚɰɢɨɧɟɧ ɢɡɯɨɞ ɧɚ ES roЛν ES όE ή roЛν ES roЛ ή roЛέ
ɂɡɯɨɠɞɚɣɤɢ ɨɬ ɟɞɧɚ ɡɚɞɚɞɟɧɚ ɢ ɮɢɤɫɢɪɚɧɚ ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɚ, ɫ ɩɨɦɨɳɬɚ ɧɚ ɮɭɧɤɰɢɹɬɚ АIσDτА 
ɦɨɠɟ ɞɚ ɫɟ ɡɚɞɚɞɟ ɟɞɢɧ ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɟɧ ɩɪɨɡɨɪɟɰ ɨɬ ± 1άλλ °ω (±1ά1κί °ό)έ Ⱥɤɨ ɞɟɣɫɬɜɢɬɟɥɧɚɬɚ 
ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɚ ɟ ɜ ɪɚɦɤɢɬɟ ɧɚ ɬɨɡɢ ɩɪɨɡɨɪɟɰ, ɬɨ ɛɟɡɩɨɬɟɧɰɢɚɥɧɢɹɬ ɤɨɧɬɚɤɬ (ɨɩɬɨɟɥɟɤɬɪɨɧɟɧ 
ɫɴɟɞɢɧɢɬɟɥɟɧ ɢɡɯɨɞ) ɫɟ ɜɤɥɸɱɜɚέ

ɨɩɰɢɹΝ 1 2 Ɉɩɢɫɚɧɢɟ
τόό Фɭɧɤɰɢɹ АТЧНoа ɞɟɚɤɬɢɜɢɪɚɧ (ɮɚɛɪɢɱɧɚ ɧɚɫɬɪɨɣɤɚ τόό)
1άλλ °ω
1ά1κί °ό

Фɭɧɤɰɢɹ АТЧНoа, ɢɧɞɢɜɢɞɭɚɥɧɨ ɪɟɝɭɥɢɪɭɟɦɨ
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LOCK

Ȼɥɨɤɢɪɚɧɟ ɧɚ ɫɬɚɧɰɢɹɬɚέ ɋɥɟɞ ɛɥɨɤɢɪɚɧɟ ɧɹɦɚ ɜɴɡɦɨɠɧɨɫɬ ɡɚ ɩɪɚɜɟɧɟ ɧɚ ɪɟɝɭɥɢɪɨɜɤɢ ɧɚ 
ɩɪɢɛɨɪɚέ
ɂɡɤɥɸɱɟɧɢɟ 1μ Ⱥɤɬɢɜɢɪɚɧɢ ɛɭɬɨɧɢ ɡɚ ɩɨɫɬɨɹɧɧɢ ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɢέ 
ɂɡɤɥɸɱɟɧɢɟ βμ Фɭɧɤɰɢɹ АТЧНoа ɨɩɰɢɹ 1έ 
Дɨ ɪɚɡɛɥɨɤɢɪɚɧɟ ɜɫɢɱɤɢ ɞɪɭɝɢ ɧɚɫɬɪɨɣɤɢ ɩɨɜɟɱɟ ɧɟ ɦɨɝɚɬ ɞɚ ɛɴɞɚɬ ɩɪɨɦɟɧɟɧɢέ
ȻɥɨɤɢɪɚɧɟΝɧɚΝɫɬɚɧɰɢɹɬɚ
ȼɴɜɟɞɟɬɟ ɢɫɤɚɧɢɹ ɬɪɢɡɧɚɱɟɧ ɤɨɞ ɡɚ ɛɥɨɤɢɪɚɧɟ (ɦɟɠɞɭ ίί1άλλλ) ɢ ɩɨɬɜɴɪɞɟɬɟ ɫ ɛɭɬɨɧ „Ɇɟɧɸįέ

Ȼɥɨɤɢɪɚɧɟɬɨ ɟ ɚɤɬɢɜɧɨ (ɧɚ ɞɢɫɩɥɟɹ ɫɟ ɜɢɠɞɚ ɟɞɢɧ ɤɚɬɢɧɚɪ)έ 
ɊɚɡɛɥɨɤɢɪɚɧɟΝɧɚΝɫɬɚɧɰɢɹɬɚ
ɇɚɬɢɫɧɟɬɟ ɛɭɬɨɧ „Ɇɟɧɸįέ ɇɚ ɞɢɫɩɥɟɹ ɫɟ ɩɨɹɜɹɜɚ τσ 
ȼɴɜɟɞɟɬɟ ɬɪɢɡɧɚɱɧɢɹ ɤɨɞ ɡɚ ɛɥɨɤɢɪɚɧɟέ
ɉɨɬɜɴɪɞɟɬɟ ɤɨɞɚ ɫ ɛɭɬɨɧ „Ɇɟɧɸįέ

Зɚɛɪɚɜɢɥɢ ɫɬɟ ɤɨɞɚ?
Мɨɥя ɫɜъɪɠɟɬɟ ɫɟ ɫ ɧɚшɚɬɚ 
ɫɟɪɜɢɡɧɚ ɫɥɭɠɛɚμ technical-
ɫɟɪɜɢɡɟɧ@Weller-tools.com

Offset

Дɟɣɫɬɜɢɬɟɥɧɚɬɚ ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɚ ɧɚ ɧɚɤɪɚɣɧɢɤɚ ɧɚ ɩɨɹɥɧɢɤɚ ɦɨɠɟ ɞɚ ɫɟ ɧɚɩɚɫɜɚ ɫ ɜɴɜɟɠɞɚɧɟ ɧɚ 
ɟɞɧɚ ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɚ ɡɚ τППsОt ɨɬ ± ζί °ω (± ιβ °ό)έ

°C °F

ɉɪɟɜɤɥɸɱɜɚɧɟ ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɧɚɬɚ ɟɞɢɧɢɰɚέ

ɨɩɰɢɹ Ɉɩɢɫɚɧɢɟ
°ω ɐɟɥɡɢɣ
°ό Фɚɪɟɧɯɚɣɬ
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Мɟɧю 2
ИɡɛɟɪɟɬɟΝɠɟɥɚɧɢɹΝɤɚɧɚɥέ
ЧɪɟɡΝɩɪɨɞɴɥɠɢɬɟɥɧɨΝɧɚɬɢɫɤɚɧɟΝɧɚΝɛɭɬɨɧΝ„ɆɟɧɸįΝ(3Νɫɟɤ)ΝɦɨɠɟɬɟΝɞɚΝɨɬɢɞɟɬɟΝɜΝɆɟɧɸΝ2ΝɧɚΝ
ɠɟɥɚɧɢɹΝɤɚɧɚɥέ
ɉɪɢ ɧɚɫɬɪɨɣɤɢɬɟ ɜ ɦɟɧɸɬɨ ɜɢɧɚɝɢ ɨɛɪɴɳɚɣɬɟ ɜɧɢɦɚɧɢɟ ɤɨɣ ɤɚɧɚɥ ɫɬɟ ɢɡɛɪɚɥɢ ɩɪɟɞɜɚɪɢɬɟɥɧɨέ 
ɉɪɟɞɜɚɪɢɬɟɥɧɨ ɢɡɛɪɚɧɢɹɬ ɤɚɧɚɥ ɫɟ ɢɧɞɢɤɢɪɚ ɧɚ ɞɢɫɩɥɟɹέ
Ⱥɤɨ ɤɚɧɚɥɴɬ ɧɟ ɟ ɢɧɞɢɤɢɪɚɧ ɧɚ ɞɢɫɩɥɟɹ, ɩɪɨɦɟɧɢɬɟ ɫɟ ɨɬɧɚɫɹɬ ɡɚ ɰɹɥɨɬɨ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɨέ

ɉɨɫɬɨɹɧɧɢΝɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɢ
Ⱥɤɬɢɜɢɪɚɧɟ ɧɚ β ɢɧɞɢɜɢɞɭɚɥɧɨ ɪɟɝɭɥɢɪɭɟɦɢ ɩɨɫɬɨɹɧɧɢ ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɢέ

ɨɩɰɢɹΝ 1 2 Ɉɩɢɫɚɧɢɟ
τσ ɉɨɫɬɨɹɧɧɢ ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɢ ɚɤɬɢɜɢɪɚɧ
τόό ɉɨɫɬɨɹɧɧɢ ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɢ ɞɟɚɤɬɢɜɢɪɚɧ (ɮɚɛɪɢɱɧɚ ɧɚɫɬɪɨɣɤɚ)

Ⱥɤɨ ɫɚ ɚɤɬɢɜɢɪɚɧɢ ɩɨɫɬɨɹɧɧɢɬɟ ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɢ, ɬɨ ɬɟ ɦɨɝɚɬ ɞɚ ɛɴɞɚɬ ɢɡɛɪɚɧɢ ɢ ɩɪɨɦɟɧɟɧɢ ɫ 
ɛɭɬɨɧɢɬɟ UP ɢ DτАσέ

ФɨɧɨɜɨΝɨɫɜɟɬɥɟɧɢɟ

ɨɩɰɢɹ Ɉɩɢɫɚɧɢɟ
0-100% δωDάɹɪɤɨɫɬ (ɮɚɛɪɢɱɧɚ ɧɚɫɬɪɨɣɤɚ κίΣ)

ɉɥɚɜɚɳΝɤɨɦɭɬɚɰɢɨɧɟɧΝɢɡɯɨɞ
ɂɡɛɢɪɚɧɟ ɧɚ ɢɡɯɨɞɚ ZОro SЦoР ɢɥɢ ɧɚ ɪɨɛɨɬɚ

ɨɩɰɢɹΝ 1 2 Ɉɩɢɫɚɧɢɟ
ES όE ɂɡɯɨɞ ZОro SЦoР ɚɤɬɢɜɢɪɚɧ (ɮɚɛɪɢɱɧɚ ɧɚɫɬɪɨɣɤɚ)
ES rob ɂɡɯɨɞ ɧɚ ɪɨɛɨɬɚ ɚɤɬɢɜɢɪɚɧ

1

3

2

5

4

ɱɭɜɫɬɜɢɬɟɥɧɨɫɬ

ɨɩɰɢɹ Ɉɩɢɫɚɧɢɟ
1   ɇɟɱɭɜɫɬɜɢɬɟɥɟɧ – ɪɟɚɝɢɪɚ ɧɚ ɫɢɥɧɨ (ɞɴɥɝɨ) ɞɜɢɠɟɧɢɟ
2  

3   ɋɬɚɧɞɚɪɬ (ɡɚɜɨɞɫɤɚ ɧɚɫɬɪɨɣɤɚ)
4  

5   ɑɭɜɫɬɜɢɬɟɥɟɧ ά ɪɟɚɝɢɪɚ ɧɚ ɥɟɤɨ (ɤɴɫɨ) ɞɜɢɠɟɧɢɟ
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2 1

3

ɉɪɢɦɟɪΝ 
ɄɨɧɮɢɝɭɪɚɰɢɹΝɢɡɯɨɞΝГОroSmoР
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ȼɴɡɫɬɚɧɨɜɹɜɚɧɟΝɧɚΝɡɚɜɨɞɫɤɢɬɟΝɧɚɫɬɪɨɣɤɢ

3 
sec

ɉɪɢ ɜɤɥɸɱɜɚɧɟμ ɇɚɬɢɫɧɟɬɟ EбТt, UP ɢ DτАσ ɡɚ γ ɫɟɤɭɧɞɢ 

ɊɚɡɩɨɡɧɚɜɚɧɟΝɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬΝɢΝɨɝɪɚɧɢɱɟɧɢɟΝɧɚΝɩɪɟɬɨɜɚɪɜɚɧɟɬɨ
АT βɆ ɪɚɡɩɨɥɚɝɚ ɫ ɚɜɬɨɦɚɬɢɱɧɨ ɪɚɡɩɨɡɧɚɜɚɧɟ ɧɚ ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬ, ɤɨɟɬɨ ɡɚɞɚɜɚ ɫɴɨɬɜɟɬɧɢɬɟ ɪɟɝɭɥɢɪɭɟɦɢ ɩɪɚɦɟɬɪɢ 
ɡɚ ɩɪɢɫɴɟɞɢɧɟɧɢɹ ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬέ Ɂɚ ɞɚ ɫɟ ɢɡɛɟɝɧɟ ɩɪɟɬɨɜɚɪɜɚɧɟ ɧɚ ɫɬɚɧɰɢɹɬɚ ɫɟ ɩɨɞɞɴɪɠɚ ɢɡɩɨɥɡɜɚɧɟɬɨ ɫɚɦɨ ɧɚ 
ɫɴɜɦɟɫɬɢɦɢ ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬɢμ

L
R

 2
1

А
TA

Νη
0

А
PΝ

κ0

А
SP

Νκ
0

ε
PR

Νκ
0

А
SP

Ν1
η0

W
M

P

W
P

 6
5

А
PΝ

12
0

А
PΝ

20
0

А
TP

Νλ
0

F
E

 7
5

А
ώ

PΝ
κ0

А
SB

κ0

А
SB

Ν1
η0

W
M

R
P

W
M

R
T

N
O

 T
O

O
L

LR 21 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АTAΝη0 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

εPRΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WP 65 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝ120      '    '     '   .

АPΝ200 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' 

АTPΝλ0 . .    '    '     ' .  .

FE 75 . .    ' . .  '     ' .  .

АώPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSBκ0 . .   . ' . .  '     ' .  .

АSBΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMRP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WMRT . .    ' . .  '     ' . ' .

NO TOOL . . . . . . . . .  . . . . . . . .

. ɇɟɨɝɪɚɧɢɱɟɧɚ ɮɭɧɤɰɢɹ  ɇɚɦɚɥɹɜɚɧɟ ɧɚ ɦɨɳɧɨɫɬɬɚ ɧɚ 
1ηί А

' ɇɹɦɚ ɜɴɡɦɨɠɧɨɫɬ ɡɚ ɤɨɦɛɢɧɢɪɚɧɟ 
ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬ
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ИɡɪɚɜɧɹɜɚɧɟΝɧɚΝɩɨɬɟɧɰɢɚɥɢɬɟ

a

b

c

d

ɋ ɪɚɡɥɢɱɧɨ ɜɤɥɸɱɜɚɧɟ ɛɭɤɫɚɬɚάɠɚɤ γ,η ɦɦ ɫɚ ɜɴɡɦɨɠɧɢ ζ ɜɚɪɢɚɧɬɢμ

a Ɍɜɴɪɞɨ ɡɚɡɟɦɹɜɚɧɟ Ȼɟɡ ɳɟɤɟɪ (ɫɴɫɬɨɹɧɢɟ ɩɪɢ ɞɨɫɬɚɜɤɚ)

b ɂɡɪɚɜɧɹɜɚɧɟ ɧɚ 
ɩɨɬɟɧɰɢɚɥɢɬɟ

ɋ ɳɟɤɟɪ, ɢɡɪɚɜɧɢɬɟɥɟɧ ɩɪɨɜɨɞɧɢɤ ɧɚ ɫɪɟɞɧɢɹ 
ɤɨɧɬɚɤɬ

c Ȼɟɡɩɨɬɟɧɰɢɚɥɧɨ ɋ ɳɟɤɟɪ

d Ɇɟɤɨ ɡɚɡɟɦɹɜɚɧɟ ɋ ɳɟɤɟɪ ɢ ɡɚɩɨɟɧɨ ɫɴɩɪɨɬɢɜɥɟɧɢɟέ Ɂɚɡɟɦɹɜɚɧɟ 
ɩɪɟɡ ɢɡɛɪɚɧɨ ɫɴɩɪɨɬɢɜɥɟɧɢɟ

ɋɩɨɹɜɚɧɟΝɢΝɪɚɡɩɨɹɜɚɧɟ
ɂɡɜɴɪɲɜɚɣɬɟ ɫɩɨɹɜɚɧɟɬɨ ɜ ɫɴɨɬɜɟɬɫɬɜɢɟ ɫ Ɋɴɤɨɜɨɞɫɬɜɨɬɨ ɡɚ ɪɚɛɨɬɚ ɧɚ ɩɪɢɫɴɟɞɢɧɟɧɢɹ ɨɬ ȼɚɫ ɩɨɹɥɟɧ ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬέ
ɈɛɪɚɛɨɬɜɚɧɟΝɧɚΝɧɚɤɪɚɣɧɢɤɚΝɧɚΝɩɨɹɥɧɢɤɚ
• ɉɪɢ ɩɴɪɜɨ ɡɚɝɪɹɜɚɧɟ ɧɚɧɟɫɟɬɟ ɬɴɧɴɤ ɫɥɨɣ ɩɪɢɩɨɣ 

ɜɴɪɯɭ ɢɡɛɢɪɚɟɦɢɹ ɢ ɤɚɥɚɣɞɢɫɜɚɟɦ ɧɚɤɪɚɣɧɢɤ ɧɚ 
ɩɨɹɥɧɢɤɚέ ɉɨ ɬɚɤɴɜ ɧɚɱɢɧ ɫɟ ɫɜɚɥɹɬ ɧɚɬɪɭɩɚɧɢɬɟ ɩɪɢ 
ɫɴɯɪɚɧɹɜɚɧɟ ɩɨ ɧɚɤɪɚɣɧɢɤɚ ɧɚ ɩɨɹɥɧɢɤɚ ɨɤɢɫɧɢ ɫɥɨɟɜɟ 
ɢ ɡɚɦɴɪɫɹɜɚɧɢɹέ

• ȼɧɢɦɚɜɚɣɬɟ ɩɪɢ ɩɚɭɡɢ ɩɪɢ ɫɩɨɹɜɚɧɟ ɢ ɩɪɢ ɫɥɚɝɚɧɟ ɧɚ 
ɩɨɹɥɧɢɤɚ ɧɚɫɬɪɚɧɚ ɧɟɝɨɜɢɹɬ ɧɚɤɪɚɣɧɢɤ ɞɚ ɟ ɞɨɛɪɟ 
ɤɚɥɚɣɞɢɫɚɧέ

• ɇɟ ɢɡɩɨɥɡɜɚɣɬɟ ɩɪɟɤɚɥɟɧɨ ɚɝɪɟɫɢɜɧɢ ɮɥɸɫɨɜɟέ
• ȼɧɢɦɚɜɚɣɬɟ ɜɢɧɚɝɢ ɡɚ ɩɪɚɜɢɥɧɢɹ ɦɨɧɬɚɠ ɧɚ 

ɧɚɤɪɚɣɧɢɤɚ ɧɚ ɩɨɹɥɧɢɤɚέ
• ɂɡɛɟɪɟɬɟ ɤɨɥɤɨɬɨ ɫɟ ɦɨɠɟ ɩɨάɧɢɫɤɚ ɪɚɛɨɬɧɚ 

ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɚέ
• ɂɡɛɟɪɟɬɟ ɡɚ ɤɨɧɤɪɟɬɧɢɹ ɫɥɭɱɚɣ ɜɴɡɦɨɠɧɨ ɧɚɣάɝɨɥɹɦɚɬɚ 

ɮɨɪɦɚ ɡɚ ɧɚɤɪɚɣɧɢɤɚ ɧɚ ɩɨɹɥɧɢɤɚ 

Ɉɪɢɟɧɬɢɪɨɜɴɱɧɨ ɩɪɚɜɢɥɨμ ɩɪɢɛɥέ ɬɨɥɤɨɜɚ ɝɨɥɹɦ, 
ɤɨɥɤɨɬɨ ɟ ɫɩɨɹɜɚɧɚɬɚ ɩɨɜɴɪɯɧɨɫɬέ

• ɉɨɝɪɢɠɟɬɟ ɫɟ ɬɨɩɥɨɩɪɟɞɚɜɚɧɟɬɨ ɦɟɠɞɭ ɧɚɤɪɚɣɧɢɤɚ ɧɚ 
ɩɨɹɥɧɢɤɚ ɢ ɦɹɫɬɨɬɨ ɧɚ ɫɩɨɹɜɚɧɟ ɞɚ ɫɬɚɜɚ ɧɚ ɝɨɥɹɦɚ 
ɩɥɨɳ, ɤɚɬɨ ɡɚ ɬɚɡɢ ɰɟɥ ɤɚɥɚɣɞɢɫɚɣɬɟ ɞɨɛɪɟ ɧɚɤɪɚɣɧɢɤɚ 

ɧɚ ɩɨɹɥɧɢɤɚέ
• ɉɪɟɞɢ ɩɪɨɞɴɥɠɢɬɟɥɧɢ ɩɚɭɡɢ ɦɟɠɞɭ ɡɚɩɨɹɜɚɧɟ ɪɚɛɨɬɚ, 

ɢɡɤɥɸɱɟɬɟ ɫɢɫɬɟɦɚɬɚ ɡɚ ɡɚɩɨɹɜɚɧɟ ɢɥɢ ɞɚ ɢɡɩɨɥɡɜɚɬɟ 
ɮɭɧɤɰɢɹɬɚ АОllОr ɞɚ ɫɟ ɧɚɦɚɥɢ ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɚɬɚ, ɤɨɝɚɬɨ 
ɨɛɨɪɭɞɜɚɧɟɬɨ ɡɚɩɨɹɜɚɧɟ ɧɟ ɟ ɜ ɭɩɨɬɪɟɛɚέ

• ɉɪɟɞɢ ɞɚ ɨɫɬɚɜɢɬɟ ɩɨɹɥɧɢɤɚ ɡɚ ɩɨάɩɪɨɞɴɥɠɢɬɟɥɧɨ 
ɜɪɟɦɟ ɧɚɫɬɪɚɧɚ ɩɨɤɪɢɣɬɟ ɧɚɤɪɚɣɧɢɤɚ ɫ ɬɴɧɴɤ ɫɥɨɣ 
ɩɪɢɩɨɣέ

• ɇɚɧɟɫɟɬɟ ɩɪɢɩɨɹ ɧɟɩɨɫɪɟɞɫɬɜɟɧɨ ɧɚ ɦɹɫɬɨɬɨ ɧɚ 
ɫɩɨɹɜɚɧɟ, ɚ ɧɟ ɜɴɪɯɚ ɧɚɤɪɚɣɧɢɤɚ ɧɚ ɩɨɹɥɧɢɤɚέ

• ɂɡɜɴɪɲɜɚɣɬɟ ɫɦɹɧɚɬɚ ɧɚ ɜɴɪɯɚ ɧɚ ɩɨɹɥɧɢɤɚ ɫɴɫ 
ɫɴɨɬɜɟɬɧɢɹ ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬέ

• ɇɟ ɩɪɢɥɚɝɚɣɬɟ ɧɚ ɧɚɤɪɚɣɧɢɤɚ ɧɚ ɩɨɹɥɧɢɤɚ ɦɟɯɚɧɢɱɧɢ 
ɭɫɢɥɢɹέ

Уɤɚɡɚɧɢɟ
Аɩɚɪɚɬɢɬɟ ɡɚ ɭɩɪɚɜɥɟɧɢɟ ɫɚ ɪɟɝɭɥɢɪɚɧɢ ɡɚ ɟɞɢɧ 
ɧɚɤɪɚɣɧɢɤ ɫъɫ ɫɪɟɞɟɧ ɪɚɡɦɟɪ. Пɪɢ ɫɦяɧɚ ɧɚ 
ɧɚɤɪɚɣɧɢɤɚ ɢɥɢ ɩɪɢ ɢɡɩɨɥɡɜɚɧɟ ɧɚ ɧɚɤɪɚɣɧɢцɢ ɫ 
ɞɪɭɝɢ ɮɨɪɦɢ ɦɨɝɚɬ ɞɚ ɜъɡɧɢɤɧɚɬ ɨɬɤɥɨɧɟɧɢя.

BGȻЪɅȽȺɊɋɄИ
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ɋɴɨɛɳɟɧɢɹΝɡɚΝɧɟɢɡɩɪɚɜɧɨɫɬɢΝɢΝɨɬɫɬɪɚɧɹɜɚɧɟ

ɋɴɨɛɳɟɧɢɟήɫɢɦɩɬɨɦ ȼɴɡɦɨɠɧɚΝɩɪɢɱɢɧɚ ɆɟɪɤɢΝɡɚΝɨɬɫɬɪɚɧɹɜɚɧɟ

• ɂɧɞɢɤɚɰɢɹ „ά ά άį • ɂɧɫɬɪɭɦɟɧɬɴɬ ɧɟ ɫɟ ɪɚɡɩɨɡɧɚɜɚ
• ɂɧɫɬɪɭɦɟɧɬɴɬ ɟ ɞɟɮɟɤɬɟɧ
• ɂɧɫɬɪɭɦɟɧɬɴɬ ɧɟ ɟ ɫɴɜɦɟɫɬɢɦ

• ɉɪɨɜɟɪɟɬɟ ɛɭɤɫɚɬɚ ɧɚ ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬɚ ɧɚ 
ɭɪɟɞɚ

• ɉɪɨɜɟɪɟɬɟ ɩɪɢɫɴɟɞɢɧɟɧɢɹ ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬ

• Дɢɫɩɥɟɹɬ ɧɟ ɪɚɛɨɬɢ 
(ɩɨɤɚɠɟ ɂɁɄɅ)

• ɇɹɦɚ ɦɪɟɠɨɜɨ ɧɚɩɪɟɠɟɧɢɟ • ȼɤɥɸɱɟɬɟ ɦɪɟɠɨɜɢɹ ɩɪɟɤɴɫɜɚɱ
• ɉɪɨɜɟɪɟɬɟ ɦɪɟɠɨɜɨɬɨ ɧɚɩɪɟɠɟɧɢɟ
• ɉɪɨɜɟɪɟɬɟ ɩɪɟɞɩɚɡɢɬɟɥɹ ɧɚ ɭɪɟɞɚ

• τόό • ɋɬɚɧɰɢɹɬɚ ɟ ɜ ɪɟɠɢɦ StКЧНЛв ɢɥɢ τόό • ɋ ɛɭɬɨɧɢɬɟ UP ɢɥɢ DoаЧ ɚɤɬɢɜɢɪɚɣɬɟ 
ɨɬɧɨɜɨ ɩɨɹɥɧɢɹ ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬ

• ɂɧɫɬɪɭɦɟɧɬɴɬ ɨɫɬɚɜɚ 
ɫɬɭɞɟɧ

• ɋɬɚɧɰɢɹɬɚ ɟ ɜ ɪɟɠɢɦ StКЧНЛв ɢɥɢ τόό • Дɜɢɠɟɧɢɟ ɧɚ ɩɨɹɥɧɢɤɚ 
• ɋ ɛɭɬɨɧɢɬɟ UP ɢɥɢ DoаЧ ɚɤɬɢɜɢɪɚɣɬɟ 

ɨɬɧɨɜɨ ɩɨɹɥɧɢɹ ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬ
• ɂɧɞɢɤɚɰɢɹ ɧɚ 

ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɚɬɚ ɧɚ ɞɢɫɩɥɟɹ 
• ɂɧɫɬɪɭɦɟɧɬɴɬ ɨɫɬɚɜɚ 

ɫɬɭɞɟɧ

• ɇɚɝɪɹɜɚɧɟɬɨ ɟ ɞɟɮɟɤɬɧɨ • ɉɪɨɜɟɪɟɬɟ ή ɫɦɟɧɟɬɟ ɩɨɹɥɧɢɹ 
ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬ

• ɋɬɚɧɰɢɹɬɚ ɧɟ ɪɚɛɨɬɢ ɤɚɤɬɨ 
ɨɛɢɤɧɨɜɟɧɨ

• ɂɦɚ ɩɪɨɦɟɧɟɧɢ ɩɚɪɚɦɟɬɪɢ • ȼɴɡɫɬɚɧɨɜɹɜɚɧɟ ɧɚ ɮɚɛɪɢɱɧɢɬɟ 
ɧɚɫɬɪɨɣɤɢ

• ɇɟ ɟ ɜɴɡɦɨɠɧɨ ɞɚ ɫɟ 
ɧɚɩɪɚɜɹɬ ɢɡɦɟɧɟɧɢɹ ɧɚ 
ɧɚɫɬɪɨɣɤɢɬɟ

• ɋɬɚɧɰɢɹɬɚ ɛɥɨɤɢɪɚɧɚ • Ɋɚɡɛɥɨɤɢɪɚɧɟ ɧɚ ɫɬɚɧɰɢɹɬɚ

• ZОro SЦoР ɧɟ ɪɚɛɨɬɢ • ɇɹɦɚ ɦɪɟɠɨɜɨ ɧɚɩɪɟɠɟɧɢɟ 
• ɇɹɦɚ ɫɢɝɧɚɥ

• ɉɪɨɜɟɪɟɬɟ ɦɪɟɠɨɜɨɬɨ ɡɚɯɪɚɧɜɚɧɟ
• ɉɪɨɜɟɪɟɬɟ ɤɚɛɟɥɧɢɹ ɦɨɧɬɚɠ ɧɚ 

ɢɧɬɟɪɮɟɣɫɚ
• ɉɪɨɜɟɪɟɬɟ ɧɚɫɬɪɨɣɤɢɬɟ ɧɚ ɢɧɬɟɪɮɟɣɫɚ
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Meniul 1
SОlОМtКţiΝМКnКlulΝdoritέ
PrinΝКМţionКrОКΝtКstОiΝmОniuluiΝКjunРОţiΝînΝmОniulΝ1
PrТЧ КtТЧРОrОК tКstОТ НО ЦОЧТu, КММОsКţТ ЦОЧТul МКЧКluluТ sОlОМtКt КЧtОrТorέ
χsТРurКţТάvă îЧtotНОКuЧК Мă КţТ sОlОМtКt МorОМt МКЧКlul НorТtέ ωКЧКlul sОlОМtКt КЧtОrТor ОstО prОгОЧtКt pО 
КiΒКjέ
DКМă Чu ОstО КiΒКt ЧТМТuЧ МКЧКl, ЦoНТiМărТlО sО КplТМă lК ЧТvОlul îЧtrОРuluТ КpКrКtέ

Temperatura de standby

TОЦpОrКturК StКЧНЛв ОstО o vКloКrО rОРlКЛТlă lК МКrО ОstО rОРlКtă sМulК НО lТpТrО ЦОtКlТМă îЧ МКг НО 
ЧОutТlТгКrОέ

τpţiunО Descriere

τόό StКЧНЛв НОгКМtТvКt (SОtКrО НТЧ ПКЛrТМă 1κί°ω (γθί°ό)
1ίίάγίί °ω
βίίάθίί °ό

TОЦpОrКturК НО stКЧНЛв, rОРlКЛТl ТЧНТvТНuКl

TimpΝdОΝКștОptКrОΝ(dОгКМtivКrОΝtОmpОrКtură)
δК sМulОlО НО lТpТrО ЦОtКlТМă Мu sОЧгorul НО utТlТгКrО îЧ ЦсЧОr, sМulК НО lТpТrО ЦОtКlТМă ОstО sОtКtă 
МoЧПorЦ tТЦpuluТ StКЧНЛв prОsОtКt pО tОЦpОrКturК StКЧНЛв îЧ МКг НО ЧОutТlТгКrОέ SОЧгorul ТЧtОРrКt îЧ 
sМulă ТНОЧtТiМă sМСТЦЛКrОК НО stКrО ΒТ НОгКМtТvОКгă stКrОК НО stКЧНЛв ТЦОНТКt МО sМulК vК i ЦТΒМКtăέ
δК sМulОlО НО lТpТrО ЦОtКlТМă Пără sОЧгor НО utТlТгКrО, sМulК НО lТpТrО ЦОtКlТМă, НКМă Чu ОstО lТpТtă lК 
МКlН, ОstО sОtКtă МoЧПorЦ tТЦpuluТ StКЧНЛв prОsОtКt pО tОЦpОrКturК StКЧНЛв îЧ МКг НО ЧОutТlТгКrОέ
χpăsКrОК tКstОТ Up ΒТ DoаЧ îЧМСОТО stКrОК StКЧНЛвέ
(ωu ОбМОpţТК АεRP, АεRT, КМОstОК suЧt rОРlКtО prТЧ ТЧtОrЦОНТul uЧuТ МoЧtКМt ЦКРЧОtТМέ)

τpţiunО Descriere

τόό StКЧНЛв НОгКМtТvКt (SОtКrО НТЧ ПКЛrТМă β ЦТЧ)
1-99 min TТЦpul НО stКЧНЛв, rОРlКЛТl ТЧНТvТНuКl

RORτεĂσIA
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Intervalul de timp OFF

ÎЧ МКгul ЧОutТlТгărТТ sМulОТ НО lТpТrО ЦОtКlТМă, Нupă sМurРОrОК tТЦpuluТ τόό sТstОЦul НО îЧМălгТrО Кl sМu-

lОТ НО lТpТrО ЦОtКlТМă ОstО НОгКМtТvКtέ DОМoЧОМtКrОК tОЦpОrКturТТ sО vК ОПОМtuК ТЧНОpОЧНОЧt НО ПuЧМțТК 
stКЧНЛв sОtКtăέ TОЦpОrКturК ОПОМtТvă ОstО КișКtă Мu КprТЧНОrО ТЧtОrЦТtОЧtă șТ sОrvОștО МК ТЧНТМКtor Кl 
МălНurТТ rОгТНuКlОέ PО НТsplКв КpКrО „χUTτάτόόįέ
ωсt tТЦp sМulК НО lТpТrО ЦОtКlТМă sО răМОΒtО, pО КiΒКjul Мu 1 МКЧКl ОstО prОгОЧtКtă МălНurК rОЦКЧОЧtăέ 
SuplТЦОЧtКr sО КprТЧНО ТЧtОrЦТtОЧt „ωoolТЧРį pО НТsplКвέ  

ÎЧ МКгul КiΒărТТ Мu β МКЧКlО, °ω ή °ό sО КprТЧНО ТЧtОrЦТtОЧt pО КiΒКjul МКЧКlОlor МorОspuЧгătoКrОέ
IЦОНТКt МО tОЦpОrКturК sМКНО suЛ ηί°ω (1ββ°ό), НТsplКвάul ТЧНТМă τόό ΒТ ТluЦТЧКrОК НО ПuЧНКl ОstО 
НОгКМtТvКtăέ 

 χpăsКrОК МoЧМoЦТtОЧtă К tКstОТ Up ΒТ DoаЧ îЧМСОТО stКrОК τόόέ 

τpţiunОΝ
1 2

Descriere

τόό IЧtОrvКlul НО tТЦp τόό НОгКМtТvКt (SОtКrО НТЧ ПКЛrТМă 1ί ЦТЧ) 
1-999 min IЧtОrvКlul НО tТЦp τόό, rОРlКЛТl ТЧНТvТНuКl

όunМţiКΝАindoаΝ
τpţiunОΝ1Ν(SОtКrОΝdinΝПКЛriМă)μ
SОtКţТ ТОΒТrОК НО МoЦutКrО Пără potОЧţТКl pО ES όEέ
δТЦТtКrОК НoЦОЧТuluТ НО rОРlКj pО ± 1άλλ °ω (±1ά1κί °ό) porЧТЧН НО lК o tОЦpОrКtură ЛloМКtă Мu ПuЧМţТК 
„δτωKįέ
TОЦpОrКturК ЛloМКtă rОprОгТЧtă ЦТjloМul ПОrОstrОТ НО tОЦpОrКtură МКrО poКtО i sОtКtăέ
τpţiunОΝ2μ
SОtКţТ ТОΒТrОК НО МoЦutКrО Пără potОЧţТКl pО ES roЛν ES όEήroЛν ES roЛήroЛέ
PorЧТЧН НО lК o tОЦpОrКtură sОtКtă, ЛloМКtă, Мu Кjutorul ПuЧМţТОТ АIσDτА poКtО i sОtКtă o ПОrОКstră 
НО tОЦpОrКtură НО ± 1άλλ °ω (±1ά1κί °ό)έ DКМă tОЦpОrКturК rОКlă sО Кlă îЧ МКНrul КМОstОТ ПОrОstrО, 
МoЧtКМtul Пără potОЧţТКl (ТОΒТrОК МuploruluТ optТМ) ОstО МoЧОМtКt îЧ trКЧгТtέ

τpţiunОΝ
1 2

Descriere

τόό όuЧМţТК АТЧНoа НОгКМtТvКt (SОtКrО НТЧ ПКЛrТМă τόό)
1άλλ °ω
1ά1κί °ό

όuЧМţТК АТЧНoа, rОРlКЛТl ТЧНТvТНuКl
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LOCK

ψloМКrОК stКţТОТέ După ЛloМКrО Чu ЦКТ suЧt posТЛТlО ЦoНТiМărТ КlО sОtărТlor pО КpКrКtέ
EбМОpţТК 1μ TКstО КlО tОЦpОrКturТТ iбО КМtТvКtОέ 
EбМОpţТК βμ όuЧМţТК АТЧНoа τpţТuЧО 1έ 
σТМТuЧК НТЧtrО МОlОlКltО sОtărТ Чu ЦКТ poКtО i КjustКtă pсЧă îЧ ЦoЦОЧtul НОЛloМărТТέ
BloМКrОКΝstКţiОi
SОtКţТ МoНul НО ЛloМКrО НorТt, ПorЦКt НТЧ trОТ МТПrО (îЧtrО ίί1άλλλ) ΒТ МoЧirЦКţТ Мu tКstК ЦОЧТuluТέ

ψloМКrОК ОstО КМtТvă (pО НТsplКв sО poКtО vОНОК uЧ lКМăt)έ 
DОЛloМКrОКΝstКţiОi
χpăsКţТ tКstК ЦОЧТuluТέ PО НТsplКв КpКrО τσ 
SОtКţТ МoНul НО ЛloМКrО ПorЦКt НТЧ trОТ МТПrОέ
ωoЧirЦКţТ МoНul Мu tКstК ЦОЧТuluТέ

Aţi uitat codul?
Vă rugăm să vă adresaţi centrului 
nostru de service pentru clienţiμ 
technical-service@weller-tools.com

Offset

PrТЧ ТЧtroНuМОrОК uЧОТ КЛКtОrТ НО tОЦpОrКtură, tОЦpОrКturК ОПОМtТvă К vсrПuluТ НО lТpТt poКtО i КjustКtă 
Мu ± ζί °ω (± ιβ °ό)έ

°C °F

ωoЦutКrОК uЧТtăţТТ НО tОЦpОrКturăέ

τpţiunО Descriere

°ω Celsius

°ό όКСrОЧСОТt
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Meniul 2
SОlОМtКţiΝМКnКlulΝdoritέ
PrinΝКМţionКrОКΝîndОlunРКtăΝ(timpΝdОΝ3ΝsОМundО)ΝКΝtКstОiΝdОΝmОniuΝКММОsКţiΝmОniulΝ2ΝКlΝМКnКlО-
lor dorite.

χsТРurКţТάvă îЧtotНОКuЧК Мă КţТ sОlОМtКt МorОМt МКЧКlul НorТtέ ωКЧКlul sОlОМtКt КЧtОrТor ОstО prОгОЧtКt pО 
КiΒКjέ
DКМă Чu ОstО КiΒКt ЧТМТuЧ МКЧКl, ЦoНТiМărТlО sО КplТМă lК ЧТvОlul îЧtrОРuluТ КpКrКtέ

TОmpОrКturiΝiбО
χМtТvКrОК МОlor β tОЦpОrКturТ iбО rОРlКЛТlО ТЧНТvТНuКlέ

τpţiunОΝ
1 2

Descriere

τσ TОЦpОrКturТ iбО КМtТvКt
τόό TОЦpОrКturТ iбО НОгКМtТvКt (SОtКrО НТЧ ПКЛrТМă)

DКМă tОЦpОrКturТlО iбО suЧt КМtТvКtО, КМОstОК pot i sОlОМtКtО ΒТ ЦoНТiМКtО Мu tКstОlО Up ΒТ DoаЧέ

Iluminat de fond

τpţiunО Descriere

0-100% δuЦТЧoгТtКtО δωD (SОtКrО НТЧ ПКЛrТМă κίΣ)

IОşirОΝdОΝМomutКrОΝПărăΝpotОnţiКl
SОlОМtКrОК ТОΒТrТТ ZОro SЦoР sКu ТОΒТrТТ roЛotuluТ

τpţiunОΝ
1 2

Descriere

ES όE IОΒТrОК ZОro SЦoР КМtТvКtă (SОtКrО НТЧ ПКЛrТМă)
ES rob IОΒТrОК roЛotuluТ КМtТvКtă

1

3

2

5

4

Sensibilitate

τpţiunО Descriere

1   IЧsОЧsТЛТl – rОКМţТoЧОКгă lК ЦТΒМКrО putОrЧТМă (luЧРă)
2  

3   StКЧНКrН (sОtКrО НТЧ ПКЛrТМă)
4  

5   SОЧsТЛТl ά rОКМţТoЧОКгă lК ЦТΒМКrО uΒoКră (sМurtă)
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2 1

3

Exemplul  
ConiРurКrОКΝiОşiriiΝГОroSmoР
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RОsОtКrОКΝlКΝsОtărilОΝdinΝПКЛriМă

3 
sec

δК МoЧОМtКrОμ χpăsКţТ EбТt, Up ΒТ DoаЧ γ sОМuЧНО 

IdОntiiМКrОКΝsМulОiΝşiΝlimitКrОКΝsuprКsКrМinii
АT βε НТspuЧО НО uЧ sТstОЦ КutoЦКt НО ТНОЧtТiМКrО К sМulОТ МКrО КtrТЛuТО sМulОТ rКМorНКtО pКrКЦОtrТТ НО rОРlКj 
МorОspuЧгătorТέ PОЧtru К prОvОЧТ suprКsolТМТtКrОК uЧОТ stКţТТ, suЧt susţТЧutО ЧuЦКТ sМulОlО МoЦpКtТЛТlОμ

L
R

 2
1

А
TA

Νη
0

А
PΝ

κ0

А
SP

Νκ
0

ε
PR

Νκ
0

А
SP

Ν1
η0

W
M

P

W
P

 6
5

А
PΝ

12
0

А
PΝ

20
0

А
TP

Νλ
0

F
E

 7
5

А
ώ

PΝ
κ0

А
SB

κ0

А
SB

Ν1
η0

W
M

R
P

W
M

R
T

N
O

 T
O

O
L

LR 21 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АTAΝη0 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

εPRΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WP 65 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝ120      '    '     '   .

АPΝ200 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' 

АTPΝλ0 . .    '    '     ' .  .

FE 75 . .    ' . .  '     ' .  .

АώPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSBκ0 . .   . ' . .  '     ' .  .

АSBΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMRP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WMRT . .    ' . .  '     ' . ' .

NO TOOL . . . . . . . . .  . . . . . . . .

. όuЧМţТoЧКlТtКtО ЧОlТЦТtКtă  Capacitate de reducere a puterii la 
1ηί А

' Combinarea sculelor nu este 
posТЛТlă
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EРКliгКrОΝdОΝpotОnțiКl

a

b

c

d

PrТЧ МoЦutКrОК НТПОrТtă К ЦuПОТ ЦКЦă Мu МlТМСОt НО γ,η ЦЦ, suЧt posТЛТlО ζ vКrТКЧtОμ

a ωu îЦpăЦсЧtКrО 
НТrОМtă

όără ișă (stКrОК НО lТvrКrО)έ

b EРКlТгКrО НО potОЧțТКl ωu ișă, МТrМuТt НО ОРКlТгКrО lК МoЧtКМtul МОЧtrКlέ

c όără potОЧțТКl ωu ișă

d ωu îЦpăЦсЧtКrО 
ТЧНТrОМtă

ωu ișă șТ rОгТstОЧță ТЧtОРrКtă lТpТtă Мu КlТКjέ 
ÎЦpăЦсЧtКrО prТЧ rОгТstОЧțК КlОКsă

δipirОКΝМuΝКliКjΝşiΝdОгlipirОК
EбОМutКţТ luМrărТlО НО lТpТrО МoЧПorЦ ЦКЧuКluluТ НО utТlТгКrО Кl sМulОТ НО lТpТrО Мu КlТКj КtКΒКtОέ
Manevrarea vârfurilor de lipit

• δК prТЦК îЧМălгТrО, uЦОМtКţТ Мu КlТКj НО lТpТt vсrПul НО lТpТt 
sОlОМtТv ΒТ Мu МosТtorТrОέ SО îЧlătură КstПОl strКturТlО НО oбТН 
КpărutО pО НurКtК НОpoгТtărТТ ΒТ ТЦpurТtăţТlО НО pО vсrПul НО 
lТpТtέ

• ÎЧ pКuгОlО pО НurКtК МărorК Чu sО rОКlТгОКгă luМrărТ НО 
lТpТrО ΒТ îЧКТЧtО НО НОpuЧОrОК lОtМoЧuluТ, КvОţТ îЧ vОНОrО МК 
vсrПul НО lТpТt să iО ЛТЧО МosТtorТtέ

• σu utТlТгКţТ ПoЧНКЧt КРrОsТvέ
• χМorНКţТ КtОЧţТО îЧtotНОКuЧК КΒОгărТТ МoЧПorЦ prОsМrТpţТТlor 

К vсrПurТlor НО lТpТtέ
• χlОРОţТ tОЦpОrКturК НО luМru Мсt ЦКТ sМăгută posТЛТlέ
• χlОРОţТ МОК ЦКТ ЦКrО ПorЦă posТЛТlă К vсrПuluТ НО lТpТt 

pentru domeniul aplicativ respectiv 

RОРulă ОЦpТrТМăμ НО ЦărТЦО Кproбέ ОРКlă Мu pКНul НО lТpТrО 
Мu КlТКjέ

• χsТРurКţТ uЧ trКЧsПОr tОrЦТМ pО o suprКПКţă Мсt ЦКТ ЦКrО 

posТЛТl îЧtrО vсrПul НО lТpТt ΒТ puЧМtul НО lТpТrО Мu КlТКj, 
МosТtorТЧН ЛТЧО vсrПul НО lТpТtέ

• DОМoЧОМtКţТ sТstОЦul НО lТpТrО Мu КlТКj pО НurКtК pКuгОlor 
НО luМru ЦКТ luЧРТ sКu utТlТгКţТ ПuЧМţТК АОllОr pОЧtru 
sМăНОrОК tОЦpОrКturТТ îЧ МКг НО ЧОПolosТrОέ

• UЦОМtКţТ vсrПul Мu КlТКj НО lТpТt, îЧКТЧtО НО К НОpoгТtК 
lОtМoЧul pОЧtru uЧ ТЧtОrvКl НО tТЦp ЦКТ luЧРέ

• χplТМКţТ КlТКjul НО lТpТt НТrОМt pО puЧМtul НО lТpТrО, Чu pО 
vсrПul НО lТpТtέ

• ÎЧloМuТţТ vсrПurТlО НО lТpТt Мu sМulК МorОspuЧгătoКrОέ
• σu ОбОrМТtКţТ ПorţО ЦОМКЧТМО pО vсrПul НО lТpТtέ

Indicație
Aparatele de comandă au fost ajustate pentru un vсrf 
de lipit mediu. Prin înlocuirea vсrfului sau prin 
utiliгarea altor forme de vсrf, pot apărea abateri.
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εОsКjОΝdОΝdОПОМțiunОΝșiΝrОmОdiОrОКΝdОПОМțiunilor

εОsКjήsimptom CКuгăΝposiЛilă εăsuriΝdОΝsoluţionКrО

• χișКrО „ά ά άį • SМulК Чu К Пost НОtОМtКtă
• SМulă НОПОМtă
• SМulă ТЧМoЦpКtТЛТlă

• VОrТiМКțТ rКМorНul sМulОТ lК КpКrКt
• VОrТiМКțТ sМulК rКМorНКtă

• DТsplКвάul Чu ПuЧМţТoЧОКгă 
(КișК τόό)

• σu ОstО tОЧsТuЧО НО lК rОțОК • ωoЧОМtКțТ МoЦutКtorul НО rОțОК
• VОrТiМКțТ tОЧsТuЧОК НО lК rОțОК
• VОrТiМКțТ sТРurКЧțК КpКrКtuluТ

• τόό • StКţТК sО Кlă îЧ ЦoНul StКЧНЛв sКu τόό • Cu tastele Up sau Down reactivarea sculei 

НО lТpТrО ЦОtКlТМă
• SМulК răЦсЧО rОМО • StКţТК sО Кlă îЧ ЦoНul StКЧНЛв sКu τόό • εТΒМКrОК lОtМoЧuluТ 

• Cu tastele Up sau Down reactivarea sculei 

НО lТpТrО ЦОtКlТМă
• IЧНТМКtorul НО tОЦpОrКtură îЧ 

display 

• SМulК răЦсЧО rОМО

• SТstОЦul НО îЧМălгТrО НОПОМt • VОrТiМКrОК ή îЧloМuТrОК sМulОТ НО lТpТrО 
metalice

• StКţТК Чu ПuЧМţТoЧОКгă МК НО 
obicei

• PКrКЦОtrТТ ЦoНТiМКţТ • RОsОtКrОК stКţТОТ lК rОРlКjОlО НТЧ ПКЛrТМКţТО

• εoНТiМărТlО sОtărТlor 
imposibile

• StКţТО ЛloМКtă • DОЛloМКrОК stКţТОТ

• ZОro SЦoР Чu porЧОΒtО • σu ОstО tОЧsТuЧО НО lК rОțОК 
• σТМТuЧ sОЦЧКl ОбТstОЧt

• VОrТiМКrОК КlТЦОЧtărТТ lК rОţОК
• VОrТiМКrОК МКЛlКjuluТ pОЧtru ТЧtОrПОţО
• VОrТiМКrОК sОtărТlor ТЧtОrПОţОТ
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Izbornik 1
τdКЛОritОΝžОljОniΝkКnКlέ
Pritiskom na tipku izbornika prelazite na izbornik 1

PrТtТskoЦ tТpkО ТгЛorЧТkК uΕТ ΕОtО u ТгЛorЧТk prОtСoНЧo oНКЛrКЧoР kКЧКlКέ
PrТ ЧКЦjОštКЧju u ТгЛorЧТku uvТjОk prТpКгТtО ЧК to kojТ jО kКЧКl prОtСoНЧo oНКЛrКЧέPrОtСoНЧo oНКЛrКЧ 
kКЧКl prТkКгujО vКЦ sО ЧК гКsloЧuέ
χko sО kКЧКl ЧО prТkКгujО, proЦjОЧО sО oНЧosО ЧК МТjОlТ urОđКjέ

TОmpОrКturКΝrОžimКΝpriprКvnosti
TОЦpОrКturК u stКЧju prТprКvЧostТ jО uЧКprТjОН НОiЧТrКЧК vrТjОНЧost prОЦК kojoj jО rОРulТrКЧo lОЦТlo 
kКНК sО ЧО korТstТέ

εoРuΕnost Opis

τόό IsključОЧo stКЧjО prТprКvЧostТ (TvorЧТčkК postКvkК 1κί°ω (γθί°ό)
1ίίάγίί °ω
βίίάθίί °ό

TОЦpОrКturК rОžТЦК prТprКvЧostТ, ТЧНТvТНuКlЧo sО ЧКЦjОštК

VrijОmОΝnКΝčОkКnjuΝ(tОmpОrКturКΝdОКktivКМijК)
KoН lОЦТlК sК sОЧгoroЦ korТštОЧjК u ručkТ sО lОЦТlo, kКНК sО ЧО korТstТ ЧКkoЧ ТstОkК НОiЧТrКЧoР 
vrОЦОЧК prТprКvЧostТ, rОРulТrК prОЦК tОЦpОrКturТ u stКЧju prТprКvЧostТέ SОЧгor kojТ jО ТЧtОРrТrКЧ u КlКt 
prОpoгЧКjО proЦjОЧu stКЧjК Т НОКktТvТrК stКЧjО prТprКvЧostТ čТЦ sО КlКt poЦКkЧОέ
KoН lОЦТlК ЛОг sОЧгorК korТštОЧjК lОЦТlo sО, kКНК sО ЧО lОЦТ ЧКkoЧ ТstОkК НОiЧТrКЧoР vrОЦОЧК prТp-

rКvЧostТ, rОРulТrК prОЦК tОЦpОrКturТ u stКЧju prТprКvЧostТέ
PrТtТskoЦ ЧК tТpku UP Т DτАσ гКvršКvКtО stКЧjО prТprКvЧostТέ
(osТЦ АεRP, АεRT jОr sО oЧТ rОРulТrКju poЦoΕu ЦКРЧОtЧoР koЧtКktКέ)

εoРuΕnost Opis

τόό IsključОЧo stКЧjО prТprКvЧostТ (TvorЧТčkК postКvkК β ЦТЧ)
1-99 min VrТjОЦО rОžТЦК prТprКvЧostТ, ТЧНТvТНuКlЧo sО ЧКЦjОštК

HRώRVATSKI

www.valuetronics.com



180

VrijОmОΝτόόΝ(isključОno)
χko sО lОЦТlo ЧО korТstТ, РrТjКЧjО lОЦТlК ТsključТt ΕО sО ЧКkoЧ ТstОkК vrОЦОЧК τόόέ IsključТvКЧjО tОЦpО-

rКturО ТгvršТt ΕО sО ЧОovТsЧo o postКvljОЧoj ПuЧkМТjТ StКЧНЛвέ StvКrЧК tОЦpОrКturК prТkКгКЧК jО trОptКvo 
Т služТ гК prТkКг prОostКlО toplТЧОέ σК гКsloЧu sО pojКvljujО „χUTτάτόόįέ
SvО Нok sО lОЦТlo СlКНТ, ЧК jОНЧokКЧКlЧoЦ prТkКгu prТkКгujО sО prОostКlК toplТЧКέ DoНКtЧo trОpОrТ 
„ωoolТЧРį (ώlКđОЧjО) ЧК гКsloЧuέ  

KoН НvokКЧКlЧoР prТkКгК ЧК гКsloЧu oНРovКrКjuΕОР kКЧКlК trОpОrТ °ω ή °όέ
ČТЦ tОЦpОrКturК prОkorКčТ ηί °ω (1ββ °ό), ЧК гКsloЧu ΕО sО prТkКгКtТ τόό Т ТsključТt ΕО sО poгКНТЧsko 
osvjОtljОЧjОέ 

 IstovrОЦОЧТЦ prТtТskКЧjОЦ tТpkО UP Т DτАσ гКvršКvКtО stКЧjО ТsključТvКЧjКέ 

εoРuΕnostΝ
1 2

Opis

τόό VrТjОЦО τόό (ТsključОЧo) ТsključОЧo (TvorЧТčkК postКvkК 1ί ЦТЧ) 
1-999 min VrТjОЦО τόό (ТsključОЧo), ТЧНТvТНuКlЧo sО ЧКЦjОštК

όunkМijКΝАindoаΝ
εoРuΕnostΝ1Ν(TvorničkКΝpostКvkК)μ
ψОгЧКpoЧskТ uklopЧТ ТгlКг stКvТtО u položКj ES όEέ
τРrКЧТčКvКЧjО tОЦpОrКturЧoР poНručjК ЧК ЦКksέ ± 1άλλ °ω (±1ά1κί °ό), polКгОΕТ oН tОЦpОrКturО kojК 
jО гКključКЧК poЦoΕu ПuЧkМТjО „δτωKįέ
ZКključКЧК tОЦpОrКturК tКko prОНstКvljК srОНТЧu ЧКЦjОštОЧoР tОЦpОrКturЧoР rКspoЧКέ
εoРuΕnostΝ2μ
PostКvТtО sklopЧТ ТгlКг ЛОг potОЧМТjКlК ЧК ES roЛν ES όE ή roЛν ES roЛ ή roЛέ
PočОvšТ oН ЧКЦjОštОЧО, гКključКЧО tОЦpОrКturО, poЦoΕu ПuЧkМТjО АIσDτА ЦoРuΕО jО ЧКЦjОstТtТ 
tОЦpОrКturЧТ rКspoЧ oН ± 1άλλ °ω (± 1ά1κί °ό)έ χko jО stvКrЧК tОЦpОrКturК uЧutКr toР rКspoЧК, prОs-

pКjК sО ЛОгЧКpoЧskТ koЧtКkt (ТгlКг τptoМouplОr)έ

εoРuΕnostΝ
1 2

Opis

τόό όuЧkМТjК АТЧНoа ТsključОЧo (TvorЧТčkК postКvkК τόό)
1άλλ °ω
1ά1κί °ό

όuЧkМТjК АТЧНoа, ТЧНТvТНuКlЧo sО ЧКЦjОštК
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ψlokТrКЧjО stКЧТМОέ σКkoЧ ЛlokТrКЧjК vТšО ЧТsu ЦoРuΕО proЦjОЧО postКvkТ urОđКjКέ
IгЧТЦkК 1μ χktТvТrКЧО su tТpkО iksЧО tОЦpОrКturОέ 
IгЧТЦkК βμ όuЧkМТjК АТЧНoа εoРuΕЧost 1έ 
SvО ostКlО postКvkО ЧО ЦoРu sО vТšО ЦТjОЧjКtТ svО Нok sО stКЧТМК ЧО otključКέ
Blokirati stanicu

τНКЛОrТtО troгЧКЦОЧkКstТ koН гК гКključКvКЧjО (ТгЦОđu ίί1άλλλ) Т potvrНТtО РК tТpkoЦ ТгЛorЧТkКέ

ZКključКvКЧjО jО КktТvЧo (ЧК гКsloЧu jО prТkКгКЧК ЛrКvК)έ 
Deblokirati stanicu

PrТtТsЧТtО tТpku ТгЛorЧТkКέ σК гКsloЧu sО pojКvljujО τσ 
σКЦjОstТtО troгЧКЦОЧkКstТ koН ЛlokКНОέ
PotvrНТtО koН tТpkoЦ ТгЛorЧТkКέ

Zaboravljena šifra?

τbratite se korisnǐkoj službiμ 
technical-service@weller-tools.com

Pomak

StvКrЧК tОЦpОrКturК vrСК lОЦТlК ЦožО sО prТlКРoНТtТ uЧosoЦ tОЦpОrКturЧoР poЦКkК гК ± ζί°ω (± 
ιβ°ό)έ

°C °F

PrОspКjКЧjО tОЦpОrКturЧО jОНТЧТМОέ

εoРuΕnost Opis

°ω Celzijus

°ό όКСrОЧСОТt
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Izbornik 2
τdКЛОritОΝžОljОniΝkКnКlέ
DuРimΝpritiskomΝ(3Νs)ΝnКΝtipkuΝiгЛornikКΝprОlКгitОΝuΝiгЛornikΝ2ΝžОljОnoРΝkКnКlКέ
PrТ ЧКЦjОštКЧju u ТгЛorЧТku uvТjОk prТpКгТtО ЧК to kojТ jО kКЧКl prОtСoНЧo oНКЛrКЧέPrОtСoНЧo oНКЛrКЧ 
kКЧКl prТkКгujО vКЦ sО ЧК гКsloЧuέ
χko sО kКЧКl ЧО prТkКгujО, proЦjОЧО sО oНЧosО ЧК МТjОlТ urОđКjέ

Fiksne temperature

χktТvТrКЧjО β iksЧТС tОЦpОrКturК kojО sО ЦoРu гКsОЛЧo ЧКЦjОstТtТέ

εoРuΕnostΝ
1 2

Opis

τσ όТksЧО tОЦpОrКturО КktТvТrКЧo
τόό όТksЧО tОЦpОrКturО ТsključОЧo (TvorЧТčkК postКvkК)

χko su КktТvТrКЧО iksЧО tОЦpОrКturО, ЦoРu sО oНКЛrКtТ Т proЦТjОЧТtТ prОko opМТjО UP Т DτАσέ

PoгКdinskoΝosvjОtljОnjО

εoРuΕnost Opis

0-100% SvjОtlТЧК δωDάК (TvorЧТčkК postКvkК κίΣ)

BОspotОnМijКlniΝprОkidКčΝгКΝiгlКг
τНКЛТr ТгlКгК ZОro SЦoР ТlТ ТгlКгК roЛotК

εoРuΕnostΝ
1 2

Opis

ES όE χktТvТrКЧ ТгlКг ZОro SЦoР (TvorЧТčkК postКvkК)
ES rob Aktiviran izlaz robota

1

3

2

5

4

τsjОtljivost

εoРuΕnost Opis

1   σОosjОtljТvo – rОКРТrК ЧК sЧКžКЧ (НuР) pokrОt
2  

3   StКЧНКrНЧo (tvorЧТčkК postКvkК)
4  

5   τsjОtljТvo ά rОКРТrК ЧК lКРКЧ (krКtКk) pokrОt
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PrimjОrΝ 
KoniРurКМijКΝiгlКгКΝГОroSmoР
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VrКΕКnjОΝnКΝtvorničkОΝpostКvkО

3 
sec

KoН uključТvКЧjКμ PrТtТsЧТtО EбТt, UP Т DτАσ γ sОkuЧНО 

PrОpoгnКvКnjОΝКlКtКΝiΝoРrКničОnjОΝprОoptОrОΕОnjК
АT βε rКspolКžО КutoЦКtskТЦ prОpoгЧКvКЧjОЦ КlКtК kojТ oНrОđОЧoЦ prТključОЧoЦ КlКtu НoНjОljujО oНРovКrКjuΕО rОРulКМТjskО 
pКrКЦОtrОέ KКko ЛТ sО ТгЛjОРlo prОoptОrОΕОЧjО poНržКЧТ su sКЦo koЦpКtТЛТlЧТ КlКtТμ

L
R

 2
1

А
TA

Νη
0

А
PΝ

κ0

А
SP

Νκ
0

ε
PR

Νκ
0

А
SP

Ν1
η0

W
M

P

W
P

 6
5

А
PΝ

12
0

А
PΝ

20
0

А
TP

Νλ
0

F
E

 7
5

А
ώ

PΝ
κ0

А
SB

κ0

А
SB

Ν1
η0

W
M

R
P

W
M

R
T

N
O

 T
O

O
L

LR 21 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АTAΝη0 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

εPRΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSPΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WP 65 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

АPΝ120      '    '     '   .

АPΝ200 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' 

АTPΝλ0 . .    '    '     ' .  .

FE 75 . .    ' . .  '     ' .  .

АώPΝκ0 . .    ' . .  '     ' .  .

АSBκ0 . .   . ' . .  '     ' .  .

АSBΝ1η0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMRP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WMRT . .    ' . .  '     ' . ' .

NO TOOL . . . . . . . . .  . . . . . . . .

. σОoРrКЧТčОЧК ПuЧkМТjК  SЦКЧjОЧjО sЧКРО ЧК 1ηί А ' σТjО ЦoРuΕК koЦЛТЧКМТjК КlКtК
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IгjОdnКčКvКnjОΝpotОnМijКlК

a

b

c

d

RКгlТčТtТЦ uklКpКЧjОЦ ЛКЧКЧК utТčЧТМО γ,η ЦЦ ЦoРuΕО su ζ vКrТjКЧtОμ

a Čvrsto uгОЦljОЧjО ψОг utТkКčК (stКЧjО ТsporukО)έ

b IгjОНЧКčКvКЧjО po-

tencijala

S utТkКčОЦ, kКЛОl гК ТгjОНЧКčКvКЧjО ЧК srОНТšЧjОЦ 
koЧtКktuέ

c Bez potencijala s utТkКčОЦ

d Meko uzemljenje S utТkКčОЦ Т гКlОЦljОЧТЦ otporЧТkoЦέ UгОЦljОЧjО 
preko odabranog otpornika

δОmljОnjОΝiΝodlОmljivКnjО
δОЦljОЧjО oЛКvljКjtО prТНržКvКjuΕТ sО uputК гК rukovКЧjО гК prТključОЧo lОЦТloέ
RukovКnjОΝvrСovimКΝlОmilК
• τvlКžТtО koН prvoР гКРrТjКvКЧjК sОlОktТvЧТ vrС lОЦТlК kojТ sО 

ЦožО pokosТtrТtТ lОЦoЦέ To uklКЧjК slojОvО oksТНК kojТ su 
uvjОtovКЧТ čuvКЧjОЦ Т ЧОčТstoΕО ЧК vrСu lОЦТlКέ

• τЛrКtТtО pКžЧju prТ stКЧkКЦК u lОЦljОЧju Т prТjО oНlКРКЧjК 
lОЦТlК ЧК to НК jО vrС lОЦТlК НoЛro pokosТtrОЧέ

• σО korТstТtО kКtКlТгКtorО kojТ su prОvТšО КРrОsТvЧТέ
• UvТjОk pКгТtО ЧК prКvТlКЧ НosjОН vrСovК lОЦТlКέ
• τНКЛОrТtО što ЧТžu rКНЧu tОЦpОrКturuέ
• τНКЛОrТtО ЧКjvОΕТ oЛlТk vrСК lОЦТlК kojТ jО ЦoРuΕ гК tu 

prТЦjОЧuέ 
σОpТsКЧo prКvТloμ otprέ vОlТčТЧО kojО jО lОЦЧК točkКέ

• τsТРurКjtО prТjОlКг toplТЧО ТгЦОđu vrСК lОЦТlК Т lОЦЧoР 
ЦjОstК ЧК vОlТkoj površТЧТ ЧК ЧКčТЧ НК НoЛro pokosТtrТtО vrС 
lОЦТlКέ

• IsključТtО tТjОkoЦ НuljТС prОkТНК rКНК sustКv гК lОЦljОЧjО ТlТ 
korТstТtО ПuЧkМТju АОllОr гК sЦКЧjОЧjО tОЦpОrКturО tТjОkoЦ 
ЧОuporКЛОέ

• PrТjО ЧОРo što НuljО vrОЦОЧК oНložТtО lОЦТlo, ovlКžТtО vrС 
lОЦoЦέ

• StКvТtО lОЦ ТгrКvЧo ЧК lОЦЧo ЦjОsto, ЧО ЧК vrС lОЦТlКέ
• VrСovО lОЦТlК ЦТjОЧjКjtО oНРovКrКjuΕТЦ КlКtoЦέ
• σО vršТtО ЦОСКЧТčku sТlu ЧК vrС lОЦТlКέ

Napomena

Upravljǎki uređaji prilagođeni su гa vrh lemila 
srednje velǐine. Zbog гamjene vrha ili uporabe drugih 
oblika vrhova može dói do odstupanja.
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DojКvОΝoΝnОprКvilnostimКΝiΝuklКnjКnjОΝnОprКvilnosti

Poruka/simptom εoРuΕiΝuгrok εjОrОΝгКΝotklКnjКnjОΝkvКrК

• ZКsloЧ „ά ά άį • Alat nije prepoznat

• Alat je neispravan

• Nije kompatibilan alat

• ProvjОrТtТ prТključКk КlКtК ЧК urОđКju
• ProvjОrТtТ prТključОЧТ КlКt

• σОЦК ПuЧkМТjО гКsloЧК 
(prТkКгКtТ τόό)

• σОЦК ЦrОžЧoР ЧКpoЧК • UključТtТ ЦrОžЧu sklopku
• ProvjОrТtТ ЦrОžЧТ ЧКpoЧ
• ProvjОrТtТ osТРurКč urОđКjК

• τόό • StКЧТМК sО ЧКlКгТ u ЧКčТЧu rКНК 
prТprКvЧostТ ТlТ ТsključОЧoЦ ЧКčТЧu

• Ponovno aktivirati lemilo tipkama UP ili 

Down

• χlКt ostКjО СlКНКЧ • StКЧТМК sО ЧКlКгТ u ЧКčТЧu rКНК 
prТprКvЧostТ ТlТ ТsključОЧoЦ ЧКčТЧu

• Pomaknuti klip 

• Ponovno aktivirati lemilo tipkama UP ili 

Down

• Prikaz temperature na 

zaslonu 

• χlКt ostКjО СlКНКЧ

• Neispravno grijanje • ProvjОrТtТήгКЦТjОЧТtТ lОЦТlo

• StКЧТМК ЧО rКНТ kКo oЛТčЧo • Parametar promijenjen • VrКΕКЧjО stКЧТМО ЧК tvorЧТčkО postКvkО
• σТsu ЦoРuΕО proЦjОЧО 

postavki

• Stanica blokirana • Deblokirati stanicu

• UrОđКj ZОro SЦoР sО ЧО 
pokrОΕО

• σОЦК ЦrОžЧoР ЧКpoЧК 
• Nema signala

• Provjeriti napajanje

• ProvjОrТtТ ožТčОЧjО sučОljК
• ProvjОrТtТ postКvkО sučОljК
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菜单 1
选择需要的通道。

通过按压菜单按钮，进入菜单1

通过按压菜单按钮进入之前所选通道的菜单ȡ

在菜单中设置时ߎ必注意之前选择了哪个通道ȡ然后之前所选通道出⣝在显示屏̷ȡ

如果没有显示通道，更改整个设备ȡ

待机温度

待机温度是ज预设的值，焊接工ڤ在不使用时将被调节到该温度ȡ

选项 说明

OFF 待机已停用 (出厂设置 180°C (360°F)

100-300 
°C

200-600 
°F

待机温度, ज进行个性化设置

待机时间喍温度关断喎

在手柄中带使用传感器的焊接工̷ڤ，焊接工ڤ在不使用时将在预设的待机时间过后被调节到待机温
度ȡ 集᜽在工ڤ中的传感器ज识别状态अ化，一旦工ڤ移动，将停用待机状态ȡ

在不带使用传感器的焊接工̷ڤ，焊接工ڤ在不焊接时将在预设的待机时间过后被调节到待机温度ȡ

按压三P喍向̷喎和寸O下N喍向̸喎按钮，结束待机状态ȡ

喍下M分PȠ下M分T除外，它们通过一个电磁触点控制ȡ喎

选项 说明

OFF 待机已停用 (出厂设置 2 min)

1-99 min 待机时间, ज进行个性化设置

CN中文
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锁₏焊झȡ 锁₏后，无法ں在装置̷更改设置ȡ

例外 1: 固定温度按钮已激活ȡ 

例外 2: 下indowߌ能 选项 1. 

所有ڣ他设置直到解锁前都无法ں更改ȡ

锁止焊झ

设置所需的̶Ѻ数锁₏代码喍在001-999之间喎并用菜单按钮确认ȡ

锁₏已激活喍显示屏中ज见到一把锁喎ȡ 

解锁焊झ

按压菜单按钮ȡ 显示屏中出⣝ON喍打开喎 

设置̶Ѻ数的锁₏代码ȡ

用菜单按钮确认代码ȡ

忘记了代码？

请联系᜾们的客户服
-质echnical-货ervice。weller：ߎ
质ool货.com

偏移量

实际烙铁头温度ज通过输入温度偏差± 40 °C喍± 72 °F喎进行调整ȡ

°C °F

ܴ换温度单Ѻȡ

选项 说明

°C 摄氏度

°F 华氏温度
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菜单 2
选择需要的通道。

通过长按喍3⻿喎菜单按钮，进入所选通道的菜单2。

在菜单中设置时ߎ必注意之前选择了哪个通道ȡ然后之前所选通道出⣝在显示屏̷ȡ

如果没有显示通道，更改整个设备ȡ

固定温度

激活2个性化设置的固定温度ȡ

选项 1 2 说明

ON 固定温度 已激活

OFF 固定温度 已停用 (出厂设置)
如固定温度已激活，ज通过三P喍向̷喎和寸O下N喍向̸喎按钮进行选择和更改ȡ

背景照明

选项 说明

0-100% LC寸亮度 (出厂设置 80%)

无电位开关输出

选中Zero 切mog输出端或机械手输出端

选项 1 2 说明

对切 F对 Zero 切mog输出端已激活 (出厂设置)

对切 rob 机械手输出端已激活

1

3

2

5

4

感受性

选项 说明

1    – 

2  

3    

4  

5    - 

CN中文
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示例  
ZeroSmog输出端配置
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复位至出厂设置

3 
sec

接通时： 按压对xi质喍退出喎Ƞ三P喍向̷喎和寸O下N喍向̸喎3⻿ 

工具识别和过载极限

下T 2Mڤ备工ڤ自动识别ߌ能，ज为连接的工ܳڤ配相应的调节参数ȡ 为了避免站过载，仅支持兼容的工ڤ：
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LR 21 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WTA 50 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WP 80 . .    ' . .  '     ' .  .

WSP 80 . .    ' . .  '     ' .  .

MPR 80 . .    ' . .  '     ' .  .

WSP 150 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WP 65 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WP 120      '    '     '   .

WP 200 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' 

WTP 90 . .    '    '     ' .  .

FE 75 . .    ' . .  '     ' .  .

WHP 80 . .    ' . .  '     ' .  .

WSB80 . .   . ' . .  '     ' .  .

WSB 150 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMRP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WMRT . .    ' . .  '     ' . ' .

NO 
TOOL

. . . . . . . . .  . . . . . . . .

. 未ऄ限的ߌ能  率降ѻ至150下ߌ ' 无工ڤ组合ज能性

CN中文
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电位补偿

a

b

c

d

通过3.5 mm᣿口的不同ܴ换，ज能有4种类型：

a 硬接地 不带᣿头喍发䉔状态喎ȡ

b 电Ѻ补偿 带᣿头Ƞ中间触点̷的补偿导线ȡ

c 无电Ѻ 带᣿头

d 软接地 带᣿头和焊接电阻ȡ通过所选的电阻进行接地

焊接和拆焊

根据所连接的焊接工ڤ的用户手ڹ进行焊接操作ȡ

处理焊头

 • 第一次ߍ热时，将ज镀锡的精选焊头浸入焊剂中ȡ这样能去
除焊头因存放而产生的氧化层和杂䉕ȡ

 • 在焊接暂停时以及放̸焊铁前，要注意焊头已充ܳ镀锡ȡ

 • 请勿使用任何腐蚀性过强的焊剂ȡ

 • 始终注意焊头ₐ确的Ѻ置ȡ

 • 请尽量选择较ѻ的工作温度ȡ

 • 针ᄦڤ体应用⣜境，请尽量选择较大的焊头形状 
经验法则：约和焊垫一样大ȡ

 • 通过给焊头充ܳ镀锡的方法，确保焊头和焊点之间ڤ有大面
积的热传递ȡ

 • 如果工作停顿时间较长，请关闭焊接系统或在停用期间执行

下eller温度降ѻߌ能ȡ

 • 长时间存放焊铁前，用焊剂浸润焊头ȡ

 • 请将焊剂直接放到焊点̷而非焊头̷ȡ

 • 请遵守烙铁头更换提示ȡ请使用ₐ确的工ڤȡ

 • 请勿在焊头̷施ߍ机械力ȡ

提示
控制单元已就中等烙铁头尺ᄥ进行了调整ȡ因烙铁头更
换或使用ڣ他烙铁头形式ज能出⣝偏差ȡ

CN中文
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错误信息和错误清楚

信息/征兆 ज能的原因 补救措施

 • 无显示ߌ能  • 工ڤ未被识别

 • 工ڤ损坏

 • 工ڤ不兼容

 • 检查装置̷的工ڤ接口

 • 检查已连接的工ڤ

 • 无显示ߌ能 (显示关闭)  • 无电源电压  • 接通电源开关

 • 检查电源电压

 • 检查装置保险丝

 • OFF  • 焊झѺ于待机或OFF喍关闭喎模式  • 用三P喍向̷喎或寸O下N喍向̸喎按钮重
新激活焊接工ڤ

 • 工ڤ保持ѻ温  • 焊झѺ于待机或OFF喍关闭喎模式  • 移动烙铁 

 • 用三P喍向̷喎或寸O下N喍向̸喎按钮重
新激活焊接工ڤ

 • 显示屏中的温度显示 

 • 工ڤ保持ѻ温

 • 热器损坏ߍ  • 检查/更换焊接工ڤ

 • 焊झ运行异常  • 参数已更改  • 将焊झ复Ѻ至出厂设置

 • 无法更改设置  • 焊झ已锁₏  • 解锁焊झ

 • Zero 切mog无法启动  • 无电源电压 

 • 不存在信号

 • 检查供电

 • 检查接口布线

 • 检查接口设置

www.valuetronics.com
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メニュー 1
希望すΔチャンネϧΛ選択してくͩさいɻ

メニューϘタンΛ押してɺメニュー 1 へ進Έ·す

ϝニϡーϘλンΛ押ͯ͠ ɺ事前ʹ選択ͨ͠νϟンネϧͷϝニϡー΁進Έ·͢ɻ

ϝニϡー設定ͷ際ʹɺ事前ʹ選択ͨ͠νϟンネϧ͕希望͢ΔνϟンネϧͰあΔ͔Ͳう͔Λ必ͣ確認ͯ͠ くͩ さ
いɻ事前ʹ選択ͨ͠νϟンネϧ͕σΟεプϨΠʹ表示さΕ·͢ɻ

νϟンネϧ͕表示さΕͳい場合͸ɺ変更内容͕機器全体ʹ適用さΕ·͢ɻ

待機温度

待機温度͸ϋンμ付͚πーϧΛ使用͠ͳいͱ͖ʹɺϋンμ付͚πーϧ͕事前設定͕可能ͳ値ʹ調整さΕΔ
温度Ͱ͢ɻ

オプγョン 説明

OFF 待機͕無効Ͱ͢ (工場設定 180をC (360をF)

100-300 
をC

200-600 をF

待機温度, 個別ʹ設定可能Ͱ͢

待機時間ʢ温度γャοτオフʣ

άϦοプʹηンαーΛ内蔵ͨ͠ϋンμ付͚πーϧͰ͸ɺϋンμ付͚πーϧΛ使用͠ͳい場合ɺϋンμ付͚πー
ϧ͸事前設定さΕͨ待機時間ʹ従ͬͯɺ待機温度ʹ調整さΕ·͢ɻ πーϧʹ内蔵さΕͨηンαー͸状態ͷ変
化Λ検知͠ɺπーϧΛ再び動͔ ͱ͢ɺͨ ͩͪʹ待機状態Λ無効ʹ͠·͢ɻ

ηンαーΛ内蔵ͯ͠ いͳいϋンμ付͚πーϧͰ͸ɺϋンμ付͚͕行わΕͳい場合ɺϋンμ付͚πーϧ͸事前
設定さΕͨ待機時間ʹ従ͬͯɺ待機温度ʹ調整さΕ·͢ɻ

UP ͓Αび DOWN ϘλンΛ押 ͱ͢ɺ待機状態͕終了͠·͢ɻ

ʢWMRPɺWMRT Λ除くɻ͜ ΕΒ͸ϚάネοτίンλΫτʹΑΓ制御さΕ·͢ɻʣ

オプγョン 説明

OFF 待機͕無効Ͱ͢ (工場設定 2 min)

1-99 min 待機時間, 個別ʹ設定可能Ͱ͢

JP日本語
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OFF 時間

ϋンμ付͚πーϧΛ使用͠ͳい場合ɺOFF 時間ͷ経過後ʹϋンμ付͚πーϧͷώーλー͕無効ʹさΕ·͢ɻ 
温度γϟοτΦフ͸設定さΕͨ待機機能ʹ͔͔わΒͣ実行さΕ·͢ɻ実測温度͕点滅表示さΕɺ予熱表示ͱ͠
ͯ用いΒΕ·͢ɻσΟεプϨΠ ʮʹAUTO-OFFʯ͕ 表示さΕ·͢ɻ

ϋンμ付͚πーϧ͕冷·さΕͯいΔ間ɺ1 νϟンネϧσΟεプϨΠʹ予熱͕表示さΕ·͢ɻ さΒʹɺσΟεプϨ
Π ʮʹCoolingʯ͕ 表示さΕ·͢ɻ  

2 νϟンネϧσΟεプϨΠͰ͸ɺ当該νϟンネϧͷσΟεプϨΠ  ʹをC / をF ͕点滅͠·͢ɻ

温度͕ 50をC (122をF) Λ下回Δͱɺͨ ͩͪʹσΟεプϨΠ͕ OFF Λ表示͠ɺόοΫϥΠτ͕無効ʹさΕ·͢ɻ 

 UP ͓Αび DOWN ϘλンΛ同時ʹ押 ͱ͢ɺOFF 状態͕終了͠·͢ɻ 

オプγョン 
1 2

説明

OFF OFF 時間 無効 (工場設定 10 min) 

1-999 min OFF 時間, 個別ʹ設定可能Ͱ͢

ウΟンυウ機能 

オプγョン 1 (工場設定):

ϙςンγϟϧフϦーͳεΠονンά出力Λ ES FE ʹ͠·͢ɻ

ʮLOCKʯ機能ʹΑͬͯɺϩοΫさΕͨ温度͔Β ん 1-99 をC (ん1-180 をF) ΁ͷ設定範囲ͷ制限ɻ

͜ΕʹΑͬͯɺϩοΫさΕͨ温度͸設定可能ͳ温度΢Οンυ΢ͷ中間Λ示͠·͢ɻ

オプγョン 2:

ϙςンγϟϧフϦーͳεΠονンά出力Λ ES おob; ES FE / おob; ES おob / おob ʹ͠·͢ɻ

設定さΕͯϩοΫさΕͨ温度͔Βɺ΢Οンυ΢機能Λ使用ͯ͠ ɺん 1-99 をC (ん1-180 をF) ͷ温度範囲Λ設定
͢Δ ͱ͕͜Ͱ͖·͢ɻ 実測温度͕͜ͷ範囲内ʹあΔͱɺϙςンγϟϧフϦーͳ接点ʢΦプτΧプϥ出力ʣ͕ 接続
さΕ·͢ɻ

オプγョン 
1 2

説明

OFF ΢Οンυ΢機能 無効 (工場設定 OFF)

1-99 をC

1-180 をF

΢Οンυ΢機能, 個別ʹ設定可能Ͱ͢

JP日本語
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LOCK

εςーγϣンͷϩοΫɻ ϩοΫ後ɺ機器ͷ設定͸変更Ͱ͖·ͤΜɻ

例外 1: 固定温度Ϙλン͕有効Ͱ͢ɻ 

例外 2: ΢Οンυ΢機能 Φプγϣン 1. 

他ͷ͢΂ͯͷ設定͸ϩοΫ解除さΕΔ·Ͱɺ変更Ͱ͖·ͤΜɻ

εテーγョンΛロοΫし·す

希望͢Δ 3 桁ͷϩοΫίーυʢ001 せ 999ʣΛ設定͠ɺϝニϡーϘλンͰ確定͠·͢ɻ

ϩοΫ͕有効Ͱ ʢ͢σΟεプϨΠʹϩοΫͷΞΠίン͕表示さΕͯい·͢ʣɻ 

εテーγョンΛロοΫ解除し·す

ϝニϡーϘλンΛ押͠·͢ɻ σΟεプϨΠ  ʹON ͕表示さΕ·͢ 

3 桁ͷϩοΫίーυΛ設定͠·͢ɻ

ίーυΛϝニϡーϘλンͰ確定͠·͢ɻ

コーυΛ͓忘ΕʹͳΓ·し͔ͨ？

弊社ͷΧελϚーαーϏεʹ͓
問い合わͤくͩ さい：がechnical-
かeおvice@welleお-がoolか.com

オフセοτ

実際ͷίς先温度͸໿ ん 40 をC (ん 72 をF) ͷ幅Ͱ温度Λ入力͢Δ ͱ͜Ͱ調整Ͱ͖·͢ɻ

をC をF

温度単位Λ切Γ替え·͢ɻ

オプγョン 説明

をC 摂氏

をF 華氏

JP日本語
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メニュー 2
希望すΔチャンネϧΛ選択してくͩさいɻ

メニューϘタンΛ長押ししてʢ3 秒ʣɺ希望すΔチャンネϧͷメニュー 2 へ進Έ·す

ϝニϡー設定ͷ際ʹɺ事前ʹ選択ͨ͠νϟンネϧ͕希望͢ΔνϟンネϧͰあΔ͔Ͳう͔Λ必ͣ確認ͯ͠ くͩ さ
いɻ事前ʹ選択ͨ͠νϟンネϧ͕σΟεプϨΠʹ表示さΕ·͢ɻ

νϟンネϧ͕表示さΕͳい場合͸ɺ変更内容͕機器全体ʹ適用さΕ·͢ɻ

固定温度

2 ͭͷ個別ʹ設定可能ͳ固定温度ͷ有効化ɻ

オプγョン 
1 2

説明

ON 固定温度 有効

OFF 固定温度 無効 (工場設定)

固定温度͕有効ʹさΕͯいΔͱɺ固定温度Λ UP ͓Αび DOWN ϘλンͰ選択ͯ͠ ɺ変更͢Δ ͱ͕͜Ͱ͖·
͢ɻ

バοΫϥΠτ

オプγョン 説明

0-100% LCD 輝度 (工場設定 80%)

ϙテンγャϧフϦーͳεΠοチンά出力

Zeおo Smog 出力·ͨ͸ϩϘοτ出力ͷ選択

オプγョン 
1 2

説明

ES FE Zeおo Smog 出力͕有効 (工場設定)

ES おob ϩϘοτ出力͕有効

1

3

2

5

4

感度

オプγョン 説明

1   感度不良 ど 強いʢ長いʣ動͖ʹ反応͢Δ

2  

3   標準 ʢ工場設定ʣ

4  

5   感度良好 - 弱いʢ短いʣ動͖ʹ反応͢Δ

JP日本語
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2 1

3

例  
ZeおoSmog 出力ͷ環境設定

JP日本語
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工場設定へϦセοτ

3 
sec

εΠονΦン時： ExiがɺUP ͓Αび DOWN Λ 3 秒押͠·͢ 

πーϧ認識͓よび過負荷制限

WT 2M ͸ɺ接続さΕͨπーϧʹ対応͢Δ制御ύϥϝーλーΛ割Γ当ͯΔ自動πーϧ認識機能Λ備えͯ い·͢ɻ εςーγϣンͷ過負荷
Λ防止͢ΔͨΊʹɺ互換性ͷあΔπーϧ͚͕ͩαϙーτさΕ· ：͢
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LR 21 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WTA 50 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WP 80 . .    ' . .  '     ' .  .

WSP 80 . .    ' . .  '     ' .  .

MPR 80 . .    ' . .  '     ' .  .

WSP 150 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WP 65 . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WP 120      '    '     '   .

WP 200 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' 

WTP 90 . .    '    '     ' .  .

FE 75 . .    ' . .  '     ' .  .

WHP 80 . .    ' . .  '     ' .  .

WSB80 . .   . ' . .  '     ' .  .

WSB 150 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' .

WMRP . . . . . ' . .  ' . . . . ' . . .

WMRT . .    ' . .  '     ' . ' .

NO TOOL . . . . . . . . .  . . . . . . . .

. 無制限機能  150 W ʹ出力௿減 ' πーϧͷ組Έ合わ͕ͤ不可能
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電位平衡

a

b

c

d

3.5 mm ͷδϟοΫソέοτΛ異ͳΔ接続方法Ͱ接続͢Δ ͱ͜Ͱɺ4 種類ͷ使用方法͕可
能ͱͳΓ· ：͢

a ϋーυΞーε プϥά未挿入ʢ納入時ʣɻ

b 電位平衡 プϥά挿入ɺ中心接点ʹ補償導線ɻ

c ϙςンγϟϧフϦー プϥά挿入

d ソフτΞーε プϥά͓Αびϋンμ付͚抵抗器付͖ɻ選択さΕͨ抵抗器
Λ介ͨ͠接地

͸Μͩ付けと͸Μͩ除去

接続さΕͨϋンμ付͚πーϧͷ取扱説明書ʹ従ͬͯɺϋンμ付͚作業Λ実施ͯ͠ くͩ さいɻ

コテ先ͷ取Γ扱い

 • 最初ͷ加熱時ʹ選択ͨ͠錫Ί͖ͬΛ施͢ίς先ʹϋンμΛ塗
布͠·͢ɻ͜ ΕʹΑͬͯɺ保管ʹΑͬͯ生ͨ͡ίς先ͷ酸化層ͱ
不純物͕剥͕Ε·͢ɻ

 • ϋンμ付͚ͷ休止時͓ΑびϋンμΰςΛ収納͢Δ前ʹɺίς先
͕十分ʹ錫Ί͖ͬさΕͯいΔ ͱ͜Λ確認ͯ͠ くͩ さいɻ

 • 刺激性ͷあΔ融剤Λ使用͠ͳいͰくͩ さい！

 • ίς先͕正 く͠取Γ付͚ΒΕͯいΔ͔必ͣ確認ͯ͠ くͩ さいɻ

 • Ͱ͖Δ͚ͩ௿い使用温度Λ選択ͯ͠ くͩ さいɻ

 • 使用͢Δ際͸Ͱ͖Δ͚ͩ大͖ͳ形状ͷίς先Λ選択ͯ͠ くͩ さ
いɻ 
大·͔ͳ目安：͓ Αそϋンμύουͱ同͡大͖さɻ

 • ίς先͕十分ʹ錫Ί͖ͬさΕΔΑうʹɺίς先ͱϋンμ付͚箇
所ͷ間ʹ広い伝熱面積Λ設͚ くͯͩ さいɻ

 • 作業ͷ休止時間͕比較的長い場合͸ɺϋンμ付͚γεςϜΛ

Φフʹ͢Δ͔ɺ΋ く͠͸休止ͯ͠ いΔ場合ʹ温度Λ下͛Δ 
Welleお 機能Λ使用ͯ͠ くͩ さいɻ

 • ϋンμΰςΛ長時間収納͢Δ場合͸ɺそͷ前ʹίς先ʹϋンμ
Λ塗布ͯ͠ くͩ さいɻ

 • ϋンμ͸ίς先ʹ塗布͢ΔͷͰ͸ͳくɺ直接ϋンμ付͚箇所ʹ
塗布ͯ͠ くͩ さいɻ

 • ίς先Λ付属πーϧͱ交換ͯ͠ くͩ さいɻ

 • ίς先ʹ機械的ͳ力Λ加えͳいͰくͩ さいɻ

注意事項

ίンτϩーϧϢニοτ͸平均的ͳίς先αΠζ用ʹ調整
さΕ·ͨ͠ɻίς先Λ交換·ͨ͸他ͷ形状ͷίς先Λ使
用͢Δ ͱ͜Ͱɺ誤差͕生͡Δ可能性͕あΓ·͢ɻ

JP日本語
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エϥーメοセーδとエϥー履歴ΫϦΞ

メοセーδ/症状 推定原因 修復措置

 • 非表示機能  • πーϧ͸検出さΕ·ͤΜͰͨ͠

 • πーϧͷ不具合

 • πーϧʹ互換性͕あΓ·ͤΜ

 • 機器΁ͷπーϧ接続Λ点検͠·͢

 • 接続さΕͨπーϧΛ点検͠·͢

 • 非表示機能 (表示Φフ)  • 主電源電圧͕あΓ·ͤΜ  • 電源εΠονΛΦンʹ͠·͢

 • 主電源電圧Λ確認ͯ͠ くͩ さい

 • 機器ͷώϡーζΛ点検͠·͢

 • OFF  • εςーγϣン͸待機Ϟーυ·ͨ͸ OFF Ϟー
υͰ͢

 • UP ·ͨ͸ Down ϘλンͰϋンμ付͚πー
ϧΛ再び有効ʹ͠·͢

 • πーϧ͕冷えͨ··Ͱ͢  • εςーγϣン͸待機Ϟーυ·ͨ͸ OFF Ϟー
υͰ͢

 • ペンγϧΛ動͔͠·͢ 

 • UP ·ͨ͸ Down ϘλンͰϋンμ付͚πー
ϧΛ再び有効ʹ͠·͢

 • σΟεプϨΠͷ温度表示 

 • πーϧ͕冷えͨ··Ͱ͢

 • ώーλーͷ不具合  • ϋンμ付͚πーϧΛ点検 / 交換͠·͢

 • εςーγϣン͕いͭ΋ͷΑうʹ
作動͠·ͤΜ

 • ύϥϝーλー͕間違ͬͯい·͢  • εςーγϣンΛ工場設定΁Ϧηοτ

 • 設定変更͕Ͱ͖·ͤΜ  • εςーγϣン͕ϩοΫさΕͯい·͢  • εςーγϣンΛϩοΫ解除͠·͢

 • Zeおo Smog ͕作動ͯ͠ い·
ͤΜ

 • 主電源電圧͕あΓ·ͤΜ 

 • 信号͕ͳい

 • 電源供給Λ点検͠·͢

 • ΠンλーフΣーεͷ配線Λ点検͠·͢

 • ΠンλーフΣーεͷ設定Λ点検͠·͢

www.valuetronics.com
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Product Registration

Produkt-Registrierung     -     Enregistrement produit     -     Registro de producto     -     尊敬的客户您好

请将设备型号以及序列号抄录到指定的空白栏中，您在之后在 

网站上在线注册时会用到这些信息。

Versorgungseinheit

Power Unit

Serie:  Designed & Engineered in Germany

120/23V 50/60Hz 70W

Made in Mexico

www.weller.de/registration

Serial Number

Product Type
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