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2 Identifizierung

2.1  Produktmarke und Typbezeichnung

Wir danken lhnen fir das, mit dem Kauf der Reparaturstation, WQB 4000SOPS, erwiesene
Vertrauen.

Bei der Fertigung wurden strengste Qualitdtsanforderungen zugrunde gelegt, die eine
einwandfreie Funktion des Gerdates BGA / QFP Rework System WQB 4000SOPS
sicherstellen.

2.2 Produktversion
Bei der hier Vorliegenden Version handelt es sich um die Version WQB 4000SOPS mit
Standard 10xZoom Objektiv 2 13-130mm.

2.3 Name und Adresse des Herstellers

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-StraBe 2
74354 Besigheim, Germany

+49 (0)7143 580-0
+49 (0)7143 580-108
E-Mail: info@weller-tools.com

www.weller-tools.com
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2.4 Konformitatserklarung

C€

Weller

EG-Konformitatserklarung
EC DECLARATION OF CONFORMITY

Description:

Model No.:

erfillen:

Date;

Funktion des
Unterzeichners:
Position:

Typenbezeichnung: Weller

Maschinenrichtlinie
Machinery Directive

Angewandte harmonisierte Normen:
According to harmonized standards:

und EMV-Richtlinie
and EMC Directive

Angewandte harmonisierte Normen:
According to harmonized standards:

Datum: 2012-07-16 Unterschrift: '.l'\ \-A

Name und Anschrift des Herstellers: Weller Tools GmbH

Name and address of producer: Carl-Benz-Strasse 2
D-74354 Besigheim
Produktbezeichnung: BGA/QFP Reperatursystem

BGA/QFP Rework System

Wir erklaren, dass die bezeichneten Produkte die Bestimmungen folgender Richtlinien

We declare that the designated equipment complies with following EC Directives;

2006/42/EG

2006/42/EC
DIN EN 60 745-1:

DIN EN 60 204-1:

DIN EN ISO 12100-1 / Al:
DIN EN ISO 12100-2 / Al:

2004/108/EG
2004/108/EC

DIN EN 55 014-1:
DIN EN 55 014-2:
DIN EN 61 000-3-2:
DIN EN 61 000-3-3:

A
Signature: AW R
Name: T. Fischer

Technischer Leiter

Director Engineering
Dokumentationsbevollmachtigter
Authorized for Documentation

Ausgabe / Rewsion 3 ersetzt / supersedes 2

WQB 4000 SOPS

DIN EN 60 745-2-2:

2010-01

2009-07, 2010-06
2007-06

2009-10
2009-10

2003-09
2002-08
2006-10
2006-06

S, Hofmann

Geschaftsfiihrer
General Manager

Sitz der Gesellschaft: Besigheim

Amtsgericht Stuttgart. HRB 300137
Geschaftsfohrer: Stephan Hofmann, Martin Kdrzinger
Steuemummer: 55001/00759 | USt-IdNr. DE 144958264

www.valuetronics.com

11181111
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Diese Anleitung enthalt wichtige Informationen, um das Reparatursystem WQB 4000SOPS sicher
und sachgerecht in Betrieb zu nehmen, zu bedienen, zu warten und einfache Stérungen selbst zu
beseitigen.

e Die Aufstellung und Inbetriebnahme der von uns gelieferten Maschinen darf nur nach
eingehendem Studium der mitgelieferten Betriebsanleitung und durch autorisiertes
Fachpersonal erfolgen.

e Diese Betriebsanleitung sollte Ausgedruckt und fir alle Benutzer zuganglich aufbewahrt
werden.

Wichtige Informationen sind in dieser Betriebsanleitung durch Piktogramme gekennzeichnet.
Diese ermdglichen es lhnen sofort wichtige Informationen zu erkennen.

Die Bedeutung dieser Piktogramme wird im folgenden erlautert:

Wichtige Hinweise
Dieser Abschnitt ist besonders zu
beachten

Gefahren / Sicherheitshinweis

Beispiel: HeiBe Oberflache

Verbrennungsgefahr bei
unsachgemaBem Umgang

@ Probleme/haufige Fehler

In einigen Textpassagen werden Sie auf Hinweisziffern-Beispiel: (10)- sto3en, die sich auf Kapitel
13 Abbildungen beziehen.
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3 Produktbeschreibung

3.1 Allgemeine Funktionen, Anwendungsbereich, BestimmungsgemaéaBe Verwendung
Das WQB 4000SOPS ist als Reparatur und Laborgerat entwickelt und konstruiert worden.
Es dient der Reparatur von Leiterplatten durch den Austausch defekter.

BGA- als auch FINEPITCH- Bauelementen, sowie der Erstellung von Leiterplatten im
Rahmen einer Labortatigkeit.

Notwendig flr eine universelle Leiterplattenreparatur von BGA- als auch FINEPITCH-
Bauelementen ist eine effektive Vorwarmung der Leiterplatte von unten und eine gezielte
Erwarmung der zu reparierenden Bauteile von oben bis zur Reflow-Temperatur in Verbindung mit
einer zuverlassigen Prozesssteuerung. Beim WQB 4000SOPS sorgt eine temperaturgeregelte 2-
Zonen Infrarot-Unterheizung fur eine schnelle Aufheizung und homogene Substrat-Temperaturen.
Die HeiBgas-Oberheizung mit digitaler Regelelektronik flr die Temperaturiberwachung und
Luftmengenregulierung ermdglicht eine fein dosierte Warmeenergiezufiihrung auf die Bauteile. Der
direkt in der HeiBgasdlise platzierte Temperatursensor sorgt fir eine effiziente Regelung der
Oberheizung und  bietet deshalb  hdéchste  Prozesssicherheit. Zur  verbesserten
Prozesslberwachung stehen bis zu 3 weitere externe Sensoren zur Verfigung. Durch den
softwaregesteuerten Tisch wird zusétzlich die rdumliche Trennung und Zusammenfihrung von
Positionierungsprozess und Létprozess fir eine einfachere Handhabung, ohne Verlust in der
Prozesssicherheit, gewahrleistet.

Alle Prozessschritte kbnnen am Computer Uber die zugehérige Software ,WQB 4000 Control*
programmiert, gespeichert und auch eingelesen werden. Alle wichtigen Prozessparameter werden
wahrend des Prozessablaufes am Bildschirm ausgegeben. Die Software unterstitzt die Ermittlung
von Temperaturprofilen und ermdglicht dadurch die Festlegung der optimalen Létprozessdaten auf
einfachste Weise. Durch umfangreiche Sonderfunktionen wird eine Prozessadaption an
verschiedenste Randbedingungen ermdéglicht und Ilasst daher eine Reparatur auch an
schwierigsten Baugruppen zu.

Nach dem Ausléten des Bauteils und dem Reinigen der Leiterplatte steht zur Neuplatzierung das
Split-Optik-Positionierungs-System zur Verfligung, welches mit einer digitalen 2 Megapixel Kamera
und 2 farbigen LED-Beleuchtungen jeweils ein Bild der Leiterplatte und ein Bild der Kontaktflache
des Bauteils ermdglicht. Durch die x-, y, Teta - Prazisionsverstellung der Positioniereinheit und das
so genannte Bild — in — Bild Verfahren I&sst sich ein deckungsgleiches Ausrichten realisieren.
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3.2 Basisgerat

e Stabile, verwindungsfreie Aluminiumgusskonstruktion mit Prazisionsfrasungen

e Antistatische Pulverbeschichtung

e Hohenverstellbare TischfliBe

e Motorgesteuertes Verfahren des Transporttisches in x Richtung

e 3 zusétzliche Thermoelemente Typ K zur Temperaturprofilermittlung anschlieBbar

e Steuerelektronik und Pneumatikeinheit im hinteren Alugehduse und im Tisch integriert,
tunnelartiger Durchlass fir sehr lange Leiterplatten

e USB 2.0 Schnittstelle fir PC-Steuerung

¢ Anschlussmaéglichkeit fir optionale Vakuumpipette
e Anschlussmdglichkeit far Druckluft und Stickstoff
e Tragegriffe

3.3 Loétkopf

e Prazisionslinearfihrung fur z-Verstellung, ca. 80 mm Hub

o Stufenlos einstellbarer Tiefenanschlag mittels Gewindespindel
e Teta -Verstellung des Heizkopfes im Bereich von -5 ° bis 95 °C
e Ddisenschnellverschluss

e "Vakuum-Lift" zum automatischen Entléten der Bauteile, Vakuumrohr stufenlos
héhenverstellbar, 10 mm Verstellbereich

e Anschluss des Temperatursensors fir die HeiBgasdise im Létkopf

e Heizelement Max. 700 W Leistung

e Zusétzlicher Lifter zur AbkUhlung der Leiterplatte

e erschitterungsfreies Absenken und Abheben des Létkopfes durch Rotationsbremse
e Geschlossene Konstruktion fir den industriellen Einsatz

e Sicherheitsabschaltung verhindert Verfahren des Tisches bei abgesenktem Létkopf
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3.4 Bestiickkopf

Prazisionslinearfiihrung fur z-Verstellung, ca. 230 mm Hub

X-, y-, Teta - Prazisionsfuhrungen zur Bauteilausrichtung

Motorgesteuertes Absenken des Bestlickkopfes mit beidseitigen Endschaltern
Verdrehsichere Fuhrung des Vakuumaufnehmers mit 2,7 N Aufsetzkraft
Automatisches Abschalten des Vakuumaufnehmers durch Sensoren am Bestiickkopf
Geschlossene Konstruktion fur den industriellen Einsatz

Ansprechendes Design, alle Zuleitungen geschitzt und verkleidet

3.5 Kamera und Split-Optik

2,0 Megapixel CMOS USB 2.0 Kamera
Split-Optik fur prazises und kontrolliertes Ausrichten des Bauteils zur Platine

Rote Beleuchtung der Leiterplatte fir maximalen Kontrast zwischen Leiterplattenmaterial und
Lotstelle

Blaue Beleuchtung des Bauteils zur optimalen Positionierung durch Erhdhung des Kontrastes
Sicherheitsmechanik zum Schutz des Bestlckkopfes
Standard 10 x Zoom Objektiv 72 13-130 mm

3.6 Unterheizung

Hochtemperatur-Keramikstrahler (Langwellige Infrarotstrahlung, A ~ 2 — 10 um)
Kleine Vorheizzone: 400 Watt ca. 125 x 125 mm?

GroBe Vorheizzone: 1600 Watt ca. 270 x 270 mm?
Temperaturregelung durch Thermoelement, integriert im mittigen Strahler
Beruhrungsschutz durch Gitter-Abdeckblech

3.7 Leiterplattenhalter

Horizontal zu Verfahrender Transporttisch mit Prazisionslinearfihrung,
Einstellgenauigkeit + 0,02 mm

Feinantrieb in y-Richtung, Einstellbereich + 10 mm, Einstellgenauigkeit £ 0,05 mm
Prazisionslinearfiihrungseinheit mit 2 Schlitten fur die Aufspannarme
Ruckstellfedern flr einfache Leiterplattenmontage

Anschlussmdglichkeit fir 3 x Thermopaar Typ K

LeiterplattengréBe: Arbeitsbereich:
kleiner 500 x 465 mm +/- 80 mm auBerhalb der Mittelachse
kleiner 350 x 465 mm gesamte Leiterplatte
kleiner 250 x unbegrenzt gesamte Leiterplatte
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3.8 Abmessungen und Gewicht

Abmessungen (Lx T x H):

I

H =680 mm

Gesamtgewicht:

) —| L=692 mm

ca. 40 kg

3.9 Angaben zur Strom-, Gas und Druckluftversorgung

Netzspannung:
Netzsicherung :
Leistung:
Oberheizung:
Unterheizung:

Druckluftversorgung:

Druckluftwandler:

Temperaturregelung :

Durchflussregelung:
Luftverbrauch:

Gerauschemission:

230V, 50/60 Hz

T10A

2300 W

700 W

grof3 1600 W (260 X 260 mm)
klein 400W (120 X 120 mm)
400 — 600 kPa gereinigte, trockene Druckluft.
Unterdruck 60 kPa

stufenlos 50 °C — 400 °C
Regelgenauigkeit + 10 °C
stufenlos 5 — 50 I/min.

60 - 100 I/min. (4 bar)
<69dB/1m

3.10 PC-Systemvoraussetzungen
e Intel Pentium oder vergleichbare CPU mit mindestens 2 GHz, mind. 1024 MB RAM
e Betriebssystem: WIN 2000 SP4, WIN XP SP2, WIN Vista 32-Bit
e Grafikkarte und Bildschirm Auflésung mind. 1280x1024, mind. 16 Bit Farbtiefe
e CD-ROM
e USB 2.0 Port full powered (500 mA), (Stromaufnahme Kamera 300-350 mA)
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3.11 Emission von Larm

Der Larmexpositionspegel liegt < 80 dB(A). |« Ly = 80 dBIA) oder Le . = 135 dBIC)

Somit sind keine weiteren MaBnahmen e Beachéhigte informiaron und ober die
erforderlich Gefahren durch Lérm unterweisen

Lesas > BO dB{A] oder L, > 135 dB(C)
o Geagnele Gehbrschitzer bereifstalian
o Beschaltiglen arbetsmedizinische Vorsorge-

In Verbindung mit anderen Gerdten in
unmittelbarer N&he kann der Larmpegel

insgesamt ansteigen. Bitte ergreifen Sie in chirdar b
solchen Féllen die in der Tabelle aufgefliihrten
MaBnahmen. # Loca = 85 dB{A) oder L. = 137 dB(C)

o Lormberaiche kennzeichnen und Zugong
beschranken

o Boschaftigle misson Gehérschutz benutzen
o Ragelmifig Vorsorgsuntersuchungen nach
G 20 veronlossen (Pllichtuntersuchung)
Locws > 85 dBJA) oder L. > 137 dB(C)

¢ Larmminderungsprogramm oudstellen und
durchfthren

(Quelle: www.bg-laerm.de)

3.12 Umgebungsbedingungen
Dynamische Abmessungen: ca. 1090 X 600 X 680 mm
Nur in geschlossenen Raumen zu verwenden.

3.13 Sicherheitsinformationen

Das Reparatursystem WQB 4000SOPS wurde entsprechend dem heutigen Stand der Technik und
den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln hergestellt. Trotzdem besteht die Gefahr von
Personen- und Sachschaden, wenn Sie die Sicherheitshinweise im beiliegenden Sicherheitsheft
sowie die Warnhinweise in dieser Anleitung nicht beachten. Geben sie das Reparatursystem
WQB 4000SOPS an Dritte stets zusammen mit der Betriebsanleitung und dem beiliegenden
Sicherheitsheft weiter.

Bei der Verwendung von Loétzusatzstoffen sind die jeweiligen
Sicherheitsdatenblatter zu beachten.

Flr andere, von der Betriebsanleitung abweichende Verwendung sowie bei eigenmachtiger
Veranderung wird von Seiten des Herstellers keine Haftung Gbernommen.

Diese Betriebsanleitung und die darin enthaltenen Warnhinweise sind aufmerksam zu lesen und
gut sichtbar in der Nahe des Loétgerates aufzubewahren. Eine Nichtbeachtung der Warnhinweise
kann zu Unféllen und Verletzungen oder zu Gesundheitsschaden fihren.
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4 Definitionen

BGA - Ball Grid Array

uUSB - Universal Serial Bus

SOPS - Split Optik System

CMOS - Complementary Metal Oxide Semiconductor
kPa - Kilo Pascal (400-600 kPa = 4-6 bar)

LED - Leuchtdiode

Rework - Reparatur

Reflow -Temperatur - Wiederaufschmelztemperatur
Soldering - Léten
Placement - Positionierung

Component - Bauteil/Vorbereitung des Produkts fir den Gebrauch

5 Transport und Lagerung

Das WQB 4000SOPS darf nur in der daflr vorgesehenen Transportverpackung versand werden.
Bei einem innerbetrieblichen Transport zum Arbeitsplatzwechsel oder zu Wartungsarbeiten ist die
Maschine nur an den vorgesehenen Transportgriffen anzuheben.

Ein Anheben am Heizkopf, an der Splitoptik, am Leiterplattenschlitten und oder an der
f:i Platziereinheit kann zu Schaden an der Maschine flihren.

Ein Anheben am Heizkopf kann zu Verbrennungen flhren.

Sollte eine Zwischenlagerung erforderlich sein, so ist diese in der Transportverpackung
durchzufihren. Diese Transportverpackung darf nicht auf einen Feuchten / Nassen Untergrund
abgestellt werden.
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5.1 Auspacken

Vor der Montage / Aufstellung ist das Gerat auf Vollstandigkeit und
Unversehrtheit zu prifen.

Dies geschieht in folgenden Schritten:
- Transportverpackung auf Sichtbare Schaden untersuchen
- Transportkarton nach oben entfernen
Bei Uberseetransport zusétzlich:
+ Befestigung am Sockel I16sen
+ Transportkiste nach oben abheben
- Transportkarton fir Zubehér entfernen
- Zubehor auf Vollstéandigkeit gemaf Lieferliste prufen
- Transportpolsterungen entfernen

- WQB 4000SOPS (ohne Transportpolsterung) mit 2 Personen aus der Transportverpackung
an den Tragegriffen herausheben und auf einen festen Untergrund (Tisch, Rollwagen etc.)
absetzen

- Sichtprtfung auf Beschadigung durchfliihren
Flr eine spatere Zwischenlagerung und / oder Transport ist die Transportverpackung an einem
trockenen Lagerort aufzubewahren. Sollte dies nicht mehr erforderlich sein siehe 5.2.
5.2 Sicheres Entsorgen des Verpackungsmaterials

Far alle Teile der Verpackung liegt eine RoHs- Konformitatserklarung vor. Bei der Entsorgung von
Verpackungsmaterial sind die Gesetze und Bestimmungen des jeweiligen Landes zu beachten.
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5.3 Vorbereitende Arbeiten vor der Installation

Das WQB 4000SOPS mit Hilfe der Dosenlibelle durch Drehen der EinstellfiBe in eine
Waagerechte Lage ausrichten (Dosenlibelle auf Kalibriertool im Leiterplattenhalter)

e — e B

i L=

(Dosenlibelle Abbildung &hnlich)

5.4 Lieferumfang

Basisgerat mit Unterheizung, Transporttisch mit Leiterplattenhalter, Létkopf, Bestlickkopf,

Steuerelektronik und integrierter Pneumatikeinheit

Optikmodul bestehend aus Kamera, Objektiv und Split-Optik

SOPS Montage- und Kalibrierset
Temperatursensor PT-100 flr die Oberheizung
Thermoelement Typ K 0,1 mm

Dlsenwechsler

Netzanschlusskabel

USB 2.0 Kabel Typ A/ TypB 1,8 m

USB 2.0 Kabel Typ A/ Typ Mini-B 1,8 m
Y-Verteiler

Druckluftschlauch @ 6 mm

Schraubendrehersatz Innensteckantrieb

T-Griff fir Schraubendrehersatz

WQB 4000SOPS Quick Start Guide auf CD-ROM
Betriebsanleitung WQB 4000SOPS auf CD-ROM
Sicherheitshinweise

Software  WQB  4000SOPS Control auf

www.valuetronics.com

CD-ROMInstallieren

und Montieren
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5.5 Montage

Vor der Montage des WQB 4000SOPS ist die Software zu geman Kapitel 6.2 zu Installieren.

Nach der Softwareinstallation das WQB 4000SOPS Montieren.

Splitoptikmodul aus der
Transportkiste entnehmen und
gem. der Abbildung befestigen
Nach der Befestigung mit den
mitgelieferten ~ Gewindebolzen
(Anziechmoment 2 Nm) das
Optikmodul mit der
Steckverbindung anschlieBen
USB Kabel Typ Mini an der
Kamera und anschlieBend am
PC anschlieBen

USB Kabel vor Beschadigungen
mit der Zugentlastung sichern
Das WQB 4000SOPS mit dem
mitgelieferten USB Kabel zum
PC verbinden

Druckluftschlauch anschlieBen

tickstoff (N2)

A a
- L

Nur Druckluft Druckluft & Stickstoff (N2)

+ ohne Stickstoff mit Y - Verbinder einen zweiten Druckluftschlauch mit dem
A Stickstoffanschluss verbinden

+ Druckregler beachten Maximaldruck 6 bar

- Stickstoff anschlieBen

- Uberpriifen, ob die Netzspannung mit der Angabe auf dem Typenschild ibereinstimmt,

(Nur bei Ubereinstimmung) Netzkabel einstecken
- Prifen ob der NOT-AUS Taster entsperrt ist

www.valuetronics.com
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WQB 4000SOPS

NOT-AUS Taster Sensoranschlus

N\

0 . HeiBluftdlise
- & ﬁ ./

- Sensor und HeiBluftdise mit dem Gerét verbinden
- Der Stecker des Temperatursensors wird in die Anschlussbuchse am Létkopf eingesteckt.

5.5.1.1 Montage 10 x Zoom Objektiv
Montage 10 x Zoom Objektiv und Kamera
(Normalobjektiv mit Kamera wird vormontiert geliefert)

Kappe entfernen

Zur Installation des 10 x Zoom Objektivs ist die Abdeckkappe auf dem Optikgehduse zu
entfernen. AnschlieBend wird das Zoom Objektiv wie in den obigen Abbildungen montiert.
5.5.1.2 Lagern und Schiitzen wahrend der Unterbrechung des normalen Gebrauchs

Wird das WQB 4000SOPS nach dem normalen Gebrauch auBer Betrieb gesetzt sollten
folgende Schritte beachtet werden:

- Abschaltung der Netzspannung von WQB 4000SOPS und des angeschlossenen PC's
- Druckluft- / Stickstoffversorgung unterbrechen
- Bei Lagerung ist das WQB 4000SOPS in der Transportverpackung an einem sicheren
Lagerort aufzubewahren.
5.6 Wiederverpackung, um Schaden wahrend des Transports zu vermeiden

Das Verschicken einer WQB 4000SOPS darf nur in der Original Transportverpackung
geschehen. Diese ist zu diesem Zweck an einem trockenen Lagerort aufzubewahren.
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5.5 Anbringungsort der Anleitung

Diese Anleitung sollte ausgedruckt dem Bediener zur Verfligung gestellt werden. Sie ist
Bestandteil des WQB 4000SOPS und sollte Griffbereit am Arbeitsplatz vorhanden sein.

6 Betriebsanleitung

6.1 Erste Inbetriebnahme / Wiederinbetriebnahme

Zum Betrieb des Gerates wird die Software "WQB4000 Control" bendtigt. Installation und
Beschreibung der Software wird in Kapitel Kapitel 6.2 ,Software Installation® ausfihrlich
beschrieben. Nach der Installation der Software wird das Gerat eingeschaltet und die Software
gestartet. Zum Starten der Software ,Start => Programme => WQB4000Control“ auswahlen. Beim
Start der Software erscheint zuerst ein Dialogfeld in dem die Seriennummer des Gerates
eingetragen wird. Diese finden Sie auf dem Typenschild an der Rickwand. AnschlieBend erscheint
das Dialogfenster flir eine Referenzfahrt des Transporttisches und der Platziereinheit. Fir die
Referenzfahrt muss der Létkopf angehoben und die Splitoptik auf Rechtsanschlag sein. Diese
Positionen werden in der Software mit einer grinen Statusanzeige bestatigt und geben die
Referenzfahrt frei. Start der Referenzfahrt mit ,GO*.

Dieser Vorgang ist bei jedem Neustart des Gerates erforderlich!

Die fur den Transport demontierte Optikeinheit ist werkseitig vorjustiert. Aufgrund der bendétigten
Genauigkeit muss diese jedoch nach der Montage an das Grundgestell Gberprift und falls
erforderlich wie in Kapitel 10.4 nachjustiert werden.

Beim Justieren sollten die Ober- und die Unterheizung deaktiviert und kalt sein um
Verbrennungsgefahr zu vermeiden.
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6.2 Software Installation
Es ist ausdricklich notwendig mit Administratorrechten angemeldet zu sein!

e Das Gerat darf nicht angeschlossen sein.

¢ Um Installationskonflikte zu vermeiden sollten &altere Treiberversionen
entfernt werden

Durch Aktualisierungen der Softwarehersteller kbnnen die folgenden Abbildungen
abweichen und / oder Ubersprungen werden.

Mitgelieferte Software CD in das Laufwerk legen. Der Installationsassistent fihrt Sie durch die
Instalation. Registrierkarte ,SOFTWARE" 6ffnen.

NELLER WB DI (1) :
Coatants ‘. Jporsang Instructions Loge! Naoicae

Weller

Installation assistent
3

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Str. 2

74354 Besigheim

Tel: +49 (0) 7143 580-0
Fax: +49 (0) 7143 580-108

www.weller-tools.com

e |
WINDOWS 2000/ XP/VISTA/7 ‘

SILABS USB Driver Vers. v6.00
STEP 1 ‘

uEye Camera Driver Vers. 3.82 ‘
ster2z |  azBe | |  eaBa |

DirectX 9.29.1962 (June 2010) ‘

STEP 3
Weller WQB4000 Control Vers. 2.17 ‘
STEP 4
FirmwareUfater Vers. 3.6
- »

Zum Starten der jeweiligen Installations-Schritte werden die jeweiligen Buttons in der
vorgegebenen Reihenfolge nacheinander abgearbeitet.
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STEP 1

6.3 Installation des SILABS USB Treibers

Die Installation des Silicon Labs USB Treibers wird durch einen Mausklick auf den SILABS -
Button gestartet.

SILABS USB Driver Vers. v6.00

<2

Im folgenden werden Sie mentgefuhrt durch den gesamten 1. Schritt der Installation geleitet.

Lionsen Aqinenen

% e s b Fhanse o B ihowin) ieru e oy werent corvh by
L oiMims CP21 0 WOF Dvivors for Wisdaws.
WP S Vil 7 v (1)

Thee bridatGrme o) VA cor o wll Logy Bicue Lateasponay CFTHM
YOP Drvnrs o Windawes 2972000 Sarw a7 4600 oria
YOR CONpan To corewn Ohch Mot

TTDLGTRINPNSE AR TAENT
|MPORTANT FEAD CAFREFULLY
(BEFORE ASREERG TOTERNS

[ COMLABORATORES 2. SL00

@ Izt P larrs (10 ara e g ard )
14 pat mooe o b o B doaran apeeracd

]ﬁ_«'-;-;, Canim ;Bﬁ‘ [ Canpm
“Next” Kicken Die Lizensbestimmungen akzeptieren und
“Next"driicken”

Chanse Dectnstan i noatian
Sabutt bddnr whwrw st wed it Mee

Fangy ts ol 1 Megiem
The wicand @ secke b o pn rstalioion

Sxtagy wil oot Gon Latonsrangs P10 VOF Dmns 131 Woe stwes 5F 2053 Sameni/Vpkas? TR ot B S iAot on

00K P oy kit

My Ol T 1 it OF CROR(0 vy OF w Tt it MoA D0 Sy Chok Black Chch Camcol 10 0t thg
To sl te #os brcher. o P T rmist b & dfuraet itene chel Baowiv trnl swnst arefoms wiraet
ide

Deswmon Farder

AT AR MO RCFT I Wik B3V T [

1

ek [ b | Canim <Bed | e Caeow

... 'Next” ..."Install”

IeatoitShimbe Wiennd Cooplum

The v Orankd ‘Wieand Yua waserwsly copped Su SAcm '
Laborsionss CRZLOVVCE Davery for Wandaws ¥P008

3 ) hard oy Tha devr ebalier i)

2ader Dyt W GTUd e W

Deow 3051 e ey
g

¥ Laaxt #u O715V0" Drver bosie

Ok Fymh o corgbes b Shcoy Latoemess OF R YD

&
D S04 Wiedows WP TED Sareei\)an T o6 30 ustia ﬁ Sacon Labor atories CP210% USH to LURT fricige

Installagon Locatons Driver Vergon 6.0
| | CiPropram Fles (v35) \Slabe MOUP210x
— Change Intad Locaton..., Inata ;] Carcal
..."Finish” ..Install”
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STEP 2

6.4 Installation des uEye Camera Treibers

Die Installation des uEye Camera Drivers wird durch einen Mausklick auf den uEye Camera
Driver - Button gestartet. Wahlen sie die zu ihrem Betriebssystem passende Installationsvariante.

uEye Camera Driver Vers. 3.82
32 Bit 64 Bit

Im folgenden werden Sie menigefuhrt durch den gesamten 2. Schritt der Installation geleitet.

100wl Setaz B4 1 1ST “
iDS: foe

Wikcorw W fm w et nn e 1300w T8 o0 covve iy

Chanar Song L anguage

Sobait bwizegergw 20e yaied e bors i chscn beiom

Fleaw thosse ore of S LEDWRS cptIEL

VoM are 1w zichze
ViAot bvo s o 0 v Ty Y i e 02 0edag B O WSS

Chech USD tan o= MALEH coMben

[ hawrs [ Dase

Installations Sprache wahlen und "Weiter” klicken ... "Install driver" ...

10 Wl Setaz B0 15T —— 12wl Setaz S0 22T —_r—
Satap Typse Chaone Dvsbesabon Lacabos
T ot fom somg) A pw Biak Dot aadhe yuns sanch u w e i gni wlaove cobp ol anal bes J w
s e o & sy v e ety W
: Owrageas i CiPguo MedDa sy e Lreege
£ UEE oval Cngeld Shwrvsl ritatotin of of Lorourwr by
3ume

nchuing e LS srd Sagetat

A Canren

R Comcnt o Nowt s Crnce

Setup Typ Wahlen ..."Weiter”... ... 'Next’...
(wir empfehlen "Vollstandig")

108 wlye Ses $308 157 - 100wl etg 4 00 1 57 L H
Satent Proggrom Fubtos Sty i bested] o Progmm
Plasin ssbats a pogen bhds 4 w T w13 i remdy 1= D apadics ¢ w
S wil s progey £ T O Frog e Pokdee bend DeDe YR 10y W08 81w K1 e Cich sual S begs e yuiel ator
O S0M0CT O%h W Dvh o ihn g Mohdnen fa CRCK PATAD DO 20
¥ ) et = e £ change Sry ol e retbeion aekege thek Back Chok Cancalis et
frogron fokdur o ey
Er

Exiows) Foidory

Actaamiees

sgct | tor | Carcd “fmch e | Lo

Weiter”. .. ..."Weiter”...
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STEP 3

6.5 Installation von DirectX 9

DirectX 9 wird auch dann benétigt, wenn bereits eine neuere Version von DirectX (10/11) auf dem
System installiert ist.

Die Installation des von DirectX 9.29 wird durch einen Mausklick auf den DirectX - Button
gestartet.

DirectX 9.29.1962 (June 2010)

-k

Im folgenden werden Sie mentgefuhrt durch den gesamten 3. Schritt der Installation geleitet.

Dwect X -Setip
Willkommen OrctX{n frescorconatar rat shew ¥
-

Microsoft* 3 Ter Drecay inestotiora-Aastes Ll S Aok de
D ire Ctx vestshatn da oact X Laf ol oegerarten. Laven 5o bibe

dom Feigenden Liswritsaryeg W BILD AB e3rnen Se den :

wagen Vetugxiod mmgen D Vietuczarraire o et XL £restne sladbon
Sotars Dwvebsperanst M1 VSEAry 10 ds Sutuiine Dnses ieatatorgisket 20 792 stimtentur Cract Lad reth et it
WBCROSOFT SOFTWARE LCENSE TERMS - wd inlaiart Se aregrnctand D Kum svige Mirsten dae
MCROSOFT OIRECTX Enll LSER RUNTINE
Trass Sosnoe Seems are 30 Agmnrwet Datnsen Mosest Goon Se o “Wete” um de retalger 25 gaten

TOpoestion Dr Dasad o wiare i bee ore of 88
e o pou  Pasie sl Sew They seoy to e
et wwn rues sbowe, vhich roioces the recla on
which you mosved B £y Tha e s ool 13 any
Moo

*Lodee

& £h sewew den Besnguarger dea Yetowgn 34
Ich strwse S Badogungen des Vetgs ooy o

e s | | deden PFr T T

Lizenzvereinbarungen Akzeptieren ..."Weiter”...
Und mit “Weiter” fortfahren

Adus 5
Trts wavtan e aarvend Setp de dgendes organgs el - ‘. Installation abgeschiossen

= DirectX

b SOt tan) warthe o slest - - ":::/‘oar Fargorart i b AT sends

orenderte Drectt Lo setvonpnnomen worden gesatt ired
whtudwert Dux carn erige Wnder deen

rsenrg

Installation abwarten ..."Fertig stellen”...
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STEP 4

6.6 Installation der Weller WQB4000 Control - Software

Der Installationsprozess der WQB4000 Control - Software wird durch einen Mausklick auf den
entsprechenden Button gestartet!

Weller WQB4000 Control Vers. 2.17
=
| o

Im folgenden werden Sie menigefuhrt durch den gesamten 4. Schritt der Installation geleitet.

[T ———
it T Corwas, Bemhaton Sz

A Ty o 5w (i 1 e Roweg Tt L TE At e o 8

N Y DT -

Dy o Wt WL 11

P he oW v Wl

Coacey W HAScoM e e 3aceTs

.Weiter”... Lizenzvereinbarungen Akzeptieren

und mit “Weiter” fortfahren

ll;.‘"‘:..!
| MATCHAL 48 TRLMEN TE B0 TWARELIZENIVER TIRAG - ) B+ 74 v v e S
= [ - - e = e Y
Lizenzvereinbarungen Akzeptieren ... "Weiter”...

Und mit “Weiter” fortfahren

1 l ...”Beenden”

|
s

Den Computer nach der Installation neu starten.

Danach ist die Installation abgeschlossen.
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6.7 Einstellungen der “CPU idle states” dndern

Falls sie Performance Problem emit uEye Kammeras haben, versuchen Sie bitte die
einstellungen fir die “CPU idle states” zu andern.

25
H - ——
v 105 Camrh Maswass )

Starten des "IDS Camera Manager”.

Dieses Programm ist unter: Start menu/ids/IDS Camera Manager ...zu finden.

L e 1

“Additional functions” in “"IDS Camera Manager” 6ffnen.

Aktivieren der beiden “Disable” Kontrollkasten fir “CPU idle states”
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6.8 Installation des Firmware Updater

Die Installation des Firmware Updaters ist fiir den ordnungsmaBigen Betrieb des Gerates
nicht notwendig, eine Installation dieser Software wird daher nur bei Bedarf empfohlen.

Der Installationsprozess des optionalen Firmware Updater wird durch einen Mausklick auf den
entsprechenden Button gestartet!

FirmwareUpdater

=
=

Der ausfuhrliche Installationsprozess wird in der gesonderten Installationsanleitung des Firmware
Updater beschrieben.

6.9 Deinstalation

Bei der Installation wurde in Windows jeweils ein Eintrag in der
Systemsteuerung im Abschnitt Software vorgenommen, unter dem die
Software vollautomatisch geléscht werden kann.

Sichern Sie zuvor Ihre Parametersétze bzw. Messdatenfiles, bevor Sie das
Programm von lhrem System deinstallieren.

€ . 471 » Systemsteuerung » Programme » Programme und Funktionen - Programime und Funktionen durchsuc.
A

Startseite der Systemsteuerung

Programm deinstallieren oder &ndern

Installierte Updates anzeigen

% Windows-Funktionen
aktivieren oder deaktivieren

Wahlen Sie ein Programm aus der Liste aus, und klicken Sie auf "Deinstallieren”, "Andern" oder "Reparieren”, um es zu deinstallieren,

Programm vom Netzwerk Organisieren v  Deinstallieren/andern SEET. 2 v@
installieren Z
Name Herausgeber Installiet am GroBe Version =
[=7] Firmware Updater 3.6 Cooper Tools GmbH 06.06.2011 J11KB 36.0
£ DS uEye DS 28.10.2011 382
‘W National Instruments - Software National Instruments 23.09.2011
[ Silicon Laboratories CP210x USB to UART Bridge (Dri.. Silicon Laboratories 2810.2011

Silicon Laboratories CP210x VCP Drivers for Window...  Silicon Laboratories, Inc. 28.10.2011 6.00

WD Monitor 3.5 Cooper Tools GmbH 2710.2011 1,77MB 350

Weller WQB4000 217 Cooper Tools GmbH 2810.2011 563MB 217 ‘E
=" Weller WX Monitor 1,02 Weller Tools GmbH 05.08.2011 103MB 112
[57] WQRB3000 Control 3.00_CF Cooper Tools GmbH 11.04.2011 143MB 1.0.0 -

s Cooper Tools GmbH Produktversion: 2.1.7
. ; GroBe: 5,63 MB

Bevor die Software erneut installiert wird, ist die bestehende Installation
komplett zu Deinstallieren.
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6.10 Programmstart

Zum Starten der Software ,Start => Programme => WQB4000Control“ auswahlen. Beim Start der
Software erscheint zuerst ein Dialogfeld fir eine Referenzfahrt des Transporttisches und der
Platziereinheit. Fir die Referenzfahrt muss der Loétkopf angehoben und die Splitoptik auf
Rechtsanschlag sein. Diese Positionen werden in der Software mit einer griinen Statusanzeige
bestatigt und geben die Referenzfahrt frei. Start der Referenzfahrt mit ,GO*.

6.11 Uberpriifung der Split-Optik

1.

Zur Uberprifung muss die Registerkarte Placement gedffnet sein und der Tisch in
Platzierposition stehen

2. Justierschablone in den Leiterplattenhalter einlegen, Rahmen oder Fadenkreuz aktivieren

3. Justierschablone zentrisch mit dem eingeblendeten Rahmen oder Fadenkreuz ausrichten

© N o o &

(Klemmschrauben des Leiterplattenhalters ® , Mikrometerschraube ®)
Bauteil in die Schablone legen, die Optik ist am linken Anschlag

Den Bestlckkopf mit ®® zentrisch zum Bauteil ausrichten

Optik zum rechten Anschlag fahren (griine LED)

Automatic Mode im Z-Axis Drive aktivieren

Mit Set Pos. wird der Bestlickkopf abgesenkt, das Bauteil automatisch abgeholt und in die
Allign Pos. gefahren.

[} 9. Achtung - danach darf der Vakuumaufnehmer-Ausrichtung
Z-Achse nicht mehr verandert werden !
I suitomath Mods 10. Optik nach links fahren
Vakwum | @ 11. Mit den Pfeiltasten Bauteil und Schablone auf gleiche GréBe
e e 1 / anpassen
e - 12. Die roten und blauen Punkte miissen jetzt deckungsgleich sein
[@J 1@ 13. Falls die Punkte nicht deckungsgleich sind muss die Optik justiert
 Positen2 werden (Genaue Beschreibung siehe Kapitel 10.4 Justierung)

| speichemlifie.250 4D
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7 Bedienung

7.1 Aufbau und Funktion der Bedienoberflache

Die Benutzeroberflache ist in 2 Elemente aufgeteilt. ,Placement® wird fur die Ausrichtung und

Platzierung von Bauteilen und ,Soldering® fur den L6t- / Endlétvorgang bendtigt.

Folgendes Bild zeigt den grundlegenden Aufbau der Bedienoberflache. Die Bereiche werden in
den folgenden Abschnitten kurz erklart.

7.2 Standardschaltflachen:

-
Exit:
Axis Stop:
Reference Axis:
Ext. Vacuum:
<K >>>

<< >>

< >
Solder head:
Split optic:
X-Axis Drive:
Component Pos.:
Soldering Pos.:
Center Pos.:
Placement Pos.:

Absolut Position X:

|
e |
f

@3 An Drive o __coc |

v =

] b 0 veae @ v Saaccins I !

Beenden / Verlassen des Programms

sofortiges Anhalten der momentan bewegten Linearachsen
Linearachsen werden in Referenzposition verfahren
Aufnehmen von Bauteilen mit Vakuum

schnelles Verfahren des Tisches nach links bzw. rechts
normales Verfahren des Tisches nach links bzw. rechts
langsames Verfahren des Tisches nach links bzw. rechts
Statusanzeige Uber Position des Létkopfes
Statusanzeige Uber Position der Splitoptik

Steuereinheit fir den Tisch

Position zum Aufnehmen von Bauteilen

Position fur den Létvorgang

Mittelstellung des Tisches

Position zum Ausrichten und Platzieren des Bauteils
Wert der absoluten Position des Tisches

www.valuetronics.com
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7.3 Platzieren (Placement)
i 21811

Paosmwor lwc‘

Zoom factor
— S

"TA A 40 34 s.oi

i
Z MIB Drive

MIM
:I ‘

=
:
|

- X-Axis Drive — | <o T‘;rj'—(—“——)—-}— :,’,:] ——

) Smtwbant = d
Lt Ceferenes b it Wacaaw Q@ swan Conpatart. Pus ‘ Shderre) Moa ‘ St ies | momnt ps fmam )

7.3.1.1 Steuerungseinheit LED-lllumination

Die Platinen- oder Bauteilbeleuchtung kann hierlber Ein- bzw. Ausgeschaltet und
gedimmt werden.

LED Tllumminetion
: =

Im Kamerafenster wird eine Echtzeitdarstellung des Kamerabildes
ausgegeben. Aufgrund der hohen Kameraauflésung steht
zusatzlich per Mausklick eine Zoomfunktion zur Verfigung.

Der Zoomfaktor kann von 1,1-fach bis 6-fach
s o J€WAIt werden. Ein Hineinzoomen erfolgt mit der
siasdiinseddl |inken Maustaste und ein Herauszoomen mit der

rechten Maustaste.
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7.3.1.3 Kameraeinstellungen

EEITEITTE 2 Uber die Schaltfliche ,Camera Settings“ kann der Benutzer fir die
PR [ jeweiligen Anforderungen eine optimale Bildkonfiguration einstellen. Mit
O B | .Colour balance” kann ein RGB - Farbabgleich des Kamerabildes
i I | erfolgen. Bei Aktivierung von ,Combine® konnen die 3 Farben gemeinsam
g | verandert werden. Uber ,Frame rate* wird die Bildwiederholfrequenz
i — | eingestellt. Eine Wiederherstellung der empfohlenen Grundeinstellungen
i (R erfolgt Gber ,Set default values®.

~ eesin | Mit den Schaltflachen Crossing ,Show / Hide“ oder Frame ,Show / Hide“ wird zur

7.3.1.4 Platzierung / Z- Axis Drive

Zur Bauteilplatzierung kann einer von 2 verschiedenen Anwendermodi vom Anwender ausgewahlt

werden.

7.3.1.4.1.1 Automatic Mode

|0 7.3.1.4.2 Standard Mode

== | einfacheren Ausrichtung von Bauteilen ein Fadenkreuz oder ein Rechteck
. eingeblendet. GréRe und Ausrichtung des Rechtecks lassen sich Uber ,Width®,
e ] »Hight* und ,Angle” verandern.

A Im Automatic Mode stehen dem Anwender automatisierte und teilweise
L-hxls Drive vereinfachte Funktionen zur Verflgung. Die Positioniereinheit kann zum
rw.!,d. Ausrichten des Bauteils mit ,A“ angehoben und ,V* abgesenkt werden. Das

T Bauteil wird mit ,Set Pos.” auf die Leiterplatte abgesetzt. Das Vakuum wird
automatisch abgeschaltet und die Positioniereinheit abgehoben.

stsremnzl |l |m Standard Mode stehen dem Anwender alle Funktionen bis auf das
'] automatisierte Absetzen zur Verfigung. Die Positioniereinheit kann zum

Ausrichten des Bauteils mit ,A“ angehoben und ,V* abgesenkt werden. Das
Bauteil wird mit ,Set Pos.“ auf die Leiterplatte manuell abgesetzt. Das Vakuum
muss manuell abgeschaltet werden und anschlieBend die Positioniereinheit

anheben.

www.valuetronics.com
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7.4 Loten (Soldering)
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Der Bar graph gibt einen schnellen Uberblick lber die Dauer des Létprofils. Die Farben der
einzelnen Segmente entsprechen dabei den Zeiten der einzelnen Prozessschritte.

7.4.2 Eingabefelder Prozessparameter

Die Prozessparameter kénnen in bis zu acht einzelne Steps aufgesplittert werden. In diesen
Eingabefeldern kénnen die einzelnen Prozessparameter eines Parametersatzes eingegeben bzw.
editiert werden. Je nach Anforderung wird eine Anzahl von mindestens 1 bis maximal 8 Steps
gewahlt. Zusétzlich kann der, fir den Regelungsprozess zustandige, Temperaturflhler ausgewahlt

werden.

www.valuetronics.com
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Ein Parametersatz setzt sich aus folgenden Prozessparametern zusammen:

Steps Auswahl der Anzahl der Steps 1 - 8

Nozzle off 1 - 8 Deaktivieren der Oberheizung

Nozzle 1 -8 Dlsentemperatur fir Step 1 —8 /50 °C — 400 °C

Airflow 1 - 8 Luftdurchsatz fir Step 1 —8 /5 — 50 I/min

Gradient 1 - 8 Temperaturanderung fir Step 1 -8 /-5 K- +5K

Fault1-8 Fehlerindikator fir falsche Eingabe

Bottom heater 1 - 8 Temperatur der Unterheizung fir Step 1 —8 /50 °C — 400 °C
Time1-8 Zeit fir Step 1 — 8/ 0 sec. — 999 sec.

Fan Speed Lufterdrehzahl in Prozent / 10-100 %

Buzzer Akustisches Signal zur Bestatigung des Step-Endes

Standby Nozzle Standby-Temperatur der Dise / Deaktiviert oder 50 °C — 400 °C
Standby Preheat  Standby-Temperatur der Unterheizung / Deaktiviert oder 50 °C — 400 °C

Preheat Size GréBe der Unterheizung / Small / Large

Filename Name der aktuell gedffneten Datei

Directory Zielverzeichnis der aktuell gedffneten Datei

Comment Kommentarfeld zur Eingabe eines benutzerdefinierten Textes

Zu jedem Parametersatz wird zusatzlich das gemessene Temperaturprofilchart inklusive der
eingestellten Achseinteilungen abgespeichert. Dieses erleichtert im Nachhinein die Analyse des
Létprofils erheblich.

7.4.3 Anzeige- LED's Prozessschritt
Die LED’s ,Step 1“ bis ,Step 8“ zeigen im laufenden Prozess den jeweiligen Prozessschritt an.
R T e [ [

Alle Steps kdénnen durch eine passende Parameterwahl mit den folgenden Funktionen belegt
werden:

e Vorheizphase 1/ Preheat
e Vorheizphase 2 / Soak

o Reflow / Peak

e Abkulhlphase / Cooling
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7.4.4 Abspeichern und Laden der Parametersatze / Profile

geladen werden. Der
E‘ Programmfenster angezeigt.

|Nozzle21 x 21 PLCC44.wq40

?c \Cooper‘l'oob\WQBm Coniroliwch fles\Teach-in-Fies\,sadies\Nozzie2 1

7 WQB4D00 Control
Choose or Enter Path of Flle

Look i | L Leaditen

= Nozale 10 x 10 Teach-In-Fie leadres,nqil

= Noezle 12 x 12 Teach-In-Fie leadfree wqil

= Nozale 13,5 « 13,5 Teach-IneFile leadfres.vqd0
=] Nozzle 15 x 11 Teach-In-Fie leadirea.wqsl

= Nozdle 15,5 x 15,5 Teazh-Ir-File leadfres vq40
= Nozzle 15,5 x 23,5 TeachrIr-File leadfree.nqd0
:amzzte 18,5 x xo Teach-]rrﬁh leadires.mgéd

::l]Nmk.- 21 * 2: te.xh- n-Fie leadres.wqsl
’ﬂNo.zie 22 % 22 Texhrin-Fie leadren.wqs0
Hp Dacierts ilee 26 25 Teach-In-Fic leodFros, wasd
I Nozzle 27 x 23 Teach-In-Fie leadfree. wadl
@,[ Nozzle 27 » 27 Teachein-Fie leadres.wasd

My Cotnpuz;

f Mit Hilfe der Buttons ,Save” und ,Load” kdnnen die Parametersatze abgespeichert und
geladene Parametersatz wird oben links

im

3] Nozale 28 % 32 Texh in-Fie leadree. w0
) Nozzle 29 % 29 TeachIn-Fii loadron.was0
e gNoeJe BB Veach- n-Ffe Ieach'ee w0

Durch Laden eines Parametersaizes und Abspeichern unter einem anderen Namen, kénnen

geédnderte / eigene Parametersétze erstellt werden!

7.4.5 Lot- / Endlotfunktionen - Runtime:

Ll 24.8“..@..

i
¥

005F
o
i e i
i~
i camg

- i
- F———

Preheat size: Umstellen auf kleine (small) / groBe (large) Unterheizung

Vacuum:
Desoldering:

Cooling:
Start:
Stop:

www.valuetronics.com

Ein- / Ausschalten des Vakuumaufnehmers im Létkopf

Absenken des Vakuumaufnehmers im Létkopf
Ein- / Ausschalten des Lufters fir die Kihlung
Starten des Lo6t- / Endlétvorgangs

Anhalten des L6t- / Endlétvorgangs
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7.4.6 Reinitialisierung

Mit Hilfe des Re Init Buttons ist es mdglich die Kommunikation
zwischen PC und WQB 4000SOPS ohne Softwareneustart zu
Reinitialisieren. Unterbrochene Prozesse missen NEU gestartet
werden.

7.4.7 Sprachauswahl

Uber den Button Sprache / Language ist eine Sprachauswahl
maoglich.

7.4.8 Celsius / Fahrenheit

Umschalten der Temperaturanzeige von Grad Celsius auf
Fahrenheit und umgekehrt.

7.4.9 Prozessdokumentation

Durch Aktivierung des Excel File wird die Automatische

Prozessdokumentation gestartet.

| Pl Edt Wew Favortes Took  Help

Al - # Application Name:

O 527 O S O S - o

1 Prpplicatiof Q54000 Conlrol 2 05 exe

2 |Date:
3 |Time. o857
A bl testpleot w0l
5 (SenalnumbEt 0408 0021
6 |Soltware wPomary. 3 Secondary. 4

i
_B_. " u
9| Step 1 Step2  Step3  Stepd
10 |Mozzle’C] 20 20 Eal
1T | i flim 2 % 0 3]
| 12 |Bottorrhez 30 300 0o 21
| 13'{Fan Spees 0. 1] o 100
[ 14 [Time [3] 55 ;| 18 5%
(75|
16 | Sth. hozzl 10d
17 [Aiaw [l B
18/{Sth. Bottoy 200
| 19 |Battormhes small |
21 |Step Time [s]  Rozzle |5C Bottomhes Seazor 1 [ Sensor 2 [ Sen
2 1 0148 100 A0s 1022 20
23 1 0552 100 A0E 1022 20
24 1 1082 1013 02 1022 195
25 1 1.512 1026 A5 1025 20
26 1 2042 1033 A5 1027 20
27 1 2512 1045 2005 103 20
28 1 302 105.2 il el 1032 197
28 1 3512 1058 A5 1035 192
1] 1 4002 1065 ARz 103:2 19.5
31 1 4512 1071 AL 1035 20
a2 1 52 1077 ot 104.2 187
33 1 5412 1084 245 104.2 19.7
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G

z0r 3 |
1m0y
1o g

im
1012
05
iy
1ms
015

1o
0.2
1015
iz

Q- 5 s s | 2 X 9|
! Acdress |-._.j C:lCoeper Tools) WOE400D Cordrafi\eab files| TealvIn-FileshLaadi tee

=] Ncedle 10 « 30 Teach-In-File leadfree a0

=] hoozdle 12+ 12 Teach-InFils leadfrae wmgd0

Q fiozde 13,5 . 13,5 Teach-In-Fle lsadfreewgd0

U Mode 15« 11 Teach-TreFiks leadfree w40

:ﬁ Mczde 15,5 15,5 Teach-In-Filz keadfree,wgd0

.;_a fcede 35,5 2 235 Teach-In-Fis leadfreewgdd

= toedde 18,5 i 10 Teach-Ir-Fike SeadFres wig 40

1% 21 TeachelreFike fendfre _
Kozde 21 ¥ 21 Teach-IreFil: leadfree-wg 40
% Meede 22°% 22 Teach TreFils beadfree. mg 40

H | 1

= o

15l riozde 25 1 25 Teach-In-Fike headfree wgd0
1= Mozde 27 x 23 Teach-IneFils beadfree. wadn
(T Miozde 27 « 27 TeathIn-Fike keadfroe.mgd0
' raozdle 23 32 Teach-InFile feadfree. wadn
= Micadle 29 « 29 Teach-InFiks Readfree. wgd0
=] rozdle 33 1 33 Teach-In-Fike eadfeas.wgdn
U] Mozde 35 « 35 Teach-In-Fike beadfros wadD
19 hoeale 37 137 Teach-In-Fiks leadfree.wgd0
1= ozdle 39,5 39,5 Teach-In-File ladfirse, w40
b Mozdle 42 42 Teach-InFike feadfree mad0
I Moede 45 « 11 Teach-In-Fike feadfvée mgd0
o Moz 45 « 26 Tewth-TreFiks feadires mwgdl

]
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7.5 Druckfunktion

DEM

ausgedruckt werden.

Temperature Profiling with WQB4000
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MIT DEM ,PRINT* BUTTON KANN DER AKTUELLE PARAMETERSATZ MIT

dazugehdrigen Temperaturchart am Standarddrucker des Computers
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7.6 Sonderfunktionen
7.6.1 Gradient

[c.,die.. ey Mit dem Gradientenmodus ist es mdglich gezielte Aufheizgradienten und
o e . sogar ein gezieltes AbkUhlen zu ermdglichen. Hierzu wird fur jeden

Rkt

| Prozessschritt ein maximaler Gradient vorgegeben.
|
W{\'dfol ?gu_'_-y_l »Yi‘
(:-i-gyd:v: g:-u-: 5
":’ !'.-3":" ","):':r‘l,- i
5] ~ $200 -
Cadlin|  AMGHCH
I artam e
| =i ind ‘ | A~ ]

Bei der Anwendung des Gradientenmodus wird immer mit einer Diisenvorheizung
gearbeitet und die Dise wird bereits vor Prozessstart Giber dem Bauteil abgesenkt!
Die Diisenvorheizung (Standby Nozzle) ist daher grundsatzlich aktiviert!

Zur besseren Verdeutlichung des
Profils wird dieses mit einer
gestrichelten roten Linie im Chart
dargestellt. Wird ein Parameter
geandert, wird das  Profil
entsprechend angepasst.

FHYEEE N

"
'

&

i
.
]
£

i B

Mit Hilfe des ,Clear Chart"
Buttons werden alle Graphen im
aktuellen Chart geléscht.

WOW W S U 3 100 148 I3 MW T I DO DM SIF 59 DD M 3% 30 5T 3% 00

Der Gradientenmodus wird im Special Funktions — Menl durch Uber das
Gradient =~ ..«  entsprechende Optionsfeld aktiviert.
b2 -Tr‘r“"’ L= ‘t,aT—‘." o

x Zusatzlich kann die Luftmenge der Disenvorheizung (Standby Airflow)
Rt angepasst werden. Zum einen muss dieser Parameter erhoht werden, falls
Ao I der maximale Gradient nicht erreicht wird und dieser Parameter hat

ebenfalls einen groBen Einfluss auf ein gezieltes Abkuihlen mit negativem
Gradienten in der Cooling Phase!
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7.6.2 Teach-In

Der Teach-In Modus dient zur einfachen Temperaturprofilermittiung mit externen Sensoren und
wird Uber die ,Teach-In“ - Schaltflache aktiviert. Zusatzlich kann der ,Teach-In Sensor® aus einer
Liste bestimmt werden. Freie Sensoreingange werden automatisch ausgeblendet.

7.6.2.1 Automatischer Teach-In

Der automatische Teach-In wird Uber ,Automatic® aktiviert. Beim
automatischen Teach-In wird durch definierte Temperaturschwellen
zwischen den einzelnen Schritten gewechselt. Diese Temperaturschwellen
werden Uber die Prozessparameter eingestellt. Der Teach-In wird wie ein
normaler Létprozess gestartet.

R

0.0

7.6.2.2 Manueller Teach-In

Das manuelle Teach-In erfolgt Uber deaktivieren von ,Automatic“. Beim
manuellen Teach-In wird durch ein jeweiliges Betatigen von ,Start” in den
nachsten Schritt gewechselt. Der Teach-In wird wie ein normaler Létprozess
gestartet.
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7.7 Sonstige Funktionen

7.7.1 Bedienung von Létkopf und Bestiickkopf

Der L6tkopf und der Bestiickkopf sind durch Prazisionslinearfiihrungen in Z- Achse gefihrt.

www.valuetronics.com

Der Lotkopf ist mit einem rotationsgedampften
Gelenkhebel (16) versehen. Durch die Betatigung des
entsprechenden  Gelenkhebels kann der  Létkopf
erschitterungsfrei abgehoben oder abgesenkt werden.
Zusétzlich kann ein Bauteil beim Entlétvorgang mit dem
Vakuumrohr, bei abgesenktem Létkopf, abgehoben
werden.

Der Bestlckkopf ist mit einem Schrittmotor versehen,
welcher ein prazises, softwaregesteuertes Absetzen und
Aufnehmen der Bauteile ermdglicht. Die Bauteilaufnahme
mit dem Bestlickkopf (11) erfolgt mit der Vakuumduse (29).
Zum Abheben von Bauteilen wird das Vakuum (ber
“Yacuum“ aktiviert. Beim Absetzen kann mit dem
zusatzlichen Automatik-Modus das Bauteil voll automatisch
platziert werden.

Zur Bauteilplatzierung wird das Bauteil mit dem
Vakuumaufnehmer in der “Component Pos.*
aufgenommen. Der Transporttisch muss in die “Placement
Pos.“ gefahren werden. Bei angehobenem Bauteil wird die
Split Optik aus der auBeren Position zwischen Bauteil und
Leiterplatte eingeschoben und hier verriegelt. Die
Beleuchtung wird dabei automatisch eingeschaltet. Ein
eventueller GréBenunterschied beider Abbildungen kann
durch minimales Verfahren der Positioniereinheit in Z-
Richtung ausgeglichen werden. Uber die Stellschrauben
fur die x-Richtung (8), die y-Richtung (9), und den Winkel
Teta (10) kann das Bauteil nach dem Pad- Layout auf der
Leiterplatte ausgerichtet werden. Die Optik wird bis auf
Rechtsanschlag herausgefahren und somit die Elektronik
der Positioniereinheit freigegeben. Beim Absenken der
Positioniereinheit wird das Bauteil mit einer Kraft von 2,7 N
auf die Leiterplatte aufgesetzt. Uber eine Lichtschranke
kann das Vakuum voll automatisch abgeschaltet und der
Vakuumaufnehmer vom Bauteil abgehoben werden.
AnschlieBend fahrt der Tisch automatisch in “Soldering
Pos. .
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8 Instandhaltung und Reinigung

8.1 SicherheitsmaBnahmen

8.1.1 Das Netzkabel darf nur in die dafiir zugelassenen Netzsteckdosen oder Adapter eingesteckt
werden.

Verwenden Sie ausschlieB3lich das mitgelieferte Netzkabel.

8.1.2 Halten Sie Ihren Arbeitsplatz in Ordnung.

Bringen Sie keine brennbaren Gegensténde in die Nahe des heiBen Létwerkzeugs.
8.1.3 Beachten Sie die Umgebungseinfliisse.

Benutzen Sie das Létwerkzeug nicht in feuchter oder nasser Umgebung.

8.1.4 Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag.

Vermeiden Sie Korperberlhrung mit geerdeten Teilen, z.B. Rohren, Heizkdérpern, Herden und
Kihlschranken.

8.1.5 Halten Sie Kinder fern.

Lassen Sie keine anderen Personen das Lotwerkzeug und Zubehor beriihren. Halten Sie andere Personen
von lhrem Arbeitsplatz fern.

8.1.6 Bewahren Sie Ihr Létwerkzeug sicher auf.

Unbenutzte Létwerkzeuge sollten an einem trockenen, abgeschlossenen Ort, auBerhalb der Reichweite von
Kindern, abgelegt werden. Schalten Sie unbenutzte Létwerkzeuge spannungs- und druckfrei.

8.1.7 Uberlasten Sie Ihr Létwerkzeug nicht.

Betreiben Sie das Loétwerkzeug nur mit der angegebenen Spannung und dem angegebenen Druck bzw.
Druckbereich.

8.1.8 Benutzen Sie das richtige Lotwerkzeug.

Benutzen Sie kein zu leistungsschwaches Létwerkzeug fir Ihre Arbeiten. Benutzen Sie das Létwerkzeug
nicht fir Zwecke, fir die es nicht vorgesehen ist.

8.1.9 Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung.

Verbrennungsgefahr durch flissiges Létzinn. Tragen Sie entsprechende Schutzbekleidung, um sich vor
Verbrennungen zu schitzen.

8.1.10 Schiitzen Sie lhre Augen.

Tragen Sie eine Schutzbrille. Beim Verarbeiten von Klebern sind insbesondere die Warnhinweise des
Kleberherstellers zu beachten. Schiitzen Sie sich vor Zinnspritzern. Verbrennungsgefahr durch flissiges
Létzinn.

8.1.11 Verwenden Sie eine Létrauchabsaugung.

Wenn Vorrichtungen zum Anschluss von Létrauchabsaugungen vorhanden sind, Gberzeugen Sie sich, dass
diese angeschlossen sind und richtig benutzt werden.

8.1.12 Verwenden Sie das Kabel nicht fiir Zwecke, fiir die es nicht bestimmt ist.

Benutzen Sie das Kabel nicht, um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Schitzen Sie das Kabel vor
Hitze, Ol und scharfen Kanten.

8.1.13 Sichern Sie das Werkzeug.

Benutzen Sie Spannvorrichtungen um das Werkstick festzuhalten. So ist sicherer gehalten als mit der Hand
und Sie haben auBerdem beide Hande zur Bedienung des Létwerkzeuges frei.

8.1.14 Vermeiden Sie abnormale Kérperhaltung.

Gestalten Sie lhren Arbeitsplatz ergonomisch richtig, vermeiden Sie Haltungsfehler beim Arbeiten, benutzen
Sie immer das angepasste Lotwerkzeug.
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8.1.15 Pflegen Sie lhre Létwerkzeuge mit Sorgfalt.

Um genauer und sicherer Arbeiten zu kdnnen, halten Sie das Létwerkzeug sauber. Befolgen Sie die
Wartungsvorschriften. Kontrollieren Sie regelmaBig alle angeschlossenen Kabel und Schlduche.
Reparaturen dirfen nur von einem anerkannten Fachmann durchgefihrt werden. Nur Originalersatzteile von

WELLER® verwenden.

8.1.16 Vor Offnen des Gerites Stecker aus der Steckdose ziehen.

8.1.17 Lassen Sie kein Wartungswerkzeug stecken.

Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, dass Schliissel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.
8.1.18 Vermeiden Sie unbeabsichtigten Betrieb.

Vergewissern Sie sich, dass der Schalter beim Einstecken in die Steckdose bzw. Anschluss an das Netz
ausgeschalten ist.

8.1.19 Seien Sie aufmerksam.

Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit. Benutzen Sie das Létwerkzeug nicht,
wenn Sie unkonzentriert sind.

8.1.20 Uberpriifen Sie das Létwerkzeug auf eventuelle Beschadigungen.

Vor weiterem Gebrauch des Loétwerkzeugs missen Schutzvorrichtungen oder leicht beschadigte Teile
sorgfaltig auf lhre einwandfreie und bestimmungsgemafBe Funktion untersucht werden. Uberprifen Sie, ob
die beweglichen Teile einwandfrei funktionieren und nicht klemmen oder ob Teile beschéadigt sind. Alle Teile
mussen richtig montiert und alle Bedingungen erflllet sein, um den einwandfreien Betrieb des Létwerkzeugs
zu gewahrleisten. Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile missen sachgemal durch eine anerkannte
Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt werden, soweit nicht anderes in der Betriebsanleitung
angegeben ist.

8.1.21 Achtung

Benutzen Sie nur Original WELLEF{® Zubehoér oder Zusatzgerdte, die in der Zubehdrliste der
Betriebsanleitung aufgefihrt sind. Der Gebrauch anderer Werkzeuge und anderen Zubehdrs kann eine
Verletzungsgefahr fiir Sie bedeuten.

8.1.22 Lassen Sie Ihr Létwerkzeug durch einen Elektro- Service reparieren.

Dieses Lotwerkzeug entspricht den einschlagigen Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen dirfen nur von

einen Elektro- Service ausgefihrt werden, indem Originalersatzteil von der Firma WELLEF{® verwendet
werden; Andernfalls kénnen Unfélle fir den Betreiber entstehen.

8.1.23 Arbeiten Sie nicht an unter Spannung stehenden Teilen.
8.1.24 Keine brennbaren Gase anschlieBen.

Bei HeiBluft bzw. HeiBgasgeraten diirfen keine brennbaren Gase angeschlossen werden. Den Hei3gasstrahl
nicht auf Personen richten, bzw. nicht in den HeiBgasstrahl schauen. Bei Inerten Gasen fiir ausreichende
Belliftung sorgen. Erstickungsgefahr.

8.1.25 Verwendung mit anderen WELLER® Geriten.

Wird das Létwerkzeug in Verbindung mit anderen WELLER®- Geraten bzw. Zusatzgeraten betrieben, so
sind auch deren in der Betriebsanleitung aufgefliihrten Warnhinweise zu beachten.

8.1.26 Beachten Sie die fiir Ihren Arbeitsplatz geltenden Sicherheitsbestimmungen.

Die Unter- und Oberheizung des WQB 4000SOPS sind nur fiir das erwarmen von
zu Létenden / Entlétenden Bauteilen und den damit verbundenen Komponenten /
Zusatzstoffen zugelassen. Bei einer anderen als der hier beschriebenen
Verwendung erlischt der Gewahrleistungs- / Haftungsanspruch sofort.
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8.2 Instandhaltung und Reinigung durch Benutzer

- Die Linearachsen bzw. Linearfihrungsschienen zur Verfahrung des Leiterplattenschlittens

bzw. der Positioniereinheit sind nach 5.000 Prozesszyklen, spéatestens nach 1.000
Betriebsstunden zu schmieren.

Qil Hole Position

Gleitflhrungen sind wartungsfrei.

Wir empfehlen MG10/CG2 der Fa. iko NIPPON THOMSON CO. LTD
http://www.ikont.com

Das WQB 4000SOPS ist vor jeder Inbetriebnahme auf sichtbare Beschadigungen und
Vollstéandigkeit zu prifen.
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8.3 Reinigungsmittel

Das WQB 4000SOPS ist mit einem feuchten Tuch und Handelstiblichem Reinigungsmittel zu
reinigen. Das Aufbringen von FlUssigkeiten zur Reinigung ist nicht gestattet. Ein Entfernen
der Elektronikabdeckungen, an der Unterseite sowie am Heizkopf, zur Reinigung ist nicht
gestattet.

8.4 Fehlersuche, Fehlerzustandsdiagnose und Reparatur

A Wird die Maschine mit dem NOT-AUS Taster wdhrend des Prozesses

Die Mechanik wird nach dem Start durch die Software und einer Referenzfahrt getestet.

Alle weiteren mechanischen Komponenten sind durch eine Sichtprifung auf erkennbare
Beschadigungen zu prifen.

Nach dem Einschalten leuchtet eine LED Anzeige im NOT-AUS Taster als
+LPOWERCONTROL".

Motorsteuerung wird nach dem Start durch die Software und einer Referenzfahrt getestet.

Sicherungsschalter werden beim Start der Software abgefragt und durch eine GRUNE LED
Anzeige bestatigt.

Nach Beendigung der Arbeit Leiterplattenschlitten in CENTER Position bringen.
Die Software ist durch EXIT zu beenden.

Die Netzverbindung durch Betatigung des Netzschalters trennen.

Druckluft- und Stickstoffversorgung sind zu schlieBen.

beendet, so ist dieser Prozess bei Wiederinbetriebnahme neu zu starten.

Sollte es zu einer Blockierung von Leiterplattenschlitten und / oder der Bauteilplatzierung kommen,
ist die Netzverbindung durch betatigen des Netzschalters an der Riickseite zu trennen. Die
Software beenden. AnschlieBend die Blockierung beseitigen. (Stromlos sind die Motorgetriebenen
Achsen manuell zu bewegen.) Nach Beseitigung der Blockierung Netzverbindung wieder
herstellen und die Software erneut starten. Der Unterbrochene Prozess muss neu begonnen
werden.

In Gefahrensituationen ist die Netzverbindung durch betdtigen des NOT-AUS Tasters an der
Frontseite zu trennen. Zum Neustart, nach Beseitigung der Gefahrensituation, muss der NOT-AUS
Taster durch Drehung entsperrt werden. AnschlieBend Software beenden und Neustarten.

A\

- Ein Sicherungswechsel erfolgt durch entfernen der
Abdeckung am Gerateschalter.

- Vor dem Sicherungswechsel ist das Netzkabel zu
entfernen.

- Es darf nur eine T10 A Sicherung verwendet
werden.

Fir weitergehende Reparaturen setzen Sie sich mit dem zustandigen Kunden- Service in
Verbindung.
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8.5 Maogliche Stérungen

Stoérung

Ursache

Abhilfe

Keine Funktion

Keine Versorgungsspannung

Netzanschluss Uberprifen

Geratesicherung am
Netzschalter Uberprifen

NOT-AUS Taster ist gedriickt

NOT-AUS Taster durch eine
links Drehung entriegeln

Profil lasst sich nicht starten

Disensensor defekt/ nicht
angeschlossen

Sensor anschlieBen / neuer
Sensor

Kommunikationsfehler

USB Verbindung Uberprifen

Re-Initialisierung mit Re-Init-
Taste im Special Functions
Meni

Létkopf ohne Funktion
Fehlermeldung Heater

Létkopf Gberhitzt

System abschalten und
abklhlen lassen

Heizleiter defekt

Wenden Sie sich an den
Hersteller

Fehlermeldung No Air

Druckluft / Stickstoff Anschluss
nicht angeschlossen, bzw. zu
geringer Druck

Versorgung kontrollieren /
anschlieBen

Kein / zu geringes Vakuum

Kein / zu geringer Druck der
Druckluft Versorgung

Versorgung kontrollieren /
anschlieBen

Vakuumlift im Létkopf lasst
sich nicht aktivieren

Kein / zu geringer Druck der
Druckluft Versorgung

Versorgung kontrollieren /
anschlieBen

Tisch kann nicht verfahren
werden

Létkopf in Létposition

Létkopf mit Bedienhebel
anheben

Z- Achse ist nicht in Platzier
Position

Z- Achse nach oben Fahren

Referenzpunkte der X- Achse
oder Z- Achse sind fehlerhaft

Referenzfahrt erforderlich

Z- Achse kann nicht verfahren
werden

Splitoptik nicht in rechter
Position

Splitoptik an den rechten
Endanschlag schieben

Referenzpunkte der X- Achse
oder Z- Achse sind fehlerhaft

Referenzfahrt erforderlich

Kamerabild ist unscharf / zu
dunkel / zu hell

Objekt nicht fokussiert

Bildscharfe mit Fokusring am
Objektiv einstellen

Objektivblende zu weit
geobffnet / geschlossen

Blendendffnung mit
Blendenring am Objektiv
einstellen

Kamerabild wird schrag am
Bildschirm wiedergegeben

Kamera nicht rechtwinklig auf
der Split-Optik montiert

Drehen der Kamera durch
I6sen der Objektivhalterung

Bauteile werden beim
absetzen nicht korrekt
Positioniert

Split-Optik ist verstellt

Split-Optik neu justieren (siehe
Betriebsanleitung -
Instandhaltung)

www.valuetronics.com
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9 Optionale Module und Extras, Spezifikationen
o \Verstellbarer Leiterplattenanschlag WQB 005 87 548 73

e Umfangreiches Zubehér an HeiBgasdlisen siehe Seite 54 + 55

e Aufspann-Set flir geometrisch schwierige Leiterplatten 005 87 549 24

e Unterstltzung fir grof3 dimensionierte Leiterplatten 005 87 557 45
e NQ- Disenadapter fir WQB 4000 005 87 549 70
e Vakuumpipette 005 29 184 99
e Objekt 10 X Zoom 005 87 551 45
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10 Instandhaltung und Reinigung

10.1 Instandhaltungszyklen fiir sicheren Betrieb

Die Linearachsen bzw. Linearfihrungsschienen zur Verfahrung des Leiterplattenschlittens bzw.
der Positioniereinheit sind nach 5.000 Prozesszyklen, spatestens nach 1.000 Betriebsstunden zu
schmieren.

10.2 Adresse des Kunden- Service

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-StraBe 2
74354 Besigheim, Germany

+49 (0) 7143580- 0
+49 (0) 7143 580- 108

10.3 Wiederverpackung
Das WQB 4000SOPS ist nur in der Originaltransportverpackung zu Transportieren.

Vor dem Verpacken sind alle Versorgungsleitungen zu entfernen. Das Optikmodul ist in
umgekehrter Reihenfolge von Kapitel 5.3.1.1 zu entfernen und zu verpacken.
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10.4 Justierung

A\

Beim Justieren sollten die Ober- und die Unterheizung deaktiviert und kalt sein um
Verbrennungsgefahr zu vermeiden.

Es wird empfohlen vor der Justierung der Split-Optik eine Referenzfahrt wie in Kapitel 6.1
beschrieben auszufihren.

Der Transporttisch wird in ,Soldering Pos.“ gefahren. Hier wird die Justierschablone in den
Leiterplattenhalter eingelegt und das auf der Schablone abgebildete Fadenkreuz grob zur
Létdisenmitte, dem Vakuumrdéhrchen, ausgerichtet.

Vakuumrdhrchen

Réandelschraube

Hierzu wird der Tiefenanschlag des Létkopfes Uber die
Randelschraube so eingestellt, dass sich die Diise beim Absetzen
ca. 0,5 - 1 mm Uber der Schablone befindet. Zur genauen
Ausrichtung der Schablone wird das Vakuumrdéhrchen bis zur
Schablone abgesenkt und diese genau ausgerichtet.

Stellschrauben

Py

Abheben des Létkopfes
zur Freigabe des
Transporttisches.
AnschlieBend den Tisch in
“Placement Pos.“ fahren.
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Um das in der Schablone liegende Bauteil mit dem
Vakuumaufnehmer abzuheben, muss die Split-Optik ausgefahren
sein. Beim Absenken der Positioniereinheit mit “Set Pos.” sollte
das Vakuumrdéhrchen mittig zum Bauteil ausgerichtet sein.
Ansonsten den Abstand Uber Pfeiltasten "UP / DOWN® ca. 3 mm
Uber das Bauteil bringen. Nun wird das Vakuumréhrchen Uber die
Stellschrauben  mittig zum  Bauteil  ausgerichtet.  Zur
Bauteilaufnahme mit den Pfeiltasten “DOWN" bis auf Kontakt mit
dem Bauteil absenken, das Bauteil mittels “Vacuum®“ aufnehmen
und mit “Align Pos.“ abheben.

Nach dem Abheben darf weder der Tisch in x-, y- noch die
Positioniereinheit in x-, y-, Teta- Richtung verandert werden. Die
Split-Optik auf Linksanschlag bis zum Einrasten zwischen
Justierbauteil und Justierschablone fahren und mit der
Positionierungssoftware die Platinenbeleuchtung aktivieren. Auf

71 dem Monitor ist die Justierschablone in rot zu erkennen. Uber die

Stellringe fur Blende und Scharfe wird eine optimale Darstellung
der Schablone erzielt.

Beispiel fur das Kamerabild
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Kameraeinstellungen

Einschalten der Bauteilbeleuchtung um das Bauteil am Bildschirm anzuzeigen. Durch leichtes
Anheben oder Absenken der Positioniereinheit mit den “Pfeiltasten UP / DOWN" beide Bilder auf
gleiche GrbéBe anpassen. Zum Ausrichten der optischen Achse des Optikmoduls auf die
mechanische Achse der Positioniereinheit missen zuerst die Fixierschrauben gelockert werden.
Mit der Stellschraube in X- Richtung, und der Stellschraube in Y- Richtung, wird das Bild der
Schablone (rot) mit dem Bild des Bauteils (blau) deckungsgleich ausgerichtet und die Split-Optik
wieder arretiert. Nach dem Arretieren muss unbedingt das Bild nochmals Gberprift, und
gegebenenfalls wiederholt werden.

4 i e

Die Ausrichtung der Kamera auf die Bildmitte
erfolgt ab Werk und muss durch Einblenden des
Fadenkreuzes Uber Crossing ,Show / Hide“ oder
des Rechteckrahmens mit Frame ,Show / Hide*
Uberprift werden (siehe Kapitel 7.3.1.3). Im Falle
von Abweichungen kann diese mit Hilfe der
verstellbaren Kamerahalterung nachjustiert
werden. Hierzu sind die Befestigungsschrauben
der jeweiligen Kamerahalterungsebene zu lésen,
die Kamerahalterung ist neu auszurichten und
wieder zu arretieren.
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11 Liste der Ersatzteile und Gebrauchsguter

11.1
[ ]
[ ]

Elektrik
Thermoelement Typ K, & 0,5 mm

Thermoelement Typ K, & 0,1 mm mit Stecker

Temperatursensor PT 100 Oberheizung
USB 2.0 Kabel Typ A/ TypB 1,8 m
Heizelement fir die Oberheizung

Pneumatik
Vakuumrohr fur Heizkopf
Vakuumeinsatze & 4,5 mm (10 Stk.)
Vakuumeinsatze @ 10 mm (10 Stk.)
Druckluftschlauch A & 6 mm
Y-Verbindung fir Schlauch mit A & 26 mm

Optisches System

USB — Kamera

Kamera Objektiv 25 F1.4

USB 2.0 Kabel Typ Mini- A 1,8 m

www.valuetronics.com

005 31 190 99
005 87 557 82
005 87 549 48
005 87 551 18
005 87 549 77

005 87 549 47
005 87 137 99
005 87 137 98
005 87 388 01
005 87 570 86

005 87 550 47
005 87 550 48
005 87 551 12
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11.4 HeiBgasdiisen

Artikel- Nr. Diisengehéause innen Diisengehéduse auBen
mm x mm mm x mm
005 87 479 47 7.6 x7.99 8.6x8.9
005 87 479 43 6.5x6.5 75x75
005 87 479 45 8.5x8.5 9.5x9.5
005 87 479 61 8.5x10.6 9.5x11.6
005 87 549 67 10.0x 10.0 11.0x 11.0
00587478 48 12.0x12.0 13.0x 13.0
005 87479 04 13.5x13.5 14.3x14.3
00587 479 35 15.5x15.5 16.5x16.5
005 87 478 93 15.0x 11.0 16.0x12.0
005 87 548 36 18.5x 10.0 19.5x 11.0
0058747977 15.5x 23.5 16.5x 24.5
005 87 478 33 18.0 x 18.0 20.0 x 20.0
00587 547 70 21.0x21.0 23.0x23.0
005 87 548 20 22.0x22.0 24.0x24.0
005 87 477 64 25.0x25.0 27.0x27.0
005 87 479 93 27.0x 23.0 29.0x25.0
005 87 478 50 27.0x27.0 29.0x29.0
005 87 479 27 29.0x29.0 31.0x31.0
005 87 479 99 28.0x 32.0 30.0x 34.0
005 87 479 06 33.0 x 33.0 35.0x35.0
005 87 548 87 35.0 x 35.0 37.0x37.0
005 87 477 53 37.0x37.0 39.0 x 39.0
00587478 71 39.5x 39.5 41.5x41.5
00587478 74 42.0x 42.0 44.0 x 44.0
005 87 549 03 45.0x 11.0 47.0x13.0
005 87 477 63 46.0 x 46.0 48.0 x 48.0
00587479 16 47.0x47.0 49.0x49.0
005 87 479 41 49.0x49.0 51.0x51.0
005 87 479 85 57.0x 18.5 59.0 x 20.5

www.valuetronics.com
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12 AuBerbetriebnahme des Produkts

Nach Erreichen der vorgesehenen Maschinen- Lebensdauer (Betriebsdauer) incl. der einzelnen
Maschinenbestandteile, Entsorgen Sie die ausgetauschten Geréateteile geman den Vorschriften
Ihres Landes. Fir alle Teile liegt eine RoHs- Konformitatserklarung vor.

- Transporttisch in ,Center-Pos.”

- Ausschalten der Netzspannung

- Trennen der Druckluft- / Stickstoffverbindung
- Trennen der USB- Verbindungen

- Demontage des Optikmoduls

- Verpacken in der Transportverpackung

13 Garantie

Die Mangelanspriche des Kaufers verjahren in einem Jahr ab Ablieferung an ihn. Dies gilt
nicht far Rackgriffsanspriche des Kaufers nach §§ 478, 479 BGB. Aus einer von uns
abgegebenen Garantie haften wir nur, wenn die Beschaffenheits- oder
Haltbarkeitsgarantie von uns schriftlich und unter Verwendung des Begriffes ,Garantie”
abgegeben worden ist.
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14 Abbildungen

01 Tiefenanschlag des Létkopfes

02 Vakuumrohr Entléten

(Abbildung &hnlich)

www.valuetronics.com

11 Bestlckkopf

08 Feinantrieb X- Verstellung

10 Feinantrieb Teta- Verstellung

09 Feinantrieb Y- Verstellung

07 Ruckstellfedern fiir Einspannarm
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03 IR- Unterheizung mit Abdeckblech

12 Justierschraube X

13 Justierschraube Y

06 Einstellschraube fiir Leiterplattenhalter

Y- Richtung Feinantrieb

05 Klemmschraube Einspannarm

(Abbildung &hnlich)
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17 Hoéhenverstellung fir das Vakuumrohr

29 Linearflihrung Split-Optik

19 Anschlussbuchse

Thermoelement

26 Bauteilbeleuchtung (blau)
18 Lotkopf ! 32 Anschlussbuchse Beleuchtung
\ >~ " i 31 Kamera
/ - . » . -
{ )

16 Gelenkhebel flir den Lotkopf

27 Kamera- Fokus

28 Kamera- Blende

30 Kamerahalterung

21 NOT-AUS

33 Vakuumaufnehmer

15 Teta- Verstellung fir den Lotkopf

25 Split-Optik

24 Platinenbeleuchtung (rot)

20 Temperatursensor PT 100

22 HeiBgasdise

14 Schnellverschluss fir Lotkopf

(Abbildung &hnlich)
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39 Lifter

37 Grundgerat mit Tragegriffen

‘‘‘‘‘

23 Geratefu

(Abbildung &hnlich)

www.valuetronics.com

34 Split- Optik Halterung

35 Verfahrhebel Split- Optik

40 Feststellschraube fir

Justierung der Split- Optik

36 3 x Anschluss fir Thermoelemente Typ K
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43 USB 2.0 Schnittstelle fir Anschluss PC

(Abbildung &hnlich)

www.valuetronics.com

41 Arretierung der Split- Optik

AN

45 Anschluss Vakuumpipette

46 Stickstoff-/Druckluftanschluss Oberheizung
400-600 kPa

42 Geréatestecker mit Netzschalter
und Sicherungshalter (T10 A)

44 Druckluftanschluss 400 - 600 kPa fir
Druckluftwandler

Seite 58 von 65



WQB 4000SOPS

15 Schaltplane
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16 Notizen
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